INSAAT ISLERI TEKNiK SARTNAMEST
A-GENEL HUKUMLER
GENEL.1

Yiklenici firma; tim malzeme imalatlarinda, imalattan 6énce idareden malzeme onay! almalidir. Malzemelerin se¢imi esnasinda
yuklenicinin sunacagi TSE veya TSEK Standartlarina uygun olarak uretilmis alternatifli malzeme numunelerinden birini idare
secebilecedi gibi, bunlarin timiini reddedebilir, yeni malzeme sunulmasini isteyebilir.

GENEL.2
Imalatlar icin gerekli olan her cins malzeme insaat sahasina getirilecek, olumsuz gevre ve hava kosullarindan korunacaktir.
GENEL.3

Insaatlarin yapimi esnasinda kaldirilan, bozulan, hasar goéren yol, altyapi, kaldirm, kaplamali alan, yesil alan, cevre
diizenleme, tabela, trafik i1s1g1 v.b. eski haline getirilecek sekilde onarilacaktir. Onarimlar (altyapi vb.) hizmetlerin surekliligini
ve guvenligini devam ettirecek sekilde, hizmet sahibine herhangi bir rahatsizlik vermeden, kisitlamadan ve engel olmadan,
dedisiklik gerekli olmadikga eskisi gibi hizmet verecek sekilde yapilacaktir.

GENEL.4

Insaat esnasinda kazi, yikim ve sékiimden ¢ikan malzemeler idarenin yazili izni ile gosterecedi dékiim yerine doékiilecektir.
Dokim yerinin duzeltilmesi yapilacaktir.

Insaat esnasinda aktivitelerden dolayl meydana gelen biitiin fazla malzemeler atik sayilacak ve bunlar meydana gelmesinden
sonra makul olan bir sure icerisinde santiyeden uzaklastirilacaktir. YUklenici, bunlarin santiyeden uzaklastiriimasindan ve
Idarenin gosterecedi yere tasinarak atilmasindan sorumludur. Atik malzemelerin tasinmasi veya atilmasi icin yapilan masraflar
yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.

GENEL.5

Yiklenici firma, santiyede gerekli emniyet tedbirlerini alacak, is giivenlidi icin uygun uyari levhalarini asacak, ayrica santiyede
calistirdigi personelin kaldigi binalari isci saghdi, is givenligi tizigiine uygun olarak diizenleyecektir.

GENEL.6

Standartlar aksi belirtiimedigi siirece, en son tarihli Turk Standartlar Enstitiisi standartlari ya da esdeder Uluslar Arasi
standartlar gecerli olacaktir.

GENEL.7

Idare, yiklenicinin galisma yénteminin emniyetsiz olduguna, giivenlik bariyerlerinin veya diger emniyet unsurlarinin, giivenlik
ve kurtarma ekipmanlarinin yetersiz olduguna karar verir ise; yiklenici verilen talimatlara gore galisma yontemini dedistirecek,
guvenlik o©nlemlerini arttiracak veya kurtarma ekipmanlari temin edecektir. Bu gibi talimatlar yukleniciyi sozlesme
kapsamindaki diger yukumliluklerden kurtarmayacaktir.

GENEL.8

Iscilik birinci sinif olacak ve en Kkaliteli iscilik sartlarina uygun olacaktir. Teknik Sartnamelerdeki standartlara uygunluk
saglanacaktir. Sartnamelere uygun yapillmayan imalatlar kirillacak ve tekrar yapilacaktir. Kirillan imalatlar icin herhangi bir
bedel 6denmeyecektir.

GENEL.9

Ihale dokiimanlari olan; teknik sartname, mahal listesi, uygulama projeleri, detay projeleri, bir butin olarak
dederlendirilmelidir. Imalatlar onayl uygulama ve detay projelerine, projede belirtilen notlara, teknik sartnamede belirtilen
hususlara ve mahal listesine bagl olarak gerekli imalatlar yapilacaktir.

GENEL.10

Projenin herhangi bir kisminda dodalgaz, su, atik su, elektrik, telefon, kablo TV, drenaj vb. alt yap! hizmeti ile karsl karsiya
gelinirse, yiiklenici veya taseronlari calismayl hemen durduracak ve Idareyi ve yetkilileri haberdar edecektir. Yiklenici veya
taseronlarinin galismalari sonucu mevcut alt yap! tesislerinin zarar gérmesinden, Idare sorumlu degildir. Meydana gelecek
zararlar yuklenici tarafindan kargilanacaktir.
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GENEL.11
Isi ve su izolasyonlari mutlaka, proje ve sartnamede belirtilen uygun malzemesi ile yapilacaktir.

Su izolasyonlarinda muhakkak gerekli bindirme paylari yapilacak ve sizdirmazlik testi yapilacaktir, idare ve proje muellifince
sizdirmazlik onaylandiktan sonra bir sonraki isleme devam edilecektir. Bir sonraki imalat yapilir iken su izolasyonuna zarar
gelmemesi igin gerekli tedbirler alinacak ve azami itina gosterilecektir. IsiI izolasyonlarinda, 1sI koprulerini engellemek igin
muhakkak binili tip malzemeler kullanilacaktir. Bini yerlerinde hicbir bosluk kalmayacak sekilde duvara montaji
gerceklestirilecektir.

GENEL.12.

Saha ve yol imalati projesinde belirtilmemis olup, imalat asamasinda saha ve yol betonlarinin altina 30 cm stablize serilecek ve
sikistirilacak ondan sonra beton imalatlar yapilacaktir.

B-KABAYAPI
AAF.101 MAKINA iLE BODRUM, TEMEL VE ALT YAPI KAZISI YAPILMASI

Kaya dahil her derinlikte, her cins zeminde (Bkz. zemin raporu) projesine uygun olarak istenilen kotta ve edimde makine ile
serbest, genis, dar ve derin kazi ile projelerinde gosterilen veya tariflenen muhtelif ¢capli borular icin kanalizasyon, drenaj
kazilari, acik veya kanal kazilarinin yapilmasli, geri dolgu icin malzemenin igverenin gosterecedi alanda istiflenmesi ( 250m
dahilinde) gerektiginde geri dolgu icin yerine nakledilerek usuliine uygun olarak serilmesi, gerekli dizeltme ve sikistirma
yapllmasi, kazidan sonra zeminin sikistiriimasi i¢in gereken her tiur makine, ekipman kirasi, amortisman bedeli, her turlu is
gucligu zamani, sulu alanlarda calisma zorlugu, her tir yiukleme, bosaltma, nakliye, yatay ve disey tasima, ytiiklenici kar ve
genel giderler fiyata dahildir.

NOT: Bina temellerinde ¢alisma pay!l, kalip dis ylzeyinden 40 cm 'dir.

- Derin kazilarda kazi sevi 3/1 (Y/D) dir.

- Dar derin kazilarda sev alinmaz. Imalatin her iki yiiziinden 30 cm. galisma pay! alinir.

- Sulu zeminlerde ¢alisma ile ilgili zorluk zammi teklif birim fiyatinin igindedir.

- Gerek kazida gerek nakliyede kazi kabarma (sisme) verilmez. Olgli érselenmemis zemin dlglistidir.

- Kazi igleri bitirilmis alanlarda kazi taban duzeltiimesi, zeminin silindirle sikistiriimasi, temel ingsaatina uygun hale getirilmesi,
kazi birim fiyatina dabhildir.

- Kazidan sonra temel insaa edilecek veya dolgu yapilacak alanlar 6nce kompaktér/silindir ile sikistirilacaktir. Sikistirma silindiri
20 ton / kompaktdér min.7 ton/m2 vibrasyonlu olacaktir.

- Kontrollugiin istedine uygun olarak, su deposu, kanalizasyon vb. iglere ait kazilari daha sonra yaptirabilir. Sonradan yapilan
kazilar i¢in ayrica bir fark 6denmez.

- Yukseklik, derinlik, zorluk ve su mugkulati zammi ile su bosaltma zamlari bedelleri fiyata dahildir.
- Her turli makine, techizat, tasit, alet ve edevat giderleri fiyata dahildir.

- Her turli nakliye ve hammaliye fiyata dahildir.

- Her turli teknik emniyet ve koruma tedbiri masraflar fiyata dahildir.

- Akaryakit fiyat farki 6denmez.

AAF.102 EL ILE KAZI YAPILMASI

El ile her derinlikte ve her cins zeminde proje ve detaylara uygun olarak, kontrolligun istedigi yerlerde el ile kazinin yapilmasi,
kazi cukuru disina atilmasi, gerekli imalat veya ingaat yapildiktan sonra kazi yerinde kalan bosluklarin doldurulmasi ve artan
kismin timinin 4 metreye kadar atilmasi veya tasitlara yukletilmesi, depo, imla veya sedde yerinde bosaltiimasi, serilmesi,
kazilan yerin taban ve yan cidarlarinin kabaca duzeltilmesi icin her tirli malzeme ve zayiatl, isGilik, alet ve edevat giderleri,
muteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

NOT: Bu fiyata su zammi, iksa, tasima, sulama, sikistirma bedelleri ve her turli gider dahildir.
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AAF.103 KUM-CAKIL DOLGU YAPILMASI

Projesine uygun olarak dolgu yapilmak Utzere 0-32 mm c¢aplari arasinda, kum veya c¢akilin temini, hazirlanmasi, tasitlara
yuklenmesi, dolgunun yapilacagi yere nakliyesi, bosaltiimasi, serilmesi, tesviye ve sikistirilmasi, sulanmasi, her turli malzeme
ve zayiatl, isGilik, makine, alet edevat giderleri ile her turlu yikleme, yatay ve disey tasima, bosaltma ile miteahhit kari ve
genel giderler fiyata dahildir.

NOT: 1- Kum-cakil ocagl miteahhitge bulunacak, bununla ilgili her turlu malzeme hazirlama ve ocak bedeli muteahhitge
odenecektir. Ancak miteahhit ocagin malzeme kalitesi icin DSI, TCK veya Kontrollilkkge 6nerilen bir laboratuarda malzemenin
TS ve ASTM sartlarina uygunlugunu arastirarak Kontrolliik onayini alacaktir.

2- Kum-cakil ocagdi ile dolgunun yapilacagi yer arasi mesafe ne olursa olsun fiyat degismeyecektir. Teklif sahibi teklifinde
malzeme alacagi ocaklari belirtecektir.

AAF.104 DRENAJ FILTRESI MALZEMESI

Projede gosterilen yerlere ¢aplari ® 30 — 50 mm. arasindaki agrega malzemesinin satin alinmasi, is yerine taginmasi, baglayici
malzeme Kkaristirlmadan yerine konmasli, projede gosterilen geometriye getirilmesi icin gerekli her tur malzeme, iscilik,
nakliye, alet edevat gideri, her tir zayiat, is iskelesi ve yardimci iskeleler dahil olmak Ulzere projede gosterilen yerlere
malzemenin teknigine uygun olarak yerlestirilmesi, yuklenici kar ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.105 STABILIZE-GRANULE MALZEME ILE TEMEL ALT TABAKA YAPILMASI (GROBETON)

Ocaktan mekanik stabilize malzemesinin temini, hazirlanmasi, tasitlara yiklenmesi, dolgunun yapilacagl yere nakliyesi,
bosaltiimasi, 20 cm’lik tabakalar halinde serilmesi, sulanarak % 98 proktor dederi elde edilinceye kadar, vibrasyonlu silindir /
kompaktor ile sikistiriimasi, her tabakada 500 m2’'de 1 adet test numunesi alinip laboratuarda sikisma testi yaptiriimasi test
bedeli, sikkismayan kismin kazilarak yeniden istenen sikisma dederi elde edilinceye kadar sikistirmaya devam edilmesi, dolguda
kullanilacak her turli malzeme ve zayiatl, iscilik, makine, alet edevat giderleri ile her tur yukleme, yatay -disey tasima,
bosaltma ile miuteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

NOT: Stabilize ocadl muteahhitge bulunacak, bununla ilgili her turli malzeme hazirlanmasi ve ocak bedeli miteahhitce
ddenecektir, ancak, miteahhit stabilize ocaginin malzeme Kkalitesi icin DSI, TCK, veya Kontrolliikge 6nerilen bir laboratuarda
malzemenin TS ve ASTM sartlarina uygunlugunu aragtirarak Kontrolliik onayini alacaktir. Stabilize ocadi ile dolgunun yapilacagdi
yer arasli mesafe ne olursa olsun teklif edilen fiyatin disinda nakliye i¢in herhangi bir bedel ddenmeyecektir. Teklif sahibi
teklifinde malzeme alacadi ocaklari belirtecektir. Dolguda kullanilacak malzemenin rutubeti % 15 civarinda olacaktir.

AAF.106 200 DOZLU DEMIRSiz BETON

Sikistirilmis stabilize zemin (zerine, (temel tabani) ve kontrolligun istedigi yerlerde uygulanmak tizere 1 m3 200 dozlu
demirsiz betonun (kirma tagh) hazirlanarak istenilen yere dékilmesi icin gerekli her tirli malzemenin temin edilerek santiyeye
getirilmesi, betonyer ile karistiriimasi, sikistirimasi, gerektiginde sulanmasi, soguk ve sicaktan korunmasi, insaat yerindeki
yatay-diusey tasima ve bosaltma da dahil olmak Uzere her turli malzeme ve zayiati, her turli iscilik, arag ve gerecg giderleri,
muteahhit kari ve genel giderler fiyata dabhildir.

AAF.107 HAZIR BETON

Yikanmis, elenmis ve/veya kirilmis granilometrik agrega ile TS ’ye uygun, projesinde 6ngoérilen mukavemeti saglayacak
sekilde hazirlanmis C20-C25 evsafindaki hazir beton harcinin satin alinmasi, transmiksere yuklenmesi, dokim yerine beton
pompasi ile basilmasi, serilmesi, vibratér ile sikistiriimasi, gerektiginde sulanmasi, soguktan, sicaktan ve diger dis tesirlerden
korunmasil, gerekli ve yeter sayida deney icin numune alinmasli ve gerekli deneylerin yapilmasi, her turlii malzeme ve zayiati,
iscilik, makine, arag-gerec¢ ve laboratuar giderleri, her turli yatay-diusey tasima, yukleme ve bosaltmalar ile muteahhit kari ve
genel giderler fiyata dahildir.

NOT : 1- idarenin yazili izni ile uygulanir.
2- Hazir betonlar “TSEK” belgeli Ureticilerden temin edilecektir.
3- Hazir beton harcina giren ¢cimento miktari beton siniflarina baglh olarak deneylerle belirlenir.
4- Pompa kullanilmamasi halinde, pompaj bedeli dusulur.

AAF.108 YAGMUR SUYU KANALIZASYON VE DRENAJ BUZU DOSENMESi

TS821 ve ASTM normlarina uygun, en az 400 kg. ¢cimento dozlu su gegirimsiz ve sikistirilmis betonla imal edilen, 250 dz.lu
grobeton yatak tzerine konmasi, ek yerlerinin

500 dz.lu harg ile en az 10 cm kalinhdinda 15 cm genisliinde kapatilmasi, biiz yataginin projesinde gosterilen egimde ve
derinlikte kazilmasi, tekrar doldurulmasi ve sikistiriimasi. Boru uUstine en az 20 cm gelecek sekilde kum doldurulmasi (kalan
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yiikseklik kazi ile doldurulabilir) icin gerekli, her tir malzeme, iscilik, kazi, dolgu iksa, serme sikistirma, zayiat, artan dolgunun
santiye icine veya disina nakli, miteahhit kar1 ve genel giderler fiyata dahildir.

NOT: Bizler drenaj olarak kullanildiginda biiz yanlari ve biiz tistiinden 20 cm kalinlikta 2 ve 3 nolu micir ile dolgu yapilacaktir.
Bu dolgular birim fiyatin icinde olup ayri bir bedel verilmez.

Kanalizasyon hattinin bitiminden sonra akis testi yapilarak kontrolliige onaylatilacaktir.
Bu is icin herhangi bir bedel talep edilemez.
AAF.109 BETONARME ROGAR YAPILMASI

Kazisl yapilarak, rogar imalatina hazirlanmis zeminin dip kismina, 5 cm kum ve 10 cm 200 dozlu grobetonun dizgin bir
sekilde serilmesi ve diizeltiimesi; et kalinhidr 15 cm olan, ¢api ve yiiksekligi prjesine uygun rogar kalibinin disarida hazirlanarak
grobeton izerine yerlestiriimesi, gerektiginde, désenmis veya désenecek biizle baglantisinin saglanmasi, kalip icerisine gerekli
tertibatin saglanmasi ve C 20 betonunun dokilmesi, i¢cine inmek ve kalibin sokiilmesi, 10 cm kalinliktaki techizatli rogar
kapadinin C 20 betonundan yapilmasi ve rogar Ust kisminda hazirlanarak yuvasina konmasi icin gerekli her turli malzeme ve
zayiatl, iscilik miteahhit kari ve genel giderler fiyata dabhildir.

NOT: -Kapaklar fiyata dahildir ve b.a olarak yapilacaktir.

-Rogar ust kisminda beton kapaklari koyacak bicimde yuva yapilacaktir.

-Rogar i¢i ve tim kapaklar sizdirmaz olacaktir.

AAF.110 PERDELERDE BOHCALAMA SU VE ISI iZOLASYONU YAPILMASI

Yiizeyi kurumus perde ve temel dis yizlerinin temizlenerek yalitima hazir hale getirilmesi; Butin ytzeylere 400gr/m2 soguk
uygulamali, T.S.113 2'ye uygun olarak bitim astarinin fir¢a ile surtlmesi, temel izolasyonundaki gibi iki kat olarak 3 mm PP
300 membran uygulamasinin ek yerlerinde 10 cm bindirerek ve sasirtmall olarak, kontrolligiin belirtecedi kota kadar saloma
ile perdeye tamamen yapistiriimasi, yapistirilan ¢ift kat membran Uzerine sadece perde yuzeyinde olmak Uzere (temel pabucu
Uzerine kadar), onayli detay projesine gore hazirlanmis, duvar yuzlerine her m2 igin 8 adet dubel cakilmasi, tespit edilen
vidalar ile yizeyi dizgiin, plurizli veya purizli ve kanalll yogunlugu 20 kg/m3’den buyik, Isi iletkenlik dederi 0.031 W/mK
olan 5 cm kalinliginda Ekstriide Polistren kopiigi levhalarinin tesbiti, her turli malzeme kayiplari, yikleme, yatay ve disey
tasima, bosaltma arag, gereg, yiklenici karl ve genel fiyata dahildir.

AAF.111 PERDELERDE ISODREN ILE DUSEY DRENAJ VE KORUYUCU TABAKA TESKILi

Yiksek dansiteli, polietiien ISODREN malzemesinin, perdedeki yalitimin st kotundan 6zel baski profili ile bitirilecek sekilde
asllmasi, profilin perde ile birlesim yerinden su almayacak sekilde Ust kismindan, tek kompenantli politiretan mastik ile
gecirimsiz hale getiriimesi, asillan ISODREN malzemesinin temel pabucu dibine kadar izolasyon uzerinde koruyucu tegkil
edecek bigcimde sarkitilmasi i¢in gerekli hertiirli malzeme ve zayiatl, isgilik, miteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.112-113 AHSAPTAN BETON ve BETONARME KALIP Ve ISKELE YAPILMASI

Beton ve betonarme yapim isleri icin idarece gerekli gorildugunde onaylanmis, projelerine gore adactan kalip yapilmasi,
sokilmesi, bu isler icin gerekli tahta, mesnet kadronlar, kusaklar, destekler, civi, tel benzeri gerecler, zayiati ve kalip iskelesi
ve iscilik, muteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

NOT: Kaliptan ¢ikan malzeme muteahhide aittir.
AAF.114 2150 MM SPIRAL SARIMLI PVC BORU DOSENMESI (DRENAJ,Y.SUYU ICIN)

TS 12132'ye uygun imal edilen 150 mm dis c¢apindaki spiral sarimli delikli ve deliksiz borularinin temin edilmesi proje ve
sartnamesine uygun boyda ve boru eksenine dik olarak kesilmesi boru cidarindaki capaklarin temizlenmesi hendede indirilmesi
proje ve sartname geredince yerine yerlestiriimesi boru baslari ve mansonlarini temizlenmesi, borunun bir ucuna monte
edilmis mansonu, diger borunun icine sokarak ve sivi kivamda PVC yapistiricl uygulayarak bosluk olmayacak sizdirmaz bicimde
yapistirmak suretiyle baglanmasi, gerektiginde boru hattinin baca ve bacalara baglanmasi, désendikten sonra yagmur suyu ve
kanalizasyon borularinda sizdirmazlik deneyinin yapilmasi igin gerekli her tirli baglanti elemani ve muteferrik parcgalari ile
malzeme ve zayiati, deney dabhil, iscilik arag ve gere¢ giderleri, her turli tagima, yikleme, bosaltma, istifi, muteahhit kari ve
genel giderler fiyata dahildir.

AAF.115 HER TURLU INSAAT BETONARME DEMIRI BUKULUP DOSENMESI

STIIl Kalitesinde TS703 A standardina uygun beton celik cubuklarin projesine goére kesilip bukulerek hazirlanmasi, yerine
konmasl, badlanmasi icin demir, baglama teli ve gerekli her tirli malzeme ve zayiati, insaat yerindeki yiikleme, yatay ve
disey tasima, bosaltma, iscilik, miteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.
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AAF.116 HAZIR NERVURLU HASIR GELIGIN MONTAJI

5.00 mm. ve daha blyuk captaki St IVb evsafindaki cubuklardan nokta kaynadi ile hasir sekline getirilmis ¢elik hasirin temin
edilmesi, projesine uygun olarak yerine monte edilmesi, sartname ve detaylarina gore bindirme suretiyle eklenmesi ve mesnet
teskili, insaat yerindeki yilikleme, yatay ve disey tasima, bosaltma, her turli malzeme ve zayiatl, iscilik, ara¢ ve gereg
giderleri, , muteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.117 CELIK KONSTRUKSIYON IMALAT VE MONTAJI

Gati ana kirigleri bir istikamette dolu kesitli olacaktir. Asiklar iggen 6rme uzay formda olacaktir. Projesine ve asadidaki tariflere
uygun olarak imalat ve montaji yapilacaktir. Asagidaki uygunluklarin saglanmasi, bu is i¢in gerekli her turlt iscilik, alet edevat,
is iskeleleri, yatay-disey tasima, malzeme, zayiat, genel giderler ve muteahhit kar fiyata dahildir.

a) Celik Profillerin hazirlanmasi ;

Bu sartname altinda kullanilacak celikler (Profil, sa¢, kutu profil, dolu gdvdeli boru v.s.) c¢elik sartnamesinde ©6ngoérilen
malzemelerdir. Buna goére dolu govdeli profil ve saglar ST37, boru profiller ise ST33 kalitesinde olacaktir. Santiyeye veya
imalat atolyelerine getirilen malzemeler passiz, profiller standart olgiilerinde, borularda kaynak catlagi gibi kusurlar kesinlikle
olmayacaktir. Satin alinacak celiklerin sertifikalarl isverene teslim edilecek, onay! alinacaktir. Satin alinan profillerde sertifika
damgalari bulunacaktir. Aksi takdirde bu malzemeler kabul edilemez. Profiller standart boyda olacak, ekler projelerde
gosterilen sekilde ve uygun kaynak yontemi ile birlestirilecektir.

Saclardan imal edilen profillerde kaynaklar sasirtmall olacaktir. Kése kaynaklari birlesimlerde mutlaka kaynak agzi agilacaktir.
Kaynaklarda kullanilacak elektrotlarin kalitesi kontrola onaylatilacaktir. Kaynakl birlesimlerde toz alti kaynak yéntemi tercih
edilecektir.

b) Malzemeler:

ST 37 Celik ¢ati malzemesinde aranan 6zellikler asagidadir:

Cekme Dayanimi Tq = 3.700 - 4.500 kg/cm?
Akma Siniri Ta = 2.400 kg/cm?2

Kayma Modulu = 810.000 kg/cm=2

Isi Genlesme Katsayisi “t” = 0.000012

Yapi geliginin kimyasal 6zellikleri ise TS 908, TS 909, TS 910, TS 911, TS 912, TS 913, TS 2162’ye uygun olacaktir.

c) Kesme isleri

Kesilen malzemenin kesim kenarinda meydana gelen c¢apaklar, purizler spiral tas ile tamamen alinacak, temizlenecek,
mitecanis ve temiz bir ylzey temin edilecektir. Kesme islemini miteakip yapilacak ¢apak temizlenmesinde projede verilen
olgulere sadik kalinacaktir. Lamalarin yuvarlak uglar kesilerek spiral tas ile dizeltilecektir. Genel olarak kalinligi 7 mm’ye
kadar olan saclar giyotin makasla kesilecek, kalinigi 7 mm’den fazla olanlara, normlara uygun olarak kaynak agzi agilacaktir.
Kaynak adzi acgllmasi motorlu spiral kesme taslari veya otomatik makinelerde yapilabilir. 7 mm’nin altindaki saglarin
kaynaginda normlara uygun kaynak araligi birakilacaktir.

d) Kaynak vapilmasi ;

* Kaynak yapilacak malzemelerin yilzeyi butin purtzlerden aritilmis olacak, cidarlara yapismis maddeler, curuf, tutkal, pas,
yad, gres, boya ve dijer maddelerden temizlenmis olacaktir.

* Kaynaklarda kullanilacak elektrodlar kaynak tekniginin gerektirdigi caplarda ve rutubetsiz olacaktir. Ortiileri zedelenmis olan
elektrodlar kullaniimayacaktir.

* Kaynak yukseklikleri projede belirtildigi gibi olacak ve kaynaklarin dizgiin olmasina, taskinlik yapmamasina dikkat
edilecektir.

* Elektrodla ark tesekkdull igin konstriiksiyonun herhangi bir kismina darbe vurulmayacaktir.

* Kaynak yapildiktan sonra curuflar tamamen temizlenecek ve imalati bitmis celik konstriiksiyon tUzerinde asla kaynak curufu
bulunmayacaktir.

* Kaynaklar kontrolliikk gerek gordugunde ultrasonik veya rontgen kontrollu kaynak kontrol cihazlari ile kontrol edilecektir.

* Kaynak esnasinda, malzemede deformasyonlar meydana gelmemesi icin gerekli 6nleyici tedbirler alinacaktir. Kaynaktan
sonra meydana gelen i¢ gerilmelerin giderilmesi i¢in kaynak yerleri dovilecek veya tavlanacaktir.
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* Diusey ve yatay kaynaklar icin elektrod cinsleri Gizerindeki amperajlara gore ayarl olacaktir.

* Her kaynaktan sonra curuflar cekicle kirilacak ve tel fircayla temizlenecektir.

* Kaynak dikisleri ani sogumaya maruz birakilmayacaktir.

* Kaynak yapilan mahaller riizgar, yagmur ve yangindan korunacaktir.

* Kaynak teknigi ile ilgili her turl isci saglidi ve is giivenligi tedbirleri YUKLENICI tarafindan alinacaktir.

e) Kaynak kontrold :

* Kaynak bitim yerlerinde acik krater birakilmayacak sekilde elektrod kaynak bitim notasindan en az 1 cm geri cekildikten
sonra kaldirilacaktir.

* Eder kaynak tek tarafli yapilacak olursa baslangigta metal kalinhiginin %15’i kadar bir kisim kaynatilmis bélge olarak
kalabilir. E§ger metal kalinlagi 20 mm’den fazla olursa bu miktar 3 mm’den fazla olamaz.

* 16 mm’den kalin parcalardaki kaynaklarin ilk pasolarinda bazik tipi elektrod kullanilacaktir.

* iki tarafli kaynakta curuf veya bosluk kalinligi kaynatilacak metal kalinliinin %10’undan veya 2 mm’den fazla olmayacak,
tek tarafli kaynakta ise %15 veya 3mm’den fazla olamaz.

* Bir kaynakta 400 mm uzunlukta yapilan bir kontrol hatali ¢ikarsa o kisim tashih edilir. Ancak ayni kaynakta ikinci bir 400
mm’lik bir kisim hatal ¢ikarsa tim kaynak tashih edilir.

* Kaynakta hi¢ bir ¢catlak kabul edilemez. Kaynak dikisleri, muntazam olacaktir.
* Makas boyunca en fazla tolere edilecek 6l¢ii <10mm olmalidir.

) Celik elemanlarm montajs ;

* Montajda cati asik ve merteklerin dizlemlerinden aksindan kaymamasina dikkat edilecektir. Bunun igin yapilacak
zorlamalara, parcalarin bukilmesine, burulmasina, diiz satihlardan ayrilimasina musaade edilmeyecektir.

* Parcalarin yanyana gelmesi icin hafif ¢cekmelere muisaade edilecektir. Asiri cekmeler ve ilave gerilmelere musade
edilmeyecektir.

* Montaj esnasinda gerekli gegici baglantilar yapilabilecek, ancak montaj dolayisiyla yaply! olusturan taslyici elemanlarin
lizimsuz gerilmelere maruz kalmasina meydan verilmeyecektir.

NOT:Agikta kalacak tim celik imalat galvaniz kaplanacaktir.Kaynaktan sonra kaynak yerleri 6zel epoksi antipasl ve epoksi
boya ile boyanacaktir.

AAF.118 GEZER KOPRULU VING YAPILMASI (KREYN)

Guselerin Gzerine oturtulmug NPI 440 lik profillerin tGzerine bindirilecek olan raylarin A 45 - A 150, Avrupa Normu kreyn raylari
veya CR 104 - CR 175, Amerikan Normu kreyn raylari standartinda olacaktir. Kaldirma kapasitesi 3200 kg, kaldirma yiiksekligi
7 mt olacaktir. Kullanilacak elektrik malzemeleri telemekanik olacaktir. Her motor i¢in termik ve faz koruma olacaktir. Tum
devreleri kesecek acil stop butonu olacaktir. Kaldirma hizi (kanca) 7 mt/dk, araba yurime hizi 14 mt/dk, képri ydrime hizi 21
m/dk ‘nin Ustinde olmayacaktir. Kullanilacak halat cinsi (kendir 6zIi) 6x19 - ® 10 mm olacaktir. Ceraskal’da bulunan kanca
kilitli olacaktir. Kumanda push buton kullanilarak kondaktérler tizerinden yaplilir. Push buton, ceraskala bagli, yerden bir metre
yiikseklikte olacak sekilde yapilmis tek elle kullanmaya uygun olacaktir. Kumanda devresinin kondaktérlerini sebekeye
irtibatlayan klemensleri ihtiva eden salt dolabl képri Gzerinde olacaktir. Emniyet tedbiri olarak kancay! Ust ve alt seviyede
durduracak limit salterler olacaktir. Bitin bunlar igin gerekli her turli alet ve edavat ve sarf malzemesi, iscilik, nakliye, is
yerinde yukleme, bosaltma, yatay ve disey tasimalar, miteahhit kar1 ve genel giderler fiyata dahildir.

BETON GENEL TEKNIK SARTNAMESI

Beton icinde yukarida tariflenen o6zelliklere uygun ¢imento-agrega-kum kullanilacaktir. Beton karisimi beton santrali veya
mixer ile yapilacaktir. Harcin homojen olmasina dikkat edilecektir. Beton dokulecek yer ve kaliplar su, camur, yonga v.s.artik
malzemeden temizlenecektir. Bu emme gicu yuksek yerler islatilacaktir. Tasima sirasinda betonun homojen yapisinin
bozulmamasina dikkat edilecektir. Beton vibrator ile usuline uygun olarak sikistirilacaktir. Donmus zemine beton
dokulmeyecektir.+4 derecede C’'a kadar tedbir ainmadan beton doékdilebilir. Daha dusuk isllarda dozaj artirma, su ve agrega
Isitma,

AAF LABORATUVAR PROJESI TEKNIK SARTNAME 6/15 21.10.2006



Katkl kullanma, Su/Cimento = 0.40 oranini koruma gibi tedbirler alinacaktir. Beton dokiimden sonra titresimden korunacak, 7
giin sure ile nemli tutulacak veya sartlara gore tzeri ortilecektir. Ek yerleri momentin en zayif oldugu yerlerde ve 45 derece
egdimli olacaktir. Beton yeterli priz yapmadan ve asgari kalip alma siireleri dolmadan iskele ve kalip alinmaz.

a)3 mt'den kuguk kiriglerde, kolonlarda yan kaliplari 3 giin
b)Kuiguk kenari 3 mt.den kigik doseme, iskele ve kaliplari 8 giin
c)Kuguk kenari 3 mt.den buylk déseme, iskele ve kaliplar 21 giin.

3 mt.den biiyik kirislerde iskele ve kaliplari 21 giin gegmeden alinmaz. Trasl ¢imentoda bu siire 1 misli arttirilir. Sicaklifin +4
derecede O altina dusuip yeniden bu sicaklida ¢iktidi stire kalip alma siiresine eklenir.

C-INCE YAPI
AAF.201 200 DOZLU CIMENTO HARCLA TESVIYE TABAKASI YAPILMASI

1 m3 disli kuma 200 kg cimento katilarak elde edilen hargla ortalama 3 cm kalinidinda mastarinda sikistirilarak tesviye
tabakasl yapilmasi tesviye tabakasl yapilacak yerin temizlenmesi, ylkanmasi ve her tirli malzeme ve kaybl, iscilik, insaat
yerindeki ylikleme, yatay ve disey tasima bosaltma muteahhit kar1 ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.202 HAFIF GAZ BETON BLOKLAR ILE DIS DUVAR YAPILMASI

Projesine gore TS.453’e uygun gazbeton, donatisiz harch duvar bloklarin temini, kendi 6zel tutkali ile genel teknik
sartnamesine uygun sekilde gazbeton duvar yapilmasi, geredi kadar sulanmasi, her tiirlii yatay diisey nakliye ve tagimalar,
bosaltma, istif ,her turlii malzeme ve zayiatl, isgilik,arac-gere¢ giderleri, genel giderler miteahhit kari fiyata dahildir.

AAF.203 HAFIF GAZ BETON DONATILI DUVAR ELEMANI ILE LENTO YAPILMASI

Projesine gore TS.453 ’e uygun donatili gazbeton elemani temin edilmesi, prospektisinde belirtilen uygulama sekline uygun
ve istenilen 6l¢ide duvar uzerine bindirilerek lento tegkil edilmesi icin gerekli her turli malzeme ve zayiati, nakliye, yatay-
disey tasima, isilik, alet edevat giderleri ile genel giderler ve muteahhit kar fiyata dahildir.

AAF.204 TEK YUZ ALGIPAN DUVAR YAPILMASI

Projede belirtilen ve kontrollugun istedigi yerlerde 40 x 60 x 2 mm kutu galvaniz profillerle diisey eksen araliklari 60 cm ve
yatayda en az 3 kayit olacak sekilde 1zgara yapilmasli, betonarme yapiya tespit edilmesi ve bu tasiyici yapinin tek yizine 12,5
mm normal algl pano plaklarin 25 cm araliklarla vidalanmasi, algl pano plaklarin ek yerlerine derz band! yapistiriimasi, daha
sonra derz bandi ve vidalarin tzerine saten gips al¢i ¢ekilmesi icin gerekli her turli malzeme ve zayiati, isGilik, alet edevat
giderleri, is iskelesi, her tirli tasima, muteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.205 KABA SIVA YAPILMASI

1 m3 mil kurumuna 500 kg cimento katilmasiyla hazirlanan hargla énce 1 tabaka serpme atilmasi, bunun tzerine 1 m3 digli
kuma 350 kg ¢imento katilmasiyla hazirlanan hargla icerde 2 m disarda 3 cm kalinlikta kaba siva yapilmasi, mastarlanmasi,
duvar yuzeylerinin temizlenmesi, gereken zamanlarda sulanmasi icin gerekli her turli malzeme ve zayiati, iscilik, is iskelesi,
alet edevat giderleri, her turlii tagima, miteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.206 IC TAVAN SIVASI YAPILMASI

Kire¢ ve ¢imento karisimi hargla, projesinde gosterilen ve ayrica kontrollugun istedigi yerde tavan sivasl yapilmasi icin gerekli
her tirl malzeme ve zayiati, iscilik, alet edevat giderleri, her turli tasima, muteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.207 ALCI SIVA YAPILMASI

1 m3 al¢i harcl icin 750 kg ince algl ve 600 It su katilarak elde edilen harg ile aliminyum al¢i siva mastarlari kullanilarak
ortalama 0,6 cm kalinliginda sakuliinde ve mastarinda algl siva yapilmasi i¢in gerekli her turli malzeme ve zayiati, isgilik, alet
edevat giderleri, is iskelesi, her turli tasima, miteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.208 3-4 MM ANTIBAKTRIYEL EPOKSI SELF LEVELING KAPLAMA

Beton yilzeyler vakum atasmanl bilyali raspa (blast-track) veya elmas uclu beton frezeleri ile mekanik temizlemeye tabi
tutularak serbetinden arindirilir. Yizeyde mukavemetsiz hasarli betonlar varsa kumlama veya havall taraklama makinasi ile
sokuliir. Gerekirse yiiksek basingl su ile yikanir, temizlenir, kurutulur. Yiuzeyde emilmis yag var ise yakilarak temizlenmelidir.
Ancak yadin c¢ok derine isledigi alanlar, kirilarak tamir edilmelidir. Yuzeyin organik malzemelerden, yag ve Kkir
kontaminasyonundan, tozdan arindiriimasini muteakip, iki komponentli antibakteriyel epoksi malzemesinin 1. kat icin 0,500
kg/m=2 ve 2. kat icin 0,300 kg/m? sarfiyatla, rulo yada sifir tarak ¢ekerek zemine uygulanmasi icin gerekli her tirlid malzeme
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ve zayiatl, insaat yerindeki yikleme, yatay ve diusey tasima, bosaltma, iscilik, ara¢ ve gerec giderleri miuteahhit kari ve genel
giderler fiyata dabhildir.

NOT-1:Dusiik devirli matkap ucuna takilmis karistirici ile karisim homojen hale gelinceye, igerisinde topaklanmis malzeme
veya hava kabarcidi kalmayincaya kadar karistirilacaktir. Malzeme miktari 20 dakika icerisinde uygulama yapilacak sekilde
ayarlanacaktir. Hazirlanan karisim gelberi ile istenilen kalinlikta ytzeye serilecek ve olusan hava kabarciklari Kirpi rulo ile
elimine edilerek celik mala ile perdah yapilacaktir. Uygulanan yiizeye 24 saat siiresinde bastiriimayacak(ilk sertlesme stiresini
tamamladidi anda yaya trafigine cevap verebilir, ancak adir yik ve kimyasal etkilere maruz kalabilmesi igin 7 gin
gereklidir.),bilahare naylon ve duralit serilerek korumaya alinacaktir. Koruma malzemesi fiyata dahildir.

NOT-2: Kaplamalar diiz, puriizsiiz ve kesintisiz olacaktir. Tum koseler yuvarlatiimis ve toz tutmayacak sekilde olacaktir. Tum
malzemeler GMP ve GLP y6netmeliklerine uygun olacaktir.

AAF.209 LAMINAT PARKE YAPILMASI

Projede belirtilen ve kontrollugun istedigi yerlerde nem orani % 15 e dusirilmis mevcut sap Uzerine, zemin tozdan
arindirildiktan sonra aluminyum kapl 2 mm polietilen silte serilerek laminat parke yapilmasi i¢in gerekli her tirli malzeme ve
zayiatl, iscilik, alet edevat giderleri, her turlu tasima, muteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

NOT: Formaldehit emisyonu: E1

Alev direnci sinifi: B1 / Q1

Asinma direnci: AC3

Supirgelik: 60 mm yiiksekliginde mdf tizeri folyo kaplama

Uygulama: Uygulama yapilacak mekanda tum kirli islerin bitmis, boyanin sonlanmis olmasi gerekir.
AAF.210 SERAMIK DOSEME KAPLAMASI YAPILMASI

Projede belirtilen mahallerin désemelerinde kullanilmak lzere, GMP kurallarina uygun seramiklerin temin edilerek projesine
uygun sekilde, ylzeyi supurilmis, temizlenmis ve lzerine siirme su izolasyonu yapiimis sap tabakasi Uzerine, aralari 5 mm
derzli, plastik arti derz malzemesi kullanilarak seramik harc ile, projedeki bitis kotuna uygun olarak yapistiriimasi, min. 48
saat sonra rengi kontrollikce belirlenen bakteri tUretmeyecek GMP kurallarina uygun derz dolgu malzemesi ile derzlerin
doldurulmasi, bu islemler bittikten sonra 24 saat Uzerine basiimayacak sekilde gereken tedbirin alinmasi, insaatin sirket
yetkililerine teslimine kadar da korunmasi icin gerekli her turli malzeme ve zayiatl, isGilik, alet ve edevat giderleri ile
muteahhit kari ve genel giderler fiyata dabhildir.

NOT:  Seramikler 1. kalite olup her turli malzeme ve kusurdan arinmis olarak kullanilacaktir.
Kesimler sulu makine ile yapilacaktir.

Tum derzler tniform, ¢atlaksiz ve ¢okuntiustiz olacaktir.

Derz dolgu yapilmadan énce buitiin derzler temizlenecek, yapistirici artigi birakilmayacaktir.
AAF.211 SERAMIK SUPURGELIK YAPILMASI

Sartnamesine uygun olarak projesinde belirtilen mekanlarda, seramik désenmis yuzeye, désenen seramik marka ve modelinin
GMP kurallarina uygun supurgelik profilinin yapistirma olacak sekilde dekoratif désenmesi isi icin her turli malzeme, fire,
nakliye, yatay ve disey tasimalar, sarf malzemesi, genel giderler ve muteahhitlik kari fiyata dahildir.

AAF.212 SERAMIK DUVAR KAPLAMASI YAPILMASI

Projesinde belirtilen mahallerin duvarlarinda kullanilmak tzere, GMP kurallarina uygun seramiklerin temin edilerek projesine
uygun sekilde, ylzeyi temizlenmis siva tabakasi Uzerine, aralart 3 mm derzli, plastik arti derz malzemesi kullanilarak hazir
seramik harci ile sartnamesine uygun olarak yapistiriimasi, min. 48 saat sonra rengi kontrollik¢e belirlenen bakteri
uretmeyecek, GMP kurallarina uygun derz dolgu malzemesi ile derzlerin doldurulmasi, bu islemler bittikten sonra 24 saat
uzerine herhangi bir imalat yapilmayacak sekilde gereken tedbirin alinmasi, insaatin sirket yetkililerine teslimine kadar da
korunmasi i¢in gerekli her tirli malzeme ve zayiatl, isGilik, alet ve edevat giderleri ile miteahhit kari ve genel giderler fiyata
dahildir

NOT:  Seramikler 1. kalite olup her turli malzeme ve kusurdan arinmis olarak kullanilacaktir.

Kesimler sulu makine ile yapilacaktir.
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Tum derzler tniform, ¢atlaksiz ve ¢okuntistiz olacaktir.
Derz dolgu yapilmadan énce buitiin derzler temizlenecek, yapistirici artigi birakilmayacaktir.
AAF.213 SERAMIK DUVAR KAPLAMALARINDA DIS KOSE PROFILI KULLANILMASI

Proje ve detaylara uygun olarak seramik duvar kaplamalari uygulanma asamasinda dis kdselerde renkli boyali aluminyumun
monte edilmesi icin gerekli her turli malzeme ve zayiati, ekipman kirasl, isgilik, nakliye, yatay-diusey tasimalar, genel giderler
ve muteahhit kari fiyata dahildir.

AAF.214 Yeni sivall yuzeylere 0,350kg macun ve astar uygulanarak iki kat su bazh ( yarimat ) antibakteriyel boya
yapilmasi

Boyanacak ytizeylerin temizlenip, macun yapilmasi, purizlerin zimparalanmasi, yoklama macunu yapillmasi, gerektiginde
tekrar zimparalanmasi, astar boyadan boyanin yapilmasi, her tiirli malzeme ve zayiatl, is¢ilik, muteahhit kar ve genel gideri,
alet-edavat, iskele bedeli fiyata dahildir.

AAF.215 PLASTIK TAVAN BOYASI YAPILMASI

Sartnamesine uygun olarak projesinde belirtilen tavanlarda, énceden boyaya hazir hale getirilerek purizler vs. giderilmis olan
ylizeylere bir kat astar, lUzerine 2 kat 1. sinif plastik tavan boyasinin rulo ile strtlmesi isi icin her turli malzeme, fire, nakliye,
yatay ve disey tasimalar, sarf malzemesi, genel giderler ve muteahhitlik kari fiyata dahildir.

NOT: Hijyen sahasinda kullanilacak olan tavan boyasinin dezenfeksiyon ve temizlemeye uygun antibakteriyel malzemeler
kullanilarak yapilmis olmasi sarttir.

AAF.216 ALCIPAN ASMA TAVAN YAPILMASI

Projesinde belirtilen mekanlarda algl panel asma tavan uygulamasi yapilacaktir. 0.65x27x30 mm ve 0.55x27x30 mm sicak
daldirma galvaniz sac C profilleri, asma tavan kotuna gore dubel vida ile monte edilecek, aski ¢gubuklari 120cm ara ile tavana
celik dubel ile monte edilecektir. 60cm ara ile tali tastyici profiller monte edilmesinden sonra tali tagslyicilarin Gzerine
12.5x1200x2500 mm al¢i paneller, bir yliizden bitlin plakla baslayarak 25 mm borazan uglu vida ile 20 cm de bir tespit
edilecektir. Olusan derzler ve vida baslari, kendinden yapiskanli derz bandi ve derz alcisi ile kapatilip boyaya hazir hale
getirilmesi isi icin her turli malzeme, fire, nakliye, yatay ve disey tasimalar, sarf malzemesi, genel giderler ve muteahhitlik
kari fiyata dahildir.

AAF.217 NEME DAYANIKLI (YESIL) ALCIPAN ASMA TAVAN YAPILMASI

Projesinde belirtilen mekanlarda islak hacimlerde, neme dayanikli (yesil) al¢l panel asma tavan uygulamasi yapilacaktir.
0.65x27x30 mm ve 0.55x27x30 mm sicak daldirma galvaniz sac C profilleri, asma tavan kotuna gore dubel vida ile monte
edilecek, askil gubuklari 120 cm ara ile tavana ¢elik dibel ile monte edilecektir. 60 cm ara ile tali tasiyici profiller monte
edilmesinden sonra tali tastyicilarin tizerine neme dayanikl (yesil) 12.5x1200x2500 mm al¢I paneller, bir yizden bitiun plakla
baglayarak 25 mm borazan uclu vida ile 20 cm de bir tespit edilecektir. Olusan derzler ve vida baslari, kendinden yapiskanli
derz bandi ve derz algisi ile kapatilip boyaya hazir hale getirilecektir. Isi igin her turlii malzeme, fire, nakliye, yatay ve diisey
tasimalar, sarf malzemesi, genel giderler ve muteahhitlik kari fiyata dahildir

AAF.218 TASYUNU ASMA TAVAN YAPILMASI

Projesinde belirtilen mekanlarda 60x60 cm tasylinu asma tavan yapilacaktir. Projesine ve detayina uygun olarak, sicak
daldirma galvanize gelikten mamul, gérinir kismi 24 mm kalinliginda, 0,40 mm et kalinligina sahip, beyaz renkte kilitli tastyici
aski T profil sisteminin, tavana sabitlenen aski tijlerine monte edilmesi ile olusturulan gride, 60x60x1,5 cm boyutlarinda,
tagyunu levhalar monte edilecektir. Bu is icin her turlt malzeme, fire, nakliye, yatay ve dlsey tasimalar, sarf malzemesi, genel
giderler ve miteahhitlik kari fiyata dahildir.

AAF.219 CESITLI EBATLARDA KUTU PROFILLERDEN KONSTRUKSIYON YAPILMASI (KORKASA, DERE, KURANGLEZ
V.S. IMALATLAR)

Proje ve detaylara uygun olarak her cgesit kutu profil ve profil demirden ve icabinda sa¢ ilavesiyle demir imalatin atdlyede
hazirlanmasi, isyerinde montaji icin; aplikasyon esnasinda c¢esitli boyutlarda kutu profiller, ip, terazi ve sakil kontrolleri
yapilarak gerekiyorsa @8’'lik saplama demirleri ile doseme, duvar veya tavana tespit edilerek konstriksiyon olusturulacaktir.
Surekli profillerde ylizeyde donme veya flanbaj olmamasi amaciyla yapilan konstriksiyon @8 saplama demirleriyle 60 cm.’de
bir déseme, duvar tavana tespit edilecektir. Konstriiksiyon montajlari yatay ve ¢apraz ipler ¢ekilmek suretiyle kontrol yapilarak
monte edilecek ve montaj sonrasi yilizeydeki tum profil ve kaynak capaklari taslanarak silinmesi i¢in her tirli malzeme ve
zayiatl, nakliye, iscilik, yatay-disey tasima, taslyicl iskele veya kaldirma tertibati, bosaltma, alet-edavat, kaynak i¢cin gerekli
her turlt ekipman, ankraj elemanlari, iki kat antipas fiyata daildir.

NOT: Kor kasalar 40*60*2 mm dikdoértgen profillerden yapilacaktir. Miteahhit firma, atolyede hazirladigi metal karkas
panolari bir kat antipas ile boyayacak, is yerinde montaj! bitmis olan imalatin ikinci kat antipas boyasi yapilacaktir.
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AAF.220 DEMIRDEN IZGARA FONT IMALATI

Projesine ve detayina uygun olarak fonttan 1zgara, kapak yapilmasl ve yerine konulmasi, montaj sonrasi ylzeydeki tum profil
ve kaynak capaklarl taglanarak silinmesi icin her turli malzeme ve zayiati, nakliye, iscilik, yatay-disey tasima, tasiyici iskele
veya kaldirma tertibati, bosaltma, alet-edevat, kaynak icin gerekli her turli ekipman, ankraj elemanlari, iki kat antipas fiyata
dabhildir.

AAF.221 DEMIR KONSTRUKSIYON UZERINE 2 KAT ANTiIPAS + BOYA SURULMESI

Demir ve madeni yiizeylerin ¢eki¢, zimpara kadidi veya tel firca ile tamamen temizlenmesi, lizerine m2'ye 0,380 kg sarf
edilmek sartiyla metal koruyucunun fir¢a ile strilmesi veya tabanca ile ylizeye atilmasi ve Uzerine boya strilmesi igin gerekli
her turli malzeme ve zayiati, yatay ve disey tasima, iscilik, ara¢ ve gere¢ giderleri, miuteahhit karl ve genel giderler fiyata
dabhildir.

AAF.222 DIS YUZEYLERDE MANTOLAMA YAPILMASI
(GAZBETON+POLISTREN ISI YALITIMI+MINERAL ESASLI SU ITici SIVA+TEKSTURLU BOYA)

Dis yuzeyler (Gazbeton, bimsbeton, beton, perdahlanmis kaba sivall tugla ve benzeri mineral esasl yiizeyler) tizerine proje ve
detaylara uygun 3 cm kalinidinda yodunlugu 30 kg/m3 ekstriide polistiren kopik yalitim levhalar aralarinda bosluk
birakilmaksizin yerlestirilerek alkali ortama dayanikli 6rgi g6ézi boyutlart 3,5 x 35 mm — 6 x 6 mm olan, alkali ortama direng
saglayan o6zel kaplamali, 145-160 gr / m2 adirlikta, cekme mukavemeti en az 1500N/5cm olan cam elyafi dokumall siva
filesinin, sivada olusacak ¢cekme gerilmesini karsilamak ve catlamasini 6nlemek amaciyla, duvar yuzeyi ile kolon, kirig, hatil
v.b. birlesim noktalarinda ve catlak olusma riski yiksek olan bdlgelerde her iki tarafa en az 15 cm tasirilarak ve file ek
yerlerinde 10 cm bindirmeli olarak ilk kat siva tabakasinin igine gomiilmek suretiyle yerlestiriimesi ve polimineral baglayicil
sentetik takviyeli elyafli, hafif ve TSE belgeli hazir dis cephe kaplamasli malzemesi ile siva yapilmasi. Dis ylizeylerin iyice
temizlenmesi ve islatilmasi, mineral baglayicili sentetik takviyeli, hafif ve beyaz renkli kuru karisim hazir dis cephe kaplamasi
malzemesinin karisim suyu ile karistirllarak siva harcinin hazirlanmasi; Hazirlanan hargla 1 m2 ye 6,5 kg gidecek sekilde
ortalama 7 mm kalinliginda ilk kat siva tabakasinin yapilmasl, en az bir giin sonra ayni malzeme ile ayni sekilde hazirlanan
harcla 1 m2 ye 3,5 kg gelecek sekilde ortalama 5 mm kalinlikta son kat siva tabakasinin yapilmasi ve tirfirlenip duzeltilmesi,
gerekli zamanlarda sulanmasi icin gerekli her turli malzeme ve zayiati, iscilik, alet edevat giderleri, her turlu tasima,
muteahhit kari ve genel giderler fiyata dabhildir.

AAF.223 METAL KENETLI CATI KAPLAMASI

Cati kaplamas! metal kenetli panel olacak. Kenetli paneller bir bastan mahyaya surekli olacak. Alta 0.70 mm ve Uste 0.60 mm
galvaniz+boyall metal kenetli sa¢ paneller désenecek, arasinda projesine ve detaylarina uygun olarak ustten alta dogru buhar
dengeleyici, 1.5 cm kalinliinda osb, 8 cm kalinlidinda tasyuni, buhar kesici, 1.5 cm kalinliginda osb bulunmasi, her tirli
malzeme ve zayiatl, iscilik, alet edevat giderleri, her turli tasima, miteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.224 TERAS CATI YALITIMI VE CAKIL KAPLANMASI (MERDIVEN KULESI CATISI)

Yuzeyi kurumus mevcut diizeltme betonu ve parapet ylzlerinin temizlenerek yalitima hazir hale getirilmesi, bitin yuzeylere
400 g / m2 soduk uygulamal TS 1132 ye uygun olarak bitiin astarinin firga ile stirtilmesi, kuru durumda iken tzerine iki kat
olarak 3 mm polyester kege tasiyicili PP 300 membran uygulanmasinin birinci katin yiizeyin en alt seviyesinden baslayarak, ek
yerlerinin 10 cm bindirerek yapistiriimasi, ikinci katin ise birinci katin ek yerlerini ortalayarak paralelinde salimo alevi ile 6rti
polimer asfaltini alevilendirmeden enine ek yerleri 10 cm, boyuna ek yerleri 15 cm bindirerek yapistiriimasi; duseydeki yalitim
katlarinin en Ust noktasinda aliminyum baski ¢itasi ile tespit edilmesi; yapistirilan ¢ift kat membran lzerine sadece yatay
dizlemde olmak tizere 5 cm kalinliinda yodunlugu 30 kg / m3 ekstriide polistiren kopik yalitim levhalarla aralarinda bosluk
birakilmaksizin yerlestirilerek bitimle yapistiriimasi; Uzerine koruyucu kat olarak geotekstil kegce serilmesi; Uzerine cakil
tabakasi serilmesi v.b. iglerin yapilmasi i¢cin gerekli her turli malzeme ve zayiati, iscilik, makine, alet edevat giderleri, her turla
tasima, muteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.225 ALUMINYUM KORKULUK YAPILMASI

Projesinde belirtilen ve kontrollugiin istedigi yerlerde projesine ve detayina uygun TSE belgeli aliminyum alasimli borulardan
idarenin belirleyecedi renkte eloksalli aliminyum korkulugun yapilmasi, zemine, merdivene veya duvara montaji i¢in gerekli
her turli malzeme ve zayiati, iscilik, alet edevat giderleri, is iskelesi, her tlrlu tagima, muteahhit kari ve genel giderler fiyata
dabhildir.

AAF.226 CIFT YUZ TEK TABAKA ALCI PANEL DUVAR UYGULAMASI

Bolme duvarlarin yapilacadl yer c¢irpl ipi yardimiyla tabanda isaretlendikten sonra, duvar cizgisi sak(l ve benzeri aletlerle
tavana tasinir. "U" profiller duvarin uzunluguna gére "C" profiller ise tavan yuksekligine uygun kesilir. "C" profillerin sayisi 60
cm aks araligina gére hesaplanir. Taban ve tavana ait "U" profiller ile yan duvarlara gelen "C" profillerin arka yuzlerine ses
yalitim bandi yapistirilir. Taban ve tavana "U" profiller, yan duvarlara ise "C" profiller, dubel veya ¢ivi cakma tabancasi
kullanilarak 60 cm araliklarla tespit edilir. Dikme olarak kullanilacak olan "C" profiller 60 cm aks araliklari ile "U" profillerin
arasina yerlegtirilir. "C" ve "U" profiller ara akslarda birbirine tespit edilmez, c¢ilnki; Algipanlarin montaji sirasinda
konumlarinda kugiik dedisiklikler yapmak gerekebilir. Algipanlar tavan yiiksekliine uygun olarak kesilir. Montaja bir yuzden
tam plaka ile baglanir. Algipan’ In alt kenari ile taban arasinda 1 cm, Ust kenari ile tavan arasinda 0.5 cm bosluk kalmalidir.
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Vida araliklari 25 cm den fazla olmamalidir. Plaka ortasina gelen dikme ile baglanti yapilmaz, ¢tinki diger yiiziin algl panelleri
monte edilirken bu dikmelerin konumlarinda kuigiik dedisiklikler yapmak gerekebilir. Algi paneller “C” profilin yan yuzinin tam
ortasinda yanyana gelmeli, birbirine hafifce dedmelidir. Iki Algi panel birlesme vyerindeki vidalar sasirtmali olmalidir.
Algipanlarin dikmelere vidalama islemi asagidan yukariya dodgru yapilir. Vidalar algl panelin kenarlarina 1 cm den yakin
olmamalidir. Vida baglari ylizeye kartonu zedelemeyecek sekilde bir miktar gdémulmeli, vida uclari profilin arkasindan en az 1
cm c¢ikmalidir. Son plaka kesilmis ise kesik kenar kdseye getirilir. Bir ylziin montaji bittikten sonra karsi yiuze baglamadan
once duvar boslugundaki tesisat islemleri tamamlanir. Dikme olarak kullanilan "C" profillerde belirli araliklarda yer alan
deliklerden elektrik kablolari ve/veya temiz su borulari yatay olarak gecirilebilir. Kargl ylizin montajina yarim al¢l panelle
baglanarak iki ylizdeki derzlerin karsilikli gelmemesi saglanir. Bu yiizdeki Algl paneller tium yatay ve diisey profillere vidalanir.
Tum dikmelerin konumlari kesinlesmis oldugundan birinci yiize donilerek algl panellerin orta dikmelere tesbiti tamamlanir. Dis
koselerdeki vidalama islemi stabiliteyi saglamak igin 20 cm vida araliklari ile tespit edilmelidir. Kendinden yapiskanl file derz
bandi derze diizgiin olarak yapistirilir ve ilk kat fugagips bandin Gzerine bolca cekilir. En az iki saat bekledikten sonra, ikinci
kat fugagips 20 cm genisliginde ve duvar ile hem yiizey olarak uygulanir. Nemli bir stingerle kenarindaki capaklar alinir. ikinci
katin prizini almasini takiben Ugiincti kat fugagips yaklasik 30 cm genisliginde ve cok ince bir tabaka halinde uygulanir. Yine
nemli bir siingerle kenardaki capaklar alinir. Son kat kuruduktan sonra hafifce zimparalanarak boyaya hazir hale getirilmesi
icin gereken her turli malzeme, nakliye, yatay ve disey tasima, alet edavat, iscilik, her turli kutu profil, miteahhit kari ve
genel giderler fiyata dahildir.

AAF.227 125 MM GAPINDA BIR UCU MUFLU SERT PVC YAGMUR BORUSU TEMINI VE MONTAJI

Projede belirtilen yerlerde, catidaki yagmur olugundan veya terastaki yagmur siizgecinden bina disinda veya icinde kaldirim
zeminine inerek suyun tahliyesini saglayan TSE belgeli PVC yagmur borusunun temini ve yerine tespiti i¢in gerekli her turli
malzeme ve zayiatl, iscilik, alet edevat giderleri, is iskelesi, her turli tasima, muteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.228 YANGINA DAYANIKLI KAPI YAPILMASI

Projede belirtilen yerlere, uluslararsi normlara ve sartnamelere uygun olarak sertifikall,1 saat yangin dayanimli sa¢ kapinin
istenilen renkte boyanmis olarak 2 mm kalinliinda sag¢ kasasl ve iki yuzii 1,2 mm kalinlidinda sa¢ levha altinda 9 mm
kalinhidinda iki algl levha arasina kaya yuni dolgu malzemesi yerlestiriimis 55 mm kalinliinda sa¢ kanadi ile temini, kasanin
duvara kaya yunu yalitimi ile ayarlanmasi igin birlestirme levhasi ile yerine konmasi, kanat ile arasina isitya dayanikl nitelikte
sizdirmazlik fitili yerlestiriimesi, kanadin 3 adet menteseye asilmasi, kap! kilidi ve kapi kollari, itme levhalari ile birlikte montaj
ve ayarlarin yapilmasi igin gerekli her turli malzeme ve zayiatl, iscilik, alet edevat giderleri, her tirlu tasima, miteahhit kari
ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.229 ENDUSTRIYEL KAPI YAPILMASI

Projede belirtilen yerlerde projesine ve detayina uygun olarak, standartlara uygun endustriyel kapinin, istenen renkte boyall
sicak galvanizle kaplanmig, kabartiimis ve verniklenmis cift ¢elik 0,50-0,60 mm sag¢tan yalitilmis panellerden olusan, panellerin
arasl yiksek yogunlukta 42 mm politretan kopik doldurulmus, gerekli sizdirmazligi saglamak icin aralarina siinger conta,
gerekli sizdirmazligi saglamak icin aralarina siinger conta, duvar ve zemin ile arasina uygun kaucuk conta kullaniimasi,
galvanize ¢elik 50 x 2 mm ray sistemi ile poliamit teker ve galvanize ¢elik menteseleri olan hareketli aksami ile motorlu veya
manuel a¢cma-kapama, gerekli fotoselli guvenlik sistemine sahip elektrik ve elektronik kontrol panosu ile birlikte temin
edilmesi, calisir halde teslim edilmesi igin gerekli her turli malzeme ve zayiati, isGilik, alet edevat giderleri, her turli tagsima,
muteahhit kari ve genel giderler fiyata dabhildir.

AAF.230 GALVANIiIz DERE IMALATI VE YERINE MONTAJI

TS. 822 ve TS 914'e uygun olmak 6n kosuluyla, levhalar en az 0.50 mm et kalinhidinda olacak, ek yerlerinde levhalar birbirine
5 cm. bindirilecek ve 1,5 mm. kalinhdinda su sizdirmayacak sekilde lehimlenecektir. Levhalarin altina 1.00 m, genisliginde bir
kat bitumlu karton serilecektir. Bitun bunlar icin gerekli her tirlu alet ve edavat ve sarf malzemesi, iscilik, nakliye, is yerinde
yiikleme, bosaltma, yatay ve diisey tasimalar, miteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.231-A PVC SERT PLASTIK KAPI VE PENCERE DOGRAMASI YAPILMASI VE TAKILMASI
* Secilen profiller TS 5358'e uygun evsafta olacaktir. 70’lik profillerle kullanilacaktir.

* PVC dogramay! olusturan parcalar, her tir dogramanin boyutlari uzunlugunda (en ¢ok 6 mt.) kesintisiz tek parca
olacak ve pargalarin birlestigi koseler (dik veya 45 derece) gonyesinde alistirilacaktir. Birlestirme yerlerinde (45
derece kose) 1Isi ile yapistirilacak ve yapistirma isleminden dolay! olusan capaklari hem dista hem i¢cte (EPDM fitil
oluklari dahil) temizlenmis ve su tahliye delikleri endirek olarak agilmis olacaktir.Bu islem i¢ destek saclari veya metal
profiller, PVC kasa profilleri icine yerlestirilip, en az 30-40 cm. de bir vidalandiktan sonra yapilacaktir

* Acllan birimlerde kasa ve kanat profillerine yerlestirilen contalar en az iki yuzden birbirlerine basacaklardir.
* Kullanilacak yardimci profiller kapi ve pencere ile uyum igcinde diizgin intibak edecektir.

* Dogramalar idarece renkli istenirse, bu renklendirme yalnizca ko-ekstriizyon sistemi ile Polimetil Metacrylat olacak,
bunun disinda tabanca ile atilmis veya yapistirma renkli folio seklinde olmayacaktir.Yuklenici renkli ko-ekstrozyon
orneklerini idarenin onayina sunacaktir.
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* Metal takviye saclari, profilin kesit geometrisine bagli olarak en az; orta kayitlarda 2.0 mm et kalinliinda kutu
profil, kasalarda 1,5 mm. et kalinidinda U profil, kanatlarda 1,5 mm. et kalinhidginda U profil sac kullanilacaktir.

* Metal takviye saclarl ve kor kasalarda kullanilan bikme sac ve metal profiller TS 914'e uygun sicak daldirma
metodu ile yapilmis galvanizle pasa karsi korunmus olacaktir.

* Butin PVC dodgramalar metalden olusturulmus alt konstrikksiyon olarak olusturulan kor kasa sistemine
baglanacaktir. Baglantilar krom-vanadium sac vidalari veya civatalarla en ¢ok 10 cm'de bir olmak sartiyla kor
kasalara baglanacaktir.

* Kor kasalar dograma profilleri ile uyumlu 6lgiilerde en az 2 mm et kalinhdinda DKP sacdan bikkme U kesitli veya
kutu profillerden olusacaktir. U kesitin aclk ucu, kargir yapidaki dograma boslugunun kenarini olusturan duvar
kalinhdina bakacaktir. Koér kasalar yerlerine konmadan énce korozyonu onlemek amaci ile suya ve neme kars! bir kat
sentetik boya ile veya pasli ise iki kat pas durdurucu solusyon ile yalitilacaktir.

* PVC dograma kasasl T profil ise, distan EPDM fitilli kismi kdrkasaya basacak yizii kadar kérkasa bitmis kargir
yuzden basacaktir. PVC dograma kasas! L profil ise, kor kasa arasinda génye agikliindan dolay! kalan araya hava
sizdirmazligini 6nlemek amacliyla, ara bosluklar politiretan kopiik veya silikon ile doldurulacak ve duvar dograma
birlesme noktalari, varsa PVC pervaz profilleri ile, yoksa dograma ile ayni renkte elektro — statik boya ile boyanmis
bikme veya hazir aluminyum profillerle ( projesine gore ) icten ve distan ¢epecevre kapatilacaktir.

* PVC dogramanin goriinen yiizlerinde vida percin gibi baglantilar olmayacaktir.

* Dogramalardaki, her pencere kanat cercevesi dograma kasasina en az 2 ( iki ), kap! kanat cercevesi ise en az 3 (
Uc ) mentese ile tespit edilecektir. Her tiirlii dograma takimi 1.sinif yapim ve nitelikte olacaktir.

* Goriunen parcalar ispanyolet kolu, mentese ve tutamak v.b. TSEK Belgeli ve dograma ile ayni renkte olacaktir.
Projede aksi belirtiimedikge bu takimlar saridan, mat kromajli veya galvanizli sacdan, saglam, iyi calisir olarak
yapilmis olacaktir.

* Kapl pencere kasa birlesimleri ile cam c¢itasi ¢erceve birlesimler EPDM lastik ile iki sira izole edilirler. EPDM lastik
contalar TS 2680’ e ve TS4709’a gore testleri yapilmis TSE Belgeli olacaktir.EPDM contalarinin oturdugu oluklarin
dograma kose badlantisi yapildiktan sonra kose oluk gapaklari temizlenmis olacaktir. Bu contalar kesintisiz olarak
oluklarina birlestirilecek iki ucu ise hem kasada hem de kapl ve pencere kanatlarinda dogramalarin tst kisminda (
lento ucunda ) ug uca getirilip siyah veya seffaf silikonla birbirine yapistirilacaktir.

* EPDM contalarin 45° koselerde oluk igindeki kalan profil kismi hari¢, oluk disinda kalan tirnakli kisimlar iki yizi
birbirine intibak edecek gsekilde kesilerek birbirlerine, su sizdirmayacak sekilde siyah veya seffaf silikonla
yapistirilacaktir.

* Tum camlarin kenarlar diizgiin kesilmis ve dizeltilmis olmalidir. Cam takilmasi isleri Uretici tavsiyelerine uygun
olmalidir. Montaj sirasinda kullanilacak tim macun, fitil, vb. malzemelerin en az 10 yil kullanim dmriu olmahdir.

* Camlar 4 mm renksiz diiz cam + 12 mm hava boslugu + 4 mm renksiz lamine diiz cam olacaktir.
* Camlar TS 3539 veya prEN 1279 standartlarina uygun olmalidir.

* Kanat kapama mekanizmasi, kapi kollari, giivenlik siirmesi, menteseler, Kilitler, vb. dograma aksesuarlari, kanat ve
camlarin agirhdgina gére hesaplanacaktir. Tium aksesuarlar, ulusal veya uluslararasi standartlara ugun olacaktir. Tum
kilitler 5 yIl garanti kapsaminda olacak, kap! kollarinin mekanizamlari CrNi paslanmaz celik olacaktir.

* Uygulamacl firma tarafindan projeye uygun olarak hazirlanacak sistem detaylari idareye sunulacatir.

AAF.231-B PVC SERT PLASTIK KAPI VE PENCERE DOGRAMASI YAPILMASI VE TAKILMASI

PVC kapilar icin 2mm. lik DKP sacdan bikme kap! kasasl yapilmasi, menteseleri ile birlikte yerine takilmasi i¢in her tarlt
malzeme ve kaybi, atdlye masraflari, iscilik, ingaat yerindeki yukleme, yatay ve disey tasima, bosaltma, miteahhit kari ve
genel giderler fiyata dahildir.

AAF.232 MERMER HARPUSTA YAPILMASI (MERDIVEN KULESI CATISI)

Projesine ve detayina uygun olarak betonarme parapet lzerine mekanik ankrajla 3 cm kalinhidinda kenarlari pahlanmis ve
damlalik agilmis yaklasik 35 cm genisliginde Bursa beji cinsi mermer levhalardan harpustanin yerine konmasi icin gerekli her
turli malzeme ve zayiati, iscilik, alet edevat giderleri, her tirlu tasima, muteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.
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AAF.233 MERMER DENIzZLIK YAPILMASI

Projesine ve detayina uygun olarak pencere dogramalarinin altina imal edilecek olan denizlik yapilacak kisma yaklasik 3 cm
kalinlikta 400 kg ¢imento dozlu hargla 2 cm lik kenarlari pahlanmis ve damlalik acgilmig, meyilli hazirlanmis yaklasik 35 cm
genisliginde tek parcadan olusan ortasindaki derz boslugundan polietilen fitili ve mastikli izolasyonu saglanmis Bursa beji cinsi
mermerden plak hazirlanmasi, yerine konmasi icin gerekli her tiirli malzeme ve zayiati, iscilik, alet edevat giderleri, her turla
tasima, muteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.234 ALUMINYUM MENFEZ IMALATI VE MONTAJI

Her turli tabiat sartlarina dayanikh en az 2 mm et kalinhdindaki kasa ve kanat profillerinin standartlara uygun olarak yuzey
islemlerinin yapilmasi, 6zel freze makinalari kullanarak tim aksesuar ve baglanti yerlerinin hazir hale getirilmesi, 45lik kose
birlesimlerinin aliminyum takozlar kullanarak epoksi esasl yapistiricilar ile preslenmesi, profil birlesim yerlerinde ek
cgizgilerinin belirsiz olacak sekilde tam intibak edecek tarzda alistirlmasl, tum aksesuarlarin takilarak dogramalarin sevkiyata
hazir hale getirilmesi, St 37 kalitede daldirma galvaniz kapli kodrkasalarin ankraj ayaklari tUzerine kaynaklanarak monte
edilmesi, ekli proje ve detaylara uygun olarak kapinin(pencere veya menfez) montaji, kilit ve kilit karsilidi, mentese, siirgii ve
karsiligi, kap! pompasl, her tirli malzeme ve zayiatl, iscilik, her turli yardimci malzeme, nakliye, yatay-diisey tasima,
yardimci el aletleri, muteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.235 ANTIBAKTERIYEL EPOKSI BOYA

Beton ve siva yizeyler toz, kir ve eski boya artiklarindan temizlenir, gerekiyorsa yikanir, tamamen kurutulur. Yizey temizligi
yapilmis beton, siva yilizeyler ise toz, kir ve eski boya artiklarindan zimpara veya firca ile temizlenir, gerekirse yikanir.Epoksi
boya homojen hale gelinceye kadar karistirilir. Uzerine esdeder miktarda sertlestirici ilave edilerek dusiik devirde 3-4 dakika
karistirihr.Karisim 5-10 dakika dinlendirildikten sonra kullanilmaya baslar.1 saat icerisinde tuketilecek kadar malzeme
hazirlanmall ve kullanma sirasinda zaman zaman karistiriimalidir. firga rulo veya tabanca ile tatbik edilir. Uygulama esnasinda
ortam sicaklidinin 5-20 C olmasina dikkat edilmelidir. Birden fazla kat uygulamalarinda katlar arasinda 10-12 saat
beklenmelidir. Tabanca ile uygulama i¢in tabanca basincinin 15 Mpa (150 Kp/cm2) meme c¢apinin 0.46- 0.58 mm olmasi
tavsiye edilir. Boyanan malzemeler, kimyasal gerceklesmeden (7 giin) mumkin oldugunca fiziksel ve kimyasal etkenlere
maruz birakilmamahdir. Butin bunlar icin gerekli her tirli alet ve edavat ve sarf malzemesi, iscilik, nakliye, is yerinde
yiikleme, bosaltma, yatay ve disey tasimalar, miteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

NOT: Kaplamalar diiz, purilizsuiz ve kesintisiz olacaktir. Tum koseler yuvarlatiimis ve toz tutmayacak sekilde olacaktir. Tim
malzemeler GMP ve GLP y6netmeliklerine uygun olacaktir.

AAF.236 HIJYENIK LABORATUVAR EKIPMANLARI

Projesine (MUD-10-11) ve detayina uygun olarak, konstrikksiyonun cgelik konstriksiyon; tezgahin, asitlere dayanikl, tim
kimyasal, asit, tuz ve solventlere dayanikli (fluorhidrik asit ve yuksek derecedeki alkaliler hari¢) UNI EN 106 standardinda, su
gecirimsizlik standartlarini yerine getirecek sekilde UNI EN 99 standardinda, porozitesi (g6zeneklilik) min 0.5% olmali, yiksek
isilara dayanikli, yanmaz, ve IsI iletmez malzemeden olmali, kolay temizlenebilmeli (organik ve radyoaktif maddeler dahil);
butin raflarin ve dolap kapaklarinin bakteri tretmeyecek, kolay temizlenebilir, kompakt laminat; ayaklarin paslanmaz celik
ayarlanabilir ayak olarak yapilmasi, evyelerin paslanmaz celikden her turli GMP kuralini saglayacak ve butin bunlar igin
gerekli her turli alet ve edavat ve sarf malzemesi, iscilik, nakliye, is yerinde yilikleme, bosaltma, yatay ve disey tasimalar,
muteahhit kari ve genel giderler fiyata dabhildir.

NOT: Ayrica bu bélumlerle ilgili projesinde gecen diger ekipmanlarinda, projesindeki (MUD-10-11) ve detayindaki olgulerine
uygun olarak, her turlii GNP kurallarini saglamasi 6n kosullu olarak satin alinmasi ve montaji da fiyata dahildir.

AAF.237 SERBEST GECIS ARALIGINA KONULACAK HERMETIK KAPI IMALATI VE MONTAJI

Projesine ve detayina uygun olarak, kasada 6zel EPDM contalar, kap! altinda EPDM conta, sadece bu tip kapilarda kullanilan
ozel mentese (kap! acilldifinda 8 mm havaya kalkar, kapandidinda yere oturur.) kullanilmasli, kasada elektromanyetik kilit ve
kap! usttiinde hidrolik kapi kapayicl, kapi acildiinda menteseden dolayi kendi kendine kapanir sekilde olmasi, kilidin oturmasi
icin Ustte stop kullanilmasi her turli malzeme ve zayiatl, iscilik, her turli yardimci malzeme, nakliye, yatay-disey tasima,
yardimci el aletleri, muteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.238 SATEN ALCI SIVA YAPILMASI

Yiizey cizikleri ve bozukluklarini gidermek igin saten algl ile mastarinda, sakiil ve dogrultuda hata olmayacak sekilde, iki kat
perdah ( 1. ve 2. kat arasinda 36 saat beklenmelidir.) yapilarak, tim ytzeydeki piruzler giderilip 2. kat kuruduktan sonra
zimparalama islemi ile tum yiizeydeki ¢capak, mala izi v.s. giderilmesi, i¢in gerekli her tirlu alet ve edavat ve sarf malzemesi,
iscilik, nakliye, is yerinde yukleme, bosaltma, yatay ve dusey tasimalar, muteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF LABORATUVAR PROJESI TEKNIK SARTNAME 13/15 21.10.2006



AAF.239 DOKME MOZAIK KAPLAMA YAPILMASI

Mozaik kaplanacak beton doseme ylzeyi iyice temizlenip yikanacaktir. Tesviye harcl ile yizey diuzgiin bir hale getirilecek ve
bunun Uzerine mozaik harci serilip zamaninda sikistirilacaktir. Mozaik harcinda istenilen buyuklikte mermer pirinci veya ayni
sertlikte renkli dogal tas pirinci veya karisimlari kullanilacaktir. GCatlamamasi igin kaplamalar uzun kenari 1.50 m. ve alani 2 m2
'den ¢ok olmayan panolar halinde yapilacaktir. Citalar ile meydana getirilen bu bélintulerin birlesme araliklarina istenildigi
takdirde ruberoit, bitumli macun, yumusak madensel seritler, profiller ya da mermer bantlar konulacaktir. Mozaik désemenin
duvarla birlestigi yerler yuvarlak yapilacak ve istenilen yiikseklikte siipiirgelikle nihayetlenecektir. Bu supurgelikler ince daneli
piringler ile ve dosemeyle bir kenari bordiru teskil edecek sekilde yapilacaktir. Mozaik harci dokildikten 3-5 giin sonra
mermer ve tas pirinci kesitleri iyice meydana ¢ikincaya kadar silinecektir. Silinmis mozaik yizey en ufak bir su birikintisi
toplanmayacak sekilde gayet diizgiin olacak dane boslugu ya da puriz gdstermeyecek, birlesim kenarlar diizgiin ve catlaksiz
olacaktir. Butun bunlar i¢in gerekli her turlu alet ve edavat ve sarf malzemesi, is¢ilik, nakliye, is yerinde yiikleme, bosaltma,
yatay ve dusey tasimalar, miuteahhit kari ve genel giderler fiyata dahildir.

AAF.240 HAFIF GAZBETON BLOKLAR ILE IC BOLUCU DUVARLAR YAPILMASI

Projede belirtilen yerlere TS 453'e uygun 10,15 cm. kaliniginda hafif gaz beton techizatsiz hargl bloklar ve hafif gazbeton
tutkal ile uygun sekilde hafif gaz beton techizatsiz hargli blok duvarin yapilmasi, geredi kadar sulanmasi, insaat yerindeki
ylikleme, yatay ve dusey tasima, bosaltma, her turli malzeme ve zaiyati, iscilik, arac ve gere¢ giderleri miuteahhit kar ve
genel giderler fiyata dahildir.

AAF.241 CELIK AcIL DUS UNITESI (ACIL GOz VE VUCUT DUSU)

Acil dusglar ve gdz banyolari trunleri en kapsamli standart olan Amerikan Standarti ANSI Z 358.1-1998’e uygun olarak dizayn
edilecektir. 304 kalite paslanmaz boru ve sacdan imal edilms olacaktir. Boru et kalinliklari 2 mm olacaktir. G6z dusu su
puskurtici uclari, hareketli ve suzgegli olacaktir. Vicut veg6z dusunu harekete geciren kumandalarin ikisi de ayri ayr el
kumandali olacaktir. Viicut dusu kisminin komple yiiksekligi 2 metreden az olmamalidir. Emiz su girisinin yerden yuksekligi
105 + 5 cm olup giris boru ¢api ¥2” olmalidir. Atik su ¢ikisinin yerden yiiksekligi en az 5 cm olmalidir. Kaynakh kisimlar Argon
kaynadi ile kaynatilmali, kaynak kusurlari olmamalidir. Yiizeyler polisaj yapiimis olmalidir. Butiin bunlar igin gerekli her turlu
alet ve edavat ve sarf malzemesi, iscilik, nakliye, is yerinde yikleme, bosaltma, yatay ve disey tasimalar, miteahhit kari ve
genel giderler fiyata dahildir.

AAF.242- i ISKELESI

Yapilarda dis kaplama, derz, dis siva, cati kaplama vb. isler i¢in yapilan sabit ya da gezgin, ayakl iskeleler, ya da asma is
iskelesi gibi gecici tesisler ve servis i¢in, ya da tavan ingaati, sivasi ve benzeri islerde kullanilmak Uzere is iskelesinin
yapilmasi, sokilmesi, her tirli malzeme ve kayibl, isciligi, isyerindeki yikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, yuklenici
kari ve genel giderler fiayata dabhildir.

AAF.243 BITKISEL TOPRAGIN (10 — 15 cm KALINLIKTA) TEMINI VE YERINE SERILMESI

Bitkisel topragin figiireden alinmasi, sahaya 10 — 15 cm kalinlikta serilmesi, yabani maddelerin ayiklanarak saha disina uygun
bir yere atilmasi ve tohum yetistirmeye uygun hale getiriimesi i¢in iscilik, arac ve gerec giderleri, yuklenici kari ve genel
giderler dahil 1 m3 bitkisel toprak serilmesi isidir.

AAF.244 PARKE TASI DOSENMESI (20X10X10)

Kaplama yapilacak alanin dizenlenmesi ve 10 cm iri, 10 cm ince kum serilmesi, parke tasinin kum tabakasli lzerine istenen
edimde ve derz araliginda désenmesi, taslarin tokmaklanmasi, derz aralarinin kumla doldurulmasi, yiizeyinin stipurilmesi, igin
gerekli her turlu alet ve edavat ve sarf malzemesi, iscilik, nakliye, is yerinde yilikleme, bosaltma, yatay ve disey tasimalar,
muteahhit kari ve genel giderler fiyata dabhildir.

AAF.245 BORDUR TASI DOSENMESI (20X30X60)

Kaliplar 3-4 m genislik ve gunlik doékulebilecek boyda hazirlanir. Ahsap kalas ya da celikten olabilir. Dokullecek betonlarin
birbirine ge¢meleri i¢in kaliplar lambali (orta yerleri cikintill) yapilir.(Betonun insaat ve genlesme dezlerinde ankraj ¢ubuklari
varsa kaliplar lambasiz yapilabilr).Kaliplar dékiim sirasinda hiza ve diizeyleri bozulmayacak sekilde saglamca desteklenmelidir.
(Beton ylizeyinde ve bordur kdselerinde su birikmemesi igin kalip edimlerine, 6zellikle su i1zgaralarina dogru olan edimlere cok
6zen gosterilmelidir).Bordur taslarinin altina 6nceden genis bir taban betonu dokilmeli, bordir taslarinin arka taraflarina
ucgen seklinde destek betonu yapilmalidir. Bordur derz harglari bordir yizeylerine iyice alistiriimali, muntazan taglama derzi
cekilmeli ve harglar tzerleri 6rtulerek giinesten korunmalidir.(Onceden bordiir tasi konmus yerlerdeki dokiimlerde bordur
yanina kalip konmaz, bordiirden 15-20 cm. i¢erde bir diizey madtari konur. Butin bunlar icin gerekli her turli alet ve edavat
ve sarf malzemesi, iscilik, nakliye, is yerinde yukleme, bosaltma, yatay ve disey tasimalar, miuteahhit karl ve genel giderler
fiyata dahildir.

AAF.246 BETON KANALET DOSENMEST

Kaplama yapilacak alanin diizenlenmesi ve 10 cm iri, 10 cm c¢akil tabakas! serilmesi, beton kanaletlerin cakil tabakas! tUzerine
istenen edimde ve derz aralifinda désenmesi, tokmaklanmasi, yiizeyinin stptrtlmesi, icin gerekli her turli alet ve edavat ve
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sarf malzemesi, iscilik, nakliye, is yerinde yukleme, bosaltma, yatay ve disey tasimalar, muiteahhit kari ve genel giderler
fiyata dahildir.
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