
     DPT: 2564 � ÖİK: 580 

 
 
 
 
 

KİMYA SANAYİİ 
ÖZEL İHTİSAS KOMİSYONU RAPORU 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ANKARA   2001 

 
 

SEKİZİNCİ BEŞ YILLIK 
    KALKINMA PLANI 



 

Ö N S Ö Z 
 
 Devlet Planlama Teşkilatõ�nõn Kuruluş ve Görevleri Hakkõnda 540 
Sayõlõ Kanun Hükmünde Kararname, �İktisadi ve sosyal sektörlerde 
uzmanlõk alanlarõ ile ilgili konularda bilgi toplamak, araştõrma yapmak, 
tedbirler geliştirmek ve önerilerde bulunmak amacõyla Devlet Planlama 
Teşkilatõ�na, Kalkõnma Planõ çalõşmalarõnda yardõmcõ olmak, Plan 
hazõrlõklarõna daha geniş kesimlerin katkõsõnõ sağlamak ve ülkemizin 
bütün imkan ve kaynaklarõnõ değerlendirmek� üzere sürekli ve geçici 
Özel İhtisas Komisyonlarõnõn kurulacağõ hükmünü getirmektedir. 
 
 Başbakanlõğõn 14 Ağustos 1999 tarih ve 1999/7 sayõlõ Genelgesi 
uyarõnca kurulan Özel İhtisas Komisyonlarõnõn hazõrladõğõ raporlar, 8. 
Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ hazõrlõk çalõşmalarõna õşõk tutacak ve toplumun 
çeşitli kesimlerinin görüşlerini Plan�a yansõtacaktõr. Özel İhtisas 
Komisyonlarõ çalõşmalarõnõ, 1999/7 sayõlõ Başbakanlõk Genelgesi, 
29.9.1961 tarih ve 5/1722 sayõlõ Bakanlar Kurulu Kararõ ile yürürlüğe 
konulmuş olan tüzük ve Müsteşarlõğõmõzca belirlenen Sekizinci Beş 
Yõllõk Kalkõnma Planõ Özel İhtisas Komisyonu Raporu genel çerçeveleri 
dikkate alõnarak tamamlamõşlardõr. 
 
 Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ ile istikrar içinde büyümenin 
sağlanmasõ, sanayileşmenin başarõlmasõ, uluslararasõ ticaretteki payõmõzõn 
yükseltilmesi, piyasa ekonomisinin geliştirilmesi, ekonomide toplam 
verimliliğin arttõrõlmasõ, sanayi ve hizmetler ağõrlõklõ bir istihdam 
yapõsõna ulaşõlmasõ, işsizliğin azaltõlmasõ, sağlõk hizmetlerinde kalitenin 
yükseltilmesi, sosyal güvenliğin yaygõnlaştõrõlmasõ, sonuç olarak refah 
düzeyinin yükseltilmesi ve yaygõnlaştõrõlmasõ hedeflenmekte, ülkemizin 
hedefleri ile uyumlu olarak yeni bin yõlda Avrupa Topluluğu ve dünya ile 
bütünleşme amaçlanmaktadõr. 
 
 8. Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ çalõşmalarõna toplumun tüm 
kesimlerinin katkõsõ, her sektörde toplam 98 Özel İhtisas Komisyonu  
kurularak sağlanmaya çalõşõlmõştõr. Planlarõn demokratik katõlõmcõ 
niteliğini güçlendiren Özel İhtisas Komisyonlarõ çalõşmalarõnõn dünya ile 
bütünleşen bir Türkiye hedefini gerçekleştireceğine olan inancõmõzla, 
konularõnda ülkemizin en yetişkin kişileri olan Komisyon Başkan ve 
Üyelerine, çalõşmalara yaptõklarõ katkõlarõ nedeniyle teşekkür eder, 
Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ�nõn ülkemize hayõrlõ olmasõnõ 
dilerim.
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  CENGİZ KARACA TARIM VE KÖYİŞLERİ BAKANLIĞI 
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1. GİRİŞ 
 
Osmanlõ İmparatorluğu döneminde sadece ilkel bir teknoloji ile üretilen sabun atölyeleri, 
gülyağõ ve barut üretimi mevcut idi. Türkiye�de sanayileşme ve kimya sanayiinin gelişmesi 
Cumhuriyetin ilanõndan sonra başlamõştõr. Ancak o zamanlara ait sermaye imkanlarõ kişilerde 
bulunmadõğõ için ilk kimya sanayii müesseseleri Devlet tarafõndan kurulmaya başlamõştõr. 
Bunlardan bazõlarõ Gemlik Suni İpek Fabrikasõ, Makina ve Kimya Endüstrisi Kurumu, Bor 
Sanayi Tesisleri, Azot Sanayi gibi ülkemizde ilk kurulan kimya fabrikalarõdõr. O zamanlar 
sanayileşmenin gereksinimi olan kimyasal maddelerin büyük bir kõsmõ ithalat yolu ile 
karşõlanmaktaydõ. 
 
1950 yõllarõnda başlayan sanayileşme hareketi ile kimyasal maddeye olan gereksinim 
artmõştõr. İhracatõn ithalatõ karşõlamaktan uzak kalmasõ nedeniyle, kõsa bir zaman sonra 
Türkiye�de başgösteren döviz darlõğõ kimyasal madde ithalatõnõ zorlaştõrmõş ve özel teşebbüs 
kimyasal maddeyi ülkede üretmeyi düşünmüştür. Müteşebbis daha kolay alanlara, tekstil ve 
aslõnda geleneksel bir sanayi kolu olan deri ve zamanla başka sanayi kollarõnda yatõrõm 
yapmaya başlamõştõr. 

 
Kimya Sanayii bilgiye ihtiyaç göstermesi nedeniyle özel sektör, kendisine yabancõ bir alan 
olduğu için kimya sanayiinde bir iki basit atölye üretiminden başka direkt yatõrõma 
girişmemiştir. Bu yüzden o zamana kadar Türk pazarõna ve özellikle tekstil alanõnda boya ve 
yardõmcõ kimyasal madde satan yabancõ kimya fabrikalarõ Türkiye�de ilk yatõrõmlara 
girişmişlerdir. 6224 sayõlõ Yabancõ Sermayeyi Teşvik Kanununun cazibesine rağmen o 
tarihlerde ülkemize döviz transferi yapõlmasõndaki zorluktan dolayõ biriken alacaklarõ olan 
yabancõ fabrikalar Türkiye�de yatõrõm yapmaktan çekinmekteydiler. Ancak geleceği parlak 
olan ülke pazarõnõ kaybetmemek için Henkel, Hoechst, Bayer ve BASF gibi Alman firmalarõ 
Türk ortaklarõyla az sermaye ile ilaç ve kimya ünitelerini kurdular. 
 
Zamanla Türk özel sektörü de kimya sanayiinde yatõrõma girişti, kurulan yabancõ firmalar ise 
tüm idari zorluklara rağmen tevsi yoluyla kapasitelerini büyüttüler ve ürün çeşitlerini 
arttõrdõlar. Bu arada 1970 yõlõnda Devlet önce küçük kapasiteli Petrokimya tesisini 
Yarõmca�da ve 1985 yõlõnda da büyük kapasiteli Aliağa Petrokimya kompleksini kurdu ve 
işletmeye açtõ. 1972 ile 1990 yõllarõ arasõnda Türkiye�de çeşitli küçük, orta ve büyük 
sayõlabilecek fabrikalar işletmeye açõldõ. 
 
 Kimya sanayii üretimi iki koldan hizmet vermektedir. Birincisi tüketim alanõ ki, bu alana 
sabun, deterjan ilaç ve kozmetik ürünleri girer. İkincisi ise, çeşitli sanayi için ara kimyasal 
ürünleri içerir.Ülkemizde sanayi geliştikçe kimyasal ürüne olan gereksinim de artmõştõr. 
Dolayõsõyla kimya sanayiinin bu ikinci kolu zamanla büyük önem kazanmõştõr. UNIDO�nun 
bir anketine göre bu tür kimyasal spesiyalitelerin adedi 80.000�lerin civarõndadõr.Bir ülke 
sanayileştikçe kimyasal ürüne olan gereksinim de artar. Esasen sanayileşmiş olup da kimya 
sanayii gelişmemiş bir tek ülke yoktur. 
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2. KİMYA SANAYİNİN TANIMI, KAPSAMI VE SINIFLANDIRILMASI 
 
2.1. Genel Bilgiler 
 
Ülkelerin ekonomik yapõlarõnõn incelenmesine yönelik istatistik çalõşmalarõnõn en önemli 
konusu, faaliyet kollarõnõn kullanõcõ ihtiyaçlarõna yanõt verir nitelikte ve gereğinde en ince 
ayrõntõnõn verilebileceği düzeyde, tanõm ve standartlara dayandõrõlmasõdõr. Ulusal ve 
uluslararasõ tanõm ve  standartlara dayandõrõlmamõş istatistik bilgi, küreselleşmenin  
hedeflendiği günümüz koşullarõnda bir anlam taşõmayacaktõr. Ulusal ve uluslar arasõ 
ekonomik faaliyetlerin yapõsõnda ve düzenlenmesinde zaman içinde pek çok değişiklikler 
meydana gelmesi, faaliyetlerin tanõmlanmasõnõ ve kapsamõnõn sürekli güncel tutulmasõnõ 
gerektirmektedir. Sektörel sõnõflandõrmanõn amacõ sektörün üretim,  dõş ticaret  açõlarõndan 
takibi ve gelişiminin izlenebilmesi, AR-GE'nin sağlõklõ  yapõlabilmesi,  standartlarõn  
hazõrlanõp uygulanabilmesi ve sektörle ilgili  değişik  alanlarda çalõşanlarõn aynõ  ekonomik  
terimleri kullanarak aynõ dili konuşabilmelerini sağlamaktõr.  
 
Ülkemizde, ekonomik faaliyetlerin izlenmesinde kullanõlan sõnõflandõrma Birleşmiş Milletler 
tarafõndan hazõrlanan ISIC Rev.2'dir. ISIC Rev.2 Türkiye'nin de mevcut durumuna göre 
geliştirilmiş yeni maddeler ilave edilmiş ve yeni  sõnõflandõrma çalõşmasõ ISIC Rev.3 
kullanõlmaya başlanmõştõr. 
 
 Ulusal  ve  uluslararasõ  ekonomik  faaliyetlerin  yapõsõnda  zaman  içinde  pek  çok  
değişiklikler  meydana  gelmektedir.  Bu faaliyetlerin  tanõmlanmasõ  ve homojen  kategorilere  
ayrõlarak, Avrupa   Birliğinin  istatistik  verileri  için  standart  bir dayanak  oluşturmasõ  
amacõyla,  üretim  alanõnda  yer  alan  tüm faaliyetleri    kapsayan,    AVRUPA    
TOPLULUĞUNDAKİ EKONOMİK FAALİYETLERİN GENEL SANAYİ SINIFLAMASI 
(NACE),  "Nomenclature des Activites  Economiques  dans Les Communautes  Europeenes"  
Avrupa Topluluğu  İstatistik  Bürosu tarafõndan  kullanõma  sunulmuştur. AB'ne  bağlõ 12 ülke 
tarafõndan kullanõlan NACE sõnõflamasõnõ  AB ile Gümrük Birliği anlaşmasõ imzalayan 
Türkiye'de de  kullanõlmak üzere gerekli çalõşmalara başlanõlmõştõr.NACE  sõnõflandõrma  
sisteminin  temeli  ISIC  Rev.3'tür. Farklõlõk  detayda  yatmaktadõr. ISIC Rev.3 ile   NACE'nin 
karşõlaştõrmasõ  yapõldõğõnda  NACE'de daha çok  sayõda  faaliyet türü sõnõflandõrõlmaktadõr: 
  

 ISIC Rev 3 NACE 
Kategori Sayõsõ 17 17 
Alt Kesim - 31 
2'li digit 60 60 
3'lü digit 159 222 
4'lü digit 292 503 
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2.2. Kimya Sanayiinin Tanõmõ, Kapsamõ ve Sõnõflandõrõlmasõ:  
 
Türkiye'de  imalat sanayiinde üretime konu  maddelerin yaklaşõk yüzde 30�u  kimya  
sektöründe  yer   almaktadõr. Kimya sanayinin  yapõsal  özellikleri,   özellikle  üretilen   
mallarõn çokluğu ve çeşitliliği, sektörün içeriği konusunda açõk bir tanõm yapõlmasõnõ  gerekli  
kõlmaktadõr.   Sektörün  sõnõflandõrmasõnda hangi  alt  sektörleri  bünyesinde  bulundurduğu,  
kapsamõnõn  ve genişliğinin  ne  olduğu konusunda farklõ  yorum  ve  yaklaşõmlar bulunmakta 
olup, kimya sanayiinin   tanõmõ   ve   kapsamõ     kullanõlan   sõnõflandõrma sistemlerine göre 
ele alõnmalõdõr.         
 
Kimya sanayiinin yapõsõnõ ve gelişimini izlemek ve dünyadaki durum  ile  karşõlaştõrarak   
değerlendirmesini  gerçekçi  olarak yapabilmek   için   sõnõflandõrmanõn  uluslararasõ   bir   
temele oturtulmasõ   gerekmektedir.   Türkiye'de  kimya  sanayii   üretim istatistikleri  
Birleşmiş  Milletler  Avrupa  Ekonomik  Komisyonu Kimya   Sanayii   Komitesi  tarafõndan  
kullanõlan   ISIC'a   göre yayõnlanmaktadõr.  ISIC  Rev  2'ye göre kimya sanayi 351  ve  352 
no'lu grupta yer almaktadõr (Diyagram-1).  
 
ISIC  Rev 3'e göre ise  24 no.'lu ana grup  kimya  sektörünü tanõmlamaktadõr.  Bölümlere göre 
dağõlõm ise Diyagram -2'de görülmektedir. ISIC Rev 3'e göre kimya sanayine dahil edilmesi 
tartõşõlan branşlar (23 ve 25 no.'lu ana gruplar) sektörün değerlendirmesini yapanlarca    dip   
notunda  bu  fasõllarõ değerlendirmeye   alõp almadõğõnõ  belirterek konuya açõklõk  
getirebilecektir.  Nitekim aynõ  uygulamaya çeşitli uluslararasõ yayõnlarda  da  rastlanmak-
tadõr. 
 
Dõş ticaret istatistiklerinde kullanõlan sõnõflandõrma Armonize Sistem  Nomenklatürü  esas  
alõnarak  düzenlenen   12'li sayõsal    koda dayalõ sõnõflandõrmadõr. 
  
28 İnorganik Kimyasallar 
29 Organik Kimyasallar 
30 Eczacõlõk Ürünleri 
31  Gübreler 
32  Debagat ve boyacõlõk Müstahzarlarõ 
33  Uçucu yağ, parfümeri, tuvalet müstahzarlarõ 
34  Sabun, yõkama, yağlama müstahzarlarõ mumlar 
35 Albüminoid maddeler, yapõştõrõcõlar, enzimler 
36 Barut, patlayõcõ maddeler, kibrit 
37 Fotoğraf ve sinemacõlõkta kullanõlan malzemeler 
38 Kimya Sanayiinin çeşitli müstahzarlarõ 
------------------------------------------------------------------------------ 
 
Çalõşmalarõ  devam eden NACE  sõnõflandõrma sistemine göre ise Kimya Sanayi ISIC Rev.  
3'de olduğu gibi 24 no'lu Bölümde yer almaktadõr.  Ancak 7  alt gruba ayrõlmõştõr: Tablo 2'de 
ISIC Rev 3'e göre 241,  242,  243 alt grublarõ NACE'de 7'ye ayrõlmõştõr. Bu gruplandõrma 
aşağõda gösterilmiştir.  
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NACE (Rev.1)'YE GÖRE KİMYA SANAYİNİN SINIFLANDIRILMASI 
24   Kimyasal Madde ve Ürünlerin İmalatõ 
     24.1 Ana kimyasal maddeler 
     24.2 Pestisit ve diğer zirai kimyasal maddeler 
     24.3 Boya, vernik ve benzeri kaplayõcõ maddeler 
     24.4 Eczacõlõkta ve tõpta kullanõlan kimyasal  ve bitkisel  

 kaynaklõ ürünler 
     24.5 Sabun, deterjan ve kozmetik 
     24.6 Diğer kimyasal ürünler 
     24.7 Suni elyaf imalatõ 

 
 
Uluslararasõ sõnõflandõrma sistemlerine göre kimya sanayiinde yer alan petrokimya, gübre ve 
ilaç sanayileri kapsamlarõnõn genişliği nedeniyle ayrõ Özel İhtisas Komisyonlarõnca  
incelenmiştir.  
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35-Kimya-Petrol, 
Kömür,Kauçuk ve 
Plastik Ürünleri

351-Ana Kimya sanayi 351-Ana Kimyasal 
Maddeler Sanayi

3512-Kimyasal gübre ve 
tarõmsal ilaçlar

3513-Sentetik reçineler, 
plastikler, yapay ve

352-Diğer kimyasallar 3521-Boya, vernik, lak 

3522-İlaç sanayi 
3523-Sabun, temizleyici 
madd., parfüm,kozmetik

3529-Başka yerde 
sõnõflandõrõlmamõş 
kimyasal ürünler sanayi

3530-Petrol rafinerileri 353-Petrol rafinerileri 

3541-Bitüm kökenli inşaat 
izolasyon ve bağlayõcõ

354-Çeşitli petrol ve 
kömür türevleri sanayi

3542-Kok kömürü ve 
briket üretimi

3543-Madeni yağ 
hazõrlama ve harmanlama

3544-LPG Dolum işlemleri 
355-Lastik Ürünleri 3551-Tekerlek iç ve dõş 

lastiği yapõmõ

3559-Başka yerde 
sõnõflandõrõlmamõş lastik

356-Başka yerde 
sõnõflandõrõlmamõş 
plastik ürünler sanayi

3560-Başka yerde 
sõnõflandõrõlmamõş plastik 
ürünler sanayi

ISIC Rev.2 
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ISIC Rev3 

24-Kimyasal 
madde imalatõ

231-Kok fõrõnõ ürünleri 

232-Rafine edilmiş petrol 
ürünleri imalatõ

233-Nükleer yakõtõn 

241-Ana kimyasal 
maddelerin imalatõ

2320-Rafine edilmiş petrol 
ürünleri imalatõ

2330- Nükleer yakõtõn 

2412-Kimyasal gübre ve 
azotlu bileşiklerin imalatõ.

2413-Sentetik kauçuk ve 
plastik hammaddelerin

2421-Pestisit ve diğer zirai 
kimyasallarõn imalatõ

2422-Boya, vernik, 
mürekkep ve macun

2423-Bitkisel kaynaklõ 
eczacõlõk ve tõp ürünleri

2424-Kozmetik, temizlik 
ve tuvalet ürünlerinin

251-Kauçuk ürünleri 2511-İç ve dõş lastik 

2519- Diğer kauçuk ürün.  

252-Plastik ürünleri 2520-Plastik ürünleri 

23-Kok kömürü 
rafine edilmiş 
petrol ürünleri ve

2310-Kok fõrõnõ ürünleri 

2411-Ana kimyasal 

2429- Başka yerde 
incelenmemiş kimyasal

2430-Suni elyafõn imalatõ 

242-Diğer kimyasal 
ürünlerin imalatõ

243-Suni elyafõn 

25-Plastik ve 
kauçuk imalatõ
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3.KİMYA SANAYİİNİN GELİŞİMİ 
 
Beşinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ döneminde (1985-1989) daha liberal bir ithalat rejimine 
geçilmesi ve 1984 yõlõndan itibaren kimyasal maddelerden alõnan gümrük vergileri oranõnda 
önemli indirimler yapõlmasõ sanayiye rahatlama getirmiş, üretim, ihracat ve ithalatta önemli 
artõşlar kaydedilmiştir. Kimya sanayii Türk ekonomisinin dõşa açõldõğõ devrede en büyük 
gelişme hõzlarõna kavuşmuştur. 
 
TABLO:1.Kimya Sanayiinin Gelişimi (*) Değer:Milyon dolar(98 fiyatlarõ) 
                                    

 
 1989 1993 1998 
ÜRETİM 5.209 6.890 7.986 
İHRACAT 1.158 800 1.272 
İTHALAT 2.612 4.266 7.226 
TALEP 6.663 10.356 13.854 
İthalat/Talep 39,2 41,2 52,2 
İhracat/İthalat 44,3 18,7 17,6 
Kimya San.Ür./İmalat San Ür.,% 7,7 7,8 7,0 
Kimya San.İhr./İmalat San.İhr.,% 11,0 5,9 5,0 
Kimya San. İth./İmalat San.İth,% 23,4 16,3 18,0 
Kişi Başõna Tüketim,dolar 122 176 218 
(*) ISIC Rev.3 / grup 24 
Kaynak:DPT 
 
1989 yõlõndan 1995 yõlõna kadar kimya sanayi üç sebepten dolayõ gelişme hõzõnda bir gerileme 
ve yatõrõmlarda bir duraklama geçirmiştir.  
 
Bu hal beş sebebe bağlanabilir: 
 
     1- Birinci ve İkinci Petrol Krizleri 
     2- Körfez savaşõ 
     3-1992 yõlõndan itibaren kimya sanayinin özel önem taşõyan sanayi konumundan 
        çõkarõlmasõ ( yatõrõm indirimi % 70�ten % 20�ye düşmüştür) 
     4-1995 yõlõnda Türkiye�de başgösteren ekonomik kriz. 
     5- Bürokratik engeller 
 
Kimya sanayi 1996 yõlõndan itibaren sağlõğa doğru giden ekonomi karşõsõnda peyderpey artan 
iç talep karşõsõnda üretimini 1998 yõlõnda 7.986 milyon dolara çõkarmõştõr. 
 
Aynõ yõl kimyasal madde ithalatõ 7.226 milyon dolara, ihracatõ ise 1.272 milyon dolara 
yükselmiştir. Burada görülüyor ki, üretimde Beşinci Plan dönemine göre büyük artõşlar 
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kaydedilmiştir. İhracat  ancak 1989 yõlõ rakkamõna erişmiş, Gümrük Birliğinin de etkisiyle 
ithalat büyük rakamlara ulaşmõştõr.  
 
1998 yõlõ verileri itibariyle kimya sanayii ithalatõnõn % 30�u (ilaç dahil) direkt tüketime gitmiş 
olup,      % 70�i ara malõ olarak sanayiinin üretim gereksinimlerini karşõlamõştõr ki bu da 5.058 
milyon dolar demektir ve artan üretime paralel yükselen ham madde artõşõdõr. Üretim artõşõ 
devreye giren yeni yatõrõmlardan ziyade tevsi yatõrõmlarõyla elde edilmiştir. 

 
4.KİMYA SANAYİİNİN MEVCUT DURUMU VE YAPISI 
 
Uzun zaman Türkiye�de gerçek anlamda bir kimya sanayi olmadõğõnõ iddia edenler 
oldu.Türkiye�de sanayileşme ile elele giden bir kimya sanayi mevcuttur. Türkiye�de ciddi 
sanayileşme Cumhuriyetin ilanõyla başlamõştõr. Oysa Batõ�da sanayileşme hareketi XIX. 
yüzyõldan beri geliştirilmiş ve kimya alanõnda özellikle boyar madde, ilaç ham maddeleri ve 
gübre üzerindeki araştõrmalarõn neticeleri kimyasal ham madde sanayiinin gelişmesini 
sağlamõştõr. Ülkemiz kimya sanayiinde özellikle ham maddeleri üreten fabrikalarõ kurmak 
ancak uygun fizibilitelere bağlõ olmalõdõr. Dõş ülkelerde mevcut büyük sanayi müesseselerle 
rekabet edemeyecek tesisleri ülkemizde kurmak israftan başka bir şey değildir. Japonya 
dünyanõn ikinci üretici ülkesi, İsviçre yõllardan beri kimya sanayiinde bir lider ülkedir. Bu iki 
ülkede de ham madde yoktur ve kimya sanayileri dõşa bağõmlõdõr. Ancak örneğin İsviçre ilaç 
ve boya alanlarõna konsantre olmuş ve yeni ürünleri üretim programõna alarak ihracatõ 
arttõrmõştõr.  Kimya sanayiinin esas karakteri katma değerdir ve Avrupa Birliği�nde kimya 
sanayi katma değerde birinci sõrayõ işgal eder. 
 
Türkiye kimya sanayi teknolojisini sanayi ülkelerinden almõş ve kapalõ ekonominin hüküm 
sürdüğü yõllarda teknolojisini geliştirme çalõşmalarõna girmemiştir. Artan rekabet ortamõnda 
kimya sanayii Araştõrma-Geliştirme çalõşmalarõna girişme ihtiyacõnõ hissetmektedir. Tüm 
sanayilerin içinde Araştõrma-Geliştirme�nin en önemli yer tuttuğu sanayi kimya sanayidir. 
  
Genel yapõsõ itibariyle Türk kimya sanayiinde, çalõşan sayõsõ 150�den yukarõ olan firma 
sayõsõnõn mevcudun % 2�sine karşõ 0 ile 20 arasõnda olan firma sayõsõnõn yüksek olduğunu 
görüyoruz. Avrupa Birliği ile mukayesede çalõşan sayõsõ itibariyle bizdeki büyük firmalarõn 
oradaki orta ölçekli firmalarõn boyutunda olduklarõ göze çarpar. (Tablo 2-3) 
 
Genel olarak kimya sanayiinde 1000�in üzerinde küçük kimya firmalarõ olduğu kabul edilirse 
bunlarõn hem finansmanõn hem de teknolojik seviyelerinin de yükseltilmesi gereği ortaya 
çõkar. Keza çevreyi göze almadan ilkel usullerle yapõlan kimya üretimine etkin çareler bulmak 
gerekli olup, KOSGEB�e büyük iş düşmektedir. 
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5.AVRUPA BİRLİĞİNDE KİMYA SANAYİİ 
 
5.1. Kimya Sanayiinin Gelişimi: 
 
Ülkemizin Avrupa Birliğine gireceğini dikkate alarak kimya sanayiimizin gelişmesi için 
Avrupa Birliğindeki kimya sanayiine ait bazõ rakkamlarõ gözden geçirmekte yarar 
bulunmaktadõr. 
 
Avrupa Kimya Sanayi Konseyi CEFIC�in 25 Kasõm 1999 tarihinde yaptõğõ toplantõdaki 
saptamalarõ şöyledir: 
 
Avrupa Kimya Sanayiinin 1999 yõlõ gelişmesi % 2.5, 2000 yõlõ için % 3.5 olarak tahmin 
edilmektedir. 
 
Bunun dayanak noktalarõ: 
 
1) Dünya ekonomik konjonktürü, 
2) 2000 yõlõnda ise Güney Doğu Asya ve diğer gelişmekte olan yörelerde ekonomilerin 
    bir stabilizasyona erişeceği. 
 
1990-1998 yõllarõ arasõnda Avrupa Birliğinde kimyasal üretimi, tüketime oranla daha hõzlõ bir 
şekilde artmõştõr. İthalat büyüme hõzõnõn, ihracata göre daha düşük olmasõ sonucu ticaret 
fazlasõnda da zaman içinde artma gözlenmektedir.  
 
Ekonomiyle doğrudan bağlantõlõ olan kimya sanayii, diğer sektörlere oranla �1991-1993 
arasõnda yaşanan durgunluğu daha rahat atlatmõştõr. Modern teknolojinin kullanõmõ ile, sürekli 
olarak yeni ve gelişmiş maddelerin üretimi sağlanmakta ve bunun sonucunda diğer sanayi 
dallarõnõn da daha etkin ve üretken olmasõ mümkün olmaktadõr. 
 
Avrupa Birliği kimya sanayii, 1991-1998 yõllarõ arasõnda ortalama olarak sanayi geneline 
oranla % 1,4 daha fazla büyüme ve Gayrõ Safi Yurtiçi Hasõlaya % 1,1 daha fazla katkõ 
sağlamõştõr.  Kimya sanayii kapsamõnda çok çeşitli ürünler ve bunlarõn farklõ büyüme oranlarõ 
bulunmaktadõr. İlaç kimyasallarõ, bahsedilen dönem içerisinde başõ çekmiştir, bunun yanõnda 
tarõm ve sanayiye yönelik kimyasallar nisbeten daha düşük oranla büyüme kaydetmişlerdir. 
 
5.2. İstihdam: 
 
Avrupa Birliği içerisinde 36.000 kadar kimya kuruluşu 1.7 milyon kişi istihdam etmekte ve 
bu, genel üretim sanayi istihdamõnõn % 7�sine denk gelmektedir. 1990 yõlõ ile 
karşõlaştõrõldõğõnda, üretimin % 25�lik artõşõ da dikkate alõnõrsa bu rakam % 14�lük bir azalma 
anlamõna gelmektedir.  
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Genel şartlarla mukayese edildiğinde, kimya sanayii�nde istihdam edilen işgücünün daha iyi 
eğitim almõş, kalifiye ve ortalamanõn üzerinde ücretle çalõştõğõ görülmektedir. (Kaynak:Facts 
& Figures 99-CEFIC) 
 
5.3. Yatõrõmlar ve Ar-Ge  
 
Avrupa Birliğinde kimya sanayii, toplam yatõrõmlara yapõlan sermaye harcamalarõnda     % 
13�lük pay ile sanayide lider konumundadõr. Yatõrõm/Satõş oranõ 1991-1994 yõllarõ arasõnda 
azalmõş, ancak 1995 sonrasõ tekrar artõşa geçmiştir. Japonya�da yapõlan yatõrõm harcamalarõ, 
Avrupa Birliği ve ABD�ne oranla sürekli olarak daha yukarõda seyretmektedir. 
 
1998 yõlõ içerisinde, Araştõrma ve Geliştirme�ye ayrõlan pay % 5.3 ile tekrar zirveye 
ulaşmõştõr. (Facts & Figures 99 - CEFIC ) 
 
Ayrõca bu bilgilere ait bazõ tablolar ve imkanlar ölçüsünde ülkemize ait bilgiler de ekte 
verilmektedir .  
 
6. GENEL DEĞERLENDİRME 
 
6.1.Çevre 
 
Kimya sanayiinde çevre artõk üst seviyede ele alõnan bir sorun olup,  AB ülkeleri kimya 
sanayicileri  cirolarõnõn % 3 kadarõnõ çevre için sarfetmektedir. 
 
Kimya sanayii çevreyi kirleten en önemli sanayi dalõdõr. Kullandõğõ ham maddelerin ve 
ürünlerinin taşõnmasõ ve depolanmasõ, üretimden kaynaklanan katõ atõk ve atõk sular ve hava 
emisyonlarõ çevreye zarar veren amillerdir. Ayrõca meydana gelen kazalar da nazarõ itibare 
alõnõrsa kimya sanayii 1984 yõlõndan beri çok geniş bir programa tabi tutulmaktadõr. 
Responsible Care adõ altõnda Kanada�da çõkmõş olan bu program tüm sanayi ülkelerindeki 
Kimya Sanayicileri dernekleri tarafõndan çeşitli isimler altõnda uygulanmaktadõr. 
 
Program Türkiye�de Türkiye Kimya Sanayicileri Derneği tarafõndan Üçlü Sorumluluk ismiyle 
uygulanmaktadõr. Ancak bu konuda 1993 yõlõnda işe başlanmõştõr ve büyük kimya tesislerinde 
ciddi şekilde uygulanmaktadõr.  
 
Çevre sorununda arõtma tesisi yapõmõ, baca filtreleri, atõk yönetimi, CO2 emisyonlarõ önemle 
ele alõnmasõ gerekli sorunlardõr. 
 
Bunun dõşõnda Kimya Organize Sanayi Bölgeleri�nin alt yapõlarõ tamamlanmõş halde devrede 
olmasõ kimya sanayiinin gelişmesinde büyük faydalar sağlayacaktõr. Kimya sanayiinde Rio 
Konferansõnõn CO2 emisyonunun azaltõlmasõna karşõ ülkemizin dikkatli olmasõ lazõmdõr. 
(Tablo 10) 
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Günümüzde kimya sanayii kamuoyuna şeffaflõk içinde kendini tanõtmak zorundadõr, zira 
kimya sanayi kamuoyunda çevreye olan menfi etkisi dolayõsõyla kötü bir nota sahiptir. Burada 
en başta kimya sanayiinin esas çevre programõ olan ÜÇLÜ SORUMLULUĞU benimsemeli 
ve onun kurallarõna uymalõdõr. Çevre için gerekli tüm tedbirleri almalõdõr. Burada Devletin de 
teşvik unsurlarõ ve denetimi gereklidir. 
 
Çevre ihracatta tarife dõşõ engellerin temelini oluşturmaktadõr. Çevrenin korunmasõ için 
gereken tedbirleri almayan kimya fabrikalarõ ileride ihracatta dõşlanabilme tehlikesiyle 
karşõlaşacaktõr. Bugün çevre rekabet gücünün bir parçasõdõr. 
 
6.2.KOBİ�ler 
 
Türk kimya sanayiinde KOBİ�lerin fazlalõğõnõ göze alarak bir envanter yapma gereği ortaya 
çõkmaktadõr. KOBİ�lerin içinde gelecek vaad edenler arasõnda eğitim yapma gereğini göz 
önünde tutmak lazõmdõr. 
 
6.3.Yönetim 
 
Kimya sanayiinin rekabet gücünü arttõrmak şarttõr. Bunun için modern yönetim son derece 
önem taşõr. Modern yönetimin esasõ Toplam Kalitedir. Toplam Kalite verimi arttõracak ve 
maliyetler de düşecektir.  
 
6.4. Organize Sanayi Bölgeleri: 
 
Türk kimya sanayiinin Batõ ülkeleriyle rekabet edebilmesi için � Organize Kimya Sanayi 
Bölgelerine � sahip olmalõdõr. Bu tür bölgelerin kurulmasõnda ağõr bürokratik engeller 
basitleştirilmelidir. Ayrõca Batõ ülkelerinde olduğu gibi Organize Sanayi Bölgelerinin alt 
yapõsõ Devlet tarafõndan yapõlmalõdõr. Ülkemizde Devlet bu mali külfete katlanmak 
istemiyorsa hiç olmazsa sanayiciye bu maksatla ucuz kredi temin etmelidir. Yurt dõşõndaki 
Organize Sanayi Bölgelerinde, yatõrõmcõya vergi muafiyeti, kapõya kadar ham madde temini, 
çok gelişmiş alt yapõ (ulaşõm, haberleşme, sosyal imkanlar, destekleyici yan sanayiler..v.s. 
gibi) bir çok avantajlar sağlanmaktadõr. Özellikle yabancõ yatõrõmcõnõn tercihinde bu 
bölgelerin mevcut olmasõ çok önemlidir. Yatõrõmõn artmasõ isteniyorsa bu tür tam teşeküllü ve 
bazõ avantajlarõ sağlayan Organize Sanayi Bölgeleri bir an önce planlanõp uygulamaya 
konmalõdõr. Kimya sanayiinin gelişmesinde bu bölgelerin mevcudiyeti ve yaygõnlaşmasõ çok 
önemlidir. Çevre sorunlarõnõn bir yerde azaltõlmasõ bu tür bölgelerin yaygõnlaşmasõyla 
sağlanabilir. 
 
6.5. Eğitim: 
 
Türk kimya sanayii kendi teknolojisini üretmelidir. Dõşarõdan teknoloji alsa dahi bu 
teknolojiyi ülkeye uydurma çalõşmalarõna girişmelidir. Bunun dõşõnda rekabet gücünün temel 
unsurlarõndan olan inovasyon kabiliyetini geliştirmelidir. Yeni ürün yapmak doğaya zarar 
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vermeyecek ürünleri geliştirmek ARGE�nin yapacağõ işlerdir. Bunun için iyi eğitilmiş yaratõcõ 
ve araştõrõcõ elemanlara gereksinim vardõr. Bu yönden Türkiye�de okul ve yüksek eğitim çağõn 
gerektirdiği nitelikte olmalõdõr. 
 
Kimya eğitimi gerekli reformlara tabi tutulmalõdõr. Bu reformlar orta ve yüksek öğretim 
kademelerinde yapõlmalõdõr.   
 
Önce ustabaşõ ile kimya mühendisi arasõnda olan Yüksek Tekniker yetiştirecek kimya ara 
insan gücü yüksek okullarõ uygun yörelerde açõlmalõdõr. Bu okullar üniversite kimya eğitim 
ünitelerine müracaatlarõ azaltacaktõr. Böylece hem kimyager ve kimya yüksek mühendisi 
eğitiminin kalitesi artacak, hem de sanayide eksikliği duyulan yüksek tekniker ihtiyacõ 
giderilmiş olacaktõr. 
 
Ancak eriştiğimiz sanayi düzeyinde insan faktörü öne geçmiştir. Seviyeli bir kimya sanayiinin 
iyi eğitilmiş insan gücüne gereksinimi vardõr. Bu yönden kimya ilmine vakõf olan, onu seven 
araştõrmacõlarõn yetiştirilmesi gereklidir. Bugün liseyi bitiren öğrencilerin daha ziyade sosyal 
ilimleri, ekonomi veya elektroniği tercih ettikleri görülmektedir. Bu da ezberciliğe dayanan, 
okuduğu kimyanõn sanayi tatbikatõndan habersiz bõrakõlan bir öğretim tarzõndan 
kaynaklanmaktadõr. Bu konu ülkemize mahsus değildir. Avrupa Birliği�nde Avrupa Kimya 
Sanayi Konseyi CEFIC de bu arayõşlarõn içindedir. Bugün eğitimde aranan esas, eğitimin 
öğrencinin zihnini açacak nitelikte olmasõdõr. 
 
Üniversitelerimizde kimya mühendisliği eğitimi teorik temellere dayalõdõr. Teorik temelin 
önemi gözardõ edilemez. Ancak öğrencinin okuduklarõnõn tatbikatõnõ görmesinde fayda vardõr. 
Bu konuda gerek stajlarõn yönlendirilmesinde, gerekse belirli zamanlarda okuttuklarõnõn 
tatbikat alanõ olan kimya sanayi müesseselerinin öğrencilere ziyaret ettirilmesinin faydalõ 
niteliği göz ardõ edilmemelidir.Ayrõca sanayi müesseseleri de yetenekli elemanlarõna ihtisas 
branşlarõnda doktora yapmalarõnõ teşvik etmeli ve bunun için burslar vermelidir. 
 
6.6. AR&GE 
 
Bugün  Devletimiz ARGE�ye çok etkin teşvikler vermektedir. Kimya sanayiinde projeler 
üretilmelidir. Kimya sanayiinden en çok beklenen ARGE projeleridir. Oysa ARGE 
teşviklerine karşõlõk kimya sanayiinde sayõlarõ çok az olan proje üretildiğine dikkat çekmekte 
yarar vardõr. Bu bağlamda, Üniversite-Sanayi işbirliğinin daha işlerlik kazanmasõ lazõmdõr. 
Sanayinin üniversitelere teknik sorunlarõnõn çözümünde daha fazla başvuruda bulunmasõ ve 
üniversite öğretim üyelerinin de kendi branşlarõnda uğraş veren kimya sanayi müesseseleriyle 
temas etmeleri pratik uygulamalarõnda tecrübe kazandõracak ve sanayiye sorunlarõnõn 
çözümünde etkin yardõmlarõ olacaktõr. 
 
Artõk sanayinin de içine kapanõk bir dünyada yaşamadõğõnõ yöneticilerin anlamasõ gereklidir. 
Üniversiteler de sadece öğretim merkezleri değil, bilgi üreten yerler olduklarõnõn idrakinde 
olmalõdõr. Kimya sanayii ancak ilim merkezleriyle temas halinde olmalarõ durumunda 
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ARGE�de başarõ sağlayacaklardõr. ARGE�de başarõ, inovasyonda başarõ demektir. Bu da 
rekabet gücünde kuvvet kazanmanõn yolunu açacaktõr. Dõşsatõmõ arttõrmanõn yolu da buradan 
geçer. Bu yüzden de kimya sanayii yöneticileri müesseselerinde elemanlarõn bilgilerini 
arttõran her hususa başvurmalõdõr. Master veya doktora çalõşmalarõnõ teşvik etmek, elemanlarõ 
ilgi çeken seminerlere yollamak, müessese içinde sürekli eğitimi canlõ tutmak gibi haller etkin 
bir yönetimin kaideleridir. 
 
6.7. Bürokrasi : 
 
Dünyada küreselleşmenin getirdiği serbest rekabet ortamõ geniş bir dünya görüşüne sahip 
olmayõ gerektirmektedir. Yatõrõm ya da diğer alanlarda bürokratik engellerin kalkmasõ 
gerekmektedir. Örneğin inşaat ruhsatõ, ÇED, emisyon raporlarõ yõllarca sürüncemede 
kalabilmektedir. Artõk bu gibi bürokratik işlemlerin hõz kazanmasõ ve tutarlõlõk göstermesi 
gerekmektedir. Bu arada bu tür işlerle ilgili yetkilerin bir elde toplanmasõ şarttõr. Girişimci, 
Bakanlõklar,Belediye ve diğer otoriteler arasõnda bazan aynõ işlemler için çok zaman 
kaybetmektedir. Bu yetkilerin Merkezi otoriteden ziyade, konu hakkõnda yetişmiş bilgili 
elemanlara sahip yerel otoritelerde toplanmasõ gerekmektedir. 
 
6.8. Özelleştirme: 
 
Özelleştirme kapsam ve programõna alõnmõş kamu kuruluşlarõndaki yatõrõmlarõn durumlarõnõn 
bir an önce çözüme kavuşturulmasõ gerekmektedir. Çünkü bu tesislere gerekli modernizasyon 
ve teknoloji yenileme gibi yatõrõmlar yapõlamadõğõndan bu tesisler biraz da kaderine 
terkedilmiştir. Bu tesisler paslanõp çürümekte ve milli varlõk yavaş yavaş yok olmaktadõr. 
Örneğin Petkim�in özelleştirilmesi ve tecrübeli bir yabancõ firma ile ortaklõk kurulmasõ, bu 
değerli kompleksin modernleşmesi ve büyümesini sağlayacaktõr. III.Petrokimya tesisinde bu 
husus bizce büyük önem taşõmaktadõr. 
 
6.9. Yabancõ Sermaye: 
 
Kimya sanayiinde yabancõ sermaye gerek teknoloji, gerek pazar, gerekse sermaye yönünden 
son derece faydalõ bir etkendir. Genel olarak 1980 ile 1996 arasõnda Türkiye�ye 7.2 milyar 
dolar yabancõ sermaye girmiştir. Bu miktarõn içinde kimya sanayinin payõ % 5.65�tir. 
Dünyada dolaşan büyük bir sermaye stoku vardõr. Eldeki verilere göre Japonya ve Portekiz 
bunun büyük bir kõsmõnõ paylaşmaktadõr.  
 
Türkiye�ye yõlda 15 milyar dolar yabancõ sermaye gelebilir. Kimya sanayiine bunun bir kõsmõ 
gerek özelleştirme yoluyla, gerekse özel sektörle çekilebilir. Türk pazarõ ve ülkemizin coğrafi 
durumu küreselleşen dünya ekonomisinde önemli hususlardõr. Türkiye�de yatõrõm yapmak 
isteyen yabancõ kimya müesseseleri vardõr. Ekonomik şartlarõn düzelmesiyle elverişli 
neticeler doğacaktõr. 
 
Keza risk sermayesi için kimya sanayii cazip bir alandõr. 
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6.10. Enerji: 
 
Kimya sanayiinde enerji durumunu ekteki iki tabloda görmek mümkündür. (Tablo 9 ve 10) 
 
Enerji tasarrufuna diğer sanayilerde olduğu gibi önem verilmelidir. Ayrõca kimya sanayi 
üretiminde elektrik kesintileri reaksiyonda olan üretimlerde üretilen ürünün bozulmasõna 
meydan verebileceği cihetle fabrikalarda jeneratör tesisinin bulunmasõ önemli ihtiyati bir 
tedbir sayõlmalõdõr. 
 
Ülkede nükleer enerjiye geçilmesi sanayileşmenin ve dolayõsõyla enerji politikasõnõn bir icabõ 
sayõlmalõdõr. Ucuz enerji sağlayacak kaynaklara öncelik verilmelidir. 
  
6.11. Uluslararasõ kurallara uyum: 
 
Kimya sanayiinde çevre, taşõmacõlõk sõkõ kurallara bağlõdõr. Bu konuda AB�de uygulanan 
kurallara uyulmasõ, gerek üyelik , gerekse emniyet bakõmõndan şarttõr. Bu tedbirler şüphesiz 
maddi yükler getirecektir. Bu yönden doğabilecek haksõz rekabete karşõ ihtiyatlõ olmak, 
dolayõsõyla emniyet kurallarõnõn tüm kimya sanayii müesseseleri tarafõndan uygulanõp 
uygulanmadõğõ Devlet tarafõndan kontrol edilmelidir.  
 
6.12.Rekabet Edebilirlik: 
 
Bütün bu neticeler bize kimya sanayii üretiminde yeni bir planlama görüşüne ve kimyasallara 
olan  talebin gittikçe artacağõ varsayõmõyla yeni yatõrõmlara gereksinim olacağõnõ 
göstermektedir. Ancak artacak olan üretimin iç talebi geçeceği varsayõmõyla üretim fazlasõnõn 
dõş satõma yönelmesi gerekeceği şimdiden düşünülmelidir.  Kimya sanayii ihracatõnõ arttõrmak 
zorundadõr. Oysa ihracat 1999 yõlõnda ancak 1989 yõlõ ihracatõ seviyesindedir.  
 
Kimya sanayii sermaye yoğun bir sanayi koludur. Kimya sanayii yatõrõmlarõnda aşağõda 
belirtilen hususlarõ dikkate alma zorunluluğu vardõr. 
 
6.12.1. Yatõrõmõn fizibilitesi 
 
Türkiye�de mevcut kaynaklar iyi değerlendirilmelidir. Özellikle madenlerin yurtta işlenme 
imkanlarõnõ geliştirmek lazõmdõr. Beypazarõ�ndaki yeraltõ Trona kaynaklarõ iki plan 
döneminden beri gündeme geldiği halde henüz yatõrõma dönüştürülememiştir. Keza maden 
işlemede doğru stratejiler saptanmalõ, yeraltõnda bulunan altõn ekstrasyonu ile ilgili net bir 
politika saptanmalõdõr. 
 
6.12.2. Öz sermaye ve kredi durumu 
 
Sermaye yoğun bir sanayi olarak yüksek kredi faizi yatõrõmõ gerçekleştirmede zorluk getirdiği 
cihetle yabancõ sermaye ile ortaklõklar kurulmasõnda fayda vardõr. Yüksek faiz kimya sanayii  
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yatõrõmõ için büyük bir handikaptõr. Günümüzde hükümetin giriştiği enflasyonu düşürme 
politikasõ kimya sanayiinde yeni yatõrõmlara fõrsat verecektir. 
 
6.12.3. Üretilecek ürün veya ürünlerin rekabet gücü 
 
Modern sanayide rekabet gücünde rol oynayan faktörler arasõnda kalite ve maliyet unsurlarõ 
na ayrõca yenilik yapma (inovasyon ) faktörü eklenmiştir. 
 
Kimya sanayii kadar yeni ürün çõkarma gereksinimi duyan ikinci bir sanayi dalõ yoktur. 
Günümüzde kimya fabrikalarõnõn üretim programlarõnda ortalama ömrü 15 yõlõ geçen 
ürünlerin sayõsõ azdõr. Bu yüzden kimya fabrikalarõnda araştõrma-geliştirme faaliyetleri gitgide 
önem kazanmõştõr. Avrupa Birliği�nde araştõrma-geliştirme�ye ayrõlan paylar cirolarõn % 5-
6�sõ kadardõr. Buna ait tablo ektedir. (Tablo 4) Türk kimya sanayii kendi ARGE çalõşmalarõnõ  
ilerletmelidir.  Firmalar cirolarõndan en az % 2.5 üzerindeki bir payõ ARGE�ye ayõrmakla 
rekabet güçlerini arttõrabileceklerdir.  
 
Kimya üretimine dayalõ fabrikalarda kalite sorunu kimya sanayiimizde sorun olmamõştõr. 
Tesisler modern teknolojiye sahiptir. Maliyet unsuruna gelince, burada kapasitelerin 
büyümesi bahis konusu olabilir. Sabit masraflarõn düşürülmesi ancak rakip ülkelerdeki 
kapasite seviyesinde çalõşmakla mümkündür. Kimya sanayiinin rekabet gücünde önemli olan 
faktör yeni ürünler ortaya çõkarmak ve pazarlama faaliyetlerinde tatbikata yönelik kuvvetli 
teknik elemanlara sahip olmaktõr. Modern iletişime önem verilmiş olmasõna rağmen bunun 
daha da yaygõnlaştõrõlmasõ lazõmdõr. 
 
7. KİMYA SANAYİİNİN GELECEKTEKİ STRATEJİLERİ: 
 
7.1. Önümüzdeki on yõlda muhtemel gelişmeler 
 

-Dünya pazarõnda; DTÖ anlaşmalarõnõn uygulanmasõ, çevre, çalõşanlarõn sosyal 
haklarõnda iyileşme sağlayan hukuki düzenlemeler sonucu sanayii daha rekabetçi bir piyasada 
çalõşmak zorunda kalacaktõr. 
 

-Gerekli fiziki alt yapõnõn tamamlanmasõ, eğitimli, kalifiye işgücünün sağlanmasõ ile 
teknoloji üreten, etkin bir pazarlama stratejisine sahip,  AB ile bütünleşmiş bir sanayi yapõsõna 
ulaşõlmasõ şüphesiz kolay olmayacaktõr. 

 
-2000 yõlõna girerken kimya fabrikalarõnõn yeni yapõlanmalarõnda araştõrma-geliştirme 

faaliyetleri üst düzeyde tutulmaktadõr. Gerek firma evlilikleri ve gerekse firma satõnalmalarda 
kuvvetli ve verimli bir ARGE�ye sahip olmak ön plandadõr. 
 

-Küreselleşme birçok sorunlarõ beraberinde getirmekte, firma evlilikleriyle dev 
firmalar ortaya çõkmaktadõr. Buna karşõ rekabet gücü olan ve bunun için şartlarõ oluşturmuş 
firmalar ayakta kalacaktõr. Türkiye�nin coğrafi konumu ve geleceği olan pazarõ yabancõ 
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ortaklõklar için cazip şartlar oluşturacaktõr. Bu durumda yabancõ sermaye ortaklõklarõna ve 
geleceğe yönelik stratejilere büyük önem verilmelidir.  
 
7.2. Geleceğe Yönelik Stratejiler: 
 
Türk Kimya Sanayiinin geleceği 
 
Türk kimya sanayi üretimi 8 milyar dolara erişen rakkamõyla azõmsanamayacak bir seviyeye 
gelmiştir, ancak ülke sanayileştikçe ve kişi başõna düsen gelir arttõkça kimya sanayiine olan 
talep de artacaktõr. 65 milyonluk Türkiye�de kişi başõna bugün düşen kimyasal tüketimi 218 
dolarken, 40 milyon nüfuslu İspanya�da bu rakkam 985 dolardõr. 
 
Türkiye�de kimya sanayii büyümek zorundadõr. Bu büyüme yeni yatõrõmlar veya mevcut 
yatõrõmlarõn tevsii ile yapõlabilir. Ancak bu büyüme en akõlcõ yoldan sağlõklõ stratejilerle 
yapõlmalõdõr. 
 
Buna erişmek için kimya sanayii yöneticileri Devlet Planlama Teşkilatõ ve ilgili Resmi 
Mercilerle işbirliği içinde olmalõdõr. Bu konuda VIII. planõn devresi içinde devreler arasõ takip 
olmalõ, bunun için de Komisyonlarõn DPT�nin uygun göreceği belirli zamanlarda 
toplanmasõyla Plan-Hedef durumlarõnõn tetkiki yapõlmalõdõr. Ayrõca kimya sanayiimizde 
mevcut müesseselerin büyümesi için Batõlõ ülkelerde olduğu gibi sermaye piyasasõna açõlmalõ 
ve profesyonel yöneticiliğe yönelmelidir. Batõ ülkelerindeki kimya sanayi müsseselerinin 
büyümesi bu yolda olmuştur. Aile yapõsõ muhafaza edilse de Henkel gibi ailenin hakim 
olduğu firmalarda kurumsallaşma yönetimin temelini oluşturmuştur. Başka deyimle Henkel 
müesssesesinin yönetimi profesyonel yöneticiler tarafõndan yürütülmektedir. 
 
Türk kimya sanayiinin en önemli konusu rekabet gücüdür. Gümrük Birliğine  ithalatta önemli 
artõşlar görülmüştür. Bunun sadece Gümrük Birliği anlaşmasõndan kaynaklandõğõnõ söylemek 
doğru değildir. Değişimler çeşitli dünya konjonktüründen ileri gelmektedir.  
 
Kimya sanayi 1996 yõlõndan beri krize girmemiştir. Ancak kuvvetli dõş rekabet karşõsõnda 
sağlõklõ yatõrõm yollarõnõ seçmesi gereği mevcuttur.  
 
Önümüzdeki yõllarõn kimya sanayii stratejilerinde: 
 
- Kimyasal spesiyaliteler: çeşitli sanayilerde vazgeçilmez katkõ maddeleri son derece çekici 
bir alandõr. Bu alanda yüksek olmayan yatõrõm sermayesi gereksinimine karşõ yeni ürün 
geliştirmeyi gerektir ki bu da ARGE çalõşmalarõ isteyen bir konudur.  
 
Bu branş ülkemizde mevcut olan çeşitli sanayi kollarõnõn en büyük bir yan sanayiidir. 
 
- Türkiye�de doğal gazõn bollaşacağõ varsayõmõyla bazõ ana ham maddelerin imali 
perspektiflerini açabilir. Ancak sağlõklõ fizibiliteleri gerektirir. 
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- Madenciliği geliştirmede, maden filizi ihracõ yerine kimyasal maden bileşiklerini üretip 
ihrac etmelidir 
 
.- Biyokimya geleceğin alanõdõr. Tübitak�la ARGE çalõşmalarõna girişmek ve biyoteknolojide 
gelişmekte olan yabancõ firmalarla işbirliğine girişmekte büyük yarar vardõr. 
 
- Keza polymer alanõ kimya sanayiinde gelecek vadeden bir koldur. Bizce hem iç talep, hem 
de ihracata yönelik yabancõ sermaye ortaklõklarõ kurulabilir. 
 
Bütün bu yatõrõmlarda ve mevcut kimya sanayiinin gelişmesinde enflasyonu tek haneli 
rakkama düşürülmesinin önemli etkileri görülecektir. 
 
8. SONUÇ: 
 
Türkiye�nin özellikle Avrupa Birliği üyeliği ve genel olarak küreselleşen bir dünyada kendi 
teknolojisini üretmeye ve araştõrma-geliştirmeye yönelik çalõşmalar yapmasõ şarttõr.  
 
Ayrõca üretim teknolojisi kadar kuvvetli ve bilgili elemanlardan oluşan pazarlama teşkilatlarõ 
kurulmalõdõr. 
 
Kimya sanayii rekabet gücü olan projeler geliştirmelidir. Bu güce sahip olmayan ve zarara 
mahkum olan mevcut tesisleri sanayi ülkelerinde olduğu gibi deinvestment�e tabi tutmalõ ve 
onun yerine sağlõklõ fizibilite projelerine dayanan yenilerini kurma yoluna gitmelidir.  
 
Türk kimya sanayii ihracatõ en yüksek olan sanayilerin arasõnda yer almayabilir. Ancak 
ihracat yapan sanayileri vazgeçilmez kimyasal katkõlarõyla beslediğini vurgulamakta yarar 
bulunmaktadõr. 
 
Kimya sanayii gerek mevcut, gerekse yeni yatõrõmlarda çevreye ve dünya kimya sanayiinin 
uyguladõğõ Üçlü Sorumluluk (Responsible Care ) programõnõn kurallarõna uymakla 
yükümlüdür. Bu bağlamda, Kimya Organize Sanayi Bölgelerini kurmak yoluna gidilmelidir. 
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TABLO:2a  TÜRKİYE KİMYA SANAYİ      
İŞGÜCÜ BÜYÜKLÜĞÜNE GÖRE KURULUŞ 

YÜZDELERİ(1996)

10- 24
35%

25 - 49
29%

100 - 199 
10%

200 - 499
7%

500 +
4%

50-99
15%
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TABLO: 2b TÜRKİYE KİMYA SANAYİ ÇALIŞAN DAĞILIMI (1996), işyeri sayõsõ 
 

 
Ana Kimya 

Sanayi 

Diğer 
Kimyasal 
Ürünler 
Sanayi 

Petrol 
Rafinerileri 

Çeşitli Petrol 
ve Kömür 
Türevleri 
Sanayi 

Lastik 
Ürünleri 
Sanayi 

Plastik 
Ürünleri 
(Diðer) TOPLAM 

5 - 9 Kişi Arasõ 0 0 0 0 0 0 0 

10- 24 Kişi Arasõ 18 86 0 10 43 161 318 

25 - 49 Kişi Arasõ 15 86 0 9 40 119 269 

50-99 Kişi Arasõ 13 37 0 9 21 63 143 

100 - 199 Kişi Arasõ 12 38 0 2 17 28 97 

200 - 499 Kişi Arasõ 9 27 2 3 6 18 65 

500 - 999 Kişi Arasõ 8 13 1 3 0 3 28 

1000 Kişi ve Üzeri 3 1 3 0 4 1 12 

TOPLAM 78 288 6 36 131 393 932 
 
Kaynak : DİE 1996 
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TABLO: 2b AVRUPA TOPLULUĞU KİMYA SANAYİ İŞGÜCÜ  
                   BÜYÜKLÜĞÜNE GÖRE KURULUŞ YÜZDELERİ 
 
 
 

0-9
70%

10-99
22%

500+
2%100-249

4%

250-499
2%

 
 
Kaynak: EYROSTAT & CEFIC-Ecostat Analizleri 1992 Yõlõ Verileri 
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TABLO: 4 1990 � 1998 YILLARI ARASINDA KİMYA SANAYİ AR-GE HARCAMALARI 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Satõşlara % Oranõ 1986 1987 1988 1989 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 
Avrupa Topluluğu 4,3 4,7 4,8 4,8 5,2 5,2 5,2 5,4 4,9 4,7 4,9 5,2 5,3 
USA 4,2 4,1 4,1 4,2 4,5 4,8 4,9 5,3 5 4,8 4,9 4,8 5 
Japonya 4,3 4,5 4,6 4,8 4,9 5,2 5,4 5,5 5,3 5,3 5,2 - - 
 
Kaynak : Ulusal Kimya Fedeasyonlarõ & CEFIC-Ecostat Analizleri 
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TABLO:5a AVRUPA BİRLİĞİ KİMYA SANAYİİ BÜYÜME ORANLARI
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TABLO .5bTÜRKİYE KİMYA SANAYİİ BÜYÜME O RANLARI

2,8

9,7

11,1 11,4

0

2

4

6

8

10

12

ÜRETİM TOP. İHRACAT TOP. İTHALAT DIŞ  TİC.AÇIĞI

Y
Ü

Z
D

E
 O

R
A

N
I

YILLIK ARTIŞ ORANI 93-98
 

 
                                                                                                        [milyon USD],1998 yõlõ sabit fiyatlarõ ile 

  1993 1994 1995 1996 1997 1998 
ÜRETİM 6.890 6.338 6.665 7.269 8.191 7.900 
TOP. İHRACAT 799 973 983 1.210 1.228 1.272 
TOP. İTHALAT 4.266 3.611 4.684 5.457 6.805 7.226 
DIŞ TİC.AÇIĞI 3.467 2.638 3.701 4.247 5.577 5.954 
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TABLO:6a AVRUPA BİRLİĞİ HAM PETROL FİYATLARI
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TABLO:6b TÜRKİYE HAM PETROL İTHAL FİYATLARI

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24
[U

SD
/V

A
R
İL

]

UEA AVRUPA JAPONYA ABD

UEA 22,16 19,3 18,49 16,37 15,65 17,19 20,51

AVRUPA 22,66 19,53 18,54 16,14 15,63 17,06 20,67

JAPONYA 22,64 20,14 19,3 17,47 16,48 19,02 20,55

ABD 21,07 18,23 17,73 15,87 15,06 16,74 20,13

1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996
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TABLO:7 AVRUPA BİRLİĞİ KİMYA SANAYİİ
 ÜRETİM VE İSTİHDAM
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TABLO:8 1990 - 1998 YILLARI ARASINDA AVRUPA BİRLİĞİ KİMYA SANAYİİ YATIRIM HARCAMALARI 
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 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 
Satõşlara % Oranõ 7,4 7,0 6,9 6,0 5,2 5,3 5,6 5,9 5,6 
Milyar ECU 22,0 21,5 21,2 18,2 17,3 18,7 19,9 22,5 24,6 
 
Kaynak : ESCIMO & CEFIC-Ecostat Analizleri 
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TABLO.9 TÜRKİYE KİMYA SANAYİ ELEKTRİK ENERJİSİ TÜKETİMİ
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TABLO.10 AVRUPA BİRLİĞİ KİMYA SANAYİ CO2 EMİSYONLARI, 
ENERJİ TÜKETİMİ VE ÜRETİMİ
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TABLO:11 ÜLKELERİN KİMYA SANAYİ ÜRETİM DEĞERLERİ 
    

AVRUPA ÜLKELERİ 1996 YILI DEĞERLERİ 
      ÜRETİM 
      MİLYON USD 
            

ALMANYA     116.668     
FRANSA     84.089     
İNGİLTERE     55.953     
İTALYA      53.143     
İSPANYA     31.081     

DANİMARKA     5.744     
İSVİÇRE     25.465     

YUNANİSTAN     997     
POLONYA     4.460     
TÜRKİYE       7.269   

MACARİSTAN     3.200     
            

DİĞER ÜLKELER     MİLYON USD     
USA     293.495     

KANADA     21.063     
JAPONYA     215.953     

      
Kaynak : Tablo II - CEFIC      
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TABLO:12 TÜRKİYE KİMYA ENDÜSTRİSİ SEKTÖREL VERİLERİ 
(Devlet İstatistik Enstitüsü) 

 1997 YILLIK İHRACAT 1998 YILLIK İHRACAT  

MADDE ADI 
MİKTAR 

(kg)  
TUTAR 
(usd) 

MİKTAR 
(kg) 

TUTAR 
(usd) 

TEKNİK VE SINAİ AMAÇLI MUHTELİF YAĞLAR VE                           
SERBEST YAĞ ASİTLERİ 83.165.470 76.327.127 28.433.510 29.287.536 

ANORGANIK KIMYASAL MÜSTAHSALLAR,                                        
ORGANIK & ANORGANIK BILEŞIKLER 661.265.185 174.985.821 729.619.283 172.580.630 

ORGANIK KIMYASAL ÜRÜNLER 177.145.004 113.280.894 209.558.731 105.419.558 

ECZACILIK ÜRÜNLERI 6.420.426 86.977.490 7.133.353 89.077.346 

GÜBRELER 40.201.890 7.880.742 73.328.245 14.115.862 
DEBAGAT VE BOYACILIKTA KULLANILAN                                        
HÜLASA, BOYA, MACUN, SAKIZLAR 76.826.111 95.504.329 74.114.314 100.584.842 

UÇUCU YAĞLAR, REZINOITLER, PARFÜMERI, KOZMETIKLER 
VB. 27.363.680 63.201.967 25.012.433 67.267.234 

SABUNLAR,YÜZEY AKTIF ORGANIK MADDELER,                            
YIKAMA - YAĞLAMA MADDELERİ 379.225.305 330.502.731 325.604.871 289.648.366 

ALBÜMINOID MADDELER, TUTKALLAR, ENZIMLER VB. 13.506.371 11.506.354 13.070.865 11.911.492 
BARUT, PATLAYICI MADDELER, PIROTEKNI MAMULLERI, 
KIBRIT VB. 2.895.300 4.090.858 688.901 1.362.945 

FOTOĞRAFÇILIKTA KULLANILAN KİMYASALLAR 232.639 841.852 168.958 667.918 

MUHTELIF KIMYASAL MADDELER 132.645.801 54.055.666 169.054.589 51.969.867 

PLASTIK VE PLASTIKTEN HAMMADDE 100.401.997 96.252.048 99.147.749 87.795.696 

TABİ - SUNİ KAUÇUK VE YAN ÜRÜNLER 11.468.307 9.661.286 12.259.307 8.148.303 

TOPLAM 1.712.763.486 1.125.069.165 1.767.195.109 1.029.837.595 

 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                                                                            Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 34

TABLO:13  TÜRKİYE KİMYA ENDÜSTRİSİ SEKTÖREL VERİLERİ 
(Devlet İstatistik Enstitüsü) 

 1997 YILLIK İTHALAT 1998 YILLIK İTHALAT  

MADDE ADI 
MİKTAR 

(KG)  
TUTAR 
(USD) 

MİKTAR 
(KG) 

TUTAR 
(USD) 

TEKNİK VE SINAİ AMAÇLI MUHTELİF YAĞLAR VE     
SERBEST YAĞ ASİTLERİ 182.843.036 117.614.971 166.036.535 101.466.611 

ANORGANIK KIMYASAL MÜSTAHSALLAR,                 
ORGANIK & ANORGANIK BILEŞIKLER 1.371.871.647 447.644.730 1.677.952.266 475.076.818 

ORGANIK KIMYASAL ÜRÜNLER 1.356.375.612 1.703.794.682 1.304.230.842 1.626.557.914 

ECZACILIK ÜRÜNLERI 5.187.380 550.548.220 4.208.261 704.639.128 

GÜBRELER 2.052.437.380 319.050.182 2.868.328.986 365.436.421 
DEBAGAT VE BOYACILIKTA KULLANILAN                  
HÜLASA, BOYA, MACUN, SAKIZLAR 178.663.239 703.698.864 169.157.121 668.808.548 

UÇUCU YAĞLAR, REZINOITLER, PARFÜMERI, 
KOZMETIKLER VB. 35.580.412 297.179.942 38.187.991 270.033.224 

SABUNLAR,YÜZEY AKTIF ORGANIK MADDELER,      
YIKAMA - YAĞLAMA MADDELERİ 94.089.311 182.901.024 92.558.758 184.390.089 

ALBÜMINOID MADDELER, TUTKALLAR, ENZIMLER 
VB. 56.164.745 94.912.286 69.581.533 96.074.468 

BARUT, PATLAYICI MADDELER, PIROTEKNI 
MAMULLERI, KIBRIT VB. 1.753.782 12.364.946 547.762 3.729.601 

FOTOĞRAFÇILIKTA KULLANILAN KİMYASALLAR 4.011.337 28.587.821 3.657.617 30.697.795 

MUHTELIF KIMYASAL MADDELER 272.112.766 538.295.625 280.783.348 549.725.411 

PLASTIK VE PLASTIKTEN HAMMADDE 1.167.141.566 1.364.762.907 1.310.617.226 1.315.073.374 

TABİ - SUNİ KAUÇUK VE YAN ÜRÜNLER 105.140.253 203.510.852 150.532.784 153.668.614 

TOPLAM 6.883.372.466 6.564.867.052 8.136.381.030 6.545.378.016 
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TABLO:14 AVRUPA BİRLİĞİ ÜLKELERİ 
İLE TİCARET İLE TİCARET,1998 

ÜLKE İHRACAT (USD) İTHALAT (USD) 
ALMANYA 14.142.362 1.100.379.596 
AVUSTURYA 1.801.944 70.043.615 
BELÇİKA & LUKSEMBURG 34.898.645 382.467.144 
DANİMARKA 5.460.702 51.278.811 
FİNLANDİYA 4.901.355 33.520.102 
FRANSA 15.339.536 507.605.385 
HOLLANDA 8.552.184 439.219.429 
İNGİLTERE 11.472.554 441.547.713 
İRLANDA 234.537 115.448.706 
İSPANYA 44.885.077 270.515.984 
İSVEÇ 2.403.542 57.557.471 
İTALYA 42.690.935 543.319.173 
PORTEKİZ 1.986.637 10.567.673 
YUNANİSTAN 11.353.226 45.423.845 

TOPLAM 200.123.236 4.068.894.647 
   
   
BATI AVRUPA ÜLKELERİ (İLAVE AT ÜLKELERİ)   

ÜLKE İHRACAT (USD) İTHALAT (USD) 
ESKİ YUGOSLAVYA ÜLKELERİ 7.523.958 5.137.035 
İSVİÇRE 10.933.022 346.182.952 
NORVEÇ 1.112.294 17.291.683 

TOPLAM 219.692.510 4.437.506.317 
   
1998 YILI GENEL TOPLAM 1.029.837.595 6.545.378.016 
BATI AVRUPA ÜLKELERİ YÜZDESİ 21 68 

 
 

 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                      Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 36

 

TABLO.15 1998 TÜRKİYE KİMYA SEKTÖRÜ İHRACAT VERİLERİ 
ÜLKE İHRACAT (USD) 

1 . ABD 41.606.926 
2 . ALMANYA 14.142.362 
3 . ARNAVUTLUK 6.450.491 
4 . AVUSTRALYA 3.127.643 
5 . AVUSTURYA 1.801.944 
6 . AZERBEYCAN 39.769.633 
7 . BAE 7.128.114 
8 . BELÇİKA & LUKSEMBURG 34.898.645 
9 . BULGARISTAN 26.440.195 

10 . CEZAYIR 27.483.633 
11 . ÇEK CUM. 2.969.342 
12 . DANİMARKA 5.460.702 
13 . ESKİ YUGOSLAVYA ÜLKELERİ 7.523.958 
14 . FİNLANDİYA 4.901.355 
15 . FRANSA 15.339.536 
16 . GÜRCİSTAN 19.064.522 
17 . HINDISTAN 6.892.294 
18 . HOLLANDA 8.552.184 
19 . HONG KONG 1.831.610 
20 . İNGİLTERE 11.472.554 
21 . IRAK 1.618.018 
22 . IRAN 41.954.291 
23 . İRLANDA 234.537 
24 . İSPANYA 44.885.077 
25 . ISRAIL 28.006.459 
26 . İSVEÇ 2.403.542 
27 . İSVİÇRE 10.933.022 
28 . İTALYA 42.690.935 
29 . K.K.TURK CUM. 23.744.977 
30 . KAZAKİSTAN 35.562.961 
31 . KIRGIZİSTAN 4.772.353 
32 . KUVEYT 2.153.911 
33 . LIBYA 3.451.393 
34 . LUBNAN 10.353.108 
35 . MACARISTAN 5.892.035 
36 . MISIR 39.592.037 
37 . NORVEÇ 1.112.294 
38 . ÖZBEKİSTAN 14.027.818 
39 . PAKISTAN 11.141.289 
40 . POLONYA 9.599.143 
41 . PORTEKİZ 1.986.637 
42 . ROMANYA 43.996.684 
43 . RUSYA 143.250.639 
44 . SIRBİSTAN 2.456.949 
45 . SURIYE 53.161.724 
46 . SUUDI ARAB. 14.135.601 
47 . TÜRKMENİSTAN 11.508.411 
48 . UKRAYNA 58.797.533 
49 . URDUN 10.630.580 
50 . YUNANİSTAN 11.353.226 
51 . DİĞER 57.572.770 

    TOPLAM 1.029.837.595 
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TABLO:16       KİMYA SANAYİİ'NİN 1995-2000 DÖNEMİNDEKİ GELİŞİMİ                    DEĞER(1998 Yõlõ Fiyatlarõyla) 
TALEP 1995 1996 1997 1998 1999 2000(TAH.) YILLIK ORT.ARTIŞ(%) 

PETROKİMYASAL ÜRÜNLER 741.619 843.320 1.005.882 1.025.194 1.014.630 1.097.655 8,2 
GÜBRE VE ARA ÜRÜNLER 292.155 295.599 291.373 323.378 303.519 318.774 1,8 

SODYUM TUZLARI 54.622 65.291 73.495 77.441 78.091 83.048 8,7 
BOR ÜRÜNLERİ 5.481 6.056 8.092 7.841 8.463 8.635 9,5 

BOYALAR 163.266 188.685 239.115 213.929 197.574 209.225 5,1 
TEMİZLİK MALZEMELERi 109.513 137.448 177.111 174.723 183.321 197.203 12,5 

iLAÇLAR 563.030 609.082 692.511 769.829 847.988 937.689 10,7 
DİĞER KİMYASAL ÜRÜNLER 754.867 840.866 1.083.067 1.030.806 1.020.067 1.142.110 8,6 

      T O P L A M 2.684.553 2.986.346 3.570.646 3.623.141 3.653.652 3.994.339 8,3 
        
ÜRETİM 1995 1996 1997 1998 1999 2000(TAH.) YILLIK ORT.ARTIŞ(%) 

PETROKİMYASAL ÜRÜNLER 448.574 481.219 509.306 510.629 538.652 559.198 4,5 
GÜBRE VE ARA ÜRÜNLER 186.095 197.470 205.425 192.128 155.414 174.820 -1,2 

SODYUM TUZLARI 48.449 50.121 55.208 62.626 68.825 71.460 8,1 
BOR ÜRÜNLERİ 24.417 30.579 36.716 37.684 38.566 47.025 14,0 

BOYALAR 148.791 173.406 215.068 185.570 175.461 182.920 4,2 
TEMİZLİK MALZEMELERi 148.117 193.057 244.715 227.573 224.077 234.190 9,6 

iLAÇLAR 445.407 469.904 499.038 519.000 544.950 580.000 5,4 
DİĞER KİMYASAL ÜRÜNLER 283.333 294.594 364.475 341.546 308.381 324.404 2,7 

      T O P L A M 1.733.183 1.890.350 2.129.951 2.076.757 2.054.326 2.174.018 4,6 
        
İHRACAT 1995 1996 1997 1998 1999 2000(TAH.) YILLIK ORT.ARTIŞ(%) 

PETROKİMYASAL ÜRÜNLER 86.539 98.185 90.084 83.056 98.540 105.139 4,0 
GÜBRE VE ARA ÜRÜNLER 9.192 5.368 5.818 4.355 2.915 2.396 -23,6 

SODYUM TUZLARI 10.167 6.082 7.248 13.929 20.114 21.235 15,9 
BOR ÜRÜNLERİ 27.184 28.040 33.780 34.102 37.485 41.413 8,8 

BOYALAR 14.796 21.774 24.006 21.217 20.073 21.074 7,3 
TEMİZLİK MALZEMELERi 48.354 65.920 81.692 71.219 63.073 65.148 6,1 

iLAÇLAR 13.743 23.301 25.272 29.500 34.831 37.617 22,3 
DİĞER KİMYASAL ÜRÜNLER 45.644 66.070 51.619 73.287 71.397 73.552 10,0 

      T O P L A M 255.619 314.740 319.520 330.664 348.428 367.574 7,5 
        
İTHALAT    1995 1996 1997 1998 1999 2000(TAH.) YILLIK ORT.ARTIŞ(%) 

PETROKİMYASAL ÜRÜNLER 379.713 460.935 586.660 597.648 574.563 643.597 11,1 
GÜBRE VE ARA ÜRÜNLER 126.335 111.143 101.075 137.678 125.903 138.341 1,8 

SODYUM TUZLARI 17.122 21.385 25.699 29.960 31.623 34.540 15,1 
BOR ÜRÜNLERİ 2.255 2.829 3.839 3.319 3.783 4.085 12,6 

BOYALAR 31.548 40.769 52.626 54.379 45.931 51.341 10,2 
TEMİZLİK MALZEMELERi 16.816 20.824 27.860 29.713 31.701 33.966 15,1 

iLAÇLAR 131.366 162.478 218.745 280.329 337.869 395.307 24,6 
DİĞER KİMYASAL ÜRÜNLER 513.046 598.666 753.020 746.122 771.311 852.545 10,7 

T O P L A M 1.218.201 1.419.030 1.769.524 1.879.148 1.922.683 2.153.722 12,1 
Kaynak:DPT  (Plastik hariç) (1$=260.039 TL)      
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YÖNETİCİ ÖZETİ 
 
Halen ülkemizde yõlda yaklaşõk olarak;   
100.000.000 Kg ANFO (Amonyum nitrat + Fueloil), 
    4.000.000 Kg Dinamit,  
    8.000.000 Kg Emülsiyon patlayõcõ, 
  10.000.000 Adet Kapsül 
    4.000.000 Metre Emniyetli fitil, 
    3.000.000 Metre İnfilaklõ fitil tüketilmektedir.    
 
Bu miktarlar önemli alt yapõ yatõrõmlarõnõn yoğun olduğu yõllarda daha da artmaktadõr. Yõllõk 
50 � 75 milyon dolar değerinde patlayõcõ madde kullanõldõğõ tahmin edilmektedir.   
 
Patlayõcõ madde sektöründe dünya üretim kapasitesi, talebin iki katõ kadardõr. Üretim 
kapasitesinin talebin çok üzerinde olmasõ Avrupa ve ABD�de bir çok nitrogliserin bazlõ 
dinamit üretim tesislerinin kapanmasõna neden olmuştur. Dünya�da hemen hemen tüm 
ülkelerde emülsiyon ve/veya slurry patlayõcõlara hõzlõ bir geçiş yaşanmaktadõr. Türkiye�de de 
6. ve 7. Beş Yõllõk Kalkõnma Plan dönemlerinde birer emülsiyon tesisi üretime başlamõştõr. 
Son yõllarda Hindistan, Mõsõr ve Doğu Avrupa ülkelerinin göreceli olarak düşük fiyatlarla 
pazara girmeleri kapasite sorununu daha da ağõrlaştõrmõştõr. Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma 
Planõnõn ilk yõllarõnda yeni bir emülsiyon tesisinin devreye girmesiyle sorun, üreticiler için, 
içinden çõkõlmaz hale gelecektir. Sorun ancak ihracatla aşõlabilecektir.      
 
7. Plan döneminde patlayõcõ madde pazarõnda belirgin bir daralma gözlenmiştir.Bunun en 
önemli nedenleri 1980�li yõllarõn ortalarõnda başlayan büyük alt yapõ projelerinde patlayõcõ 
madde kullanõmõnõn hemen hemen tamamlanmõş olmasõ, son yõllarda patlayõcõ madde 
tüketimini arttõrõcõ önemli yatõrõmlarõn gerçekleşmemiş olmasõ ve yine madencilik sektöründe 
özel kesimin yaşadõğõ kriz nedeniyle üretimlerin düşmesidir. Bir diğer neden ise iş ve inşaat 
makinelerinin kullanõmõnõn yaygõnlaşmõş olmasõdõr. Ayrõca patlayõcõ madde kullanõmõndaki 
verimlilik artõşõnõn, bilinçli kullanõmõn bu daralmaya sõnõrlõ da olsa etkisi olmuştur. Bu bilinçli 
kullanõm emniyetli fitil, dinamit, elektrikli ve tahrip kapsüllerinde azalmaya, elektrikli ve 
elektriksiz kapsüller ile infilaklõ fitil tüketiminde artõşa neden olmuştur. 
 
Patlayõcõ madde sektörünün, iç ve dõş pazarlarda rekabet edebilmesi, varlõklarõnõ 
sürdürebilmesi için şirketlerin ve devletin öncelikle yapmalarõ gerekli ödevleri vardõr.  
 
Şirketler, tüketici istemlerini izleyerek ürünlerinde gerekli iyileştirmeleri ve çeşitlendirmeleri 
hõzla gerçekleştirmeli, teknik konularda (delme- patlatma) gerekli hizmetleri sağlamalõ, 
verimliliği ve kaliteyi arttõrõcõ, maliyetleri düşürücü çalõşmalarõ yapmalõdõrlar. ARGE�ye 
önem vermelidirler. Dõş alõm yerine dõş satõmõ gerçekleştirebilecek girişimlerde 
bulunmalõdõrlar.  
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Devletin yapmasõ gerekli ödevleri ise Avrupa Birliği ile ilgili uyum yasalarõnõ bir an önce 
çõkarmasõdõr. Patlayõcõ maddelerle ilgili olarak Avrupa Birliği Resmi Gazetesinde 5 Nisan 
1993 tarihinde �Sivil Kullanõm Amaçlõ Patlayõcõlarõn Piyasaya Sürülmesi ve Denetlenmesine 
İlişkin Hükümlerin Uyumlu Hale Getirilmesi� hakkõnda Konsey Direktifi ( 93 / 15 / EEC ) 
yayõnlanmõştõr. Bu direktif 01 Ocak 1995 tarihinde yürürlüğe girmiş olup geçiş dönemi son 
tarihi ise 31 Aralõk 2002 dir. Patlayõcõ Maddelerle ilgili olarak çeşitli bakanlõklarda çalõşmalar 
yapõlmaktadõr, ancak bunlar biribirlerinden ayrõ bir şekilde çalõşmaktadõrlar. İçişleri Bakanlõğõ 
87 / 12028 karar sayõlõ �Tekel Dõşõ Bõrakõlan Patlayõcõ Maddelerle Av Malzemesi ve 
Benzerlerinin Üretimi, İthali, Taşõnmasõ, Saklanmasõ, Depolanmasõ, Satõşõ, Kullanõlmasõ, Yok 
Edilmesi, Denetlenmesi, Usul ve Esaslarõna ilişkin Tüzük� ile Çalõşma Bakanlõğõ 7 / 7551 
karar sayõlõ �Parlayõcõ, Patlayõcõ, Tehlikeli ve Zararlõ maddelerle Çalõşõlan İşyerlerinde ve 
İşlerde Alõnacak Tedbirler Hakkõnda Tüzük�ler üzerinde güncelleştirme çalõşmalarõ  yaptõklarõ 
bilinmektedir. Bu çalõşmalar hõzlandõrõlarak bir an önce yürürlüğe konulmalõdõr. Patlayõcõ 
maddelerle ilgili başvuru birimleri oluşturulmalõdõr. Patlayõcõ maddelerle ilgili ihtisas 
laboratuarõ kurularak veya Makina ve Kimya Endüstrisi Kurumu görevlendirilerek, yurt 
dõşõndan gelen uygun olmayan patlayõcõ maddelerin girişi denetime alõnarak, insan sağlõğõ, 
tüketicinin ve üreticinin kõsacasõ ülke ekonomisinin korunmasõ  sağlanmalõdõr.      
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1. GİRİŞ:         
 
Sektörün Tanõmõ ve Sõnõrlanmasõ :        
 
Patlayõcõ madde, kendiliğinden şiddetli bir kimyasal reaksiyonla (tepkime) parçalanarak, ani 
yüksek sõcaklõk ve basõnçla birlikte, büyük hacimlerde gaz haline dönüşebilen ve çevreyi 
etkileyen katõ ya da sõvõ bir maddedir, ya da maddelerin karõşõmõdõr. Piroteknik maddeler gaz 
yaymasa dahi patlayõcõlara dahildir. Piroteknik madde, infilak edici olmayan, kendiliğinden 
ekzotermik reaksiyonlarõn bir sonucu olarak, õsõ, õşõk, gaz yahut duman ya da bunlarõn 
kombinasyonu yoluyla bir etki oluşturmak amacõyla tasarlanan bir madde veya maddelerin 
karõşõmõdõr. Patlayõcõ eleman, bir ya da daha fazla patlayõcõ madde içeren düzenektir.  
 
� Patlayõcõ maddeler � Uluslararasõ standard sanayii tasnifinde ( ISIC � Rev 3 ) grup kodu 
24112503 olan kimya sanayii içinde yer almaktadõr.        
 
Patlayõcõ maddeler, Birleşmiş Milletler Tehlikeli Maddeler Komisyonu tarafõndan 6 sõnõfta 
toplanmõştõr.      
 
Sõnõf 1 Kütle patlama tehlikesi olan maddeler ve elemanlar.     
 
Sõnõf 2 Kütle patlama tehlikesi olmayan fakat parça fõrlatma (projection) tehlikesi olan madde 
ve elemanlar.        
 
Sõnõf 3 Kütle patlama tehlikesi olmayan fakat yangõn, gerek küçük bir patlama gerek parça 
fõrlatma tehlikesi ya da her ikisi birden olan madde ve elemanlar.      
 
Sõnõf 4 Büyük tehlike oluşturmayan madde ve elemanlar.      
 
Sõnõf 5 Kütle patlama tehlikesi olan çok duyarsõz maddeler.       
 
Sõnõf 6 Kütle patlama tehlikesi olmayan son derece duyarsõz maddeler. 
 
Patlayõcõ maddelere ait GTİP ( Gümrük Tarife İstastistik ve Pozisyon ) numaralarõ 
Tablo:13�de verilmiştir.          
 
2. MEVCUT DURUM ve SORUNLAR :         
 
2.1. Mevcut Durum:        
 
Birleşmiş Milletler Tehlikeli Maddeler Komisyonunun sõnõflandõrmasõna uygun olarak, 14 
Mayõs 1999 tarihinde yayõnlanan �Patlayõcõ Maddeler Tüzüğü� amonyum nitratõ patlayõcõ 
maddeler sõnõfõndan çõkarmõştõr.     
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Teknik amonyum nitratõn patlayõcõ maddeler sõnõfõndan çõkarõlmasõna karşõn, patlayõcõ madde 
ve patlayabilir karõşõmlarõn temel girdisini oluşturduğu için bu raporda değerlendirmeye 
alõnmõştõr.       
 
Patlayõcõ madde sektörü, 1996 yõlõnda yeni bir firmanõn katõlõmõyla, 5 üretici firmadan 
oluşmaktadõr. Patlayõcõ madde sektöründe üretim faaliyetinde bulunan  , bir Kamu İktisadi 
Teşekkülü olan Makine ve Kimya Endüstrisi Kurumuna Bağlõ Ortaklõk statüsünde ;    
 
              - Elmadağ Barut Sanayii ve Ticaret A.Ş. (BARUTSAN A.Ş.)     
              - Kayaş Kapsül ve Av Fişeği Sanayii  Ticaret A.Ş. (KAPSÜLSAN A.Ş.)    
              - Kõrõkkale Nitroselüloz Sanayii ve Ticaret A.Ş. (NİTROSAN A.Ş.)      
 
Yabancõ ortaklõ mülkiyeti özel  olarak ;      
   
              -Makine Kimya-Nitro Nobel Kimya Sanayii A.Ş. (NİTROMAK A.Ş.)     
              -Patlayõcõ Maddeler Sanayii ve Ticaret A.Ş. (ORICA-NITRO) firmalarõ yer 
almaktadõr.     
 
Patlayõcõ madde ve patlayabilir karõşõmlarõn temel girdisini oluşturan teknik amonyum nitrat 
(TAN) Türkiye Gübre Sanayii A.Ş.�nin Bağlõ Ortaklõğõ olan Kütahya Gübre Sanayii A.Ş.�nce 
üretilmektedir.       
 
2.1.1.Sektördeki Kuruluşlar:       
 
Bu raporda ticari patlayõcõ maddelerle, bunlarõn üretimini yapan firmalar değerlendirilmiştir. 
Savunma sanayiinde kullanõlan patlayõcõ maddeler değerlendirilmemiştir.         
 
Elmadağ Barut Sanayii ve Ticaret A.Ş.     
 
Şirket, Ankara�ya 40 km mesafede Elmadağ ilçesinde 1932 yõlõnda özel bir şirket olarak 
kurulmuş olup, daha sonraki yõllarda Askeri Fabrikalar Genel Müdürlüğü bünyesine dahil 
edilmiş, 1950 yõlõndan 1989 yõlõ sonuna kadar Makine ve Kimya Endüstrisi kurumu 
bünyesinde fabrika, 1990 yõlõ başõndan itibarende sermayesinin tamamõ MKEK�na ait olmak 
üzere anonim şirket statüsünde faaliyetine devam etmektedir. Şirket bir Kamu İktisadi 
Teşekkülüdür (KİT). Ödenmiş kayõtlõ sermayesi 250 milyar TL�dir.  
 
Başlõca üretimleri nitrogliserin/nitroglikol, dinamitler, ANFO, kara barut, emniyetli fitil, 
trinitrotoluen (TNT), dinitrotoluen (DNT), oleum, sülfürik asit ve çift bazlõ barutlardõr.        
 
Dinamit üretim kapasitesi 10.000 ton/yõl, Emniyetli fitil kapasitesi 20.000 km/yõl, kara barut 
kapasitesi 400 ton/yõl�dõr. 
 
Şirkette,  138 memur, 287 işçi personel istihdam edilmektedir.    
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Şirket son yõllarda, yabancõ sermayeli özel bir firmanõn daha pazara girmesi, her iki özel 
firmanõn BARUTSAN ürününün yerine kullanõlabilecek düşük maliyetli üretim yapmasõ, 
karar verme mekanizmalarõnõn hõzlõ ve esnek olmasõ nedeniyle rekabet edemez hale gelmiştir.      
 
Kayaş Kapsül ve Av Fişeği Sanayii  Ticaret A.Ş.        
 
Şirket 1931 yõlõnda Askeri Fabrikalar Umum Müdürlüğü bünyesinde çalõşmaya başlamõş, 
1950 yõlõndan 1989 yõlõ sonuna kadar Makine ve Kimya Endüstrisi Kurumu bünyesinde 
fabrika, 1990 yõlõ başõndan itibaren de sermayesinin tamamõ MKEK�na ait olmak üzere 
anonim şirket statüsünde faaliyetine devam etmektedir. Şirket bir Kamu İktisadi Teşekkülüdür 
(KİT). �Kapsül ve İmla Fabrikasõ� adõ altõnda faaliyetini sürdürürken, 1986 yõlõnda İstanbul 
Silahtarağa�da bulunan �Av Fişek Fabrikasõ� nõn Kayaş�a nakli sonucu adõ �Kapsül ve Av 
Fişeği� olarak değiştirildi. Şirketin sermayesi 250 milyar TL�dir.      
 
Şirketin başlõca üretimleri, tahrip, elektrikli, 30 ve 500 ms gecikmeli elektrik kapsülleri, çeşitli 
av fişeği, kovanõ, saçmasõ, kapsülü ile ecza malzemesi ve piroteknik ürünlerdir.     
 
Tahrip kapsülleri üretim kapasitesi 15.500.000 adet/yõl, elektrikli kapsül kapasitesi 9.500.000 
adet/yõl, gecikmeli elektrikli kapsül kapasitesi 4.000.000 adet/yõl, av kapsülleri kapasitesi 
80.000.000 adet/yõl�dõr.  
 
Şirkette 109 memur, 330 işçi personel istihdam edilmektedir.      
 
Şirket üretimleri konusunda tekel olmasõna rağmen Doğu Avrupa Ülkelerinin düşük fiyatlarla 
pazara girmeleri yanõnda pazarlama etkinliklerinin yetersizliği nedenleriyle rekabet edemez 
durumdadõr. 
 
Kõrõkkale Nitroselüloz sanayii ve Ticaret A.Ş.      
 
Şirket 1939 yõlõnda Kõrõkkale�de kurulmuş olup, 1950 � 1993 yõllarõ arasõnda MKEK 
bünyesinde fabrika, 1993 yõlõ ikinci yarõsõndan itibarende, sermayesinin tamamõ MKEK�na ait 
olmak üzere anonim şirket statüsünde faaliyetini sürdürmektedir. Şirket bir Kamu İktisadi 
Teşekkülüdür (KİT). Ödenmiş sermayesi 250 milyar TL�dir.      
 
Başlõca üretimleri tek ve çift bazlõ sevk barutlarõ, dumansõz av barutu, çeşitli nitroselülozlar ile 
eter�dir.      
 
Dumansõz av barutu üretim kapasitesi 150 ton/yõl, nitroselüloz kapasitesi   ton/yõl�dõr. 
 
Şirkette, 139 memur, 286 işçi personel istihdam edilmektedir.       
 
Şirket ticari patlayõcõ olarak av fişeklerinde kullanõlan dumansõz av barutu üretim satõşa 
sunmaktadõr. Türkiye�de dumansõz av barutu üreten tek kuruluş olmasõna rağmen maliyetinin 
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yüksekliği nedeniyle ithal barutla rekabet edemez duruma gelmiştir. Ayrõca büyük oranda av 
fişeği ithali nedeniyle üretimide düşmüştür.     
 
Nitromak Makine Kimya-Nitro Nobel Kimya Sanayii A.Ş.       
 
Makine ve Kimya Endüstrisi Kurumu, İsveç Nitro Nobel, Tekfen ve Altay firmalarõnõn 
iştirakleriyle, NİTROMAK A.Ş. adõ altõnda, 04.05.1988 tarihinde, 3 milyar TL sermayeli 
yabancõ ortaklõ mülkiyeti özel  bir anonim şirket kurulmuştur.     
 
Şirket, üretime 1989 yõlõ sonunda üretime geçmiştir. İlk üretim tesisleri, Artvin ili Murgul 
ilçesinde bulunan şirket, Manisa ili Soma ilçesinde ikinci bir üretim tesisi kurmaktadõr.     
 
Şirket, Kapsüle ve yemlemeye duyarlõ  emülsiyon patlayõcõ maddeler ile ANFO üretmektedir.      
 
Emülsiyon patlayõcõ üretim kapasitesi 7.500 ton/yõl, ANFO kapasitesi 50.000 ton/yõl�dõr. 
Şirket,  toplam 129 personel istihdam etmektedir.        
 
Şirket, mülkiyetinin özel olmasõ nedeniyle pazarda hõzlõ ve esnek hareket edebilmektedir. 
Maliyetlerinin düşük olmasõ rekabet edebilme olanağõ vermektedir.       
 
Orica-Nitro Patlayõcõ Maddeler Sanayii ve Ticaret A.Ş.      
 
ORICA-NİTRO, 1995 yõlõnda, %51 hissesi çok uluslu bir şirket olan ORICA Explosives 
firmasõna ait, Ankara ili Lalahan beldesinde, kurulmuş olup, 1996 yõlõ sonunda üretime 
geçmiştir.     
 
Yabancõ ortaklõ mülkiyeti özel olan şirket, kapsüle ve yemlemeye duyarlõ patlayõcõ maddeler 
ile ANFO üretmektedir.    
 
Emülsiyon patlayõcõ kapasitesi 6.000 ton/yõl, ANFO kapasitesi 25.000 ton/yõl�dõr. 
 
Şirket,  15 büro elemanõ ile 60 işçi  istihdam  etmektedir.         
 
Şirket, mülkiyetinin özel olmasõ, hissesinin % 51�i yabancõ ortağa ait olmasõ, diğer eşdeğer 
üretim yapan firma ve kamu firmalarõndan, pazarda daha avantajlõ konumda yer almaktadõr.  
Türk cumhuriyetlerinde faaliyetlerine ağõlõk vermekteler ve ihracat yapmaktalar.         
 
Kütahya Gübre Sanayii A.Ş.    
 
Kütahya iline 6 km. mesafede, Eskişehir-Kütahya karayolu üzerinde bulunmaktadõr. Türkiye 
Gübre Sanayii A.Ş. 05.02.1954 tarihinde 30 milyon TL. sermayeli olarak Azot Sanayii T.A.Ş. 
ünvanõ ile kurulmuştur.     
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Azot Sanayii T.A.Ş. daha sonra 60 sayõlõ KHK ve 2929 sayõlõ İktisadi Devlet Teşebbüsleri 
hakkõndaki kanunla Bağlõ Ortaklõk şeklinde Türkiye Kimya Sanayii Kurumu�na bağlanmõş, 
daha sonra 233 sayõlõ KHK ile sermayesinin tamamõ devlete ait Türkiye Gübre Sanayii A.Ş. 
(TÜGSAŞ) adõ altõnda bir Kamu İktisadi Teşekkülü (KİT) olarak statü değiştirmiştir.      
 
TÜGSAŞ�a bağlõ Kütahya işletmesi 233 sayõlõ KHK gereğince 01.01.1985 tarihinde müessese 
30.06.1987 tarihinde ise bağlõ ortaklõk statüsüne dönüştürülerek Kütahya Gübre Sanayii 
A.Ş.adõnõ almõştõr.      
 
TÜGSAŞ 1998 yõlõndan beri özelleştirme kapsamõ ve programõna alõnmõştõr.      
 
Başlõca üretimleri; Türkiye�nin tarõmsal üretim faaliyetleri için gerekli amonyum nitrat 
gübresi, yurt savunmasõ, madencilik ve inşaat sektörünün gereksinimi patlayõcõ maddelerin 
ana girdisini oluşturan nitrik asit ve teknik amonyum nitrat, ile azot bileşikleridir.       
 
TAN üretimi 1960�lõ yõllarõn teknolojisi ile kurulan 338.500 ton/yõl amonyum nitrat tesisinde 
üretilmektedir. 
 
Şirkette TAN üretiminde 65 işçi istihdam edilmektedir.      
 
Patlayõcõ maddelerin temel girdisi olan amonyum nitrat, büyük oranda ANFO üretiminde 
kullanõlmaktadõr. Ancak TÜGSAŞ ürünü TAN�õn yüksek yoğunluklu oluşu, ANFO yapõmõna 
uygun değildir. ANFO yapõmõna uygun amonyum nitrat  ithal edilmektedir. Bunun yanõsõra 
daha ucuz ve gübre amaçlõ ithal edilen amonyum nitrat�ta yasalara aykõrõ olarak 
tüketilmektedir. Düşük yoğunluklu prill poröz TAN üretmek ve rekabet edebilmek için 
TÜGSAŞ�õn patlayõcõ sektöründe faaliyet gösteren firmalarla ortaklõk yapmasõ uygun 
olacaktõr.   
Tablo 1: Patlayõcõ madde sektöründe önemli kuruluşlar  
 
Sõra 
No. 

 
Kuruluşun Adõ 

 
 Yeri 

 
Mülkiyet 

Üretim 
Konusu 

1998 Yõlõ 
Kapasitesi 

İşçi  
Sayõsõ 

 (1)           (2)    (3)       (4)    (5)      (6)     (7) 
  1 BARUTSAN A.Ş. Elmadağ Kamu Patlayõcõ     (**)     287  
  2 KAPSÜLSAN A.Ş. Ankara Kamu Patlayõcõ     (**)     330 
  3 NİTROSAN A.Ş. Kõrõkkale Kamu Patlayõcõ     (**)     286 
  4 NİTROMAK A.Ş. Artvin Özel Patlayõcõ     (**)       96 
  5 ORICA-NİTRO Ankara Özel Patlayõcõ     (**)       60 
  6 TÜGSAŞ Kütahya Kamu      (*)            (**)       65 
 
Not : (*) Şirketin tanõtõlmasõnda verilmiştir.     
        (**) Üretim çeşitliliği nedeniyle kapasiteler şirketin tanõtõlmasõnda verilmiştir.     
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2.1.2. Mevcut Kapasite ve Kullanõmõ:       
 
Tablo 2: Patlayõcõ Madde Sektöründe Kurulu Kapasite Durumu    
Sõra                                       Kapasite     Kapasite                             Yõllar                                              Yõllõk Artõş (%) 
No.   Ana Mallar                  K.K.O.        Birimi           1995          1996           1997          1998          1996          1997          1998    
(1)          (2)                             (3)               (4)               (5)              (6)              (7)              (8)             (9)            (10)            (11)    
1.    Dinamitler                    Kapasite       Ton            10.000         10.000       10.000       10.000 
                                            K.K.O.                                49.6            62.6           67.6           55.5           26              8               -18      
2.    Emniyetli Fitil              Kapasite       Km            20.000         20.000       20.000        20.000 
                                            K.K.O.                               41.3             25.7             -                13.2        -38            (***)          -48 
3.    Kara Barut                    Kapasite       Ton               400              400            400              400 
                                             K.K.O.                              16.2              3.2              -                 2.7         -80            (***)          -15       
4.    Emülsiyon patlayõcõ      Kapasite       Ton            4.000           4.000        10.000        13.500      
                                             K.K.O.                                 65               75               29              44           15             -61             51       
5.    ANFO                           Kapasite        Ton          (****)          (****)        25000       75.000 
                                             K.K.O.                                                                       2.6              12                                           360       
6.    Elektrikli Kapsüller      Kapasite     Bin adet        9.500           9.500         9.500          9.500 
                                             K.K.O.                                23                36            37.5              37          56.5              4               -1 
7.    Gecikmeli Elektrikli     Kapasite     Bin adet       4.000            4.000        4.000          4.000 
       Kapsüller                      K.K.O.                                10                 25             31              38            150             24              23 
8.    Tahrip Kapsülleri          Kapasite    Bin adet       15.500         15.500      15.500        15.500 
                                             K.K.O.                                 33               50            36.5             22           51.5            -27             -40 
9.    Av Kapsülleri               Kapasite     Bin adet      80.000         80.000       80.000       80.000 
                                             K.K.O.                               22                15              10              -               -32             -33                - 
10.   Piroteknik Malzeme     Kapasite 
            (*)                            K.K.O. 
11. Dumansõz Av                Kapasite       Ton              150              150             150            150 
       Barutu                           K.K.O.                              52                 56              52              43                8               -7              -17 
 
12. Nitroselüloz                  Kapasite       Ton            1500             1500           1500          1500 
                                             K.K.O.                             74                  75                74              73               1               -1               -1 
13. Teknik Amonyum        Kapasite       Ton          338.500         338.500       338.500      338.500 
       Nitrat               (**)      K.K.O. 
 
Kaynak: BARUTSAN, KAPSÜLSAN, NİTROSAN, NİTROMAK, ORICA-NİTRO, 
TÜGSAŞ.        
 
(*) Piroteknik malzemelerin üretim problemleri ve ucuz ithalat nedeniyle üretilmemektedir. 
(**) Tesis 338.500 ton/yõl %26 N�lu gübre amonyum nitrat üretmek için kurulmuş olup, 
isteme göre TAN üretilmektedir.    
(***) Kara barut tesisindeki patlama nedeniyle üretim yapõlmamõştõr. 
(****) Patlayõcõ madde kullanõcõlarõ  işletmelerinde ANFO yapõp kullandõklarõndan 
değerlendirme yapõlamamõştõr. Ancak ülke tüketiminin 80-120.000 ton/yõl olduğu tahmin 
edilmektedir.     
 
Emülsiyon patlayõcõ kapasitesi, 1997 yõlõnda pazara yeni bir firmanõn girmesi ile 4.000 
ton/yõl�dan 10.000 ton/yõl�a, 1998 yõlõnda 13.500 ton/yõl�a yükselmiştir.   
 
Patlayõcõ madde üretici firmalarõ, 1998 yõlõndan itibaren  75.000 ton/yõl kapasite ile ANFO 
pazarõna girmiş olup, daha sonraki yõllarda 100.000 ton /yõl�a yükseltmişlerdir. Böylelikle bir 
patlayõcõ olan ANFO üretimi  1999 yõlõnda çõkan yasayla kontrol altõna alõnmõştõr.      
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2.1.3. Üretim:          
 
a) Üretim Yöntemi-Teknoloji:        
 
I. Dinamit üretimi:         
 
Dinamit üretiminin temel girdilerinden olan nitrogliserin/nitroglikol, gliserin ve glikol�ün 
birlikte oleum-nitrik asit karõşõmõ (nitrolama asidi) ile nitrolanmasõyla üretilir. Üretilecek 
dinamitin türüne göre nitrogliserin/nitroglikol, amonyum nitrat, nitroselüloz, sodyum klorür, 
odun unu, kalsiyum karbonat, baryum nitrat, DNT ve TNT gibi maddeler belirli oranlarda 
karõştõrõcõlarda karõştõrõlarak homojen bir kitle elde edilir. Hazõrlanan dinamit kitlesi 
kartuşlama makinelerinde kraft kağõdõna sarõlarak veya talep üzerine farklõ malzemelere 
konularak kartuşlanõr. 20 kg�lõk oluklu mukavva sandõklarda ambalajlanõr.     
 
Dinamit üretim teknolojisi, yüksek standartta olup Dünya�daki benzer tesislerle rahatça 
mukayese edilebilir düzeydedir. Kalite ve kapasite olarak, ülke gereksinimine cevap verdiği 
gibi yurt dõşõ satõşõ içinde oldukça uygundur.      
 
II. Emniyetli fitil üretimi:            
 
Fitil üretiminin ana girdileri çeşitli pamuk iplikleri, kara barut ve izolasyon maddeleridir. 
Bobinler halindeki pamuk iplikleri,örme tezgahõnda kara barutun akõşõ esnasõnda üzerinin 
örülmesi ile fitil üretilir. Kaplama tezgahõnda fitil, katran veya PVC ile kaplanõr. 1000 metre 
olarak ambalajlanõr.         
 
Emniyetli fitil teknolojisi oldukça eskidir. Dünya�da da benzer teknoloji ile üretilmektedir. 
Ancak,kontrol sistemleri ile donatõlmõştõr.     
 
III. Kara barut üretimi:        
 
Kara barutu oluşturan potasyum nitrat, kükürt ve söğüt kömürü bir seri öğütme, karõştõrma 
işlemlerinden sonra, preslenerek kara baruta yoğunluk kazandõrõlõr. Kõrma işleminin ardõndan 
grafitle cilalanõr. Kullanõlma yerine göre sõnõflandõrõldõktan sonra ambalajlanõr.     
 
Teknolojisi tüm Dünya�da olduğu gibi eskidir ve kullanõmõ da oldukça azalmõştõr. 
        
IV. Dumansõz av barutu üretimi:        
 
Nemi, santrfüj veya preslerde alkolle yer değiştiren alkollü nitroselüloz hamur tezgahlarõnda 
sodyum klorür, difenil amin ve eter�le birlikte belirli oranlarda karõştõrõlõr. İyice karõştõrõlõp 
jelatinleşme sağlandõktan sonra, şekillendirme preslerine gönderilerek şeritler halinde çekilip, 
belirli boyutta kesilerek elenir. Elenen av barutu vakumlu tav odalarõnda belirli bir süre 
tutularak çözücüler uçurulur. Buradan alõnan barutlar su ile kaynatõlõr, sõcak hava ile kurutulur 
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ve sonra alkolde eritilmiş santralit ilave edilerek grafitle cilalanõr. Barutun bünyesindeki 
çözücüleri tamamen uzaklaştõrmak için tekrar vakumlu tav odalarõnda bir süre bekletilir ve 
sonra toz elekleri ile son ebat eleğinden geçirilerek, iyice karõştõrõldõktan sonra ambalajlanõr.         
 
V. Nitroselüloz üretimi :       
 
Linters, nitrolama asidi ile nitrolanõr. Nitroselüloz asitle kaynama, kõyma ve sodalõ su 
kaynama opereasyonlarõna tabi tutularak stabilize edilir. Ürün cinsine göre N %�desini 
ayarlamak için havuzlarda harmanlanarak süzülür.NC suyunu uzaklaştõrmak için alkolleme 
santrfüjü veya blok preste alkollenir. Alkollenmiş NC hamur tezgahlarõna yüklenir. Uçucu 
madeler, vakumda kurutma ve kaynatma işlemlerinden sonra hava üflenmesiyle kurutulur.        
 
VI. Elektrikli kapsül üretimi:      
 
Çeşitli işlemler sonucu, değişik ohm gruplarõnda üretilen kibrit başlarõnõn, fiyonklar haline 
getirilmiş bulunan izoleli bakõr telleri ile birleştirilmesi suretiyle kapsülün elektrik devresi 
oluşturulur. Kibrit başlarõ takõlõ bulunan bu iletim telleri, içine patlayõcõ şarjõ doldurulmuş olan 
bakõr veya alüminyum yüksüklere monte edilerek üretilir. Bir seri kontrolden sonra 
ambalajlanõr.        
 
Üretim teknolojisi rekabet edebilecek düzeydedir.      
 
VII. Gecikmeli elektrikli kapsül üretimi:      
 
Elektrikli kapsül üretiminde olduğu gibi hazõrlanan kibrit başlarõ takõlmõş iletim telleriden, 
içinde patlayõcõ şarjõ ve gecikme elemanõ bulunan gecikme zamanõna bağlõ olarak değişik 
boyda olmak üzere üretilmiş yüksüklere monte edilmesi suretiyle üretilir.      
 
Üretim teknolojisi rekabet edebilecek düzeydedir. 30 ve500 ms gecikmeli olarak 
üretilmektedir. Ateşleme impulsu yüksek kapsül üreterek, daha güvenli ürün yanõnda ürün 
çeşitliliğide artacaktõr.       
 
VIII. Tahrip kapsülleri üretimi:      
 
Tahrip kapsüllerini oluşturan iç ve dõş yüksükler alüminyum olup, dõş yüksüklere çeşitli 
kademede çeşitli patlayõcõlar doldurulduktan sonra üzerine iç yüksükler monte edilir, 
temizleme işleminden sonra ambalajlanõr.     
 
IX. Av kapsülleri üretimi :      
 
Av kapsülü, kapsül hamili, iç yüksük ve patlayõcõ şarjõn bir araya getirilmesiyle üretilir. 
İçyüksüklere doldurulan patlayõcõ şarjõ kurutma ve loklama işlemlerinden sonra kapsül 
hamiline preslenir. 100 adetlik kutularda ambalajlanõr.     
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X. Emülsiyon patlayõcõlarõn üretimi:    
 
Emülsiyon patlayõcõlar, içerisinde yer alan girdilerin kendi başõna patlamayan ve son ürüne 
kadar patlayõcõ özelliği olmayan karõşõmlardõr.  
 
Emülsiyon patlayõcõlar, bu sektördeki en son gelişmedir. Konsantre amonyum nitrat 
solüsyonu�nun, mikron ölçüsündeki damlacõklarõnõn emülgatör ve özel mineral yağ karõşõmõ 
içerisinde homojen bir biçimde karõştõrõlmasõyla matrix oluşturulur. Bu matrix, ya cam 
baloncuklarla ya da kimyasal gazlama yöntemi ile duyarlõ hale getirilir. Ambalajlanarak satõşa 
sunulduğu gibi, özel araçlar üzerinde hazõlanarak patlatma sahasõnda da hizmet verilmektedir.  
 
Emülsiyon patlayõcõlar, temelde yemlemeye ve kapsüle duyarlõ olarak iki tipte üretilir.  
 
Emülsiyon patlayõcõ üretim teknolojisi, Dünya�da hatõrõ sayõlõ yabancõ ortaklõ olmasõ 
nedeniyle,  oldukça üst seviyededir.       
 
XI. ANFO üretimi:       
 
ANFO, prill poroz amonyum nitrat taneciklerinin bir hattan akõşõ anõnda üzerine fuel-oil veya 
mazot püskürtülmesiyle üretilir. Bu üretimde kullanõlacak amonyum nitratõn yağ emme 
oranõnõn en az % 5.7 olmasõ gerekir.       
 
Üretim teknolojisi oldukça kolaydõr. 50 kilogramlõk torbalarda veya dökme olarak satõşa 
sunulmaktadõr.        
 
Tablo 3.1. Dinamit Üretim Girdileri (1000 kg-1998 yõlõ cari fiyatlarla)     
 
Girdiler 
(Mal Bazõnda) 

Birim            Miktar 
Yerli            İthal 

      Değer (TL/kg) 
Yerli            İthal 

Amonyum nitrat Kg 610  87500  
Nitrogliserin/Nglikol Kg 300  670000  
Nitroselüloz Kg 25  700000  
Odun unu  Kg 20  40000  
Un Kg 15  64500  
Kalsiyum karbonat Kg 3  46000  
Kraft kağõdõ Kg 36  254000  
Katõ parafin Kg 12  93000  
Yapõşkan bant Kg 3.5  191500  
Sandõk Adet 51  87500  
Kaynak: MKEK BARUTSAN A.Ş. 
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Tablo 3.2. Emniyetli Fitil Üretim Girdileri (1000 metre-1998 yõlõ cari fiyatlarla)    
Girdiler 
(Mal Bazõnda) 

Birim            Miktar 
Yerli           İthal 

    Değer (TL/Kg) 
Yerli            İthal 

Kara barut Kg 6.2  6000000  
Pamuk ipliği 6/6 Kg 6.8  326000  
Pamuk ipliği 10/2 Kg 3.2  580000  
PVC Kg 9.3  66000  
PE torba Kg 0.2  176000  
Yapõşkan bant Kg 0.14  191500  
Sandõk Adet 1.06  100000  
 
Kaynak: MKEK BARUTSAN A.Ş.         
 
Tablo 3.3. Kara Barut Üretim Girdileri (1000 Kg- 1998 yõlõ cari fiyatlarõyla)     
Girdiler  
(Mal Bazõnda) 

Birim           Miktar 
Yerli            İthal 

     Değer(TL/Kg) 
Yerli            İthal 

Potasyum nitrat Kg  760  3211 
Kükürt Kg 110  10000  
Söğüt kömürü Kg 165  14000  
Kutu Adet 2010  132000  
Yapõşkan bant Kg 4  191500  
Sandõk Adet 51  87500  
 Kaynak: MKEK BARUTSAN A.Ş.     
 
 
Tablo 3.4. Tahrip Kapsülü Üretim Girdileri (1000 adet- 1998 yõlõ cari fiyatlarla)    
 
Girdiler  
(Mal Bazõnda) 

Birim            Miktar 
Yerli            İthal 

      Değer (TL)  
Yerli            İthal 

Tetril Kg  0.82  3116000 
Mukavva Kg 0.08  5600  
Selülozik boya (siyah) Kg 0.003  5250  
Selülozik boya (kõrmõzõ) Kg 0.003  5250  
Şeffaf bant Rulo 0.007  315  
Kurşun nitrat Kg  0.43  129000 
Sodyum azotür Kg  0.111  355250 
Sodyum hidroksit Kg 0.0043  1548  
Dextrin Kg  0.0213  5646 
Magnezyum oksit Kg 0.0117  19300  
Rezorsin Kg  0.05  12500 
Nitrik asit Kg 0.123  9699  
Alüminyum şerit Kg 1.7  998750  
Sülfürik asit Kg 0.443  22150  
Teneke kutu Adet 10.01  344410  
Mukavva kutu Adet 2  100000  
Sandõk Adet 0.167  961920  
 
Kaynak: MKEK KAPSÜLSAN A.Ş. 
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Tablo 3.5. Av Kapsülü Üretim Girdileri (1000 Adet �1998 yõlõ cari fiyatlarla)     
Girdiler 
(Maj Bazõnda) 

Birim           Miktar 
Yerli            İthal 

    Değer (TL) 
Yerli            İthal 

Amino guanidin sülfat Kg  0.0093  3866 
Sodyum nitrit Kg 0.0062  372  
Sülfürik asit Kg 0.1278  6390  
Rezorsin Kg  0.0111  2775 
Kurşun nitrat Kg  0.03  9000 
Nitropenta Kg  0.003  150 
Baryum nitrat Kg  0.017  3956 
Alüminyum tozu Kg  0.0057  343 
Sodyum hidroksit Kg  0.005  1800 
Asetik asit Kg 0.049  7791  
Antimon trisülfür Kg 0.0078  5683  
Aseton Kg 0.006  1050  
Gum arabic Kg 0.0031  7685  
Prinç anot Kg 0.00055  1708  
Nikel anot Kg 0.00055  4923  
Prinç şerit Kg 0.407  692354  
Çelik sac Kg 1.43  145145  
Etanol Litre 0.045  13275  
Butil asetat Litre 0.005  1500  
Mannol Kg  0.00053 1831  
Kağõt Kg 0.0075  3375  
Nitroselüloz Kg 0.0045  3645  
Yağlõ boya Kg 0.001  1750  
Kutu Adet 10.05  136690  
Sandõk Adet 0.04  150000  
Nitrik asit  0.032  2523  
 
Kaynak: MKEK KAPSÜLSAN A.Ş. 
 
Tablo 3.6. Elektrikli Kapsül Üretim Girdileri (1000 adet-1998 yõlõ cari fiyatlarõyla)   
 
Girdiler  
(Mal Bazõnda) 

Birim           Miktar  
Yerli            İthal 

       Değer (TL) 
Yerli            İthal 

PVC (PE 301) Kg 0.6  22500  
Şeffaf bant Rulo 0.024  1080  
Selülozik boya (siyah) Kg 0.001  1750  
Selülozik boya (kõrmõzõ) Kg 0.0005  875  
Tetril Kg 0.867  3295000  
Çelik şerit Kg 0.315  251000  
PVC Kg  0.0525  7100 
Krom nikel tel Gr  0.0525  6300 
Silikonlu kauçuk boru Metre 10.5  173250  
Kurşun kromat Kg 0.009  1035  
Silisyum tozu Kg  0.0047  5170 
Aerosil Kg 0.001  85  
Mannol Kg  0.00084  2900 
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Butil asetat Kg 0.105  31500  
Etil alkol Litre 0.142  41900  
Nitroselüloz Kg 0.015  12150  
Pikrit asit Kg  0.006  2550 
Sodyum hidroksit Kg 0.012  4320  
Kurşun nitrat Kg  0.56  168000 
Sodyum azotür Kg  0.175  560000 
Dextrin Kg  0.034  9000 
Alüminyum şerit Kg 1.81   1100000 
İzoleli bakõr tel Metre 3060   8400000 
Zõvanalõ fiyonk Adet 1010   3200000 
Kutu Adet 5   300000 
Sandõk Adet 0.84   3150000 
Kaynak: MKEK KAPSÜLSAN A.Ş. 
 
Tablo 3.7. Gecikmeli Elektrik Kapsülü Üretim Girdileri  
                 (1000 adet-1998 yõlõ cari fiyatlarla) 
 
Girdiler 
(Mal Bazõnda) 

Birim           Miktar 
Yerli            İthal 

      Değer (TL) 
Yerli            İthal 

PVC (PE 301) Kg 0.6  22500  
Şeffaf bant Rulo 0.024  1080  
Selülozik boya (siyah) Kg 0.001  1750  
Selülozik boya (kõrmõzõ) Kg 0.0005  875  
Tetril Kg  0.918  3488400 
Çelik şerit Kg 0.315  251000  
PVC Kg  0.0525  7100 
Krom nikel tel Gr  0.0525  6300 
Silikonlu kauçuk boru Metre 10.5  173250  
Kurşun dioksit Kg  0.26  1040000 
Silisyum tozu Kg  0.216  237600 
Aerosil Kg 0.001  85  
Mannol Kg  0.00084  2900 
Butil asetat Kg 0.0525  15750  
Etanol Litre 0.126  37200  
Nitroselüloz Kg 0.02  16200  
Pikrik asit Kg  0.0052  2200 
Sodyum hidroksit Kg 0.0067  2400  
Kurşun nitrat Kg  0.235  70500 
Sodyum azotür Kg  0.058  185600 
Dextrin Kg  0.011  2900 
Alüminyum tozu Kg  0.0068  4600 
Nitropenta Kg  0.0561  150000 
Grafit Kg 0.0051  1400  
Sodyum nitrit Kg 0.011  660  
Silikon Kg 0.0045  2200  
Demir III oksit Kg  0.101  67700 
Bentonite Kg  0.0072  155 
Potasyum dikromat Kg 0.0022  19800  
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Çinko çubuk Kg 5.409  4327200  
Alüminyum çubuk Kg 2.318  2665700  
İzoleli bakõr tel Metre 3060  8333000  
Zõvanalõ fiyonk Adet 1010  3185000  
Kutu Adet 5  300000  
Sandõk Adet 0.84  3150000  
      
Kaynak: MKEK KAPSÜLSAN A.Ş. 
 
Tablo 3.8. Dumansõz Av barutu Üretim Girdileri (1000 kg- 1998 yõlõ cari fiyatlarla)    
 
Girdiler 
(Mal Bazõnda) 

Birim           Miktar 
Yerli            İthal 

      Değer (BinTL)   
Yerli            İthal 

Sülfürik asit Kg 10  50000  
Sud kostik Kg 10  130000  
Grafit Kg  2  370000 
Difenil amin Kg  15  860000 
Alkol Kg 2250  430000  
Talk Kg 1300  50000  
Kutu Adet 4000  300000  
Nitroselüloz Kg 1000  415000  
 
Kaynak: MKEK NİTROSAN A.Ş. 
 
Tablo 3.9. Nitroselüloz Üretim Giderleri (1000 Kg- 1998 yõlõ cari fiyatlarla) 
Girdiler 
(Mal Bazõnda) 

Birim          Miktar  
Yerli            İthal 

    Değer(BinTL) 
Yerli            İthal 

Oleum Kg 1800  30000  
Nitrik asit Kg 1800  60000  
Soda Kg 12  48000  
Viskoz selüloz Kg 700  200000  
 
Kaynak: MKEK NİTROSAN A.Ş.     
 
Tablo 3.10. Emülsiyon Patlayõcõ Üretim Girdileri (1000 Kg- 1998 yõlõ cari fiyatlarla)   
 
Girdiler  
(Mal Bazõnda) 

Birim          Miktar 
Yerli            İthal 

    Değer (TL/Kg) 
Yerli            İthal 

TAN Kg 150 600 70000 40000 
Mineral yağ Kg  100  180000 
Mikro balon Kg  50  750000 
Su Kg 50    
Diğer Kg 50  120000  
Kaynak: NİTROMAK A.Ş. � ORICA NİTRO A.Ş. 
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Tablo 3.11. ANFO Üretim Girdileri (1000 Kg- 1998 yõlõ cari fiyatlarla)       
 
Girdiler 
(Mal Bazõnda) 

Birim           Miktar 
Yerli            İthal 

     Değer (TL/Kg) 
Yerli            İthal 

TAN Kg  1000  65000 
Mazot Kg 70  125250  
Kaynak: BARUTSAN A.Ş.- NİTROMAK A.Ş.- ORICA NİTRO A.Ş.   
 
 
b) Ürün Standartlarõ:    
 
BARUTSAN A.Ş., KAPSÜLSAN A.Ş., NİTROSAN A.Ş. firmalarõ sanunma amaçlõ üretimde 
yaptõklarõndan genelde NATO ve Avrupa ülkeleri (Almanya, Fransa, İsveç) standartlarõna 
uygun çalõşmaktadõrlar.     
 
Makine ve Kimya Endüstrisi Kurumu Bağlõ Ortaklõğõ olan bu şirketler, 1990 yõlõndan itibaren 
NATO ülkeleri arasõnda ortak kalite güvence sistemi oluşturulmasõ çalõşmalarõna başlamõş 
olup, 1995 yõlõ sonlarõna doğru AQAP-120 �Üretim için NATO Kalite Güvence Gerekleri� 
prosedürünü yerine getirerek, T.C. Milli Savunma Bakanlõğõ tarafõndan �Endüstriyel Kalite 
Güvence Seviye Belgesi� verilmiştir.    
 
Her üç şirket Kalite Güvence Sistem çalõşmalarõ devamõnda Türk Standardlarõ Enstitüsü�den 
TS � EN � ISO 9002 �Kalite Sistem Belgesi� almõşlardõr. BARUTSAN, KAPSÜLSAN ve 
NİTROSAN şirketleri AQAP � 120 ve ISO 9002 belgelerine sahiptirler.     
 
NİTROMAK A.Ş. ve ORICA-NİTRO A.Ş. yabancõ ortaklarõnõn standardlarõna uygun olarak 
üretim faaliyetlerini sürdürmektedirler.    
 
Avrupa Birliği Resmi Gazetesinde 05 Nisan 1993 tarihinde yayõnlanan �Sivil Kullanõm 
Amaçlõ Patlayõcõ Maddelerin Piyasaya Sürülmesi ve Denetlenmesine İlişkin Hükümlerin 
Uyumlu Hale Getirilmesi� hakkõnda 93 / 15 / EEC Konsey Direktifi ile 01 Ocak 2003 
tarihinden sonra insan sağlõğõ, çevrenin ve tüketicinin korunmasõ ilkelerini içeren " CE � 
markasõnõn temini zorunluluğu getirilmektedir. Bilindiği üzere direktiflerin yaptõrõmõ vardõr. 
Bu nedenle tüm firmalarõn çalõşmalarõna vakit geçirmeden başlamalarõ gerekmektedir.       
 
c) Üretim Miktarõ ve Değeri:                  
 
Yõllar itibariyle patlayõcõ madde üretim miktar ve değerleri tablolar halinde verilmiştir.       
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Tablo 4: Üretim Miktarõ       
                                                       Y I L L A R                      YILLIK ARTIŞLAR(%) 
Sõra 
No. 

Ana Mallar 
      (2) 

 Birim 
(3) 

 1995 
   (4) 

 1996 
   (5) 

 1997 
   (6) 

 1998 
   (7) 

1996 
 (8) 

  1997 
    (9) 

 1998 
  (10) 

  1. Dinamitler 
 

Ton 4959 6263 6764 5555 26 8 -18 

  2. Emniyetli  
Fitil 

Km 8266 5150 ---- 2655 -38 ---- -48 

  3. Karabarut Ton 65 13 ---- 11 -80 ---- -15 
  4. Emülsiyon 

Patlayõcõ 
Ton 2500 3000 2925 5925 20 -2.5 102.5 

  5. ANFO Ton ---- ---- 650 9250 ---- ---- 320 
  6. Dumansõz  

Av Barutu 
Kg 78500 84500 78500 64000 8 7 -18 

  7. 
 
 

Nitroselü 
loz 

Ton 1110 1120 1110 1100 ----- ---- ---- 

  8. Elektrikli 
Kapsül 

Bin 
Adet 

2200 3452 3566 3542 57 3 ---- 

  9. Gec. Elekt. 
Kapsül 

    Bin   
Adet 

410 990 1224 1515 141 24 24 

 10. Tahrip  
Kapsülü 

Bin 
Adet 

5100 7815 5656 3476 53 -27 -39 

 11. Av 
Kapsülü 

Bin 
Adet 

17922 12325 8038 ---- -31 -35 ---- 

 12. TAN 
 

Ton 27380 29260 27590 17605 7 -6 -36 

Kaynak: BARUTSAN A.Ş., KAPSÜLSAN A.Ş., NİTROSAN A.Ş., TÜGSAŞ, ORICA-
NİTRO A.Ş., NİTROMAK A.Ş.      
 
Patlayõcõ madde üretimi 1990�lõ yõllarda yatay bir seyir izlemiştir. Bunun nedeni olarak büyük 
miktarda patlayõcõ tüketecek baraj ve oto yollarõn yapõmõnõn olmamasõ ile madencilik 
sektöründe yaşanan düşüştür.      
 
Dinamit üretiminde yaşanan azalma tüm Dünya�da olduğu gibi ülkemizdede yerini emülsiyon 
patlayõcõlara bõrakõyor. Emniyetli fitil ile tahrip kapsülü kombinasyonu ise yerini infilaklõ 
fitile, elektrikli kapsüle ve nonelectric kapsüllere bõrakmaktadõr. Bunlarõn yanõ sõra gelişen 
delme patlatma uygulamalarõ ile güçlü iş makinelerininde devreye girişi etkili olmuştur.     
 
TÜGSAŞ üretimi teknik amonyum nitrat�õn azalõşõ, tüketicilerin düşük yoğunluklu prill poröz 
amonyum nitratõ kullanmaya alõşmalarõ ile amonyum nitratõn patlayõcõ madde işlemi görmesi 
nedeniyle, müşterilerin hazõr ANFO�ya yönelmesinden kaynaklanmõştõr.       
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Tablo5: Üretim Değeri (Cari Fiyatlarla � milyon TL )                                               
                                                    Y I L L A R                       YILLIK ARTIŞLAR (%) 
Sõra  
No. 

Ana Mallar 
      (2) 

1995 
(3) 

1996 
(4) 

1997 
(5) 

1998 
(6) 

1996 
(7) 

1997 
(8) 

1998 
(9) 

1. Dinamitler 342.200 532.355 933.450 1027670 56 75 10 
2. Emniyetli 

Fitil   
66.150 51.500  135.400 -22   

3. Karabarut 23.465 5.770  20.845 -75   
4. Emülsiyon  

Patlayõcõ 
73.100 126.700 157.000 523.900 73 24 234 

5. ANFO   6.800 97.250   1330 
6. Dumansõz  

Av Barutu 
60.450 99.875 160.400 255.950 65 61 60 

7. Nitroselüloz 91.480 156.840 247.400 415.000 71 58 68 
8. Elektrikli 

Kapsül 
35.260 68.860 124.650 262.300 95 81 110 

9. Gec. Elekt. 
Kapsül 

10.600 25.360 59.750 141.700 139 136 137 

10. Tahrip 
Kapsülü 

27.100 51.950 66.500 66.860 92 28 0.5 

11. Av Kapsülü 14.450 11.055 18.020 ---- -23 63  
Kaynak: BARUTSAN A.Ş., KAPSÜLSAN A.Ş., NİTROSAN A.Ş., NİTROMAK A.Ş., 
ORICA NİTRO A.Ş. 
 
Tablo 6: Üretim değeri (1998 yõlõ Fiyatlarõyla-Milyar Tl) 
                                                    Y I L L A R                       YILLIK ARTIŞLAR (%) 
Sõra 
No. 

Ana Mallar 
       (2) 

1995 
(3) 

1996 
(4) 

1997 
(5) 

1998 
(6) 

1996 
(7) 

1997 
(8) 

1998 
(9) 

1. Dinamitler 917 1.159 1.251 1.028 26 8 -18 
2. Emniyetli 

Fitil 
422 263 ---- 135 -38 ---- -48 

3. Karabarut 123 25 ---- 21 -80 ---- -15 
4. Emülsiyon 

Patlayõcõ 
218 256 255 524 17 -0.4 105 

5. ANFO   7 97   1285 
6. Dumansõz  

Av Barutu 
314 338 314 255 8 -7 -19 

7. Elektrikli 
Kapsül 

162 255 264 262 57 3.5 0 

8. Gec. Elekt. 
Kapsül 

38 92 114 141 142 24 24 

9. Tahrip 
Kapsülü 

98 150 108 66 53 -28 -39 

10. Av Kapsülü 80 55 36 ---- -31 -35  
11. Nitroselüloz 421 425 421 415 1 -1 -1 
Kaynak: BARUTSAN A.Ş., KAPSÜLSAN A.Ş., NİTROSAN A.Ş., NİTROMAK A.Ş., 
ORICA NİTRO A.Ş.    
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d) Maliyetler:          
 
ABD, AB ve diğer rakip ülkelerde patlayõcõlarõn maliyetleri konusunda yeterli bilgi 
olmamasõna karşõn, ABD, AB ve EFTA ülkeleri ürünlerinin, ürünlerimizden çok önemli 
farklõlõğõ yoktur. Çin, Hindistan ve Doğu Avrupa Ülkelerinin maliyetleri ise göreceli olarak 
düşük kalmaktadõr. ABD ve AB ülkelerinde işçilik maliyeti yüksek olmasõna karşõlõk 
verimlilikleri oldukça yüksektir.           
 
Maliyetler içerisinde, işgücü maliyetlerimizin AB ve ABD ülkelerine oranla daha 
düşüktür.Aşağõda verilen tabloda çeşitli ülkelerde imalat sektöründe çalõşan işçilerin toplam 
ortalama saatlik maliyeti (ABD dolarõ) görülmektedir.  
     
                     Ülke                          1990          1991          1994          1996 

 
                        Fransa                    15.23         15.26          16.5              -    
                        Almanya                21.53          22.17          27.2             -        
                        İtalya                     16.41          17.18          15.5             -        
                        İngiltere                 12.52          13.42          13.3             -      
                        Yunanistan(*)                                                5.2             -           
                        Portekiz(*)                                                     4.8             -   
                        Türkiye(**)             6.55            7.24             5.0          6.74    
  
(*) Çõplak ücretler 
(**) Patlayõcõ sektörü kamu kuruluşlarõ      
 
İşgücü maliyeti düşüklüğü rekabette avantaj gibi görünmesine karşõ, üretkenlik düzeyindeki 
düşüklük olumsuzluk yaratmaktadõr. 
 
Çeşitli ülkelerdeki üretkenlik düzeyleri (ABD:100) 
        
                     Ülke                               1970          1980          1990     
           
                        Fransa                         62.7            78.3           89.1 
                        Almanya                     60.7            73.7           78.6 
                        İtalya                           62.4            80.4           87.8 
                        İngiltere                       57.2            65.3           70.7 
 
TİSK�in yaptõğõ � AB ülkelerinde ve Türkiye�de işgücü verimliliği ve verimlilik-ücret 
karşõlaştõrmasõ� konulu araştõrmada şunlar belirtiliyor; 1992 yõlõ rakamlarõ ile Hollanda�da bir 
ücretli 31.997 dolar değerinde katma değer üretmiş, bunun % 53.6�sõ olan 17.140 dolarõ ücret 
olarak almõştõr. Türkiye�de aynõ yõlda ücretlinin yarattõğõ katma değer 4.408 dolar, aldõğõ ücret 
ise bunun % 65.1�i olan 2.859 dolardõr.      
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2.1.4. Dõş Ticaret Durumu:   
 
a) İthalat: 
 
Tablo 7: Patlayõcõ Madde Sektörü Ürün İthalatõ                                                  (TON) 
Sõra 
No. 
(1) 

 
Ana Mallar 

(2) 

 
1995 
(3) 

Y  I  L 
1996 
(4) 

L  A  R 
1997 
(5) 

 
1998 
(6) 

YILLIK 
1996 
(7) 

ARTIŞ 
1997 
(8) 

(%) 
1998 
(9) 

1. TNT 250 600 1450 1600 140 142 10 
2. Nitro 

Gliserin 
--- --- --- 0.02    

3. PETN 0.2 1.75 2.1 2 775 20 5 
4. Karabarut --- 0.163 26 63   142 
5. Dumansõz 

Av barutu 
--- 8 19 5  137 -74 

6. Dinamit --- --- 50 ---    
7. Diğer Pat. 

Müstahzar 
299 94 174 72 -68 85 -58 

8. İnfilak 
Fitilleri 

 49 102 172  108 69 

9. Diğer Fitil 1.730 89 104 122  17 17 
10. Ağõz otlarõ 17 --- --- ---    
11. İnfilak 

Kapsülleri 
91 32 64 21 -65 100 -67 

12. Ateşleyici 
Maddeler 

48 31 0.439 11 -35   

13. Elekt. İnf. 
Ettirici Mad 

2.750 3.1 55 22 77  -60 

14. Av Kapsülü 19 34 23 13 79 -32 -43 
15. İşaret fişekl. 0.560 0.660 10 28 18  180 
16. Yağmur Fiş. 0.042 --- --- 7.6    
17. Sis işaretleri --- 0.011 1.5 0.051    
18. Diğer 

pirotekni 
211 119 146 51.5 -43 27 -65 

 
 Kaynak: Dõş Ticaret Müsteşarlõğõ 
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Tablo 8: Patlayõcõ Madde sektörü Ürün İthalatõ     (Cari Fiyatlarla Bin $) 
Sõra 
No. 
(1) 

 
Ana Mallar 
      (2) 

 
1995 
(3) 

 
1996 
(4) 

 
1997 
(5) 

 
1998 
(6) 

1. TNT 583 726 2.074 1.648 
2. Nitrogliserin    0.118 
3. PETN (PENTRİT) 3.7 22 27 26 
4. Kara Barut --- 0.876 93.5 168 
5. Dumansõz Av Barutu --- 63 163 56 
6. Dinamitler --- --- 62.5 --- 
7. Diğer Müstahzar Patlayõcõ Maddeler 2.576 1.879 2.516 862 
8. İnfilak Fitilleri 247 377 705 998 
9. Diğer Fitiller 2.5 347 422 548 
10. Ağõz Otlarõ 6.8 --- --- --- 
11. İnfilak Kapsülleri 504 681 1.289 474.5 
12. Ateşleyici Maddeler 1.499 3.010 96 1.010 
13. Elektrikli İnfilak Ettirici Maddeler 330 675 1.533 473.5 
14. Av Kapsülleri 166 283 267.5 110.6 
15. İşaret Fişekleri 20 20 403 650 
16. Yağmur Fişekleri 30 --- --- 67 
17. Sis İşaretleri --- 3.2 26 0.984 
18. Diğer Pirotekni Eşyasõ 1.966 789 611 481 

   Kaynak: Dõş Ticaret Müsteşarlõğõ     
 
Tablo 9: AB, BDT ve Önemli Diğer Ülkelerden Patlayõcõ Madde Sektörü Ürün İthalatõ 
 (AB Ülkeleri)                                                                                            (TON) 
Sõra 
No 

Ana Mallar 
        (2) 

1995 
(3) 

1996 
(4) 

1997 
(5) 

1998 
(6) 

1. TNT --- --- --- --- 
2. Nitrogliserin --- --- --- 0.02 
3. PETN (PENTRİT) 0.2 1.75 2.1 2 
4. Kara Barut --- 0.162 17.7 44.6 
5. Dumansõz Av Barutu --- --- 0.9 5.3 
6. Dinamitler --- --- --- --- 
7. Diğer Müstahzar Patlayõcõ Maddeler 135 76.5 164.5 21.5 
8. İnfilak Fitilleri --- 31.5 19.7 8.4 
9. Diğer Fitiller 1.7 0.8 --- 1.6 
10. Ağõz Otlarõ 17 --- --- --- 
11. İnfilak Kapsülleri 41 31.7 29 19.7 
12. Ateşleyici Maddeler 47 29.7 0.2 10.4 
13. Elektrikli İnfilak Ettirici Maddeler 0.65 3 4.3 8.3 
14. Av Kapsülleri 18.7 33.9 22.6 13.3 
15. İşaret Fişekleri 0.56 0.662 10 27.8 
16. Yağmur Fişekleri 0.018 --- --- 7.5 
17. Sis İşaretleri --- --- 1.49 0.051 
18. Diğer Pirotekni Eşyasõ 47 42 43.9 27.7 
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(Diğer Önemli Ülkeler)                                                                                     (TON) 
Sõra 
No. 

Ana Mallar 
       (2) 

1995 
(3) 

1996 
(4) 

1997 
(5) 

1998 
(6) 

1. TNT 250 600 1450 1598 
2. Nitrogliserin --- --- --- --- 
3. PETN (PENTRİT) --- --- --- --- 
4. Kara Barut --- --- 8.4 18.7 
5. Dumansõz Av Barutu --- 8 18 --- 
6. Diğer Müstahzar Patlayõcõlar 164.4 17 10.5 50.8 
7. İnfilak Fitilleri 72 17.8 82 163.4 
8. Diğer Fitiller --- 88 104 120 
9. Ağõz Otlarõ --- --- --- --- 
10. İnfilak Kapsülleri 50.4 0.3 35 1.2 
11. Ateşleyici Maddeler 1.8 1 0.2 0.2 
12. Elektrikli İnfilak Ettirici Mad. 2.1 --- 50.5 59.6 
13. Av Kapsülleri --- --- --- --- 
14. İşaret Fişekleri --- --- --- --- 
15. Yağmur Fişekleri 0.024 --- --- --- 
16. Sis İşaretleri --- --- --- --- 
17. Dinamitler --- --- 50 --- 
18. Diğer Pirotekni Eşyasõ 163.8 77 102 23.7 

Kaynak: Dõş Ticaret Müsteşarlõğõ     
 
BDT ülkelerinden, amonyum nitrat (gübre) haricinde, patlayõcõ madde ithalatõ 
yapõlmamaktadõr. Hindistan ve Çin�den önemli miktarda patlayõcõ ithalatõ yapõlmaktadõr.     
 
Tablo 10: AB, BDT ve Önemli Diğer Ülkelerden Patlayõcõ Madde Sektörü Ürün İthalatõ 
 (AB Ülkeleri)                                                               (Cari Fiyatlarla, Bin $) 
Sõra 
No. 

Ana Mallar  
    (2) 

1995 
(3) 

1996 
(4) 

1997 
(5) 

1998 
(6) 

1. TNT --- --- --- --- 
2. Nitrogliserin --- --- --- 0.118 
3. PETN (PENTRİT) 3.6 22 27 26 
4. Kara Barut --- 0.869 51 152 
5. Dumansõz av Barutu --- --- 21.7 55.8 
6. Dinamitler --- --- --- --- 
7. Diğer Müstahzar Patlayõcõlar 1.418 1.612 2.144 277 
8. İnfilak fitilleri --- 261 179 52.7 
9. Diğer Fitiller 2.5 4 --- 7.5 
10. Ağõz Otlarõ 6.8 --- --- --- 
11. İnfilak kapsülleri 447.8 670 597 442 
12. Ateşleyici Maddeler 880.5 2.885 84 921 
13. Elektrikli İnfilak Ettirici Mad. 11 475 331 209 
14. Av Kapsülleri 166 282.7 267.5 110.6 
15. İşaret fişekleri 19.5 20 402.7 649.5 
16. Yağmur Fişekleri 13.3 --- --- 67 
17. Sis İşaretleri --- --- 26 0.98 
18. Diğer Pirotekni Eşyasõ 867.6 487.8 445 409 
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(Diğer Önemli Ülkeler)                                                                 (Cari Fiyatlarla, Bin $) 
Sõra 
No. 

Ana Mallar 
       (2) 

1995 
(3) 

1996 
(4) 

1997 
(5) 

1998 
(6) 

1. TNT 582.7 726 2.074 1.648 
2. Nitrogliserin --- --- --- --- 
3. PETN (PENTRİT) --- 22.4 27.4 26 
4. Kara Barut --- --- 42.5 15 
5. Dumamsõz Av Barutu --- 62.9 141 --- 
6. Dinamitler --- --- 62.5 --- 
7. Diğer Müstahzar Patlayõcõlar 1.157 266.7 371.6 584.6 
8. İnfilak Fitilleri 246.7 116 525 945 
9. Diğer Fitiller --- 343 422 540 
10. Ağõz Otlarõ --- --- --- --- 
11. İnfilak Kapsülleri 56.6 10 691 32 
12. Ateşleyici Maddeler 618 124.7 11.8 88 
13. Elektrikli İnfilak Ettirici Mad. 318 --- 1.201 1.067 
14. Av Kapsülleri --- --- --- --- 
15. İşaret Fişekleri 0.44 --- --- --- 
16. Yağmur Fişekleri 17 --- --- --- 
17. Sis İşaretleri --- 3 --- --- 
18. Diğer Pirotekni Eşyasõ 1.098 301 165 72 

Kaynak: Dõş Ticaret Müsteşarlõğõ     
 
(2) Yarõ Ürün İthalatõ:   
 
Patlayõcõ maddeler sektöründe yarõ ürün ithalatõ bulunmamaktadõr.      
 
(3) Hammadde İthalatõ:    
 
Patlayõcõ maddeler sektöründe ham madde ithalatõ önemli sayõlacak bir seviyede değildir.    
 
b) İhracat:         
 
Tablo 11: Patlayõcõ Madde Sektörü İhracatõ                                                    (KG) 
Sõra 
No 

Ana Mallar 
      (2) 

1995 
(3) 

1996 
(4) 

1997 
(5) 

1998 
(6) 

1. TNT --- --- 8.400 --- 
2. Kara Barut --- 46.270 3.080 300 
3. Dumansõz Av barutu 788 79 50 1.688 
4. Dinamitler 14.250 16.400 12.350 11.400 
5. Diğer Müstahzar Patlayõcõlar 1.697 269 162.485 247.932 
6. İnfilak fitilleri 5.460 864 1.129 907 
7. Diğer Fitiller --- 975 36.182 136.675 
8. Ağõz Otlarõ --- --- 18.020 --- 
9. İnfilak kapsülleri --- 458 740 7.994 
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10. Ateşleyici Maddeleri --- --- --- 18 
11. İşaret fişekleri --- 30 --- --- 
12. Yağmur Fişekleri --- 11 --- --- 
13. Sis İşaretleri --- --- 65 278 
14. Diğer Pirotekni Eşyasõ 520 4.019 139 142 
 Kaynak: Dõş Ticaret Müsteşarlõğõ     
 
Tablo 12: Patlayõcõ Madde sektörü İhracatõ                              (Cari Fiyatlarla, Bin $)     
Sõra 
No. 

Ana Mallar 
      (2) 

1995 
(3) 

1996 
(4) 

1997 
(5) 

1998 
(6) 

1. TNT --- --- 60 --- 
2. Kara Barut --- 87 13.5 6 
3. Dumansõz Av Barutu 15 7 0.85 30 
4. Dinamitler 14.6 53 30.8 28.5 
5. Diğer Müstahzar Patlayõcõlar 1.25 13.8 86 235.6 
6. İnfilak Fitilleri 7.6 14 16 10.5 
7. Diğer fitiller --- 6 26.8 102.7 
8. Ağõz Otlarõ --- --- 24 --- 
9. İnfilak Kapsülleri --- 21 2.8 30 
10. Ateşleyici Maddeler --- --- --- 0.457 
11. İşaret Fişekleri --- 0.112 --- --- 
12. Yağmur Fişekleri --- 0.015 --- --- 
13. Sis İşaretleri --- --- 0.102 0.436 
14. Diğer Pirotekni Eşyasõ 8.5 1.7 1.7 2 

Kaynak: Dõş Ticaret Müsteşarlõğõ          
 
Patlayõcõ madde sektöründe kayda değer bir ihracat bulunmamaktadõr. Bunun nedenlerinin 
başõnda hemen her ülkenin patlayõcõ madde tesislerinin varolmasõdõr. Ülkemizde, bu sektörde 
en önemli üretici konumunda olan şirketlerin KİT statüsünde olmasõ, ihracatõn düşüklüğü için 
bir diğer olumsuzluk oluşturmaktadõr.     
 
Patlayõcõ madde sektöründe mevcut kuruluşlardan üç tanesi KİT statüsünde anonim şirket, iki 
tanesi özel sektör statüsünde yabancõ ortaklõ anonim şirkettir. Bu sektörün ihracatõnõn en 
önemli kõsmõ, Kamu sektörü firmalarõnõn ihracat yaptõğõ Kuzey Kõbrõs Türk Cumhuriyeti�dir. 
Özel sektör firmalarõ son yõllarda BDT ülkelerine ihraç girişimleri olumlu olmaktadõr. 
Gelecek yõllar için gelişme gösterecektir. 
 
Türkiye, AB ile Gümrük Birliği anlaşmasõnõ yapmasõyla, patlayõcõ maddelere uygulanan 
gümrük vergi oranlarõnõ, AB ülkeleri için sõfõrlamõş, diğer ülkeler için bu oranõ 5.5 ve 6.5 
olarak uygulanmaktadõr. Ayrõca İsrail, Romanya, Macaristan, Litvanya, Çek Cumhuriyeti, 
Slovakya, Bulgaristan, Estonya ve Bosna Hersek� e sõfõr gümrük vergisi uygulamaktadõr.       
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Patlayõcõ maddelere ait GTİP numaralarõ aşağõda verilmiştir. Bazõ maddeler genel olarak ifade 
edildiklerinden, bunlarõn hangileri olduğu anlaşõlmamaktadõr. Bu nedenle her bir patlayõcõ 
madde için ayrõ birer GTİP numarasõ verilmesinin izlemek ve değerlendirmek bakõmõndan 
daha sağlõklõ olacaktõr.      
 
  
 Tablo 13:Patlayõcõ Madde GTİP Numaralarõ      
                                                                                           
GTİP Ana Mallar 
29 04 20 00 00 23 2.4.6.Trinitrotoluen (TNT) 
29 20 90 85 19 12 Dietilenglikoldinitrat 
29 20 90 85 19 14 Nitrogliserin 
29 20 90 85 19 15 Tetranitropentaeritritol (Pentrit) 
29 21 42 10 00 17 Tetril 
36 01 00 00 00 11 Kara Barut 
36 01 00 00 00 12 Dumansõz Av Barutu 
36 02 00 00 00 11 Dinamitler 
36 02 00 00 00 19 Diğer Müstahzar Patlayõcõlar 
36 03 00 10 00 11 İnfilak Fitilleri 
36 03 00 10 00 19 Diğer Fitiller 
36 03 00 90 00 11 Ağõz Otlarõ 
36 03 00 90 00 12 İnfilak Kapsülleri 
36 03 00 90 00 13 Ateşleyici Maddeler 
36 03 00 90 00 14 Elektrikli İnfilak Ettirici Maddeler 
36 03 00 90 00 15 Av Kapsülleri 
36 04 10 00 00 00 Şenlik Fişekleri 
36 04 90 00 00 11 İşaret fişekleri 
36 04 90 00 00 12 Yağmur fişekleri 
36 04 90 00 00 13 Sis Fişekleri 
36 04 90 00 0019 Diğer Pirotekni Eşyasõ 
 
2.1.5. Fiyatlar:    
 
Patlayõcõ madde sektörü 1995-1998 dönemi yurtiçi fiyatlarõnda, yüksek enflasyon nedeniyle, 
yõl içinde bir çok kez fiyat ayarlamalarõ yapõldõğõndan, sağlõklõ bir değer verilememektedir. 
Ancak, bu yõllarõn Mayõs-Haziran-Temmuz dönemi toptan fiyatlarõ (KDV hariç), bir fikir 
oluşturmasõ açõsõndan, tablo 14�de verilmiştir.       
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Tablo 14:Patlayõcõ Madde fiyatlarõ 
                                   Y I L L A R 
Sõra 
No. 

Ana Mallar 
            (2) 

Birim 
(3) 

1995 
(4) 

1996 
(5) 

1997 
(6) 

1998 
(7) 

1. Dinamit Tl/Kg 112.000 190.000 305.000 460.000 
2. Karabarut Tl/Kg 461.000 730.000 1.175.000 2.183.000 
3. Emniyetli fitil Tl/M 12.100 22.500 36.000 43.700 
4. Elektrikli kapsül Tl/Ad 38.500 62.000 135.000 202.000 
5. Gec. Elektrikli kap. Tl/Ad 52.800 86.000 189.000 284.000 
6. Tahrip kapsülü Tl/Ad 17.600 30.000 66.000 99.000 
7. Dumansõz av barut Tl/Kg 930.000 1.600.000 2.900.000 5.250.000 
8. Emülsiyon patl. Tl/Kg 100.000 170.000 275.000 380.000 
9. ANFO Tl/Kg    100.000 

 
Kaynak: BARUTSAN A.Ş., KAPSÜLSAN A.Ş., NİTROSAN A.Ş., ORICA NİTRO A.Ş.,          
 
1995�den itibaren patlayõcõ madde fiyatlarõ enflasyona koşut olarak artõş göstermiştir. 
 
Tablo 15: Patlayõcõ maddelerin 1998 yõlõ haziran ayõ fiyatlarõ (KDV hariç) 
  
Sõra 
No. 

 
Ana Mallar 

   
Birim 

Üretici 
Fiyatlarõ 

Toptan 
Fiyatlar 

Tüketici 
Fiyatlarõ 

1. Dinamit Tl/Kg 400.000 460.000 500.000 
2. Karabarut Tl/Kg 1.900.000 2.183.000 2.372.500 
3. Emniyetli fitil Tl/Kg 38.000 43.700 47.500 
4. Elektrikli kapsül Tl/Ad. 184.000 202.000 221.000 
5. Gec.elektrikli kapsül Tl/Ad. 258.000 284.000 310.000 
6. Tahrip kapsülü Tl/Ad. 90.000 99.000 108.000 
7. Dumansõz av barutu Tl/Kg  5.400.000  
8. Emülsiyon patlayõcõ Tl/Kg  380.000  
9. ANFO Tl/Kg  100.000  

 
Kaynak: BARUTSAN A.Ş., KAPSÜLSAN A.Ş., NİTROSAN A.Ş., ORICA NİTRO A.Ş.      
 
Patlayõcõ maddelerin yurtiçi fiyatlarõnõn bazõ AB, BDT ve önemli rakip ülkelerin 1995 yõlõ 
Türkiye teslimi (CIF/FOB) fiyatlarõyla karşõlaştõrõlmasõ aşağõda verilmiştir.      
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Tablo 16.AB,BDT ve Önemli Rakip Ülkelerin Patlayõcõ Madde Fiyatlarõ   
Ülke Dinamit Emniyetli fitil Emülsiyon pat. TNT 
Fransa 3.174 $ CIF    
Almanya 3.245 DM CIF    
Portekiz 1.9 $ FOB   3.925 $ FOB 
Polonya 2.52 DM FOB    
İtalya 2.46$ CIF  1.7 $ CIF  
İspanya 1.349$ CIF 0.14$ CIF 1.38 $ CIF 2.65 $ FOB 
Hindistan 1.485$ CIF 0.087 $ CIF   
Romanya 1.4 $ CIF 0.134$ FOB   
Şili  0.08$ FOB   
İngiltere     
ABD 1.874$ CIF  0.9 $ CIF 1.8 $ FOB 
İsveç  0.120 $ CIF   
Bulgaristan    1.689 $ FOB 
Çin    1.16 $ FOB 
Güney Kore    1.217 $ FOB 
    
 
2.1.6.İstihdam:       
 
Tablo 17: Patlayõcõ Madde Sektörü İstihdam Durumu  (Kişi)        
                                                              Y I L L A R                YILLIK ARTIŞLAR(%) 
İş Gücü 
     (1) 

Meslek dallarõ 
           (2) 

1995 
(3) 

1996 
(4) 

1997 
(5) 

1998 
(6) 

1996 
(7) 

1997 
(8) 

1998 
(9) 

Yüksek  
  Teknik 
  İdari 

       
Mühendis 

 
75 
44 

 
74 
49 

 
93 
63 

 
109 
66 

 
-1 
11 

 
25 
28 

 
17 
5 

Orta 
  Teknik  
  Memur 

 
Tekniker 

 
25 

245 

 
28 

211 

 
30 

229 

 
28 

328 

 
12 
-14 

 
7 

8.5 

 
-7 
43 

İşçi 
 Düz 
 Kalifiye 

 
 
Meslek lisesi 

 
709 
202 

 
689 
175 

 
617 
401 

 
611 
405 

 
-3 

-13 

 
-10 
129 

 
-1 
1 

Kaynak: BARUTSAN A.Ş., KAPSÜLSAN A.Ş., NİTROSAN A.Ş., NİTROMAK A.Ş., 
ORICA NİTRO A.Ş.         
 
BARUTSAN, KAPSÜLSAN VE NİTROSAN şirketlerinde çalõşan personel savunma sanayii 
üretimlerinde de çalõştõklarõndan, ticari üretimlerde ne kadar personelin istihdam edildiği 
saptanamamõştõr. Verilen miktarlar tüm çalõşanlarõ ifade etmektedir. 
 
1997 Yõlõnda mühendis, memur ve işçi istihdamõnda meydana gelen artõşõn birinci nedeni 
BARUTSAN, KAPSÜLSAN ve NİTROSAN firmalarõnõn eleman almasõ, ikinci neden ise 
ORICA NİTRO firmasõnõn devreye girmesi yanõnda NİTROMAK firmasõnõn SOMA�da yeni 
bir işyeri açmasõdõr.        
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Sektörde mevcut çalõşma şartlarõ oldukça iyi düzeydedir. Özel sektördeki işgücü maliyeti 
kamu sektörü çalõşanlarõna oranla düşüktür. İşgücü niteliği, meslek lisesi mezunlarõnõn 
istihdamõ nedeniyle yükselmiştir.  1996 yõlõnda meslek lisesi çõkõşlõ işçilerin düz işçilere oranõ 
% 25 iken, 1997 yõlõnda bu oran % 65�e yükselmiştir. 
 
2.1.7. Sektörün Rekabet Gücü:           
 
Patlayõcõ madde sektörünün ihracat rakamlarõ, ithalat rakamlarõ ile ülke ihracat ve ithalat 
rakamlarõna göre, kayda değer olmadõğõ için �Açõklanmõş Göreceli Üstünlük�, �İthalat Sõzma 
Oranõ�, � Dõş Rekabete Açõklõk�, �İhracat Piyasa Payõ� ve İhracat/İthalat Oranõ gibi 
göstergeleri kullanmak çok anlamlõ olmayacaktõr. 1998 yõlõ ithalatõ 7.573.702 $, ihracat ise 
446.193 $ olarak gerçekleşmiştir. İhracatõn büyük bölümü Kuzey Kõbrõs Türk Cumhuriyetine 
yapõlmõştõr.          
 
Yurtiçinde üretilen patlayõcõlar, yurt gereksinimini karşõladõğõndan uzmanlaşma düzeyi 
yüksektir.         
 
Patlayõcõ madde sektöründe faaliyet gösteren firmalarõn üretim teknolojileri AB gibi gelişmiş 
ülkelerin teknolojilerine oranla daha ileri düzeyde değildir.    
 
Nitrogliserin bazlõ dinamit üretim teknolojisi standardõ iyi olmasõna rağmen, bu tip 
patlayõcõlara (dinamit) olan talep her yõl azalmakta, yerini emülsiyon patlayõcõlar almaktadõr. 
Emülsiyon patlayõcõ üretim yapan iki firmanõnda üretim teknolojileri üst düzeydedir. Her iki 
firmanõnda yabancõ ortaklõ olmasõ rekabet güçlerini arttõrmaktadõr.  
 
Karabarut üretim teknolojisinde gelişmiş ülkelerde önemli bir gelişme kaydedilmemiştir. 
Karabarut ve emniyetli fitilin yurtdõşõ pazarlarõ yok denecek kadar azdõr. Karabarut, emniyetli 
fitil ve tahrip kapsülünün üretilmesi yurtiçi talepten kaynaklanmaktadõr. Daha verimli ve 
güvenli patlatma işlerinde bilinçlenme arttõkça bu ürünlere talep azalmaktadõr.    
 
Kapsül üretim teknolojisi oldukça iyi düzeydedir. Patlayõcõ maddelerin ateşlenmesinde, 
elektrikli kapsüller yanõnda yurtiçi üretimi olmayan infilaklõ fitil, nonelectric kapsül 
kullanõlmaktadõr. Bunlarõn yanõ sõra elektronik kapsül çalõşmalarõ ileri ülkelerde az da olsa 
özel durumlarda pazardaki yerini almaya hazõrlanõyor.     
 
Rekabet göstergesi olarak kullanõlan fiyatlar ve işgücü maliyetleri önceki bölümlerde 
incelenmiştir.    
 
Patlayõcõ madde sektöründe önemli yeri olan KİT kuruluşlarõ üretim cinslerini ve eskimeye 
yüz tutan teknolojilerini yenileyemedikleri, ihracat yapamadõklarõ, modern pazarlama ve 
yönetim tekniklerini uygulayamadõklarõ nedenle pazarõ özel sektör ele geçirmiştir.      
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Patlayõcõ madde sektöründe faaliyet gösteren özel ve kamu firmalarõnõn �İşgücü verimliliği� 
parasal ve fiziksel olarak aşağõya çõkartõlmõştõr.          
 
    
 
 İşgücü verimliliği (*) 

      1996 
kamu   özel 

      1997 
kamu   özel 

      1998 
kamu   özel 

Katma değer/çalõşan sayõsõ    (milyon Tl) 3.8 3.9 6.7 9.9 9.9 17.4 
Yõllõk üretim/çalõşan sayõsõ              (ton) 83.5 75 90 40 74 58 
 (*) Dinamit ile emülsiyonlarõn üretimi karşõlaştõrõlmõştõr.     
 
Patlayõcõ madde sektörünün rekabet gücünü ölçmek için bu konuda gelişmiş ülke verileri ile 
kõyas yapmak gerekmektedir. Elde bu verilerin olmamasõ nedeniyle sadece değerlerin 
verilmesi ile yetinilmiştir.        
 
2.1.8. Diğer Sektörler ve Yan sanayii ile İlişkiler :          
 
Patlayõcõ madde sektörüne girdi sağlayan diğer sektörler ve yan sanayinin genel durumu 
incelendiğinde, ANFO üretiminde kullanõlan amonyum nitrat dõşõnda, oldukça iyi düzeyde 
olduğunu söylemek olasõdõr.       
 
TÜGSAŞ üretimi amonyum nitrat�õn ANFO üretimine uygun olmamasõ nedeniyle 
yurtdõşõndan önemli miktarda (15-20 bin ton) amonyum nitrat ithal edilmektedir. TÜGSAŞ 
üretimi amonyum nitrat, bünyesinde yakõtõ tutamadõğõndan, ANFO�nun patlatma verimi 
düşmektedir. Delme-patlatma ekonomisini büyük bir oranda olumsuz etkileyerek maliyetlerin 
yükselmesine neden olmaktadõr.    
 
Bir önceki plan döneminde 35-45 bin ton TÜGSAŞ üretimi TAN kullanõlõrken 1995 yõlõnda 
28, 1996 yõlõnda 30, 1997 yõlõnda 28, 1998 yõlõnda 17 ve 1999 yõlõnda 5.5 ton�a azalmõştõr. Bu 
plan döneminde daha da azalacağõ, ithal TAN�õn artacağõ öngörülmektedir.     
 
Ülkeye amonyum nitrat ithali (gübre ve TAN olarak)1995 yõlõnda 381.494, 1996 yõlõnda 
356.181, 1997 yõlõnda 298.273, 1998 yõlõnda ise 534.801 ton olmuştur. GTİP numaralarõ farklõ 
olmadõğõndan ayõrõmlarõ  yapõlamamõştõr.       
 
ANFO üretimine uygun TAN tesisinin TÜGSAŞ tarafõndan veya özel sektör kuruluşlarõ ile 
birlikte gerçekleştirilmesi ülke yararõna olacaktõr.      
 
2.1.9. Mevcut Durumun Değerlendirilmesi :         
 
Yedinci plan döneminde AB ile gümrük birliğinin gerçekleşmesi ile gümrük fon�unun 
kalkmasõ ve gümrük vergilerinin eş düzeye getirilmesi bu sektörde rekabet baskõsõnõ 
arttõrmõştõr. Bunun doğal sonucu olarak maliyetlerin azaltõlmasõ, kalite ve ürün çeşitliliğinin 
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arttõrõlmasõ çalõşmalarõna hõz verilmiştir. Patlayõcõ madde sektöründe yer alan KİT kuruluşlarõ 
AQAP-120 ve ISO-9002 kalite seviye belgelerine sahip oldular.    
 
1997 Yõlõ başõnda Ankara Lalahan yöresinde yeni bir emülsiyon, ANFO üretim tesisi ile 
Manisa Soma�da ANFO tesisi yatõrõmlarõnõn devreye girmesiyle yeni istihdam sahalarõ 
yaratõlmõştõr.  
 
Sektörde faaliyet gösteren iki özel firma ile üç tane kamu firmasõ bulunmaktadõr. Bu üç kamu 
firmasõnõn savunma sanayiine yönelik üretimde yapmalarõ nedeniyle özelleştirilmeleri kõsa 
zamanda gerçekleştirileceği düşünülmemektedir.     
 
Küresel krizin ülkemizi etkilediğinden bu sektörde doğal olarak etkilenmiştir. Alt yapõ (oto 
yol, baraj gibi) yatõrõmlarõnõn azalmasõ ile bu sektördede bir daralma yaşanmaktadõr.                
 
2.2.Dünyadaki Durum ve AB, Diğer Önemli Ülkeler İtibariyle Mukayese:      
 
Nitrogliserin bazlõ patlayõcõlarda (dinamit) üretim kapasitesi, tüketim kapasitesinin iki katõ 
kadardõr. Üretim kapasitesinin talebin çok üzerinde olmasõ Avrupa ve ABD�de birçok 
nitrogliserin bazlõ tesisin kapanmasõna veya kõsõtlõ üretim yapmasõna yol açmõştõr. Dünya 
patlayõcõ pazarõnda 1970�li yõllarõn ortalarõndan beri söz konusu olan gelişme, hem 
kullanõcõlarõn hemde üreticilerin NG bazlõ ürünlerden, emülsiyonlara yönelmeleridir.    
 
Dünya pazarlarõ ile ülkemizdeki patlayõcõ tüketimi karşõlaştõrmasõ aşağõda verilmiştir.    
 
Ürünler Dünya ortalamasõ (%)   Türkiye ortalamasõ (%) 

    1992                  1998 
NG bazlõ pat.(dinamit)                    5.0       9.5                     5.0 
Emülsiyonlar                  30.0       2.5                     7.0 
ANFO                  65.0     88.0                   88.0 
        
Yukarõdaki tabloda görüldüğü gibi Türkiye�deki patlayõcõ pazarõnõn ürün bazõnda birleşimi 
ortalama düzeyde gelişmiş bir pazardan büyük ölçüde farklõlõk göstermektedir. 1992 yõlõna 
göre 1998 yõlõnda emülsiyonlara yöneliş açõkca görülmektedir. Bu yöneliş önümüzdeki 
yõllarda gittikçe artacaktõr.    
 
Dünya pazarlarõnda emülsiyonlarõn (yemlemeye duyarlõ) fiyatlarõ dinamit fiyatlarõna oranla 
yarõ yarõya daha ucuzdur. Ülkemizdede bu oranlara gelmesi  rekabet ile olacaktõr.     
 
Patlayõcõ kapsülleri için toplam dünya pazar büyüklüğünün tahmini oldukça güçtür. Bu pazarõ 
dört çeşit ürün oluşturmaktadõr.     
 
-Tahrip kapsülü (plain detanators) � emniyetli fitil (safety fuse) kombinasyonu 
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-Elektrikli ve gecikmeli elektrikli kapsüller (electric and delay electric detanators) 
-Elektriksiz gecikmeli kapsüller (nonelectric delay detanators)  
-İnfilaklõ fitil (detonating cord) � gecikme kapsülü (delay detanators) kombinasyonu   
 
Ürün gruplarõnõn pazar paylarõ önemli ölçüde yerel madencilik ve inşaat sektörlerinin tutumu, 
yerli mevzuat ile yerli üreticilerin pazarlama stratejilerine bağlõ olduğundan, ülkeler bazõnda 
bu ürünler için standard veya ortalama pazar paylarõndan sözetmek dinamitlerde olduğu kadar 
kolay olmamaktadõr.      
 
Tahrip kapsülleri ve emniyetli fitiller bugün için en eski ateşleme tekniğini 
oluşturmaktadõrlar. Dünya toplam tüketiminde bu tür ürünlerin tüketimi % 15�i 
geçmemektedir.           
     
Dinamit ve benzeri patlayõcõlarõn ateşlemesinde en son ve güvenli gelişme, elektriksiz 
gecikmeli kapsüller ile elektronik kapsüllerdir.Bu kapsüllerin güvenli oluşlarõ nedeniyle 
kullanõmlarõ yavaşda olsa artmaktadõr. Şimdilik en önemli dezavantajlarõ yüksek fiyatlarõdõr.      
 
2.3 Sektörün Sorunlarõ :      
 
Patlayõcõ madde sektöründe ilk girdiler konusunda TAN (ANFO için) ve bir kaç küçük 
miktardaki madde dõşõnda önemli sorun yaşanmamaktadõr.    
 
Bu sektörde faaliyet gösteren üç kamu kuruluşunun son yõllara kadar finansman sorunu 
olmazken, önümüzdeki yõllarda sorunu ağõrlaşarak yaşayacaklar. İki özel kuruluş bu konuda 
daha rahat görünmektedir.     
 
Hükümetlerin politikalarõ çerçevesinde kamu firmalarõ son 15 yõldõr patlayõcõ madde 
sektörüne teknolojik yatõrõmlar yapamamakta, var olan teknolojileride eskimeye yüz tutmakta 
ve ürünleri demode kalmaktadõr.     
 
Sektör, mevzuat konusunda problem yaşamaktadõr. Mevcut 87/12028 karar sayõlõ �Tekel Dõşõ 
Bõrakõlan Patlayõcõ Maddelerle Av Malzemesi ve Benzerlerinin Üretimi, İthali, Taşõnmasõ, 
saklanmasõ, Depolanmasõ, Satõşõ, Kullanõlmasõ, Yok Edilmesi, Denetlenmesi Usul ve 
Esaslarõna İlişkin Tüzük� ile 7/7551 karar sayõlõ �Parlayõcõ, Patlayõcõ, Tehlikeli ve Zararlõ 
Maddelerle Çalõşõlan İşyerlerinde ve İşlerde Alõnacak Tedbirler Hakkõnda Tüzük� arasõnda bir 
çok maddede çelişkilerin olduğu gibi her iki tüzüğünde güncelleştirilmesi gerekliliği 
doğmuştur. Ayrõca Patlayõcõ maddeler miktar mesafeler konusunda son üç yõldõr büyük sorun 
yaşanmaktadõr. 87/12028 Karar sayõlõ tüzükte değişiklik yapõlamamasõ halinde 2001 yõlõnda 
tüm patlayõcõ depolarõ kapanmakla yüzyüze kalacaktõr. Dolayõsõyla ülke ekonomisi büyük bir 
sorunla karşõlaşacaktõr. Bu sorunun biran önce çözülmesi gerekmektedir.       
 
Patlayõcõ madde sektöründe yer alan özel sektör firmalarõ yapõlarõ gereği daha hõzlõ karar 
alabilmekte, günümüze uygun pazarlama faaliyetlerinde bulunabilmekte ve pazarda rekabet 
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edebilmektedirler. Kamu firmalarõnõn hareket alanõnõ kõsõtlayan mevzuat nedeniyle pazarlama 
ve rekabet edebilme koşullarõnda zorlanmaktadõrlar. Pazarõ gün geçtikçe özel sektöre 
bõrakmak durumu ile karşõ karşõya kalmaktadõrlar.    
 
3. ULAŞILMAK İSTENEN AMAÇLAR:         
 
3.1.VIII. Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ Döneminde (2001-2005)      
 
Önemli alt yapõ yatõrõmlarõ olmazsa, sekizinci beş yõlõk plan döneminde patlayõcõ madde 
sektörünün büyümeyeceği, sadece geleneksel patlayõcõlarõn (dinamit, emniyetli fitil, tahrip 
kapsülü) yerini daha yeni ürünlerin (emülsiyon, elektriksiz gecikme kapsülü) alacağõ, 
emülsiyonlarõn dinamit gibi ANFO�dan da önemli miktarda pay alacağõ öngörülmektedir.     
 
Bu plan döneminde, patlayõcõ madde sektöründe yer alan kamu firmalarõnõn yapõsal ve 
yönetsel zorluklarõ nedeniyle, özel sektör firmalarõ karşõsõnda rekabet edemez duruma 
düşecekleri ve pazarõn daha büyük bölümünü onlara bõrakacaklarõ tahmin edilmektedir.      
 
3.1.1.Talep Projeksiyonu:              
 
a) Yurtiçi Talep Projeksiyonu (1999-2005):           
 
Ülkemizde patlayõcõ maddelere olan talep, önemli ölçüde  alt yapõ yatõrõmlarõyla yakõndan 
ilişkilidir. Patlayõcõ madde talebini inşaat ve madencilik sektörü yatõrõmlarõ belirlemektedir. 
Kamu alt yapõ yatõrõmlarõnda olasõ gelişmelerin patlayõcõ madde ve dolayõsõyla ateşleme 
elemanlarõ talebine etkisi büyüktür.           
 
Tüketici sektörlerin faaliyetlerinin artmasõ, patlayõcõ madde tüketimlerininde artmasõnõ 
sağlõyacaktõr. Alt yapõ yatõrõmlarõnõnõn yetersizliği dõşõnda patlayõcõ madde tüketimi üzerinde 
olumsuz etkisi olan faktörler şunlardõr.       
 
-Delik çaplarõnõn büyümesi,      
-Gelişmiş ürünlerin pazara girmesi,     
-Patlatma tekniklerinin gelişmesi,    
-Yeraltõ maden ocaklarõ üretiminin düşmesi,     
-Mekanizasyon,             
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Tablo 18: Patlayõcõ Madde SektörüYurtiçi Talep Projeksiyonu (Miktar Olarak) 
Sõra 
No 
(1) 

 
Ana Mallar 

(2) 

 
Birim 

(3) 

 
1999 
(4) 

Y 
2000 
(5) 

I 
2001 
(6) 

L 
2002 
(7) 

L 
2003 
(8) 

A 
2004 
(9) 

R 
2005 
(10) 

1. Dinamit Ton 3900 3000 2500 2000 2000 2000 2000 
2. Emniyetli Fitil Km 5000 3500 2500 2000 2000 1500 1500 
3. İnfilaklõ Fitil Km 4500 4000 4000 3500 3500 3000 2500 
4. Tahrip kapsül  (*) 955 1500 2000 2500 2500 2000 2000 
5. Elektrikli kaps  (*) 3200 3000 3000 3000 2500 2500 2000 
6. Gec.elekt.kaps  (*) 1050 1500 2000 2500 2500 3000 3000 
7. Elektriksiz 

kapsül 
 (*) 600 750 1000 1100 1500 1750 2000 

8. Emülsiyon Ton 7500 9000 10000 10000 12000 12000 15000 
9. ANFO Ton 35000 50000 60000 60000 70000 75000 75000 
10. Karabarut Ton 13 10 10 7.5 5 5 5 
11. Dumansõz 

barut 
Ton 50 50 50 45 45 40 40 

(*) Bin adet       
Yurtiçi talep projeksiyonlarõ için anlamlõ sonuç verebilen bir ekonometrik model 
geliştirilememiştir. Öncelikle madencilik ve inşaat sektörlerinin geçmiş yõllardaki patlayõcõ 
madde tüketim miktarlarõ göz önünde tutulmuştur. Daha sonra, sekizinci beş yõllõk plan 
döneminde, özellikle enerji yatõrõmlarõ (baraj, doğal gaz boru hattõ gibi) dikkate alõnmõştõr. 
Sektörün bu plan döneminde de kayda değer bir ihracat yapabileceği tahmin edilmemektedir. 
Bu plan döneminde, BDT ülkelerine, geçmiş plan dönemine oranla azda olsa bir miktar 
patlayõcõ madde ihraç edilebilir.        
 
3.1.2. Üretim Projeksiyonu (1999-2005)       
 
Yurtiçi üretim projeksiyonu, yurtiçi talep projeksiyonu doğrultusunda gelişeceği var 
sayõldõğõndan, 1998 yõlõ fiyatlarõna göre hesaplanan üretim değerleri aşağõda verilmiştir.           
Tablo 19: Patlayõcõ Madde Sektörü Üretim Tahminleri ( Değer Olarak)      (Milyar Tl) 
Sõra 
No 
(1) 

 
Ana Mallar 

(2) 

 
1999 
(3) 

Y 
2000 
(4) 

I 
2001 
(5) 

L 
2002 
(6) 

L 
2003 
(7) 

A 
2004 
(8) 

R 
2005 
(9) 

1. Dinamit 1794 1380 1150 920 920 920         920 
2. Emniyetli Fitil 220 154 110 88 88 66 66 
3. İnfilaklõ Fitil 4500 4000 4000 3500 3500 3000 2500 
4. Tahrip kapsül 95.5 150 200 250 250 200 200 
5. Elektrikli kaps 640 600 600 600 500 500 400 
6. Gec.elekt.kaps 298 426 568 710 710 852 852 
7. Elektriksiz 

kapsül 
600 750 1000 1100 1500 1750 2000 

8. Emülsiyon 2850 3420 3800 3800 4560 45600 5700 
9. ANFO 3500 5000 6000 6000 7000 7500 7500 
10. Karabarut 28 22 22 16 11 11 11 
11. Dumansõz 

barut 
270 270 270 243 243 216 216 
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3.1.3. İthalat Projeksiyonu:            
 
a)Ürün İthalatõ (1999-2000):      
 
Patlayõcõ madde sektörü sekizinci beş yõllõk plan döneminde de, yedinci plan dönemi 
miktarõnda ithalat beklenmektedir. TNT, TAN, PENT ve piroteknik malzemelerde sağlõklõ bir 
talep tahmini yapõlamamasõna rağmen yedinci plan dönemindeki miktarlar seviyesinde 
gerçekleşmesi tahmin edilmektedir.     
 
Tablo 20: Patlayõcõ Madde Sektörü Ürün İthalat Projeksiyonu (Miktar Olarak)      
Sõra 
No 
  (1) 

 
Ana Mallar 

(2) 

 
Birim 

(3) 

 
1999 
(4) 

Y 
2000 
(5) 

I 
2001 
(6) 

L 
2002 
(7) 

L 
2003 
(8) 

A 
2004 
(9) 

R 
2005 
(10) 

1. İnfilaklõ fitil Km 4500 4000 4000 3500 3500 3000 2000 
2. Elektriksiz 

kapsül 
Bin 
Adet 

600 750 1000 1100 1500 1750 2000 
 

 
Tablo 21: Patlayõcõ Madde Sektörü Ürün İthalat Projeksiyonu (Milyon $)       
Sõra 
No. 
(1) 

 
Ana mallar 
      (2) 

 
Birim 

(3) 

 
1999 
(4) 

 
2000 
(5) 

 
2001 
(6) 

 
2002 
(7) 

 
2003 
(8) 

 
2004 
(9) 

 
2005 
(10) 

1. İnfilaklõ fitil Km 585 520 520 455 455 390 260 
2. Elektriksiz 

kapsül 
Bin 
Adet 

1.5 1.9 2.5 2.75 3.75 4.35 5.0 

 
 
4.Planlanan Yatõrõmlar:          
 
4.1. Teşvik Belgesi Almõş Yatõrõmlar:        
Patlayõcõ madde sektöründe faaliyet gösteren bir özel firma 1999 yõlõnda 600.000 adet/yõl 
kapasiteli elektriksiz kapsül üretimi için teşvik belgesi almõştõr.        
 
 
4.2.Eklenecek Yeni Kapasiteler ve Bölgesel Dağõlõmõ:         
 
Patlayõcõ madde sektörü, sekizinci beş yõllõk plan döneminde emülsiyon, ANFO, elektriksiz 
kapsül yatõrõmlarõ planlanmaktadõr.           
 
 
 
 
 
 
 
 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                        Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 74

Tablo 22: Patlayõcõ Madde Sektöründe Eklenecek Yeni Kapasiteler          
                                                                     Yõl    İçinde    Eklenecek     Yeni     Kapasite 

 
 
Yõllar 
   (1)    

      Yõl 
Başõnda 
Kapasite 

(2) 

 
İlave  

Kapasite 
(3) 

       
Proje 
Adõ 
(4) 

    Yatõrõm 
Süresi  
(yõl) 
(5) 

Üretime 
Başlama 
Tarihi 

(6) 

 
Üretim 
Hedefi 

(7) 
1999 - 600.000  

Adet/yõl 
Elektriksiz Kapsül 2 2000 600.000  

Adet/yõl 
1998 13.500 

Ton/Yõl 
4.000 

Ton/Yõl 
Emülsiyon 
Patlayõcõ 

4 2001 17.500 
Ton/Yõl 

1999 75.000 
Ton/Yõl 

15.000 
Ton/Yõl 

ANFO 2 2000 90.000 
Ton/Yõl 

1999 500 
Kg/Saat 

250 
Kg/Saat 

Nitrogliserin 4 2002 750 
Kg/Saat 

1996 4.000.000 
Adet/Yõl 

3.500.000 
Adet/Yõl 

Gecikmeli 
elektrikli kapsül 

8 2003 7.500.000 
Adet/Yõl 

1996 - 2.500.000 
Adet/Yõl 

Elektriksiz 
Kapsül 

8 2003 3.100.000 
Adet/Yõl 

    
Sekizinci beş yõllõk plan döneminde, patlayõcõ madde sektörü yatõrõmlarõ Ankara ili Elmadağ, 
Kayaş, Lalahan ile Manisa ili Soma ilçelerinde gerçekleştirilecektir. 
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1. G İ R İ Ş   : 
 
Sõnai gazlar ( endüstriyel gazlar ) genellikle normal şartlarda gaz halinde olan ancak, basõnç 
altõnda ve düşük sõcaklõklarda sõvõlaşan, endüstrinin çeşitli kõsõmlarõnda ana madde, ham 
madde olarak kullanõlan gazlardõr. Bu çalõşmada sõnai gaz adõ altõnda aşağõda belirtilen gazlar 
incelenecektir. Bu çalõşmalarõn konusu olan sõnai gazlarõn Gümrük İstatistik Tarifi ve 
Pozisyon Numarasõ aşağõda gösterilmiştir. 
 
Sõnai Gazlar                                GTİP NO 
 
 HİDROJEN   280410000000 
  ARGON   280421000000 
  AZOT   280430000000 
  OKSİJEN   280440000000 
 KARBONDİOKSİT  281121000000 
  AZOT PROTOKSİT  281129300011 
  ASETİLEN   290129809012 
 
Aslõnda sõnai gaz olarak bilinen ve bu raporda incelenmeyen birçok sõnai gaz mevcuttur. 
Endüstriyel değeri olan metan, etan, etilen, propan, propilen, bütan ve bütenler, neon, kripton, 
helyum, azot oksitleri, kükürt oksitleri, hidrojen sülfür, karbonmonoksit ve sayõlamayacak 
kadar olan diğerleri sõnai gaz adõ altõnda işlem görmektedirler. 
 
Sõnai gazlarla ilgili 1995-1999 tarihleri arasõnda meydana gelen gelişmeler ve yaşanan 
problemler bu raporda incelenmiş olup, VIII. Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ Dönemi�nde sektörel 
bazda beklenen hedefler ve sõnai gazlarõn ekonomideki yerine de ayrõca  değinilmiştir.  
  
2.   MEVCUT DURUM VE SORUNLAR : 
 
2.1. Mevcut Durum   :  
 
Yakõn geçmişte ; demir-çelik sanayiinde Oksijen Gazõ kullanõmõ, kaynak sanayiinde Argon 
Gazõ kullanõmõ, gõda sanayiinde Azot ve Karbondioksit Gazõ kullanõmõ artmõş ve buna paralel 
olarak, demir-çelik fabrikalarõnda Oksijen Gazõ üretim tesisleri yatõrõmõ yapõlmõş, Azot 
Gazõ�ndaki kapasite kullanõm oranõ ve Karbondioksit Gazõ ile ilgili olarak doğal kaynaklardan 
elde edilen Karbondioksit Gazõ üretimi artmõştõr. Argon Gazõ�nda tam kapasite ile 
çalõşõlmasõna rağmen talep karşõlanamayõnca ithal edilmeye başlanmõştõr. 
   
2.1.1. Sektördeki Kuruluşlar   :  
Elde edilen verilere göre, sektörde faaliyet gösteren önemli kuruluşlar Tablo 1�de 
sõralanmõştõr. 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                        Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 78

 
Tablo 1 : Sõnai Gaz Sektöründe Önemli Kuruluşlar    

Sõra 
No 

Kuruluşun Adõ Yeri Mülkiyeti Üretim Konusu Kurulu Kapasite 

(1)                      (2)       (3) (4)        (5) (6) 
1 HABAŞ SINAİ VE TIBBİ GAZLAR İST/KARTAL ÖZEL OKSİJEN 250.000.000 NM3/YIL 
 İSTİHSAL ENDÜSTRİSİ A.Ş. İST/TOPKAPI  AZOT  80.000.000 NM3/YIL 
  İZMİT  ARGON 4.650.000 NM3/YIL 
  BİLECİK  HİDROJEN 1.150.000 NM3/YIL 
  ANKARA  PROTOKSİT D'AZOT 1.500.000 KG/YIL 
  İZMİR/A.AĞA  ASETİLEN 1.800.000 KG/YIL 
  İZMİR/P.BAŞI    
  ELAZIĞ    
      

2 BİRLEŞİK OKSİJEN SANAYİ A.Ş. İSTANBUL ÖZEL OKSİJEN 30.000.000 NM3/YIL 
  GEBZE  AZOT  3.600.000 NM3/YIL 
    ARGON 800.000 NM3/YIL 
    PROTOKSİT D'AZOT 500.000 KG/YIL 

      
3 KARBOGAZ A.Ş. ORHANGAZİ ÖZEL OKSİJEN-AZOT  15.000.000 NM3/YIL 
  DENİZLİ  KARBONDİOKSİT 150.000.000 KG/YIL 
  AKSARAY  KURUBUZ 13.000.000 KG/YIL 
  GEMLİK  ASETİLEN 1.750.000 KG/YIL 
    PROTOKSİT D'AZOT 225.000 KG/YIL 
      

4 BARİT MADEN TÜRK A.Ş. İSTANBUL ÖZEL KARBONDİOKSİT 36.000.000 KG/YIL 
      

5 EREĞLİ DEMİR VE ÇELİK  KRDZ. KAMU OKSİJEN 205.000.000 NM3/YIL 
 FABRİKALARI T.A.Ş. EREĞLİ  AZOT  115.000.000 NM3/YIL 

    ARGON 3.900.000 NM3/YIL 
    HİDROJEN 200.000 NM3/YIL 

    ASETİLEN 180.000 KG/YIL 
      

6 İSKENDERUN DEMİR VE ÇELİK İSKENDERUN KAMU OKSİJEN 175.000.000 NM3/YIL 
 FAB. MÜES. MÜD.   AZOT  50.000.000 NM3/YIL 
    KARBONDİOKSİT 500.000 KG/YIL 

      
7 KARABÜK DEMİR VE ÇELİK KARABÜK KAMU OKSİJEN 80.000.000 NM3/YIL 
 FAB. MÜES. MÜD.   AZOT  17.000.000 NM3/YIL 
      

8 PETKİM A.Ş. ALİAĞA KAMU OKSİJEN 62.000.000 NM3/YIL 
    AZOT  190.000.000 NM3/YIL 
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Tablo 1 ( Devamõ ) : Sõnai Gaz Sektöründe Önemli Kuruluşlar  

Sõra 
No Kuruluşun Adõ     Yeri Mülkiyeti Üretim Konusu Kurulu Kapasite 

(1)                      (2)       (3) (4)        (5) (6) 
9 TÜRKİYE GEMİ SANAYİ A.Ş. PENDİK KAMU OKSİJEN 3.250.000 NM3/YIL 
 PENDİK TERS. VE AĞIR SAN.   AZOT  1.800.000 NM3/YIL 

 TES. MD.   ARGON 36.000 NM3/YIL 
    ASETİLEN 2.500.000 KG/YIL 
      
10 EKİNCİLER DEMİR VE ÇELİK İSKENDERUN ÖZEL OKSİJEN 25.000.000 NM3/YIL 

 SANAYİ A.Ş.   AZOT   
    ARGON 250.000 NM3/YIL 
      
11 ÇUKUROVA DEMİR VE ÇELİK  ALİAĞA ÖZEL OKSİJEN 25.000.000 NM3/YIL 

 SANAYİ A.Ş.   AZOT   
      
12 ÇEBİTAŞ A.Ş. ALİAĞA ÖZEL OKSİJEN 2.500.000 NM3/YIL 

    AZOT  
      
13 İÇDAŞ İSTANBUL ÖZEL OKSİJEN 40.000.000 NM3/YIL 

    AZOT  
    ARGON 1.000.000 NM3/YIL 
      
14 KROMAN A.Ş. GEBZE ÖZEL OKSİJEN 6.500.000 NM3/YIL 

    AZOT  
      
15 İZMİR DEMİR-ÇELİK SAN. ALİAĞA ÖZEL OKSİJEN 4.000.000 NM3/YIL 

    AZOT  
      
16 YAZICILAR A.Ş. İSKENDERUN ÖZEL OKSİJEN  20.000.000 NM3/YIL 

    AZOT  
      
17 ÇOLAKOĞLU A.Ş. GEBZE ÖZEL OKSİJEN 32.500.000 NM3/YIL 

    AZOT  
      
18 DİLER ÇELİK GEBZE ÖZEL OKSİJEN 20.000.000 NM3/YIL 

    AZOT  
      
19 TÜRKİYE ŞİŞECAM FAB. A.Ş. KIRKLARELİ KAMU OKSİJEN 25.000.000 NM3/YIL 

  MERSİN  AZOT 50.000.000 NM3/YIL 
  ESKİŞEHİR    
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Tablo 1 ( Devamõ ) : Sõnai Gaz Sektöründe Önemli Kuruluşlar  

Sõra 
No Kuruluşun Adõ     Yeri Mülkiyeti Üretim Konusu Kurulu Kapasite 

(1)                      (2)       (3) (4)        (5) (6) 
20 ALİGAZ A.Ş. MANİSA ÖZEL ASETİLEN 60.000 KG/YIL 

    PROTOKSİT D'AZOT 200.000 KG/YIL 
      

21 MİDASAN MERSİN ÖZEL ASETİLEN 360.000 KG/YIL 
      

22 OKSAN ANKARA ÖZEL ASETİLEN 180.000 KG/YIL 

 
2.1.2. Mevcut Kurulu Kapasite Durumu  :  
 
Toplanan veriler õşõğõnda Sõnai Gaz Sektörü�nde tüm firmalarõn ana ürünler bazõnda toplam 
kurulu kapasite durumu aşağõda verilmiştir. 
 
Tablo 2 : Sõnai Gaz Sektöründe Toplam Kurulu Kapasite Durumu 

           
Sõra Ana Mallar Yõllar Yõllõk Artõş ( % ) 
No  1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 
(1)      (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) (11) 

1 OKSİJEN                        
(Nm3/yõl) 710.000.000 735.000.000 775.000.000 890.000.000 1.020.000.000 3,5 5,4 14,8 14,6 

2 AZOT                              
(Nm3/yõl) 425.000.000 450.000.000 490.000.000 550.000.000 595.000.000 5,9 8,9 12,2 8,2 

3 ARGON                          
(Nm3/yõl) 3.150.000 4.460.000 4.460.000 6.900.000 10.650.000 41,6 0,0 54,7 54,3 

4 HİDROJEN                     
( Nm3/yõl) 1.350.000 1.350.000 1.350.000 1.350.000 1.350.000 0,0 0,0 0,0 0,0 

5 KARBONDİOKSİT        
(kg/yõl) 62.500.000 62.500.000 62.500.000 105.000.000 185.000.000 0,0 0,0 68,0 76,2 

6 PROTOKSİT D'AZOT    
(kg/yõl) 2.200.000 2.200.000 2.200.000 2.200.000 2.500.000 0,0 0,0 0,0 13,6 

7 ASETİLEN                     
( kg/yõl) 4.500.000 4.500.000 5.950.000 6.300.000 6.600.000 0,0 32,2 5,9 4,8 
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2.1.3. Üretim     : 
 
a) Üretim Yöntemi ve Teknoloji   :  
 
Oksijen-Azot-Argon�un hammaddesi havadõr. Ana girdi elektrik enerjisidir. Dünyada 
geliştirilen teknolojilerde elektrik sarfiyatõnõn düşürülmesine çalõşõlmaktadõr. Yaygõn 
teknolojilere göre ortalama fiili elektrik sarfiyatõ 1-1,25 kWh/m3 � tür. 
 
Sõnai gazlarõn özellikle Oksijen, Azot ve Argon�un üretim teknolojisi geliştirilmesi üretimin 
en önemli girdisi olan elektrik sarfiyatõnõn düşürülmesine, üretim ve safiyetin arttõrõlmasõna 
dayalõ bulunmaktadõr. Havanõn sõkõştõrõlarak komponentlerine ayrõlmasõ esasõna dayanan 
üretim teknolojisi ile gaz ve sõvõ sõnai gaz üretimi gerçekleştirilmektedir. Son zamanlarda 
üretim teknolojisinde önemli gelişmeler olmuş, PSA ( Pressure Swing Adsorption ) ve 
membran sistemi Oksijen ve Azot üretimi için kullanõlmaya başlamõştõr. Bu üretim şekilleri 
çok yeni sistemler olup, çok fazla safiyetin istenmediği yerlerde daha düşük maliyet ile üretim 
yapõlabilmektedir. 
 
Ayrõca Hidrojen gazõ üretimi için suyun elektrolizi veya kraking ( hidrokarbonlarõn 
parçalanmasõ ) yolu ile üretim gerçekleştirilmektedir.  
 
Türkiye�de halen en yüksek Karbondioksit üretimi doğal olarak yer altõndan çõkan 
Karbondioksit�in saflaştõrõlõp, sõvõlaştõrõlmasõ sureti ile yapõlmaktadõr. 
 
Asetilen gazõ karpitin su ile reaksiyonundan elde edilmekte ve karpitin tamamõ yurt içinde 
Etibank, Antalya Ferro Krom tesislerinde üretilmektedir. 
 
Protoksit D�Azot ( Narkoz ) gazõ ise, çok saf Amonyum Nitrat�õn (Laughing Gas Quality) 
sõcakta bozundurulmasõ yolu ile elde edilmekte olup, bu imalat için kullanõlmakta olan yüksek 
saflõktaki Amonyum Nitrat tamamen ithal edilmektedir.Teknolojik açõdan şu an diğer Dünya 
ülkeleri ile aramõzda bir fark görünmemektedir. 
 
Kullanõlmakta olan yaygõn teknolojilere göre 1999 yõlõ için fiili �Birim Üretim Girdileri� 
Tablo 3�te verilmiştir.   
 
 
Tablo 3 :Üretim Girdileri ( Toplam Olarak )  

Girdiler Miktar 
( Mal Bazõnda ) Yerli İthal 

ELEKTRİK ( kWh ) 1.050.000.000  - 
KARPİT ( ton ) 30.000  - 

AMONYUM NİTRAT ( ton )  - 3.000 
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b) Ürün Standartlarõ    :  
 
Halen sektörde üretilen ürünler içinden sanayide kullanõlan Oksijen, Azot, Argon ve Asetilen 
için TSE standartlarõ mevcuttur ( sõrasõyla TS 2800, TS 3192, TS 9640,      TS 9675 ). Ancak, 
gerek Aliağa gemi söküm bölgesinden ve gerekse gümrüklerden geçici uygunluk belgesi ile 
çekilen fiziksel, kimyasal ve metalurjik eksikliği olan tüpler yönetmeliklere ve standartlara 
aykõrõ olarak piyasaya sürülmektedir. Çelik tüplerle ilgili standartlarda periyodik muayeneler 
5 yõlda bir yapõlõyorken, standartlarõn tadil edilmesi esnasõnda bu süreler 10 yõlda bire 
çõkartõlmõştõr. İnsan sağlõğõ için büyük önem arz eden çelik tüplerin tekrardan 5 yõlda bir test 
edilmesinin, bu arada konuyla ilgili yürürlükteki standartlarõn kontrolünün ve revizelerinin 
yapõlmasõnõn uygun olacağõ kanaatindeyiz.  
 
Sektörde faaliyet gösteren büyük ölçekli firmalar üretimlerini TSE standartlarõna uygun 
olarak yürütmekte, organizasyonlarõnõ ISO 9000 standartlarõna göre yeniden 
düzenlemektedirler. 
 
c) Üretim Miktarõ ve Değeri  :  
 
Yurt içi üretim miktarlarõnõn ana mallar bazõnda yõllara göre dağõlõmõ ( kapasite kullanõm 
oranlarõ ile birlikte ) ve üretim değerinin yõllara göre ve 1999 yõlõ fiyatlarõ ile değişimi ; Tablo 
4, Tablo 5 ve Tablo 6�da verilmiştir. 
 
Tablo 4 : Üretim Miktarlarõ ve Kapasite Kullanõm Oranlarõ 
Sõra Ana Mallar Ticari Kapasite Kapasite Yõllar 
No  Kullanõm Oranõ * Kullanõm Oranõ 1995 1996 1997 1998 1999 
(1)      (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) 

1 OKSİJEN                         
(Nm3/yõl) %45 %80 568.000.000 588.000.000 620.000.000 712.000.000 816.000.000 

2 AZOT                              
(Nm3/yõl) %50 %60 255.000.000 270.000.000 294.000.000 330.000.000 357.000.000 

3 ARGON                          
(Nm3/yõl) %60 ** %100 3.150.000 4.460.000 4.460.000 6.900.000 10.650.000 

4 HİDROJEN                     
( Nm3/yõl) %30 %30 405.000 405.000 405.000 405.000 405.000 

5 KARBONDİOKSİT        
(kg/yõl) %30 %30 23.750.000 23.750.000 40.000.000 45.000.000 55.000.000 

6 PROTOKSİT D'AZOT    
(kg/yõl) %45 %45 990.000 990.000 990.000 990.000 1.125.000 

7 ASETİLEN                      
( kg/yõl) %45 %45 2.025.000 2.025.000 2.677.500 2.835.000 2.970.000 

* Yukarõdaki tabloda (3) nolu kolon ticari olarak sõnai gaz üretimi ve satõşõnõ yapmakta olan 
firmalarõn ticari kapasite kullanõm oranlarõnõ göstermektedir. (4) nolu kolonda belirtilen 
kapasite kullanõm oranlarõnõn (3) nolu kolondaki ticari kapasite kullanõm oranlarõndan daha 
yüksek görünmesinin nedeni, kurulu kapasite bakõmõndan sõnai gazda en büyük üretici 
firmalar olan demir-çelik firmalarõnõn kendi iç tüketimlerinde   kullanmak üzere mevcut 
tesislerini tam kapasite ile çalõştõrmalarõdõr.  
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** Argon gazõnda (4) nolu kolonda kapasite kullanõm oranõ %100 olarak görünmesine rağmen 
(3) nolu kolonda da görüldüğü gibi ticari olarak kurulu kapasitenin ancak %60�õ 
kullanõlabilmektedir. Bunun nedeni de yine mevcut tesislerin tam kapasite ile 
çalõştõrõlamamasõndan kaynaklanmaktadõr. Bilindiği gibi hava ayrõşõm tesislerinde havanõn bir 
bileşeni olan Argon, Oksijen ve Azot ile birlikte üretilmektedir. (3) nolu kolonda da 
görüldüğü gibi Oksijen ve Azot kapasite kullanõm oranlarõnda tam kapasiteye ulaşõlmadõğõ 
için Argon�da da buna bağlõ olarak ticari kapasite kullanõm oranõ düşük çõkmaktadõr. Piyasada 
Argon gazõ talebi de bu nedenle ithalat yoluyla giderilmektedir. Ancak ticari üretim yapmakta 
olan firmalarõn tesislerini tam kapasiteyle çalõştõrabilmeleri durumunda, bu ithalata gerek 
kalmayacaktõr. 
Tablo 5 : Üretim Değeri  

     ( Cari Fiyatlarla - Milyon TL- KDV�siz ) 
Sõra Ana Mallar Yõllar Yõllõk Artõşlar (%) 
No  1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 
(1)      (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) (11) 
1 OKSİJEN 9.991.917 21.204.678 40.245.614 69.326.316 150.960.000 112,2 89,8 72,3 117,8 

2 AZOT  4.546.427 9.868.421 19.342.105 32.565.789 66.937.500 117,1 96,0 68,4 105,5 

3 ARGON 314.506 912.865 1.643.158 3.813.158 11.182.500 190,3 80,0 132,1 193,3 

4 HİDROJEN 134.788 276.316 497.368 746.053 1.417.500 105,0 80,0 50,0 90,0 

5 KARBONDİOKSİT 327.462 671.296 2.035.088 3.434.211 7.975.000 105,0 203,2 68,8 132,2 

6 PROTOKSİT D'AZOT 230.638 472.807 851.053 1.276.579 2.756.250 105,0 80,0 50,0 115,9 

7 ASETİLEN 539.153 1.105.263 2.630.526 4.177.895 8.316.000 105,0 138,0 58,8 99,0 

 
Tablo 6 : Üretim Değeri   ( 1999 Yõlõ Fiyatlarõ ile - Milyon TL-KDV�siz) 
Sõra Ana Mallar Yõllar Yõllõk Artõşlar (%) 
No  1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 
(1)      (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) (11) 

1 OKSİJEN 105.080.000 108.780.000 114.700.000 131.720.000 150.960.000 3,5 5,4 14,8 14,6 

2 AZOT  47.812.500 50.625.000 55.125.000 61.875.000 66.937.500 5,9 8,9 12,2 8,2 

3 ARGON 3.307.500 4.683.000 4.683.000 7.245.000 11.182.500 41,6 0,0 54,7 54,3 

4 HİDROJEN 1.417.500 1.417.500 1.417.500 1.417.500 1.417.500 0,0 0,0 0,0 0,0 

5 KARBONDİOKSİT 3.443.750 3.443.750 5.800.000 6.525.000 7.975.000 0,0 68,4 12,5 22,2 

6 PROTOKSİT D'AZOT 2.425.500 2.425.500 2.425.500 2.425.500 2.756.250 0,0 0,0 0,0 13,6 

7 ASETİLEN 5.670.000 5.670.000 7.497.000 7.938.000 8.316.000 0,0 32,2 5,9 4,8 
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d) Maliyetler     :  
 
Toplam maliyetler içinde en önemli girdiler tüm ürünlerde elektrik ve motorindir. Aşağõdaki 
tablodan da ayrõntõlõ bir şekilde görüldüğü gibi son yõllarda hem elektrik hem de akaryakõt 
fiyatlarõnda görülen artõşlarõn Toptan Eşya Fiyat Endeksinde görülen artõşlarõn çok üzerinde 
seyretmesi, sektörde faaliyet gösteren firmalarõ fiyat çalõşmalarõ konusunda oldukça sõkõntõya 
sokmakta ve maliyetler üzerinde olumsuz etkiler yapmaktadõr. 
 
Ancak profesyonel sõnai gaz üretici firmalar bu maliyet artõşlarõnõ 3-4 aylõk düzenleme 
sonunda fiyatlara yansõtmaktadõr. 
 

YILLAR 
YIL SONU 

ELEKTRİK FİYATI   
( TL/kWh ) 

YIL SONU 
MOTORİN FİYATI   

( TL/LT ) 

ELEKTRİK 
FİYATI YILLIK 
ARTIŞ ORANI 

MOTORİN 
FİYATI YILLIK 
ARTIŞ ORANI 

 İTO TEFE 
YILLIK ARTIŞ 

ORANI 

1995 3.565 25.780  -  - 60,5 

1996 7.905 55.590 121,7 115,6 77,5 

1997 12.470 112.700 57,7 102,7 88,1 

1998 20.565 133.300 64,9 18,3 48,0 

1999 36.930 367.600 79,6 175,8 55,8 
 
2.1.4. Dõş Ticaret Durumu   :  
 
a) İthalat     :  
 
(1) Hammadde İthalatõ : 
 
Oksijen, Azot, Argon gibi sõnai gazlarõn hammaddesi havadõr. Hidrojen elektroliz yöntemi ile 
suyun ayrõştõrõlmasõ ile üretilmektedir. Karbondioksit ve Asetilenin hammaddesi ülkemizde 
mevcuttur. Sadece Protoksit D�Azot gazõ üretiminde kullanõlan Amonyum Nitrat, çok saf 
olmasõ gerektiğinden, yurt içinde üretilenler kullanõlmamakta ve ithalat yoluna gidilmektedir.  
 
(2) Yarõ Ürün İthalatõ  : 
 
Sektörde yarõ ürün ithalatõna rastlanmamõştõr. 
 
(3) Ürün İthalatõ  :  
 
Toplam talep tahmini ve üretim hedefleri mukayese edildiğinde ana gazlarda  ithalata  
gerek olmadõğõ görülmektedir. Ancak sektörde ticari bazda çalõşan firmalarõn %100 kapasite 
ile çalõşamamalarõndan dolayõ yeterli üretim yapõlamamakta ve Argon gazõnda talebi 
karşõlamak için ithalat yoluna gidilmektedir. Bununla birlikte Helyum gibi özellik taşõyan 
gazlarõn ülkemizde üretiminin mevcut olmamasõ  ithal edilmelerini zorunlu kõlmõştõr. 
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1995 -1999 yõllarõ arasõnda yapõlan ithalat miktar ve değerleri aşağõdaki tabloda verilmiştir. 
 
Tablo 7 : Sõnai Gaz Sektörü İthalatõ ( Miktar ve Değer Olarak ) 
 

 
Miktar Değer ( USD ) 

 
1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 

Hammadde İthalatõ          

KARPİT - - - - 950 TON - - - 285.000 

AMONYUM NİTRAT 3.000 TON 3.000 TON 3.000 TON 3.000 TON 3.250 TON 1.140.000 1.140.000 1.140.000 1.235.000 

Yarõmamul İthalatõ  -  -  -  -  -  -  -  -  - 

Mamul İthalatõ          

ARGON ( M3/YIL ) 2.550.000 2.920.000 3.925.000 4.850.000 - 1.975.000 2.650.000 3.275.000 - 

HELYUM ( M3/YIL ) 87.500 91.000 112.000 196.000 265.000 500.000 600.000 700.000 950.000 

 
b) İhracat    :  
 
Kriyojenik sõvõ adõ verilen Sõvõ Oksijen, Azot ve Argon�un stok ve nakliyeleri için  
özel çift cidarlõ kaplar gerekmektedir. Bunun için stok ve nakliyesi son derece zordur. Bu 
yüzden sektörde kayda değer bir ihracat olmamakla birlikte 1999 yõlõnda yakõn komşu 
ülkelere Karbondioksit ihracatõ yapõlmõştõr. 1995-1999 yõllarõ arasõnda yapõlan ihracat 
miktarlarõ toplanan veriler õşõğõnda aşağõda verilmiştir. 
 
Tablo 8 : Sõnai Gaz Sektörü İhracatõ ( Miktar ve Değer Olarak ) 
 

Miktar Değer ( USD ) 
Ana Mallar 

1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 

AZOT (M3/YIL) - 145.000 410.000 260.000 - 70.000 80.000 60.000 - 

OKSİJEN (M3/YIL)  -  - 95.000 20.000 -  -  88.000 18.500 - 

ARGON ( M3/YIL )  - 95.000 80.000 70.000 - 103.000 87.000 78.000 - 

KARBONDİOKSİT (KG/YIL) - 510.000 900.000 640.000 - 235.000 375.000 315.000 - 
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c) Serbest Bölgelerde Sektörel Faaliyetler    :  
 
Sektörde serbest bölgelerde ticari alõş-veriş faaliyetleri dõşõnda bir üretim ve yatõrõm faaliyeti 
bulunmamaktadõr.  

  
2.1.5. Fiyatlar     :  

   
Ticari amaçla üretim yapan firmalardaki arz fazlasõ ve kendi ihtiyaçlarõ için üretim yapan 
firmalarõn kapasite fazlalarõnõ ticari amaçla pazara sunmalarõ ve son yõllarda ana girdilerdeki 
hem elektrik hem de akaryakõt fiyatlarõnda görülen artõşlarõn Toptan Eşya Fiyat Endeksinde 
görülen artõşlarõn çok üzerinde seyretmesi, sektörde faaliyet gösteren firmalarõ fiyatlandõrma 
konusunda oldukça sõkõntõya  sokmaktadõr.  
 
 

Tablo 9: Sõnai Gazlar Fiyat Değişim Tablosu ( KDV'siz Fiyatlar ) 
S. Ana Mallar 1995 1996 F.A G.A* 1997 F.A G.A* 1998 F.A G.A* 1999 F.A G.A* 
No  Fiyatõ Fiyatõ % % Fiyatõ % % Fiyatõ % % Fiyatõ % % 

1 OKSİJEN                        
( TL/Nm3 ) 9.850 16.050 62,9 105,3 25.000 55,8 77,9 37.850 51,4 49,3 66.000 74,4 90,0 

2 AZOT                             
( TL/Nm3 ) 9.500 15.550 63,7 105,3 25.500 64,0 77,9 33.900 32,9 49,3 59.000 74,0 90,0 

3 ARGON                          
( TL/Nm3 ) 175.900 257.600 46,4 105,3 453.600 76,1 77,9 682.000 50,4 49,3 1.272.500 86,6 90,0 

4 HİDROJEN                    
( TL/Nm3 ) 750.000 1.100.000 46,7 105,3 1.700.000 54,5 77,9 2.350.000 38,2 49,3 3.500.000 48,9 90,0 

5 KARBONDİOKSİT        
( TL/kg ) 31.000 48.000 54,8 105,3 79.000 64,6 77,9 96.000 21,5 49,3 145.000 51,0 90,0 

6 PROTOKSİT D'AZOT   
( TL/kg ) 420.000 650.000 54,8 105,3 1.000.000 53,8 77,9 1.300.000 30,0 49,3 2.450.000 88,5 90,0 

7 ASETİLEN                     
( TL/kg ) 480.000 720.000 50,0 105,3 1.200.000 66,7 77,9 1.750.000 45,8 49,3 2.800.000 60,0 90,0 

 
F.A.  : Ana Mallardaki Fiyat Artõş Yüzdesi 
G.A. : Girdi Fiyatlarõndaki Artõş Yüzdesi  

 
* Girdi Fiyatlarõndaki Artõş Yüzdesinin hesaplanmasõnda ana girdiler olan elektrik 
fiyatõndaki artõş oranõnõn  %50�si, İTO TEFE artõş oranõnõn %30�u ve motorin fiyatõndaki 
artõş oranõnõn %20�si esas alõnmõştõr. 

 
 

2.1.6. İstihdam     : 
 
Sektörde 1999 yõlõ verilerine göre ortalama istihdam durumu aşağõda tablo halinde 
verilmiştir. Üretim aşamasõnda emek yoğun bir sektör olmadõğõndan istihdam etkisi fazla 
değildir.  
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Sektörde ticari olarak faaliyet gösteren HABAŞ A.Ş., BİRLEŞİK OKSİJEN SANAYİ A.Ş. 
ve KARBOGAZ A.Ş. firmalarõnõn istihdam durumu aşağõdaki tabloda gösterilmiştir. Ancak 
ana firmalar taşeronlarõ, dağõtõm ağlarõ ve bayilikleri ile beraber aşağõdaki tabloda belirtilen 
direkt istihdamlarõõn yanõ sõra toplam 10 misli kadar istihdam yaratmaktadõr. 

 
 Tablo 10 : Sõnai Gaz Sektörü İstihdam Durumu 
  

İŞÇİ (sayõsõ) MEMUR (sayõsõ) 

Kalifiye ( yaklaşõk ) 130 Teknik ( Yaklaşõk ) 140 

Düz ( yaklaşõk ) 105 İdari ( Yaklaşõk ) 230 

 
2.1.7. Sektörün Rekabet Gücü   : 
 
Sõnai gaz sektörü yurt içi pazardaki yüksek arz ve düşük talep dolayõsõyla ticari pazarda 
büyük bir rekabet içindedir. Ayrõca son yõllarda ticari faaliyet gösteren şirketlerin devreye 
aldõğõ tesisler yüksek teknolojiye sahip olduğundan uluslararasõ bir rekabet gücü 
kazanõlmõştõr.  

 
Sõnai gazlarõn özelliklerinden dolayõ taşõma ve depolama maliyetlerinin çok yüksek olmasõ 
nedeniyle ithalat-ihracat imkanlarõ sõnõrlõ seviyededir. Ancak kõsa mesafelerde komşu 
ülkelerle ticaret yapõlabilmektedir.  

 
2.1.8. Diğer Sektörler ve Yan Sanayi İle İlişkiler : 

 
Sõnai Gaz Sektörü�nün yan sanayisi vana, regülatör, tüp ve tank üreticisi olan firmalardan 
oluşmaktadõr. Ancak bazõ tüp ve tank üreticisi firmalar hariç, kullanõlan teknolojideki 
yetersizlikler ve standartlardaki eksikliklerden ve/veya standartlarõn olmayõşõndan dolayõ, 
yan sanayi istenilen gelişmeyi gösterememiştir. Teknoloji ve standartlar konusunda 
yapõlacak her türlü iyileştirmeler sektörün yan sanayisini geliştirecektir.  

  
Sõnai Gaz Sektörü�nde en büyük üretici firmalar içerisinde demir-çelik sanayinde faaliyet 
gösteren firmalar da vardõr. Bu sektörde üretimin %90-95�i kendi iç tüketimlerinde 
harcanmakta olup, geri kalan yaklaşõk %5-10�luk miktarõ ise piyasaya verilmektedir.  
 
Devletin demir çelik ihracatõnõ teşvik amacõyla çelik üretimine tanõdõğõ enerji teşviği, çelik 
üretiminde direkt olarak kullanõlan oksijen gazõnõn üretimi için de geçerlidir. Ancak bu ucuz 
enerji girdisi ile çelik üretiminde kullanmak üzere oksijen gazõ üretimi yapan bu demir-çelik 
üreticisi firmalar, fazla üretimlerini piyasaya arz etmektedirler. Bu durum standart sanayi 
elektrik tarifesi ile enerji kullanan ticari faaliyeti tamamen sõnai gaz üretim ve satõşõ olan 
üreticilere karşõ bir haksõz rekabet oluşturmaktadõr. Ayrõca kullanõm fazlasõ oksijen gazõnõn 
demir çelik üreticileri için bir atõk ürün konumunda olmasõ sebebiyle piyasa koşullarõ ve 
maliyetlerine bakõlmaksõzõn piyasaya arz edilmesi de ticari faaliyeti tamamen sõnai gaz 
üretim ve satõşõ olan firmalara karşõ haksõz rekabet oluşturmaktadõr. Bu hususun devam 
etmesi alt yapõsõnõ oluşturmuş sõnai gaz üretici firmalarõn yeni yatõrõm yapmalarõnõ ve 
kendilerini geliştirmelerini olumsuz etkilediği gibi, sõnai gaz sektöründe mevzuatlara aykõrõ 
olarak faaliyet gösteren, alt yapõsõ olmayan, emniyet kurallarõna uymayan ve servis hizmeti 
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sağlayamayan aracõ firmalarõn ortaya çõkmasõna neden olmuştur. Bu firmalarõn çok büyük 
bir kõsmõ illegal yollarla geçici ithal müsaadesi ile yurda TSE standartlarõna aykõrõ tüpleri 
sokmakta, sõrf ucuzluğu nedeniyle demir-çelik tesislerinden aldõklarõ gazlarõ bu tüplere 
doldurmakta, can ve mal güvenliğini ve halk sağlõğõnõ hiçe sayarak satõşa sunmaktadõrlar. Bu 
durum gerek bu firmalarõn kendi dolum tesislerinde, gerekse tüplerin kullanõldõğõ mahallerde 
sonu ölümle biten kazalara sebebiyet vermektedir. Bunun yanõnda demir çelik tesislerinden 
oksijen gazõ temin eden aracõ firmalar bu gazõ hastanelere de pazarlamaya çalõşmaktadõrlar. 
Ancak hastanelerde sanayide kullanõlan oksijen gazõ değil sağlõk bakanlõğõ tarafõndan verilen 
üretim yeri izni ve dolum müsadesine haiz olan firmalarõn ürettiği medikal oksijen gazõ 
kullanõlmaktadõr. Bu müsadelere sahip firmalar gerekli teknoloji, alt yapõ ve laboratuvar 
imkanlarõna sahiptirler ve bakanlõk tarafõndan denetlenmektedirler. Ancak demir çelik 
üreticileri ve aracõ kurumlar bu müsadelere haiz olmadõklarõ için bu gazõn hastanelerde 
kullanõlmasõ yasak olduğu kadar halk sağlõğõnõ da tehlikeye atmaktadõr. 
 
Sektörde hammadde problemi olmamakta, fakat en büyük handikap elektrik enerjisinde 
görülmektedir. Elektrik fiyatlarõnõn son 5 yõllõk dönemde de görüldüğü üzere sürekli olarak 
yõllõk enflasyon oranlarõnõn üzerinde seyretmesi, üretimin elektrik enerjisi dalgalanmalarõnda 
kesintiye uğramasõ ve tekrar üretime geçmesi için zamana ihtiyaç olmasõ, direk üretim 
maliyetine olumsuz etki yapmaktadõr. Ayrõca, üretimi yapõlan sõnai gazlarõn hemen 
kullanõlmasõ gerekmektedir. Stoklama üretim maliyetini arttõrmaktadõr.  

 
2.1.9. Mevcut Durumun Değerlendirilmesi : 
 
Yurt içi sõnai gaz tüketimi Türkiye ekonomisinin büyümesine paralel olarak gelişmektedir 
ve 1995-1999 döneminde üretim miktarõ yaklaşõk % 45 oranõnda artmõştõr. Ancak global 
krizin Türkiye ekonomisi üzerindeki olumsuz etkileri sõnai gaz sektöründe de hissedilmiş, 
pazardaki daralmaya paralel olarak fiyatlarda da gerileme görülmüştür. Ancak AB adaylõğõ 
ile birlikte Türkiye ekonomisinde de görülen toparlanma sürecinin sõnai gaz sektörünü de 
olumlu yönde hareketlendireceği beklenmektedir.  
1995-1999 döneminde yapõlan yatõrõmlar ile sektördeki kurulu kapasite yaklaşõk %45 olarak 
büyümüştür ancak maalesef bu büyüme kapasite kullanõm oranõna yansõyamamõştõr. 
Sektörde ticari faaliyeti tamamen sõnai gaz üretim ve satõşõ olan firmalar yerli ve yabancõ 
özel sektör firmalarõndan oluşmaktadõr. 

 
2.2. Dünyadaki Durum ve AB, Diğer Önemli Ülkeler İtibariyle Mukayese :  
 
Sektörde üretim ve uygulama aşamasõnda teknoloji üretimi ve geliştirilmesi yapõlmamakta, 
sadece teknoloji transferi yoluna gidilmektedir. 
 
Kullanõlan teknoloji bakõmõndan şu anda diğer dünya ülkeleri ile aramõzda bir farklõlõk 
gözlenmemektedir. Tabiidir ki, gelişmekte olan bir ülke olduğumuzdan, her türlü 
yeniliklerin takibi gerekmektedir. Çünkü sõnai gaz üretimi her ülke için önemli ve elektrik 
girdisinin yüksek olmasõ nedeniyle beraberinde enerji sorununu getirmektedir. 
 
Gümrük Birliği�ne giriş ve AB adaylõğõ sonrasõnda diğer ülkelerle rekabet edebilmek için 
sektörün bütün dünyadaki ana girdisi olan elektrik enerjisi maliyetlerinin bu ülkelerdeki 
maliyetler düzeyine indirilmesi ve enerji kalitesinin arttõrõlmasõ gerekmektedir.  
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2.3. Sektörün Sorunlarõ     :  
 
- Sektörün en önemli girdisi elektrik enerjisidir. Elektrik fiyatõnõn pahalõ olmasõ ve ayda 

bir kez değişmesi ürün maliyetini arttõrmaktadõr. Fakat ticari gaz üreticileri bu maliyet 
artõşlarõnõ 3-4 aylõk düzenleme sonunda fiyatlara yansõtmaktadõr. Bu nedenle enerji 
fiyatlarõnõn dünya fiyatlarõ seviyesine getirilmesi gerekmektedir. 

 
- Sektörde düzenli ve kaliteli enerjiye ihtiyaç vardõr. Kesintiye uğrayan kalitesiz enerji, bir 

taraftan üretim kayõplarõnõ arttõrmakta diğer taraftan da çalõşan tesislerin ömrünü 
kõsaltmaktadõr. 

 
- Sektörün ikinci büyük girdisi yoğun taşõma nedeniyle akaryakõttõr. Bunun için akaryakõt 

fiyatlarõnda yapõlacak her türlü iyileştirmeler üretim maliyetlerini düşürecek ve sektörün 
rekabet gücünü arttõracaktõr. 

 
- Ucuz enerji girdisi ile kendi üretim faaliyetlerinde kullanmak üzere sõnai gaz üretimi 

yapan demir-çelik üreticisi firmalarõn fazla üretimlerini maliyetine ve piyasa koşullarõna 
bakmaksõzõn çok düşük fiyatlarla piyasaya arz etmeleri, ticari faaliyeti tamamen sõnai 
gaz üretim ve satõşõ olan firmalara karşõ haksõz rekabet sağlamaktadõr. Bu firmalarõn 
piyasaya kontrolsüz şekilde mal arz etmeleri önlenmelidir. 

 
- Sõnai gaz tüketicilerinin çok dağõnõk olmasõ nedeniyle nakliye yüzünden sõnai gaz 

fiyatlarõ artmaktadõr. Organize sanayi bölgeleri tesis edilerek tüketicilerin belli 
bölgelerde toplanmasõ sağlanmalõdõr. 

 
- Yatõrõm koordinasyonunun yeterli olmamasõ ve yönetim hatalarõ sebebiyle, optimum 

verimde çalõşan tesis değil, kullanõlmõş, eski ve üretim maliyeti çok yüksek olan tesis 
seçimi yapõlmaktadõr. Gelişmiş ülkelerin hurda fabrikalarõ alõnõp, işletme tecrübesi bile 
olmayan personelle çalõştõrõlmaya çalõşõlmaktadõr. Bu fabrikalar arõza yaptõğõnda yedek 
parça temini bile imkansõz olmaktadõr. Bu konuda gerekli önleyici tedbirlerin alõnmasõ 
sektöre hem kaliteyi arttõrõcõ, hem de enerji maliyetini düşürücü yönde katkõ yapacaktõr. 

 
- Endüstride yan ürün olarak elde edilen metan, etan, etilen, azot oksitler, hidrojen sülfür, 

karbonmonoksit gibi birçok sõnai gaz türü kullanõm alanlarõnõn tam manasõ ile 
bilinmemesi yüzünden değerlendirilememektedir. 

 
- Yurda, -kullanõlmõş tüp ithalinin yasak olmasõna rağmen- illegal yollarla TSE 

standartlarõna  aykõrõ, ekonomik ömrünü doldurmuş, hurda çelik tüplerin girişinin 
önlenmesi ( tüp ticaretinin engellenmesi ) can ve mal güvenliği açõsõndan çok önemli ve 
gereklidir.  

 
3.   BEKLENEN GELİŞMELER:  
 
3.1. Talep Projeksiyonu     : 
 
a) Yurt İçi Talep Projeksiyonu ( 1999-2005 ) : 
 
Sõnai Gaz Sektörü ülkemizde kriz olmadõğõ müddetçe genelde Türkiye ekonomisinin 
büyümesine paralel olarak yõllõk %5 - % 15 arasõnda büyüme gösteren bir sektördür. 
Raporun diğer bölümlerinde de açõklandõğõ üzere sõnai gazlar ihracata, ithalata ve 
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stoklamaya uygun olmadõklarõ için aşağõda yurt içi talep  projeksiyonu olarak verilen 
tablolar aynõ zamanda üretim projeksiyonu olarak da kabul edilebilir. Sektörün miktar ve 
değer bazõnda 1999-2005 tarihleri arasõndaki dönemi kapsayan yurt içi talep projeksiyonu 
aşağõda tablolar halinde verilmiştir. 
 

Tablo 11 : Sõnai Gaz Sektörü Yurt İçi Talep Projeksiyonu (Miktar Olarak) ( Birim - 1.000.000 ) 
  Ana Mallar YILLAR YILLIK ARTIŞLAR (%) 
 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 2001 2002 2003 2004 2005 
     (1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) (11) (12) (13) (14) 

OKSİJEN                    
(Nm3/yõl) 816,0 877,2 954,4 1.036,5 1.118,4 1.205,6 1.315,3 7,5 8,8 8,6 7,9 7,8 9,1 

AZOT                         
(Nm3/yõl) 357,0 383,8 417,5 453,5 489,3 527,4 575,4 7,5 8,8 8,6 7,9 7,8 9,1 

ARGON                      
(Nm3/yõl) 10,7 11,3 12,2 13,1 14,5 16,0 17,5 6,3 7,9 7,3 10,3 10,9 9,1 

HİDROJEN                
( Nm3/yõl) 0,40 0,4 0,5 0,5 0,6 0,7 0,8 10,0 13,6 10,0 12,7 12,9 11,4 

KARBONDİOKSİT   
(kg/yõl) 55,0 60,5 65,7 71,6 77,9 85,7 90,0 10,0 8,6 8,9 8,9 10,0 5,0 

PROTOKSİT 
D'AZOT                      
(kg/yõl) 

1,1 1,2 1,3 1,5 1,7 1,9 2,3 9,1 8,3 15,4 13,3 11,8 15,8 

ASETİLEN                 
( kg/yõl) 2,9 3,0 3,1 3,2 3,4 3,7 4,0 3,4 3,3 3,2 6,2 8,8 8,1 

 
 
 
Tablo 12 : Sõnai Gaz Sektörü Yurt İçi Talep Projeksiyonu ( Değer Olarak ) ( Birim - 1 milyar TL) 
  Ana Mallar YILLAR 
 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 
     (1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) 

OKSİJEN                                  150.960 162.282 176.563 191.747 206.895 223.033 243.329 

AZOT                                       66.938 71.958 78.290 85.023 91.740 98.896 107.895 

ARGON                                    11.183 11.887 12.826 13.762 15.180 16.835 18.366 

HİDROJEN                               1.400 1.540 1.749 1.924 2.169 2.449 2.728 

KARBONDİOKSİT                  7.975 8.773 9.527 10.375 11.298 12.428 13.049 

PROTOKSİT D'AZOT             2.756 3.007 3.257 3.758 4.258 4.760 5.513 

ASETİLEN                               8.120 8.396 8.673 8.951 9.506 10.342 11.180 

1999 Yõlõ Cari Fiyatlar bazõnda, KDV hariç. 
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b) İhracat Projeksiyonu ( 1999-2005 ) : 
 
Kriyojenik sõvõ adõ verilen Sõvõ Oksijen, Azot ve Argon�un depolanmasõ ve nakliyesi son 
derece zor olduğundan dolayõ ihracat potansiyeli pek fazla görünmemektedir.  

 
c) Toplam Talep Projeksiyonu ( 1999-2005 )  : 
 
1999-2005 yõllarõ arasõnda sektörün ülke ekonomisine paralel olarak her yõl için ortalama    
%7 ile %9 arasõnda değişen oranlarda bir üretim artõşõ hedeflediği tahmin edilmektedir.  

 
3.2. İthalat Projeksiyonu     :  
 
a) Ürün İthalatõ     : 

 
(1) Hammadde İthalatõ : 

 
Sadece Amonyum Nitrat ve az miktarda Karpit ithalatõnõn önümüzdeki 5 yõllõk dönemde de 
yapõlacağõ görünmektedir. 

 
(2) Yarõ Ürün İthalatõ  : 

 
Yarõ ürün ithalatõna gerek duyulmamaktadõr. 

 
(3) Ürün İthalatõ  :  

 
Toplam talep tahmini ve üretim hedefleri mukayese edildiğinde ana gazlarda  ithalata  
gerek olmadõğõ görülmektedir. Ancak Argon�daki %100 kapasite kullanõmõ ve Helyum gibi 
özellik taşõyan gazlarõn ülkemizde üretimi olmadõğõndan dolayõ  ithal edilmeleri zorunluluk 
arzetmeye devam edecektir. 

 
1999 -2005 yõllarõ için tahmin edilen ithalat projeksiyonu aşağõda özetlenmiştir.  

 
Tablo 13 : Sõnai Gaz Sektörü İthalat Projeksiyonu ( Miktar  Olarak ) 
 

 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 

Hammadde İthalatõ        

KARPİT (TON/YIL) 950 950 1000 1050 1100 1.100 1.250 

AMONYUM 
NİTRAT (TON/YIL) 3.250 3.250 3.650 3.650 3.650 4.000 4.000 

Yarõmamul İthalatõ  -  -  -  -  -  -  - 

Mamul İthalatõ        

ARGON ( M3/YIL ) 4.850.000 5.335.000 5.750.000 6.150.000 6.500.000 6.950.000 7.500.000 

HELYUM ( M3/YIL ) 280.000 310.000 340.000 360.000 400.000 450.000 500.000 
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Tablo 14 : Sõnai Gaz Sektörü İthalat Projeksiyonu ( Değer  Olarak- Birim USD ) 
 

 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 

Hammadde İthalatõ        

KARPİT  285.000 285.000 300.000 315.000 330.000 330.000 375.000 

AMONYUM 
NİTRAT  1.235.000 1.235.000 1.390.000 1.390.000 1.390.000 1.520.000 1.520.000 

Yarõmamul İthalatõ  -  -  -  -  -  -  - 

Mamul İthalatõ        

ARGON  3.280.000 3.600.000 3.750.000 3.900.000 4.380.000 4.700.000 5.100.000 

HELYUM  1.900.000 2.100.000 2.300.000 2.450.000 2.720.000 3.050.000 3.400.000 

 
3.3.   Teknolojide Muhtemel Gelişmeler  : 

 
Üretim teknolojisi olarak yeni teknolojiler tesis edilmesi yerine mevcut teknolojilerin 
geliştirileceği ve ana girdi olan elektrik enerjisi maliyetinin birim ( m3 ) başõna 0,9-1 kWh 
mertebelerine  düşürüleceği beklenmektedir. 

 
3.4.   Rekabet Gücünde Gelişmeler  : 
 
Dünya üzerinde sõnai gaz sektöründe faaliyet gösteren yaklaşõk 5-6 büyük firma 
bulunmaktadõr. Bu firmalar dünya sõnai gaz pazarõnõ ellerinde tutmaktadõr. Ancak son 
yõllarda bu firmalarda kendi aralarõnda birleşmeye veya daha büyük olanlarõn küçük olanõ 
satõn almasõ yoluyla entegrasyon yoluna gitmektedir. Ülkemizde sõnai gaz sektöründe 
yabancõ sermaye mevcuttur. Ancak sõnai gazlarõn kriyojenik özelliklerinden ve ambalaj 
malzemesinin içinde depoladõğõ üründen  çok daha pahalõ olmasõ nedenleriyle nakliye 
edilmesi, ihracatõ ve ithalatõ  son derece zordur. Bu nedenle yabancõ firmalarõn Türkiye 
pazarõnda rekabete girmeleri pek mümkün görünmemektedir. Ancak 2 şekilde yabancõ 
sermayeli firmalar pazara girme eğilimi göstermektedirler. Bunlardan birincisinde firmalar 
yeni bir yatõrõm yaparak hem üretici hem de satõcõ olarak pazara girmektedir. Ancak 
sektörün doğasõ gereği sõnai gaz üretim  tesislerinin yatõrõm maliyetlerinin çok yüksek 
olmasõ ve yatõrõmõn kendini amorti etme süresinin uzunluğundan dolayõ bu yol pek tercih 
edilmemektedir. Bunun yerine yabancõ firmalar mevcut çalõşan tesisleri satõn alarak, 
modernize edip sektöre girmekte veya ortaklõk kurma yolunu seçmektedirler. Nitekim 
Türkiye sõnai gaz sektöründe bu tip faaliyet gösteren yabancõ ortaklõ firmalar bulunmaktadõr. 

 
3.5.  Çevreye Yönelik Politikalar   : 
 
Sektörün çevre üzerindeki etkileri konusuna 2 açõdan bakõlmasõ gerekiyor. 
 
- Hava ayrõşõm tesisleri açõsõndan 
- Diğer tesisler açõsõndan 
 
Hava ayrõşõm tesisleri için çevre ile ilgili bir sorun ortaya çõkmamakta olup, diğer tesisler 
için ise şunlar söylenebilir ; 
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a) Asetilen imalinde atõk olarak ortaya çõkan sönmüş kirecin inşaat sanayiinde veya kimya 
sanayiinde değerlendirilebilme imkanlarõ araştõrõlmalõdõr. 

b) D�Azot Protoksit gazõ imalinde ise, yõkama kulelerinde kullanõlan sülfirik asit ve potas 
kostiklerin değiştirilmesi ancak bozunduktan sonra ( nötralize  olduktan sonra ) 
yapõlmaktadõr. 

 
3.6.  Planlanan Yatõrõmlar   : 
 
2000�li yõllarda 75.000.000 Nm3/yõl Oksijen, 25.000.000 Nm3/yõl Azot, 2.500.000 Nm3/yõl 
Argon ve 75.000.000 kg/yõl Karbondioksit üretimi mevcut kapasiteler üzerine ilave 
olacaktõr. 

 
4. DEĞERLENDİRMELER VE ALINMASI ÖNGÖRÜLEN TEDBİRLER : 

 
- Sektörün en önemli girdisi elektrik enerjisi olduğundan, bu konuda yapõlacak enerji 

kalitesini arttõrmaya ve maliyetini düşürmeye yönelik her iyileştirme sektörün rekabet 
gücünü arttõracaktõr.  

 
- Sõnai gaz sektöründe yatõrõm yapmak isteyen yatõrõmcõlar �ticari veya kendi ihtiyaçlarõ 

için- gelişmiş ülkelerden eski teknoloji ürünü tesisleri satõn alarak Türkiye�ye 
getirmektedir. Bu tür teknolojiye sahip tesisler yapõlarõ gereği fazla enerji tüketmektedir 
ve birim ürün başõna düşen elektrik enerjisi maliyetleri fazladõr. Eski teknoloji ile üretim 
yapan tesislerin Türkiye�ye getirilmesinin yarattõğõ diğer bir sorun ise tesislerin sõk sõk 
arõza yapmasõ ve onarõm için gerekli olan yedek parçalarõn bulunmasõnõn zor olmasõdõr. 
Bu nedenlerle enerji darboğazõ eşiğinde olan ülkemize bu tür tesislerin girmesi 
engellenmelidir. 

 
- Devletin demir çelik ihracatõnõ teşvik amacõyla çelik üretimine tanõdõğõ enerji teşviği, 

çelik üretiminde direkt olarak kullanõlan oksijen gazõnõn üretimi için de geçerlidir. 
Ancak bu ucuz enerji girdisi ile çelik üretiminde kullanmak üzere oksijen gazõ üretimi 
yapan bu demir-çelik üreticisi firmalar, fazla üretimlerini piyasaya arz etmektedirler. Bu 
durum standart sanayi elektrik tarifesi ile enerji kullanan ticari faaliyeti tamamen sõnai 
gaz üretim ve satõşõ olan üreticilere karşõ bir haksõz rekabet oluşturmaktadõr. Ayrõca 
kullanõm fazlasõ oksijen gazõnõn demir çelik üreticileri için bir atõk ürün konumunda 
olmasõ sebebiyle piyasa koşullarõ ve maliyetlerine bakõlmaksõzõn piyasaya arz edilmesi 
de ticari faaliyeti tamamen sõnai gaz üretim ve satõşõ olan firmalara karşõ haksõz rekabet 
oluşturmaktadõr. Bu sebeplerle çelik üretimine yönelik olarak devletin tanõdõğõ teşvikten 
faydalanarak çelik üretiminde kullanmak üzere oksijen gazõ üreten fabrikalardan 
piyasaya oksijen gazõ satõşõnõn haksõz rekabeti önlemek amacõyla yasaklanmasõ 
gerekmektedir. 

 
- Demir-çelik üreticisi firmalarõn fazla üretimlerini bu şekilde kontrolsuzca piyasaya 

sunmalarõ, sõnai gaz sektöründe mevzuatlara aykõrõ olarak faaliyet gösteren, alt yapõsõ 
olmayan, emniyet kurallarõna uymayan ve servis hizmeti sağlayamayan aracõ firmalarõn 
ortaya çõkmasõna neden olmuştur. Bu firmalarõn çok büyük bir kõsmõ illegal yollarla 
geçici ithal müsaadesi ile �kanunlarla yasaklanmasõna rağmen-yurda TSE standartlarõna 
aykõrõ tüpleri sokmakta, sõrf ucuzluğu nedeniyle demir-çelik tesislerinden aldõklarõ 
gazlarõ bu tüplere doldurmakta, can ve mal güvenliğini ve halk sağlõğõnõ hiçe sayarak 
satõşa sunmaktadõrlar. Bu durum gerek bu firmalarõn kendi dolum tesislerinde, gerekse 
tüplerin kullanõldõğõ mahallerde sonu ölümle biten kazalara sebebiyet vermektedir. 
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Bunun yanõnda demir çelik tesislerinden oksijen gazõ temin eden aracõ firmalar bu gazõ 
hastanelere de pazarlamaya çalõşmaktadõrlar. Ancak hastanelerde sanayide kullanõlan 
oksijen gazõ değil sağlõk bakanlõğõ tarafõndan verilen üretim yeri izni ve dolum 
müsadesine haiz olan firmalarõn ürettiği medikal oksijen gazõ kullanõlmaktadõr. Bu 
müsadelere sahip firmalar gerekli teknoloji, alt yapõ ve laboratuvar imkanlarõna 
sahiptirler ve bakanlõk tarafõndan denetlenmektedirler. Ancak demir çelik üreticileri ve 
aracõ kurumlar bu müsadelere haiz olmadõklarõ için bu gazõn hastanelerde kullanõlmasõ 
yasadõşõ olduğu kadar halk sağlõğõnõ da tehlikeye atmaktadõr. Bu yasadõşõ ve yanlõş 
uygulamalarõn önüne geçilmediği takdirde geçmişte olduğu gibi gelecekte de ölümcül 
kazalarõn meydana geleceği ve önümüzdeki yõllarda  bu durumun daha da vahim bir hal 
alacağõ açõktõr.  

 
- Yurda yasadõşõ yollarla TSE standartlarõna  aykõrõ, ekonomik ömrünü doldurmuş ve 

tamamen emniyetsiz hurda çelik tüp girişinin önlenmesi ( tüp ticaretinin engellenmesi ) 
can ve mal güvenliği açõsõndan çok önemli ve gereklidir.  

 
- TSE standartlarõna uygun olmayan hurda tüpler ile çalõşan ve standartlara uygun üretim 

ve dolum yapmayan firmalarõn faaliyetlerinin engellenmesi için Sanayi Bakanlõğõnõn 
denetimlerinin arttõrõlmasõ gerekmektedir. 

 
- Ticari amaçlõ gaz üretmek dõşõnda piyasaya ürün verilmesinin önlenmesi, sektörde ticari 

amaçlõ üretim ve satõş yapan firmalarõn AB standartlarõna getirilmesi için gerekli ön 
koşullardan biridir. 

 
- Sõnai Gaz Sektörü�nde  mevcut bulunan atõl kapasite nedeniyle bu konu ile ilgili sektörde 

yeni yatõrõm teşviklerinin verilmemesi ve mevcut kapasitenin etkin bir şekilde 
kullanõmõnõn sağlanmasõ gerekmektedir. 

 
- Sektörde faaliyet gösteren büyük ölçekli firmalar uluslararasõ standartlara ve TSE 

standartlarõna göre üretim yapmaktadõrlar. Bu durumun sektör geneline yayõlmasõnõn 
sağlanmasõ  hem kalite hem de emniyet açõsõndan gereklidir. 

 
- Sõnai Gaz Sektörü ile ilgili yürürlükte olan standart ve tüzüklerin AB normlarõna ve ülke 

gerçeklerine uygun hale getirilmesi ve  TSE tarafõndan getirilen bu emniyet ve kalite 
standartlarõnõn etkin bir şekilde denetiminin yapõlmasõ can ve mal güvenliği açõsõndan 
gereklidir. 

 
- TSE standartlarõnda günümüzdeki teknolojik gelişmelere ve emniyet kurallarõna 

uymayan bazõ maddelerin sektörde ticari olarak faaliyette bulunan firmalarla görüşülerek 
revize edilmesi gerekmektedir. 

 
- Yurt içi sõnai gaz tüketimi Türkiye ekonomisinin büyümesine paralel olarak artmaktadõr.  

 
- 2001-2005 yõllarõ arasõnda Türkiye ekonomisinde meydana gelecek gelişmeler ve 

büyüme hõzõ, sõnai gaz sektörünün gelişimini tayin edecektir. Bugünkü mevcut durum 
itibari ile önümüzdeki 5 yõllõk plan döneminde sektörün hükümetlerin alacağõ kararlarõn 
hayata geçirilmesine bağlõ olarak yaklaşõk % 10-15 arasõnda bir büyüme göstereceği 
tahmin edilmektedir. 
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YÖNETİCİ ÖZETİ 
 
Bor ürünleri günümüz teknolojisinde önemli bir yere sahiptir. Başta cam, sabun, deterjan 
endüstrisi, seramik, emaye, metalurji ve tarõm sektörü olmak üzere, bor ürünleri değişik  
alanlarda kullanõlmaktadõr. 
 
Eti Holding A.Ş. ülkemizde bor madenciliği ve bor ürünleri konusunda üretim yapan tek 
kuruluştur. 1935 yõlõnda 2805 sayõlõ kanunla, ülkemizin yeraltõ kaynaklarõnõ işletmek ve 
değerlendirmek, sanayimizin ihtiyacõ olan madenler ve endüstriyel  hammaddeleri üretmek 
üzere bir iktisadi devlet teşekkülü olarak kurulan Etibank; madenciliğin önündeki engellerin 
aşõlarak, sektöre dinamik, üretken ve rekabetçi bir yapõ kazandõrõlmasõ amacõyla 1998 yõlõnõn 
başõnda yeniden yapõlandõrõlmõştõr. Bugünkü yapõ,  Eti Holding A.Ş. ve buna bağlõ tüm 
hisseleri kamuya ait 8 anonim şirketten  oluşmaktadõr.  
 
1968�de kurulan ilk boraks ve borik asit fabrikalarõndan bu yana Eti Holding A.Ş.�de bor 
işletmeciliği konusunda önemli bir bilgi birikimi  oluşmuştur. Bu birikimle, proses ve 
mühendislik hizmetleri kendisine ait olmak üzere Kõrka�da kurulan II.Boraks Pentahidrat 
Tesisi 1996 yõlõndan bu yana üretime devam etmektedir.  
 
1999 yõlõnda Eti Holding A.Ş.; 
                                      27.000 ton boraks dekahidrat 
                                    276.289 ton boraks pentahidrat 
                                      52.400 ton borik asit 
                                        7.014 ton susuz boraks 
                                      12.750 ton sodyum perborat tetrahidrat 
                                        5.280 ton sodyum perborat monohidrat üretmiştir. 
 
Ülkemizde bor büyük ölçüde cam endüstrisinde, sonra sõrasõyla deterjan ve ağartõcõlarda, sõr 
ve emaye yapõmõnda kullanõlmaktadõr.  
 
Bor ürünleri büyük ölçüde ihracata yönelik üretildiğinden, dõş pazarlarda rekabet gücünün  
artõrõlabilmesi için sürekli gelişmeye temel olacak kalite odaklõ ve müşteri memnuniyetini 
esas alan bir sistem kurulmasõna yönelik olarak Eti Bor A.Ş.�nin Kõrka ve Bandõrma İşletme 
Müdürlükleri 1995 yõlõnda TS-EN-ISO 9002 standart belgesi almõşlardõr.  
 
Diğer taraftan, yatõrõm çalõşmalarõ sürmekte olan 160.000 ton/yõl kapasiteli III. Boraks 
Pentahidrat Tesisinin 2000 yõlõnda, 100.000 ton/yõl kapasiteli II.Borik Asit Tesisinin 2001 
yõlõnda tamamlanmasõ planlanmaktadõr. Bor ürünleri açõsõndan 1999 yõlõ kapasite durumu ile 
2005 yõlõ toplam projeksiyonu kõyaslandõğõnda, (tablo 39) Eti Holding A.Ş.�nin kendi 
kaynaklarõ ile yatõrõmõnõ sürdürdüğü söz konusu tesislerin devreye girmesiyle birlikte boraks 
ve borik asit üretiminde 2005 yõlõna kadar olasõ talep artõşlarõnõ rahatça karşõlayacak 
kapasiteye ulaşõlmõş olacaktõr. 2000 yõlõ yatõrõm programõnda etüt olarak yer alan II.Sodyum 
Perborat Tesisi yatõrõmõ, talep durumu dikkate alõnarak yapõlacak etüt ve fizibilite 
çalõşmalarõna göre hayata geçirilecektir. 
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Türkiye sahip olduğu bor rezervleri ve cevherlerinin kalitesi ile dünyanõn önde gelen 
ülkelerindendir ve dünya bor cevheri rezervlerinin % 65�ine sahip olmasõna, ABD ile birlikte 
dünya üretiminin  % 70 den fazlasõnõ temin etmesine rağmen bor ürünlerinin çeşitliliği, sahip 
olunan potansiyel yanõnda çok azdõr. Eti Holding A.Ş.�nin ürün yelpazesinin geniş olmamasõ 
ve pazarlama konusundaki sõkõntõlar nedeniyle yapõlan dõş satõşlar hem kõsõtlõ kalmakta hem 
de büyük oranda cevher ağõrlõklõ olmaktadõr. 
 
Eti Holding A.Ş.�nin ihracatõnda rafine bor ürünlerinin payõ, ham borun yaklaşõk yarõsõdõr. 
1999 yõlõnda 1.034.851 ton olan genel bor ihracatõ içinde rafine bor ihracatõ 362.091 ton ile 
%35�lik bir paya sahipken,ham borun payõ 672.760 ton ile %65 olmuştur. Değer olarak ise, 
237,5 milyon dolarlõk genel bor ihracat değeri içinde rafine borlar 117 milyon dolar ile 
%49,3�lük, ham borlar ise 120,4 milyon dolar ile %50,7�lik bir paya sahiptir. Genel olarak bor 
ihracatõ, Eti Holding A.Ş.�nin toplam ihracatõ içinde miktar olarak %81, değer olarak da 
%71�lik bir pay tutmaktadõr. 
 
Rafine bor ürünleri daha çok Orta Doğu ve Afrika Ülkelerine, ham bor ise Avrupa Ülkeleri, 
Japonya gibi gelişmiş ülkelere ihraç edilmektedir. 1998 yõlõ rakamlarõna göre Türkiye ihracat 
pazarõnõn % 56 sõnõ Batõ Avrupa , %28�ini Amerika ve Uzak Doğu oluşturmaktadõr. Orta 
Doğu ile İskandinavya %7, Doğu Avrupa %4 ve Afrika %0,5 paya sahiptir. 
 
Roskill raporuna göre, dünya bor üretimi artarak 1995�den itibaren 1,5 milyon ton B2O3 
değerine ulaşmõştõr.1998�de 1,511 milyon ton B2O3 olan dünya bor üretiminin ürünler 
cinsinden brüt ağõrlõğõ 4,2 milyon tondur.  
 
Dünya bor pazarlarõndaki payõmõzõn artõrõlmasõna yönelik olarak, uluslararasõ düzeyde daha 
etkin bir pazarlama ağõnõn oluşturulmasõ yönünde çalõşmalar yoğun şekilde sürdürülmektedir. 
 
İhracat gelirlerini artõrmak, yeni istihdam alanlarõ yaratmak üzere, ham cevher ihracatõ yerine, 
katma değeri yüksek uç ürünlerin üretim ve ihracatõna ağõrlõk verilmesi politikasõna paralel 
olarak, bor kimyasallarõnõn  üretimi konusunda yerli ve yabancõ kuruluşlarla ortaklõklar 
kurulmasõ planlanarak bu kuruluşlarõn sermaye ve teknoloji alanõnda sahip olduklarõ 
birikimden yararlanõlmasõ hedeflenmektedir.  
 
1999 yõlõnda  520 milyon $ toplam satõş geliri ve 333 milyon $  ihracatõ olan Eti Holding A.Ş., 
iç ve dõş piyasada pazarladõğõ 50�ye yakõn hammadde ve yarõ mamul niteliğindeki ürünün 
satõş fiyatõnõ küresel rekabet ortamõnda oluşan piyasa koşullarõnda belirlemekte, 1996 dan 
sonra gümrük birliğine girilmesiyle iç satõşlarõnõ da korumasõz ve rekabete açõk bir ortamda 
gerçekleştirmektedir. 
 
Bu durum karşõsõnda Eti Holding A.Ş.�nin değişen koşullarõn gerektirdiği hõzlõ karar ve 
uygulama mekanizmasõnõ oluşturabilmek için yeniden yapõlandõrma operasyonu ile nispeten 
daha özerk bir yapõya kavuşturulmasõ hedeflenmektedir. 
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I.GİRİŞ 
 
Bor ürünleri, başta cam, sabun, deterjan endüstrisi, seramik, emaye, metalurji ve tarõm sektörü 
olmak üzere çok çeşitli alanlarda kullanõlmakta olup, günümüz teknolojisinde önemli bir yere 
sahiptir. 
 
I.1. Sektördeki Kuruluşlar 
 
Bir Kamu İktisadi Teşekkülü olan Eti Holding A.Ş., bu sektörde  faaliyet gösteren tek 
kuruluştur. 1935 yõlõndan beri ülkemizde, madencilik kapsamõnda bor madenciliği ve bor 
ürünleri konusunda üretim yapan Etibank, madenciliğin önündeki engellerin aşõlarak, sektöre 
dinamik, üretken ve rekabetçi bir yapõ kazandõrõlmasõ hedeflenerek 1998 yõlõnõn başõnda 
yeniden yapõlandõrõlmõştõr. Bugünkü yapõ, Eti Holding A.Ş. ve buna bağlõ sekiz anonim 
şirketten oluşmaktadõr.  
 
I.2.Sektörün Tanõmõ 
 
Türkiye�de üretilen bor ürünlerinin herbirine ait Uluslararasõ Standart Sanayi Tasnifi (I.S.I.C.) 
numaralarõ  Gümrük Tarife İstatistik Pozisyon (GTİP) numaralarõ aşağõda verilmiştir. 
 
 

ISIC 2  ISIC 3  GTİP 
1. Borik Asit   35110608 24110606 2810.00.90.90.11 
2. Boraks Pentahidrat  35111324 24111324 2840.19.10.00.00 
    Boraks Dekahidrat  35111325 24111325 2840.19.90.00.00 
3. Sodyum Perborat  35111317 24111317    
  monohidrat      2840.30.00.10.11 
  tetrahidrat      2840.30.00.10.19 
4. Susuz Boraks  35111323 24111323 2840.11.00.00.00 
 
ll. MEVCUT DURUM VE YAKIN GEÇMİŞTEKİ GELİŞMELER 
 
Türkiye�deki bor madenleri eski çağlardan beri bilinmekte olup, Osmanlõ Devleti�nin son 
yõllarõ ile Cumhuriyet�in ilk yõllarõnda maden işletmesi yabancõ firmalar tarafõndan 
yapõlmõştõr. 1935 yõlõnda MTA ve ETİBANK gibi kamu kuruluşlarõna arama ruhsatõ verilmiş, 
1944�de millileştirmelere girişilmiş ve son olarak Türk Boraks adõ altõnda faaliyet gösteren 
İngiliz Borax Consolidated Ltd. Şti.�nin imtiyazlarõnõn 1968�de Etibank�a devredilmesiyle de 
maden işletmeciliği tamamen Türk firmalarõna geçmiştir. 
 
Bor minerallerinin hammadde olarak ihracõ yerine yarõ mamül ve mamül hale getirilerek 
değerlendirilmesinin memleket ekonomisine daha büyük yarar sağlayacağõ düşüncesinden 
hareketle �Birinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ��nda Boraks ve Borik Asit tesislerinin 
kurulmasõ öngörülmüştür. 
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Bu amaç doğrultusunda 1964 yõlõnda Bandõrma�da 20.000 ton/yõl kapasiteli Boraks ile 6.000 
ton/yõl kapasiteli Borik Asit tesislerinin kuruluş faaliyeti başlatõlõp, 1968 yõlõnda üretime 
geçilmiştir. 1975 yõlõnda yine Bandõrma�da 20.000 ton/yõl kapasiteli Sodyum Perborat 
fabrikasõ üretime başlamõştõr. Boraks ve Borik Asit tesisleri daha sonra tevsii edilerek 
üretimleri artõrõlmõş, 1972 yõlõnda Kõrka Boraks Tesisleri ve 1975 yõlõnda Bandõrma II. Borik 
Asit Tesisi büyük projelerine başlanmõş, Kõrka�daki tesis 1984 yõlõnda, Bandõrma� daki II. 
Borik Asit Tesisi 1987 yõlõnda tamamlanmõştõr. Ancak her iki tesiste de üretim faaliyetinde 
ciddi darboğazlar yaşanmõş, yõllara sari iyileştirme çalõşmalarõ yapõlmak mecburiyetinde 
kalõnmõştõr. Yakõn geçmişte 1993-1996 yõllarõ arasõnda Kõrka�da, 160.000 ton/yõl Boraks 
Pentahidrat kapasiteli II. Bor Tesisi hayata geçirilmiştir. Proses Mühendislik hizmetlerinin 
tamamõ bor konusunda kurum içerisinde oluşan bilgi birikimiyle gerçekleştirilen bu tesis tam 
kapasite faaliyet göstermektedir. 
 
III. TÜRKİYE�DEKİ DURUM 
 
III.1. Üretim  
 
Rapor konusu olan bor ürünleri doğada bulunan değişik bor cevherlerinden elde edilebilir. 
Türkiye�de çok büyük rezervleri olan tinkal (Na2O.2B2O3.10H2O) ve kolemanit 
(2CaO.3B2O3.5H2O) madenleri, bor ürünlerinin üretiminde ham madde olarak 
kullanõlmaktadõr. Türkiye�de önemli tinkal yataklarõ Kõrka�da, önemli kolemanit yataklarõ ise 
Emet ve Balõkesir civarõnda bulunmaktadõr. 
 
Kõrka�daki tinkal cevheri yaklaşõk %25-26 civarõda B2O3 ihtiva etmekte, çõkarõlan cevher 
Kõrka�daki 1.150.000 ton/yõl cevheri işleyecek kapasitedeki konsantratör tesislerinde 
zenginleştirilerek B2O3 oranõ %32-33�e yükseltilmekte ve tane büyüklüğüne göre klasifiye 
edilmektedir. Kõrka Konsantratör Tesisi 1975 yõlõndan beri faaliyettedir.  
 
Emet�te bulunan ve yaklaşõk %28 ile %37 arasõnda B2O3 ihtiva eden kolemanit yataklarõndan 
çõkarõlan cevher ise toplam 1.200.000 ton/yõl cevheri işleyecek kapasitedeki iki konsantratör 
tesisinde yõkanarak B2O3 oranõ %43-45�e yükseltilmekte ve ürün klasifiye edilmektedir..  
 
Bigadiç yöresinde bulunan ve ortalama %30-32 civarõnda B2O3 ihtiva eden tüvenan kolemanit 
cevherini zenginleştirerek B2O3 oranõnõ %40-44�e yükselten, cevher zenginleştirme tesisi ise 
1979 sonundan beri işletmede olup, tesisin kapasitesi 600.000 ton/yõl tüvenan cevherdir. 
Kestelek İşletmesi�nde de 200.000 ton/yõl tüvenan cevher zenginleştirme kapasiteli 
konsantratör tesisi faaliyet göstermektedir.  
 
Borun çok sayõda bileşiği olmakla beraber teknik olarak büyük miktarlarda üretilen ve 
uluslararasõ pazarda söz sahibi olan dört ana bileşiği vardõr. Sanayide kullanõlmak üzere veya 
laboratuvar araştõrmalarõ için üretilen diğer bor ürünleri ise genellikle bu 4 ana bileşikten 
üretilirler.  
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Bu bileşikler şunlardõr :  
1. Borik Asit (H3BO3) 
2. Boraks Dekahidrat ( Na2B4O7.10H2O) 
3. Boraks Pentahidrat (Na2B4O7.5H2O) 
4. Susuz Boraks (Na2B4O7) 

 
Bunlara ek olarak Sodyum Perborat (NaBO2.H2O2.3H2O) ve bor oksit (B2O3) den de söz 
edilebilir. Türkiye�de halen borik asit, boraks dekahidrat, boraks pentahidrat, sodyum perborat 
tetrahidrat, sodyum perborat monohidrat ve susuz boraks üretilmektedir.  
 
III.2. Üretim Yöntemi-Teknoloji: 
 
Tesislere ait akõm şemalarõ Şekil 1-5�te gösterilmektedir. 
 
III.2.1. Türkiye�de Boraks Üretimi  
 
Türkiye�de boraks üretimi 1970 yõlõna kadar kolemanitten soda ve bikarbonat kullanõlarak 
yapõlmõştõr. Bu yöntem ekonomik olmadõğõ için 1970�de terkedilerek tinkalden üretime 
geçilmiştir.  
 
Bandõrma Boraks Tesisi önce 20.000 ton/yõl kapasite ile 1968�de kurulmuş, sonradan boraks 
dekahidrat üretim kapasitesi 65.000 ton/yõl�a çõkarõlmõştõr. 
Kõrka Bor Türevleri Tesisi 1984 yõlõnda deneme çalõşmalarõna başlamõştõr. Bu tesis, Kõrka 
Konsantratör Tesisi�nden temin edilecek yõlda 405.000 ton konsantreyi işleyerek 160.000 
ton/yõl boraks pentahidrat, 17.000 ton/yõl boraks dekahidrat ve 60.000 ton/yõl susuz boraks 
üretecek kapasitededir. Halen boraks pentahidrat üretilmektedir.  
 
BORAKS İŞLETMELERİ : 
 
Boraks Dekahidrat 
Bulunduğu Yer : Bandõrma  
Kuruluş Tarihi  : 1964-1968 
Kuruluş Kapasitesi : 20.000 ton/yõl Rafine Boraks Dekahidrat  
Bugünkü Kapasite : 65.000 ton/yõl Boraks Dekahidrat 
 
Ürünün Özellikleri :  
Formülü  : Na2B4O7.10H2O 
Bileşimi   : % 16,25 Na2O 
   : % 36,52 B2O3 
   : % 47,23 H2O 
Molekül Ağõrlõğõ : 381.83 
Özgül Ağõrlõğõ  : 1,730 gr/cm3 
Dökme yoğunluk : 812 kg/m3 
Erime Noktasõ  : 741  oC 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                          Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 102 

Üretim Metodu : 
Fabrika tinkal çözme, flokülasyon, pelet, filtre, kristalizatör, santrifüj, kurutucu ve torbalama 
bölümlerinden ibarettir. Tinkal konsantresi bir nakil bandõ vasõtasõyla pelet flokülasyon 
ünitesine beslenir. Ünite tinkal konsantresinin sõcak ana çözeltide çözünmesi, çözünmeyen 
katõlarõn elenerek ayrõlmasõ, çözelti içindeki killerin polietilen oksit ve flokulant ilavesiyle 
çöktürülerek peletlenmesi, oluşturulan peletlerin helezonda ayrõlmasõ ve ayrõlan peletlerin 
sõkõlarak katõ halde atõlmasõ şeklindedir. Böylece Boraks ve Sodyum Perborat fabrikalarõnõn 
ihtiyacõ olan tinkal çözeltisi daha yüksek verimle ve çevre kirliliği yaratõlmadan 
üretilmektedir. Çözünen şarj çözeltisinin berrak kõsmõ filtrelerden geçirilir, kristallendirilme 
işlemi için kristalizatörlere gönderilir. Kristal boraks ana çözeltiden santrifüjlenerek ayrõlõr. 
Rutubetli kristaller kurutucuda kurutulduktan sonra talep durumuna göre 25-50-1000 kg�lõk 
özel torbalara konur ve ambarlarda depolanõr.  
 
Boraks Pentahidrat 
Bulunduğu Yer : Bandõrma 
Kuruluş Tarihi :  1964-1968 
Kuruluş Kapasitesi : 20.000 ton/yõl Rafine Boraks Dekahidrat 
Bugünkü Kapasite : 23.000 ton/yõl Pentahidrat 
 
Ürünün Özellikleri :  
Formül Yapõsõ  : Na2B4O7-.5H2O 
Bileşimi   : % 21,28 Na2O 
   : % 47,80 B2O3 
   : % 30,92 H2O 
Molekül Ağõrlõğõ : 291.35 
Özgül Ağõrlõğõ  : 1,815 gr/cm3 
Dökme Yoğunluğu : 980 kg/m3 
Erime Noktasõ  : 741  oC 
 
Üretim Metodu : 
Pelet Flokülasyon Ünitesi�nden elde edilen şarj çözeltisinin bir kõsmõ filtrasyon işlemine tabi 
tutulup, deka üretimi için kristalizatörlere gönderilir. Bir kõsmõ ise penta reaktörüne alõnõr. 
Deka kristalizatöründe kristallendirilen boraks deka kristalleri penta reaktörüne beslenerek 
penta oluşumunu sağlõyacak konsantrasyonda yeni şarj hazõrlanarak penta kristalizatörüne 
gönderilir. Burada kristal oluşum sõcaklõğõna düşürüldükten sonra oluşan kristaller ana 
çözeltiden santrifüjlenerek ayrõlõr. Rutubetli kristaller kurutmaya sevk edilir. Kurutmadan 
çõkan mamül madde istenen miktarlarda 25-50 veya 1000 kg�lõk torbalara doldurularak 
piyasaya arzedilmek üzere ambarlarda depolanõr.  
 
I. Boraks Pentahidrat (Etibor- 48 ) Fabrikasõ: 
Bulunduğu Yer : Kõrka  
Kuruluş Tarihi  : 1978-1984 
Kuruluş Kapasitesi : 160.000 ton/yõl 
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Ürünün Özellikleri :  
Formül Yapõsõ  : Na2B4O7-.5H2O 
Bileşimi   : % 21,60 Na2O 
   : % 48,50 B2O3 
   : % 29,90 H2O 
Molekül Ağõrlõğõ : 291.24 
Özgül Ağõrlõğõ  : 1,81 gr/cm3 
Dökme Yoğunluğu : 992 kg/m3 
Erime Noktasõ  : 741  oC 
 
Üretim Metodu : 
Tinkal konsantresi çözme tankõna beslenir. Burada 98 oC sõcaklõkta ana çözelti ile çözülür. 
Tinkal konsantresindeki çözünmeyen safsõzlõklarõn bir kõsmõ statik eleklerden geçirilerek atõk 
olarak sistemden uzaklaştõrõlõr. Tinkal çözeltisi dairevi tiknere basõlõr. Burada flokülasyon 
işlemi yapõlõr. Tikner taşkanõ basõnçlõ filtrelerden geçirildikten sonra kristalizatörlere beslenir. 
Oluşan kristaller ana çözeltiden santrifüjlenerek ayrõlõr. Rutubetli kristaller döner kurutucuda 
kurutulduktan sonra tasnif edici eleklerden geçirilir. Mamül boraks pentahidrat (Etibor-48) 
özel kapalõ tankerlerde stoklanmak üzere silolara taşõnõr. 
 
II. Boraks Pentahidrat (Etibor- 48 ) Fabrikasõ :  
Bulunduğu Yer : Kõrka 
Kuruluş Tarihi  : 1993-1996 
Kuruluş Kapasitesi : 160.000 ton/yõl  
Bugünkü Kapasite : 160.000 ton/yõl  
 
Ürünün Özellikleri : 
I. Boraks Pentahidrat Fabrikasõ ürününün özellikleriyle aynõdõr. 
 
Üretim Metodu : 
Boraks üretim proses safhalarõ dünyada benzerdir. Farklõlõk kullanõlan ekipman 
özelliklerindedir. Bu itibar ile II. Boraks Pentahidrat fabrikasõnda uygulanan metod I. Boraks 
Pentahidrat fabrikasõnõn aynõdõr. Seçilen ekipman  özelliklerinde önemli farklõlõklar vardõr. 
Ekipman yerleşimleri ilk fabrikada mevcut olumsuzluklarõ giderecek şekilde yeniden 
tasarlanmõş ve prosese bilgisayar kontrollü otomasyon sistemi uygulanmõştõr.  
 
III.2.2. Türkiye�de Borik Asit Üretimi 
 
Borik Asit Fabrikasõ: 
Bulunduğu Yer : Bandõrma 
Kuruluş Tarihi  : 1975-1987 
Kuruluş Kapasitesi : 100.000 ton/yõl Rafine Borik Asit  
Bugünkü Kapasite : 85.000 ton/yõl Rafine Borik Asit  
 
 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                          Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 104 

Ürünün Özellikleri :    
Formül Yapõsõ  : H3 BO3 
Bileşimi   : % 56,30 B2O3 
   : % 43,70 H2O 
Molekül Ağõrlõğõ : 61.84 
Özgül Ağõrlõğõ  : 1,435 gr/cm3 
Dökme Yoğunluğu : 780-815 kg/m3 
Erime Noktasõ  : 171  oC 
 
Üretim Metodu : 
Kapalõ sahadaki muhtelif ebattaki kolemanit önce çeneli, sonra çekiçli kõrõcõda kõrõlõr, bilyalõ 
değirmenlerde õslak öğütülür ve reaktörlere çamur halinde beslenir. Reaktörlerde sülfirik asit 
ile muamele edilir. Reaksiyon sonunda meydana gelen borik asit çözeltisi filtre edilerek 
çamurdan ayrõştõrõlõr. Polish filtreleme işleminden sonra vakum kristalizatörlere beslenir. 
Burada elde edilen kristaller çözeltiden santrifüj edilerek ayrõlõr. Santrifüjleme sonucunda elde 
edilen rutubetli borik asit ürünü kurutucularda kurutulur. Kurutulan borik asit istenen 
miktarlarda 25-50 kg�lõk veya 1 ton�luk torbalara doldurularak piyasaya arzedilmek üzere 
ambarlarda depolanõr.  
 
III.2.3. Türkiye�de Sodyum Perborat Üretimi :  
 
Sodyum Perborat Tetrahidrat Tesisi 
Bulunduğu Yer : Bandõrma 
Kuruluş Tarihi  : 1972-1975 
Kuruluş Kapasitesi : 20.000 ton/yõl Sodyum Perborat Tetrahidrat  
 
Ürünün Özellikleri :    
Formül Yapõsõ  : NaBO2.H2O2.3H2O (NaBO3.4H2O) 
Bileşimi   : % 22,60 B2O3 
   : % 20,00 Na2O 
   : % 10,20 Aktif Oksijen 
Molekül Ağõrlõğõ : 153,860 
Dökme Yoğunluğu : 680-750 kg/m3 
Erime Noktasõ  : 63  oC 
 
Üretim Metodu : 
Boraks ve sodyum hidroksit reaksiyona sokularak, 
 
 Na2B4O7.10H2O +2NaOH → 4NaBO2 + 11H2O  
denklemine göre metaborat elde edilir. Bu çözelti basõnçlõ filtrelerde süzülüp, soğutulduktan 
sonra metaborat tankõnda depolanõr. Buradan bir pompa ile kristalizatöre beslenen çözeltiye 
hidrojen peroksit ilave edilir.  
NaBO2+H2O2+3H2O→ NaBO2. H2O2. 3H2O + Isõ  
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reaksiyonu sonucunda oluşan sodyum perborat  kristalleri santrifüj edilerek çözeltiden ayrõlõr. 
Rutubetli kristaller kurutucuda kurutulduktan sonra tasnif edici elekten geçirilir. Piyasaya arz 
edilecek ürün torbalanarak, mamül madde ambarlarõna gönderilir. 
 
Sodyum Perborat Monohidrat Ünitesi 
Bulunduğu Yer : Bandõrma  
Kuruluş Tarihi  : 1996-1997 
Kuruluş Kapasitesi : 4.500 ton/yõl Sodyum Perborat Monohidrat  
 
Ürünün Özellikleri :  
Formül Yapõsõ  : NaBO2.H2O2 
Bileşimi   : % 34,00 B2O3 
   : % 30,00 Na2O 
   : % 15,00 Aktif Oksijen 
Molekül Ağõrlõğõ : 99.83 
Dökme Yoğunluğu : 500-600 kg/m3 
Erime Noktasõ  : 60 oC 
 
Üretim Metodu : 
Sodyum perborat tetrahidrat fabrikalarõnda üretilen 30-35 oC�deki tetrahidrat kristalleri 
besleyici vasõtasõyla statik kurutucuya beslenir. Kurutucu dört bölmeli dehidratasyon alanõ ile 
bir bölmeli soğutma alanõndan ibarettir. Akõşkan yataklõ kurutucuda kurutma sõrasõnda 
kademelerdeki ürün sõcaklõğõ 60 oC�õn üzerine geçmemelidir. Aksi takdirde üründe indirgeme 
oluşur. Dehidratasyon işlemi ;  
 
NaBO2.H2O2.3H2O ( Katõ) → NaBO2.H2O2 ( Katõ) +3H2O( Gaz) 
 
denklemine göre gerçekleşir. %10,2 aktif oksijene sahip sodyum perborat tetrahidrat 
dehidratasyon işleminden sonra %15 aktif oksijene sahip sodyum perborat monohidrata 
dönüşür. Monohidrat kurutucunun soğutma bölgesine  toplandõktan sonra tezekleşmeyi 
önlemek için düşük sõcaklõkta õlõk hava verilir. Kurutucudan çõkan 30-38 oC�deki sodyum 
perborat monohidrat, tasnif edici elekten geçirilerek piyasaya arzedilmek üzere torbalanõr. 
 
III.2.4. Türkiye�de Susuz Boraks ( ETİBOR- 68 ) Üretimi:  
 
Susuz Boraks Fabrikasõ 
Bulunduğu Yer : Kõrka 
Kuruluş Tarihi  : 1978-1984 
Kuruluş Kapasitesi : 60.000 ton/yõl 
 
Ürünün Özellikleri :  
Formül Yapõsõ  : Na2B4O7 
Bileşimi   : % 68,90 B2O3 
   : % 30,70 Na2O 
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Molekül Ağõrlõğõ : 201.27 
Özgül Ağõrlõğõ  : 2,30 gr/cm3

 
Dökme Yoğunluğu :1180 kg/m3 
 
Üretim Metodu : 
Üretilen boraks pentahidrat ile üretim sõrasõnda meydana gelen standart dõşõ ürünler (boraks 
pentahidrat tozu) susuz boraks üretmek için ergitme fõrõnõna, fõrõnõn değişik noktalarõndan 
beslenir. Ergitme fõrõnõnda 775 oC�de boraks ergitilir. Fõrõna beslenen boraks pentahidrat 
kristal suyunu tamamen kaybeder, ergimiş mamul soğutma tamburlarõnda soğutulur, kõrõlõr ve 
elenerek, 1,68-0,21 mm ebatlõ mamül olarak satõşa arzedilir.  
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ŞEKİL. 1 BANDIRMA BORAKS TESİSİ AKIM ŞEMASI 

 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                              Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 108 

ŞEKİL. 2 KIRKA I. BORAKS PENTAHİDRAT TESİSİ AKIM ŞEMASI 
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ŞEKİL. 3 KIRKA II. BORAKS PENTAHİDRAT TESİSİ AKIM ŞEMASI 
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ŞEKİL. 4 BANDIRMA BORİK ASİT TESİSİ AKIM ŞEMASl 
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ŞEKİL. 5 BANDIRMA SODYUM PERBORAT TESİSİ AKIM ŞEMASl 
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III.3. TEKNOLOJİNİN İRDELENMESİ 
 
1.) Boraksõn kolemanitten elde edilmesi mümkündür. Ancak kolemanit bir kalsiyum borat 
olduğundan bir sodyum borat olan boraksa dönüşmesi için sodyumlu tuzlarla (soda-Na2CO3, 
ve sodyum bikarbonat-NaHCO3 ) muamele edilmesi gerekir. Miktar olarak yaklaşõk 1 ton 
boraks için 0,5 ton soda ve bikarbonat harcanmasõ gerekir. Soda ve bikarbonat fiyatlarõnõn 
boraksõn üretim maliyetlerini arttõracağõ açõktõr. Ayrõca tinkal rezervleri yeterli ve proses 
açõsõndan da tinkalden üretim daha basittir. 1970�den önce Türkiye�de uygulanan 
kolemanitten boraks üretiminden, bu tarihten sonra bu nedenlerle vazgeçilmiştir. 
 
 
2.) Kolemanitin sülfürik asitle muamelesiyle borik asit üretimi prosesi klasikleşmiş olup, ana 
hatlarõnda bir değişiklik olmasõ söz konusu değildir. Yalnõz kullanõlan ekipmanlarõn tipleri 
değişmekte ve sanayiinin diğer dallarõnda da olduğu gibi modernizasyona gidilmekte ve 
otomasyon teknolojileri burada da uygulanmaktadõr. 
 
Eti Holding A.Ş. ile Türkiye Bilimsel ve Teknik Araştõrma kurumunun yapmõş olduğu 
işbirliği ile tinkalden elektroliz yoluyla sudkostik (NaOH) ve borik asit üretimi için bir proses 
geliştirilmiş ancak pilot tesis uygulamasõnda olumlu bir sonuç alõnamamõştõr. 
 
 
3.) Sodyum perborat kimyasal yöntemin yanõsõra elektrolitik olarak da üretilebilir. Ancak 
elektrolitik olarak üretim pahalõ olduğundan rağbet görmemektedir. Kimyasal yolla üretimde 
boraks yerine borik asit de kullanõlabilir, ancak borik asit kullanõlmasõ halinde hidrojen 
peroksidin (H2O2) yanõsõra sodyum peroksit (Na2O2) de gerekmektedir. Girdiler açõsõndan 
pahalõ bir üretim metodu olup sanayide kullanõlmamaktadõr. 
 
 
III.4. DÜNYADAKİ ÜRETİM YÖNTEMİ VE TEKNOLOJİ 
 
Ham borat üretiminin bir bölümü endüstride direkt olarak kullanõlmakla birlikte büyük bir 
bölümü de rafine ürün üretiminde kullanõlmak üzere işlenmektedir. Rafine bor ürünlerinin 
üretimi için konsantratörden veya göl sularõndan alõnan ham boratlar, sõcak ana çözelti içinde 
çözülerek belli bir B2O3 doygunluğuna eriştikten sonra titreşimli elekten geçirilerek içindeki 
iri taş ve kil taneleri ayõklanmakta ve tiknerlere beslenmektedir. Tiknerden alõnan zengin 
çözelti kristalizatörlere verilerek boraks pentahidrat veya boraks dekahidrat kristalleri elde 
edilmekte ve çözeltisinden ayrõlõp kurutulduktan sonra satõşa hazõr hale getirilmektedir. 
 
 
Susuz boraks ise boraksõn 980 oC�de ergitilmesi ile elde edilir. Fõrõndan alõnan sõvõ haldeki 
boraks soğutulup levha haline getirildikten ve kõrõldõktan sonra satõşa sunulur. 
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Borik asit ise bor çözeltilerinin veya granüle boratlarõn sülfürik asitle muamelesi ile elde 
edilmektedir. Kolemanitten borik asit üretiminde öncelikle filtrasyon veya çökelme yolu ile 
kalsiyum sülfat elimine edilmekte ve filtrattan borik asit kristalleri elde edilerek 50 oC�õn 
altõnda kurutma ve öğütme işlemlerinden sonra satõşa sunulmaktadõr.Kaliforniya�da 
hammadde olarak kernit kullanõlarak alternatif bir prosesle 180.000 ton/yõl borik asit üretimi 
yapõlan bir tesis mevcuttur. 
 
 
III.5. İSTİHDAM 
 

Tablo 1. Bor Bileşikleri Sektörü İstihdam Durumu 
                                                          1999 sonu itibariyle 

  MEMUR 
(Sayõ) 

 İŞÇİ 
(Sayõ) 

 

  Teknik İdari Kalifiye Düz 

Kõrka Bor Program 66 128 495 360 

İşlt. Md. Fiili 57 112 393 359 

Bandõrma Bor Program 62 124 650 115 

İşlt. Md. Fiili 53 112 618 97 

Emet Bor Program 42 113 142 240 

İşlt. Md. Fiili 27 91 108 227 

      Kaynak: Eti Bor A.Ş. 
                              Kalifiye işçi, düz işçi nitelik ayõrõmõ eğitim durumuna göre yapõlmõş ve 
asgari lise ve dengi okul seviyesi eğitimi görmüş personel kalifiye kabul edilmiştir 
 
Türkiye�de mevcut genel istihdam baskõsõnõn bu sektörde de kendini belli ettiği düşünülebilir 
ise de, gerçek iş gücü ihtiyacõ mevcut istihdam durumuna yakõndõr. Tesislerde  üç vardiya 
çalõşõldõğõndan yukarõdaki rakamlar makuldur. 
 
III.6. KAPASİTE 
 
Mevcut Kapasite ve Kullanõmõ  
 
Bor ürünleri üretim tesisilerinin kuruluş kapasiteleri, 1999 yõlõndaki son kapasite durumlarõ ve 
yakõn geçmişteki kapasite kullanõm oranlarõ aşağõda tablo 2 ve tablo 3�de verilmiştir. 
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Tablo 2. Bor Bileşikleri Sektöründe Kurulu Kapasite Durumu (ton/yõl) 
 

İşletme Adõ Ürün Kuruluş 
Kapasitesi 

1999 
Kapasitesi 

Eti Bor A.Ş. Bandõrma  
Bor İşletme Müdürlüğü 

Boraks Dekahidrat1  20.000   65.000(*) 

 Borik Asit  100.000 85.000(**) 
 Sodyum Perborat 20.000    20.000 
Eti Bor A.Ş. Kõrka Bor  
İşletme Müdürlüğü 

I.Bor türevleri 
Boraks Pentahidrat  

 
160.000 

 
160.000 

 Boraks Dekahidrat  17.000 17.000 
 Susuz Boraks 60.000    60.000 
 II.Boraks Pentahidrat  

Fab. 
160.000 160.000 

                 Kaynak: Eti Bor A.Ş. 
                      1 Bandõrma Boraks Tesisleri dekahidrat olarak kurulmuş olup, talebe göre tesislerde pentahidrat üretimi 
yapõlmaktadõr. 
                (*) Geçmiş yõllarda yapõlan tevsi çalõşmalarõ ve devre dõşõ bõrakõlan ilk borik asit fabrikasõnõn boraks 
üretim amaçlõ kullanõlmasõ nedeniyle kapasite yükselmiştir. 
               (**) Kuruluşunda ciddi üretim darboğazlarõ olan ve yaklaşõk 30.000 Ton/ Yõl üretim yapõlabilen tesisin 
kapasitesi geçmişte yõllara sari yapõlan tevsi ve modernizasyon yatõrõmlarõ ile yülselmiştir.  
 

Tablo 3. Kapasite Kullanõm Oranlarõ 
 

Tesisler Ürün 1996 
(%) 

1997 
(%) 

1998 
(%) 

1999 
(%) 

ETİ BOR A.Ş. 
Bandõrma Tesisleri 

Boraks  
(dekahidrat+ pentahidrat) 

89 85 83 68 

 Borik asit(*) 97 84 74 62 
 Sodyum perborat 53 55 67 108 
ETİ BOR A.Ş. 
Kõrka Tesisleri 

Boraks Pentahidrat 
(I.Fab.) 

98 86 79 92 

 Susuz Boraks 3   7 
 Boraks Pentahidrat 

(II.Fab.) 
18 76 79 74 

 
              Kaynak: Eti Bor A.Ş. 
             (*)Asit borik üretim kapasitesi yapõlan yatõrõm çalõşmalarõ ile 1996 yõlõnda 55.000 ton/yõl, 1998 yõlõnda 
80.000 ton/yõl, 1999 yõlõnda 85.000 ton/yõl�a yükseltilmiştir.  
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III.7. GİRDİLER 
 

Tablo 4. Birim Üretim Girdileri ( 1 ton ürün için yaklaşõk) 
Bandõrma Bor ve Asit Fabrikalarõ İşletme Müdürlüğü (1999 Fiili) 

Girdiler Birim İşletme İthal İç Piyasa 
Boraks Dekahidrat     
Tinkal Ton 1,4   
Flokülan Kg  0,1  
Elektrik Kwh 84,8   
Buhar ( 4 Atü ) Ton 2,7   
Su M3 4,0   
Boraks Pentahidrat     
Tinkal Ton 2,3   
Flokülan Kg  0,2  
Elektrik Kwh 219,1   
Buhar ( 4 Atü ) Ton 6,2   
Su M3 7,0   
Borikasit     
Kolemanit Ton 1,8   
Sülfürik Asit Ton 0,8   
Elektrik Kwh 241,0   
Buhar ( 4 Atü ) Ton 3,5   
Su M3 8,6   
Sodyum PBT     
Tinkal Konsantresi Ton 0,9   
NaOH ( %48�lik ) Ton   0,3 
H2O2 ( %70�lik) Ton  0,3  
Flokülan Kg  0,1  
Elektrik Kwh 148,7   
Buhar ( 4 Atü ) Ton 2,7   
Su M3 3,7   
Sodyum PBM     
Tinkal Konsantresi Ton 1,6   
NaOH (%48�lik) Ton   0,5 
H2O2 ( %70�lik ) Ton  0,5  
Flokülan Kg  0,1  
Elektrik Kwh 681,6   
Buhar ( 4 Atü ) Ton 9,8   
Su M3 5,1   

Kaynak: Eti Bor A.Ş. 
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Kõrka Bor İşletme Müdürlüğü (1999) 
1999 Yõlõ Fiili  

Girdiler 
 

Birim 
İşletme İthal İç Piyasa 

I. Bor Türevleri Tesisi     
Boraks Pentahidrat     
Konsantre Tinkal Ton 2,1   
Flokülan Kg  0,2  
Elektrik Kwh 53,9  0,9 
Buhar Ton 1,3   
Soda Ton   0,006 
LPG Kg   2,6 
Su ( Gölet suyu ) M3 2,5   
Susuz Boraks     
Boraks Pentahidrat Ton 1,5   
LPG Kg   454,5 
Elektrik Kwh 206,7   
II. Bor Türevleri Tesisi     
Boraks Pentahidrat     
Konsantre Tinkal Ton 2,1   
Flokülan Kg  0,1  
Elektrik Kwh 68,2  0,9 
Buhar Ton 1,7   
Soda Ton   0,006 
Su ( Gölet suyu ) M3 3,0   

                         Kaynak: Eti Bor A.Ş. 
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III.8.YILLARA GÖRE ÜRETİM VE ARTIŞLARI 
 

Tablo 5. Üretim Miktarlarõ (ton) 
Tesisler Ürün 1996 1997 1998 1999 

ETİ BOR A.Ş. 
Bandõrma 
Tesisleri 

Boraks  
Dekahidrat 
Boraks 
Pentahidrat 

 
27.300 

 
18.000 

 
31.100 

 
14.062 

 
28.700 

 
14.697 

 
27.000 

 
9.950 

 Borik asit 53.350 46.000 59.355 52.400 
 Sodyum 

perborat 
Monohidrat 
Tetrahidrat 

 
 

355 
10.100 

 
 

504 
10.133 

 
 

4.671 
5.638 

 
 

5.280 
12.750 

ETİ BOR A.Ş. 
Kõrka Tesisleri 

Boraks 
Pentahidrat  
(I.Fab.) 

157.300 138.323 126.784 147.219 

 Susuz 
Boraks 

1.891   7.014 

 Boraks 
Pentahidrat  
(II.Fab.) 

28.751 121.821 126.436 119.120 

Kaynak: Eti Bor A.Ş. 
 

 
Tablo 6. Üretim Artõşlarõ (%) 

Tesisler Ürün 1996-97 1997-98 1998-99 
ETİ BOR A.Ş. 
Bandõrma Tesisleri 

Boraks  Dekahidrat 
Boraks Pentahidrat 

13.92 
-21.87 

-7.7 
4.51 

-5.92 
-32.3 

 Borik asit -13.77 29 -11.72 
 Sodyum perborat 

Monohidrat 
Tetrahidrat 

 
41.97 

0.3 

 
826.8 

-44.36 

 
13.04 
126 

ETİ BOR A.Ş. 
Kõrka Tesisleri 

Boraks Pentahidrat  
(I.Fab.) 

-12.064 -8.34 16.12 

 Boraks Pentahidrat  
(II.Fab.) 

323.71 3.79 -5.79 

Kaynak: Eti Bor A.Ş. 
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III.9. MALİYETLER: 
 
III.9.1. Dünyada Bor Bileşikleri Maliyetleri: 
 
Bor bileşikleri ve cevherleri üreticisi yabancõ firmalar gizlilik nedeni  ile üretimlerindeki 
hammadde, yardõmcõ madde, işçilik vb. maliyetleri ile bunlarõn üretimlerindeki paylarõnõ saklõ 
tuttuklarõndan bu konuda herhangi bir veri bulunamamõştõr. Dolayõsõyla yurt dõşõ 
karşõlaştõrmasõ yapmak mümkün olamamaktadõr. Ancak bor bileşikleri üretiminde birim 
üretim maliyetini etkileyen en büyük unsur üretimde girdi olarak kullanõlan bor cevherinin 
veya konsantresinin üreticiye birim maliyetidir. Kullanõlan cevher veya konsantrenin 
içeriğinin zenginliği ve nakliye masraflarõ bor bileşiği üretiminde tüketilen cevher veya 
konsantrenin birim maliyetini etkileyen en önemli unsurlardõr. Büyük ölçüde bor bileşiği 
üretimi gerçekleştiren ve üretimde büyük miktarlarda bor cevheri ve konsantresi tüketen Batõ 
Avrupa Ülkeleri ve Japonya bor cevheri ve konsantresi üretimleri olmadõğõndan bu 
ihtiyaçlarõnõ Türkiye, A.B.D. ve diğer bor üreticisi ülkelerden ithal ederek temin etmek 
zorundadõrlar. Diğer taraftan A.B.D. bor bileşiği üreticilerinin tükettikleri cevher ve konsantre 
kalitesi Türkiye�de Eti Holding A.Ş.�nin ürettiği cevher kalitesi kadar yüksek olmadõğõndan 
ve bor bileşiği üretiminde tüketilen cevher ve konsantreler, bor bileşikleri üreticileri veya 
cevher üreticileri tarafõndan enerji tüketen ekstra bir takõm işlemlere sokulduğundan cevher 
veya konsantrenin bor bileşiği imalatõnda girdi olarak tüketime hazõr hale getirilmesi üretim 
maliyetini artõrmaktadõr. 
 
Bor bileşikleri üretiminde enerji maliyetlerinin en fazla olduğu bor bileşiği susuz boraks 
üretimidir. 
 
A.B.D.�de rafine sodyumlu bor (Boraks) imalatõnda enerji maliyetlerinin ve diğer ekonomik 
faktörlerin, bu ürünlerin üretim maliyetlerini ve satõş fiyatlarõnõ etkilediği bilinmektedir. 
Susuz boraks ve kalsine bor üretimindeki yüksek enerji kullanõmõ ve maliyetleri A.B.D. susuz 
boraks ve kalsine bor üreticilerini ve tüketicilerini daha düşük enerji kullanõmõ ve masrafõ 
gerektiren ve daha düşük fiyatlõ hidratlõ bor bileşiklerinin, kalsine edilmemiş bor bileşiklerinin 
ve konsantrelerinin üretim ve tüketimine yöneltmiştir. 
 
III.9.2. Bor Bileşiği Üretimi ve Nihai Tüketimde Maliyetleri Etkileyen Önemli 
Faktörler: 
 
- Bor bileşiği üretiminde veya nihai tüketimde girdi olarak kullanõlan bor cevherinin B2O3  

miktarõnõn zenginliği ve diğer istenmeyen safsõzlõklarõn oranõ ve bunlardan kurtulma 
maliyetleri, 

- Üretilen birim bor bileşiğindeki B2O3 miktarõ  ve maliyeti,  
- Kullanõlan üretim teknolojisi ve bunun maliyeti düşürücü şekilde işletimi  ve 

geliştirilmesi, 
- Navlun ve birim miktar için taşõma masraflarõ ürünün nihai tüketiciye ulaşmasõnda satõş 

maliyetlerini artõrõcõ faktörlerdir.  
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Ürünün satõş maliyetlerini etkiliyen en önemli faktörler ise; dağõtõmõ ile ilgili masraflar, yani 
uzaklõk, miktar, teslim şekli , araç cinsi ve malõn dökme veya torbalama olarak değişik 
şekillerde hazõrlanmasõ, ambalajlanmasõ ve müşteri siparişine göre markalanõp damgalanmasõ, 
kağõt, polietilen veya polipropilen 50 kg�lõk ve 25 kg�lõk veya 1 ton�luk torbalar gibi değişik 
ambalaj şekilleri ile ilgili maliyetlerdir. 
 
Bor bileşiklerinin üretim maliyetlerinin artõşõ bu ürünlerin satõş fiyatlarõnõ, dolayõsõ ile nihai 
üretimde girdi olarak kullanõlan borlarõn maliyetleri de tüketicinin nihai ürün imalatõndaki 
üretim maliyetlerini artõracaktõr. Bu durum da borlarõn nihai ürünlerin imalatõnda girdi olarak 
kullanõldõğõ sanayiilerde tüketilen bor miktarõnõ minimuma indirgemek veya hiç kullanmamak 
için teknolojilerin geliştirilmesine veya borlarõn yerini ikame edebilecek diğer düşük maliyetli 
girdilerin kullanõlmasõna, borlar arasõnda alternatif diğer düşük maliyetli bor cevherlerinin 
veya bor bileşiklerinin kullanõlmasõna sebep olabilir. Sonuç olarak bor piyasalarõnda 
istikrarsõz ve düzensiz bir arz ve talep durumu ortaya çõkabilir, bu da borlarõn uzun vadede 
tüketiminin düşmesine neden olabilir.       
 
III.9.3. Türkiye Bor Bileşikleri Maliyetleri: 
 
Türkiye bor bileşikleri sektörü boraks, borik asit ve sodyum perborat tesislerinde hammadde, 
yardõmcõ maddeler, işçilik �personel ve diğer masraflarõn toplam sõnai maliyetlerdeki paylarõ 
tablo 7�de gösterilmektedir (verilen değerler Bandõrma Boraks ve Asit Fabrikasõ İşletmesi 
Müessesesi 1997 yõlõ fiili değerleridir.) 

Tablo 7. Maliyetler (1997 yõlõ fiili) 
Mamul Gider Kalemi Maliyetteki 

Yüzdesi 
Hammade ve Yardõmcõ 
Maddeler 

44.06 

İşçilik ve Personel 8.73 

Boraks Dekahidrat  

Diğer Giderler 47.21 
Hammade ve Yardõmcõ 
Maddeler 

46.12 

İşçilik ve Personel 7.18 

Boraks Pentahidrat 

Diğer Giderler 46.70 
Hammade ve Yardõmcõ 
Maddeler 

44.81 

İşçilik ve Personel 9.89 

Borik Asit 

Diğer Giderler 50.30 
Hammade ve Yardõmcõ 
Maddeler 

65.55 

İşçilik ve Personel 7.59 

Sodyum Perborat 

Diğer Giderler 26.86 
                           Kaynak: Eti Holding A.Ş. 
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III.10. DIŞ TİCARET DURUMU:  
 
III.10.1. İthalat 
 
Ürün İthalatõ 
 
Türkiye�nin, bor ürünlerinden sadece  sodyum perborat monohidrat ve sodyum perborat 
tetrahidrat ithalatõ vardõr. (Tablo-8,9)  
 

Tablo 8. Ülkelere Göre SPM ithalatõ (ton, Bin $) 
 19 96 19 97 19 98 

ÜLKELER MİKTAR DEĞER  MİKTAR DEĞER  MİKTAR DEĞER  
FRANSA 972 1.087 538 519 133 112 
BELÇİKA-
LÜKSEMBURG 

591 667 1.379 1.179 1.106 896 

ALMANYA 670 769 389 354 956 733 
İTALYA 5.198 5.744 5.040 4.665 4.091 3.392 
İSPANYA 1.804 1.887 3.089 2.789 3.964 3.373 
İSVİÇRE 100 105     
AVUSTURYA 144 166     
KANADA 1 1     
 TOPLAM 9.480 10.426 10.435 9.506 10.250 8.506 

          1999 yõlõ ithalatõ 12.645 ton ve 10.500 bin $ olarak gerçekleşmiştir. 
          Kaynak: DİE 
 
 

Tablo 9. Ülkelere Göre SPT ithalatõ (ton, Bin $) 
 19 96 19 97 19 98 

ÜLKELER MİKTAR DEĞER  MİKTAR DEĞER  MİKTAR DEĞER  
HOLLANDA   2 1   
ALMANYA   37 21 169 88 
İTALYA 3.374 2.148 5.318 2.977 2.836 1.566 
İSPANYA 100 62 740 440 920 499 
İSVEÇ   36 22   
İSVİÇRE 1.997 1.196 254 131 1.178 607 
SLOVAK CUM.     370 184 
SLOVENYA 192 111 3.637 1.952 1.925 972 
HİNDİSTAN   182 89 100 47 
TOPLAM 5.662 3.517 10.206 5.633 7.497 3.963 

     1999 yõlõ ithalatõ 7.800 ton ve 3.870 bin $ olarak gerçekleştirilmiştir. 
     Kaynak: DİE 
 
Mevcut 4.500 ton/yõl sodyum perborat monohidrat üretimi, halen devam etmekte olan 4.500 
ton/yõl kapasiteli ilave monohidrat tesisinin 2000 yõlõ içerisinde tamamlanmasõ ile %100 
artõrõlmõş olacak, böylece ithal edilen sodyum perborat monohidratõn bir kõsmõ daha 
karşõlanmõş olacaktõr.  
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Hammadde İthalatõ 
 
Bu sektörde büyük miktarlarda ana girdi olarak kullanõlan bor cevherleri ve konsantreler Eti 
Bor A.Ş. tarafõndan üretildiğinden bu hammaddelerin ithalatõ yapõlmamaktadõr. Bunlarõn 
dõşõnda sodyum perborat tesislerinde hammadde olarak kullanõlan %70�lik H2O2, İtalya�dan 
ithal edilmektedir. 
 
 

Tablo 10. Türkiye H2O2 İthalatõ (ton, Bin $)) 
 Eti Holding 

A.Ş. 
Eti Holding 

A.Ş. dõşõ 
TOPLAM DEĞER 

1997     3.402 38.758 42.160 15.882 
1998     4.536 27.164 31.700 11.521 
1999  6.804(*)    

                             (*)1999 yõlõ iç alõmdõr. 
                             Kaynak: Eti Holding A.Ş., İGEME 
 
 
Tablo 10�da da görüldüğü gibi Eti Holding A.Ş. dõşõnda yapõlan ithalat yüksektir. Eti Holding 
A.Ş. dõşõndaki hidrojen peroksit kullanõmõnõn büyük çoğunluğu tekstil sektörünce 
yapõlmaktadõr.  
 
Bandõrma�da 1994 yõlõnda yapõmõna başlanan  20.000 ton/yõl kapasiteli H2O2 tesisi  Eti 
Holding A.Ş.�nin bir iştirakidir. Bu tesiste %28 payõ olan Eti Holding A.Ş., yerli bir firma ile 
ortaktõr. Projenin en önemli darboğazõ finansman sorunudur. Finansman sorununun 
halledilmesi halinde tesisin devreye alõnmasõ mümkün olacaktõr. Tesis üretime başladõğõnda 
Türkiye�nin H2O2 talebinin bir bölümü  karşõlanmõş olacaktõr.  
 
III.10.2. İhracat: 
 

Tablo 11. Eti Holding A.Ş. Bor ihracatõ (ton, Bin $) 
 1996 

Miktar 
1996 

Değer 
1997 

Miktar 
1997 

Değer 
1998 

Miktar 
1998 

Değer 
1999 

Miktar 
1999 

Değer 
Ham Bor 759.872 135.604 738.550 131.593 689.862 123.438 672.760 120.429 
Rafine bor 250.465 85.457 321.580 104.116 326.731 107.493 362.091 117.064 
TOPLAM 1.010.337 221.061 1.060.130 235.709 1.016.593 230.931 1.034.851 237.493 

   Kaynak: Eti Holding A.Ş. Faaliyet Raporlarõ 
 
 
Tablo 11�de görüldüğü gibi 1996 yõlõnda toplam bor ihracatõmõzõn %75.2�sini ham borlar, 
%24.8�ini de rafine borlar oluştururken 1999 yõlõnda toplam bor ihracatõmõzõn %65�ini ham 
borlar, %35�ini de rafine borlar oluşturmaktadõr. Buna karşõlõk 1996 yõlõnda ihracat geliri 
olarak %61.3�ünü ham borlar, %38.7�sini rafine borlar oluştururken, 1999 yõlõnda  %50,7�sini 
ham borlar, %49,3�ünü ise rafine borlar oluşturmaktadõr. Bu durum katma değeri yüksek 
rafine borlarõn toplam bor ihracatõ içindeki payõnõn giderek arttõğõnõ göstermektedir. 
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Rafine bor bileşikleri ihracatõnda (tablo 12) Etibor-48 (boraks pentahidrat) değer olarak 1996-
1999 yõllarõ arasõnda %57 ile %70 arasõnda değişirken, miktar olarak sõrasõyla %66 ile %76 
arasõnda değişerek en büyük paya sahip olmuştur. Etibor-48�i pay büyüklüğüne göre sõrasõyla 
borik asit, boraks deka, boraks penta ve sodyum perborat izlemektedir. 
 

Tablo 12. Eti Holding A.Ş.�nin Bor Bileşikleri İhracatõ (ton, Bin $) 
ÜRÜN ADI 1996 

Miktar 
1996 
Değer 

1997 
Miktar 

1997 
Değer 

1998 
Miktar 

1998 
Değer 

1999 
Miktar 

1999 
Değer 

Boraks Deka 24.797 9.005  26.209 8.959 25.656 8.747 26.435 8.625 
Boraks Penta 15.501 6.290  11.025 4.725 6.600 2.839 6.046 2.432 
Etibor-48 165.195 49.060 244.762 72.968 251.225 76.090 274.800 81.420 
Etibor-68 70 53 445 316 885 561 1.366 862 
Borik Asit 42.305 19.566   38.549 16.831 42.249 19.201 49.483 21.919 
Sodyum Perborat 2.597 1.483        590 317 116 55 3.961 1.807 
TOPLAM 250.465 85.457 321.580 104.116 326.731 107.493 362.091 117.064 

          Kaynak: Eti Holding A.Ş. Faaliyet Raporlarõ 
 
 
Borun Türkiye İhracatõ Sektörel Dağõlõmõndaki Yeri 
 
Türkiye�nin toplam maden ihracatõndan elde edilen döviz gelirlerinde (tablo 13) toplam bor 
ihracat gelirlerinin payõ 1996 yõlõnda %60 iken 1998 yõlõnda  %63'e çõkmõştõr. Aynõ dönemde 
bor ihracatõnõn toplam ihracat içindeki payõ %0.95�den % 0.85�e gerilemiştir. Bu düşüşün 
nedeni, bor ihracatõndaki artõşõn toplam ihracattaki artõşla aynõ oranda gerçekleşmemesidir. 
 

Tablo 13. Türkiye ihracatõnõn sektörel dağõlõmõ (Bin $) 
 1996 1997 1998 1999 
Tarõm ve 
Ormancõlõk 

2.454.677 2.679.133 2.699.691 1.609.923 

Balõkçõlõk 26.511 33.171 17.182 30.072 
Madencilik ve 
Taşocaklõğõ 

368.627 404.276 363.661 264.336 

İmalat 20.358.170 23.132.180 23.873.471 16.747.194 
Diğer 16.480 12.312 19.947 10.980 

Ham Bor 135.604 131.593 123.438 120.429 
Rafine Bor 85.457 104.116 107.493 117.064 
Bor toplamõ 221.061 235.709 230.931 237.493 

Genel Toplam 23.224.465 26.261.072 26.973.952 18.662.505* 
                 Kaynak: DİE ve Eti Holding A.Ş. Faaliyet Raporlarõ 
                *Ocak-Eylül Dönemi 
 
Bor ihracat pazarlarõ: 
 
Bor tüketim pazarõnõ gelişmiş ülkeler oluşturmaktadõr. Dolayõsõyla Türkiye, ihracatõnõn büyük 
çoğunluğunu bu ülkelere yapmaktadõr. Ancak  ihraç edilen bor esaslõ ürünlerin gelişmiş ya da 
daha az gelişmiş ülkelere olan dağõlõmõna bakõldõğõnda, gelişmiş ülkelere daha çok cevher ve 
konsantre (ham bor) ürünlerinin satõldõğõ ortaya çõkmaktadõr. Bu ürünler katma değeri daha 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                          Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 123 

düşük olan ürünlerdir. Diğer taraftan örneğin Orta Doğu ve Afrika ülkelerine yapõlan ihracatõn 
hemen hemen tümü rafine bor ürünleridir. Tablo 14�deki ham bor ihracatõna bakõldõğõnda 
gelişmiş ülkelere satõlan ham borun miktarõ açõkça görülebilir. Bu da gösteriyor ki özellikle 
Avrupa ve Japonya�ya ihraç edilen ham borlarõn büyük bir kõsmõ bu ülkelerde rafine ürüne 
dönüştürülerek kullanõlmaktadõr.  
 
1998 yõlõ rakamlarõna göre Türkiye�nin ihracat pazarõnõn %56�sõnõ Batõ Avrupa, %28�ini 
Amerika ve Uzak Doğu oluşturmaktadõr. Orta Doğu ile İskandinavya %7, Doğu Avrupa %4 
ve Afrika %0.5 paya sahiptir. 
 
1998 yõlõnda Amerika�ya yapõlan ihracatõn %74�ünü, Avrupa�ya ve Uzak Doğu�ya yapõlan 
ihracatõn sõrasõyla %51 ve %53�ünü ham borlar oluşturmaktadõr. Bunun tam aksine, Orta 
Doğu ülkelerine yapõlan ihracatõnõn %100�ünü rafine ürünler oluşturmaktadõr.  
 
 

Tablo 14 Türkiye Borlarõnõn İhracat Pazarlarõ (Bin $) 
Bölgeler 1996 1997 1998 1999 
Amerika    44.999 
Ham Bor 36.294 32.142 36.859  
Rafine Bor 8.286 9.817 12.351  
Batõ Avrupa    130.236 
Ham Bor 76.950 72.184 66.786  
Rafine Bor 49.550 62.477 62.402  
Doğu Avrupa    6.303 
Ham Bor 5.106 5.259 3.190  
Rafine Bor 850 1.297 6.175  
İskandinavya    10.934 
Ham Bor 2.292 2.278 2.065  
Rafine Bor 6.677 6.850 9.533  
Orta Doğu    6.202 
Ham Bor - - -  
Rafine Bor 6.487 6.286 4.209  
Afrika    96 
Ham Bor - - -  
Rafine Bor 1.490 1.486 1.193  
Uzak Doğu    38.383 
Ham Bor 14.711 19.692 13.474  
Rafine Bor 12.163 15.574 11.941  
Toplam     
Ham Bor 135.353 131.555 122.374 117.284 
Rafine Bor 85.503 103.787 107.804 120.006 
Genel Toplam 220.856 235.342 230.178 237.290 

                 Kaynak: Eti Pazarlama A.Ş. 
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Tablo 15. En Büyük Rafine Bor Alõcõlarõ (ton) 
Firma Adõ 1998 1999 
Etimine* 135.751 186.525 
OCF 31.750 43.600 
Maria Plato* 11.500 15.555 
Etiproducts* 29.940 35.000 
Ausimont 25.000 30.000 
Boraks Morarji 9.500 22.000 
Belinka 9.100 18.000 
Sumitomo* 5.600 2.500 
Kobitex 100 5.700 
Samsung  3.070 
TOPLAM 258.241 361.950 

                     Kaynak: Eti Pazarlama A.Ş. 
            *Eti Pazarlama ve Dõş Ticaret A.Ş.�nin uluslararasõ pazarlama şirketleri ve 
            satõş ajanlõklarõ 

 
 
 Eti Holding A.Ş.�nin Pazarlama Faaliyetleri 
 
Türkiye�deki bor madenlerinin kamulaştõrõlmasõ ile borlarõn işletilmesi ve pazarlanmasõ Eti 
Holding A.Ş. tarafõndan yürütülmektedir. Eti Holding A.Ş. rafine borlarda üretimi artõrmak 
için yaptõğõ yeni yatõrõmlarõ değerlendirebilmek, dünya bor pazarlarõndaki payõnõ artõrabilmek, 
küçük tüketiciye daha etkili ve ekonomik şekilde ulaşabilmek ve hizmet verebilmek amacõyla 
en büyük pazar olan Avrupa�da yabancõ ortaklarla pazarlama firmalarõ kurmuş olup; Uzak 
Doğu, Asya ve Afrika kõtalarõnda da satõş ajanlarõ kanalõyla faaliyet gösterme yolunu tercih 
etmiştir.  
 
1983 yõlõnda İskandinav ülkelerinde Eti Holding A.Ş. ürünlerinin pazarlanmasõ ve dağõtõmõ 
amacõyla kurulan ve Finlandiya�da faaliyete geçen Eti Holding A.Ş.-Outokumpu ortaklõğõ 
olan �Etiproducts� pazarlama firmasõ kanalõyla İskandinav ülkelerine yapõlan bor ihracatõ 
1998�de 9,5 milyon dolara çõkmõştõr (tablo 14). 
 
1984 yõlõnda dört yabancõ ortak tarafõndan kurulan �Etimine SA� Şirket�ine 1987 yõlõnda Eti 
Holding A.Ş. hisse alarak ortak olmuş ve hissesini 1989 yõlõnda %75�e çõkarmõştõr. Adõ geçen 
Şirket Eti Holding A.Ş. borlarõnõn Batõ Avrupa�da dağõtõmõ, stoklanmasõ, torbalanmasõ, tasnif 
edilmesi gibi pazarlama faaliyetleri konularõnda hizmetler verip Batõ Avrupa ülkelerinde 
kendi pazarlama organizasyonunu kurarak, kendi satõş kadrosu ile tüketiciye ulaşabilmektedir. 
Etimine SA Şirket�i kanalõyla Batõ Avrupa ülkelerine yapõlan bor ihracatõ 1998�de 62 milyon 
dolara ulaşmõştõr (tablo 14). 
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III.11.TÜKETİM 
 
Bor Ürünlerinin Kullanõm Alanlarõna Göre Tüketimi 
 
Pek çok sahada kullanõmõ olan bor bileşiklerini tüketen sektörler ve tüketim yüzdeleri genel 
olarak tablo 16�da olduğu gibidir. Diğer endüstriler içinde yüksek sertlikteki alaşõmlarla, 
çeşitli kaplamalar, radyasyon önleyici zõrhlar, yangõn söndürücüler, roket yakõtõ, radyo tüpü, 
kapsül, boya ve ilaç yapõmlarõnõ sayabiliriz. 
 

Tablo 16. Kullanõm Alanlarõna Göre Türkiye Bor Bileşikleri Tüketimi (1998) 
Tüketim Alanõ % 
Cam Endüstrisi 45 
Sabun ve Deterjan Endüstrisi 15 
Sõr ve Emaye Endüstrisi 10 
Tarõm Sektörü 8 
Diğerleri 22 

                     Kaynak: Kõrka Brifing Raporu (Ağustos 1998) 
 
 
Yurtiçi Tüketim 
 

Tablo 17. Bor Bileşikleri  Yurtiçi Tüketimi (ton) 
 Sodyum Perborat 

Monohidrat  
Sodyum Perborat 

Tetrahidrat 
Toplam Deka 

hidrat 
Penta 
hidrat 

Borik 
asit 

Yõllar Türkiye 
İthalatõ 

İç Satõş Tüketim Türkiye 
İthalatõ 

İç Satõş Tüketim Perborat 
Tüketimi 

İç Satõş İç Satõş İç Satõş 

1996 9.477 0 9.477 5.662 7.151 12.813 22.653 4.963 4.624 8.607 
1997 10.435 271 10.706 10.206 8.463 18.669 29.375 4.510 9.674 10.880 
1998 10.250 4.394 14.644 7.497 7.707 15.204 29.848 3.620 9.775 8.565 
1999 12.645 5.670 18.315 7.800 9.053 16.853 35.168 3.174 8.187 8.670 

   Kaynak: Eti Holding A.Ş. Faaliyet Raporlarõ, DİE 
   Boraks dekahidrat, boraks pentahidrat ve borik asit ithalatõ bulunmamaktadõr. 
 
 
Türkiye rafine bor satõşlarõnõn yaklaşõk %90�õ yurt dõşõna, %10�u yurtiçine yapõlmaktadõr. 
Yurtiçi rafine bor tüketiminde en büyük payõ sodyum perborat almaktadõr. Eti Holding A.Ş. 
sodyum perborat satõşõnõn yaklaşõk %95�ini yurtiçine yapmaktadõr. Son yõllarda dünyada ve 
ülkemizde deterjan üretiminde sodyum perborat tetrahidrat yerine, sodyum perborat 
monohidrat kullanõmõnõn artmasõyla, monohidrat ithalatõnda hõzlõ bir artõş görülmüştür. Bu 
gelişmeye paralel olarak Eti Holding A.Ş., 4.500 ton/yõl kapasiteli sodyum perborat 
monohidrat tesisini 1997 yõlõndan itibaren devreye sokmuştur. Bu kapasitenin talebi 
karşõlamamasõ üzerine 4.500 ton/yõl kapasiteli ikinci tesisin yapõmõna başlanmõş olup, 2000 
yõlõnõn ikinci yarõsõnda üretime başlamasõ planlanmõştõr. 
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IV.DÜNYADAKİ DURUM 
 
IV.1.Üretim 
 
Bor konusunda dünyada, Türkiye ve Amerika Birleşik Devletleri üretimin %70�den fazlasõnõ, 
Rio Tinto Plc. ( Amerika ve Arjantin şubeleri aracõlõğõyla ) ve Eti Bor A.Ş. üretimin dörtte 
üçünden fazlasõnõ temin etmektedir. 
 
 

Tablo 18. Dünyada Başlõca Bor Üreticileri (1998) 
KURULUŞ ÜLKE ÜRETİM  

(Bin ton B2O3) 
Rio Tinto Borax    US Borax ABD 560 
Borax Argentina Arjantin 27 
Eti Bor Türkiye 475 
Devlet Organizasyonlarõ Çin 140 
JSC Bor Rusya 73 
NACC ABD 60 
QUIBORAX Şili 60 
Sucersal Argentina Arjantin 30 
SQM Salar (1) Şili 16 
Inca Bor Peru 13 
Diğerleri  57 
TOPLAM  1.511 

                        Kaynak: ROSKILL, 1999 
                       (1) Üretime Mayõs 1998�de başladõ. 
 
Bor ürünlerinin kullanõm alanlarõ şöyledir: 
 
 
ÜRÜN      KULLANIM ALANI 
Kalsiyum Bor Cevheri   Tekstil Kalite Cam Elyafõ  
(Kolemanit) Bor Alaşõmlarõ, Metalurjik Curuf yapõcõ  
 
Sodyum Bor Cevheri     Yalõtõm Cam elyafõ 
(Uleksit ve Probertit)     Borosilikat Cam 
 

  Borik Asit Antiseptikler, Bor Alaşõmlarõ, Nükleer, Yangõn  
geciktirici, Naylon, Fotoğrafcõlõk, Tekstil, Gübre, 
Katalist, Cam, Cam elyaf, Emaye, sõr 

 
Susuz Boraks Gübre, Cam elyaf, Cam, Metalurjik Curuf Yapõcõ, 

Emaye- sõr, Yangõn Geciktirici 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                          Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 127 

 
Sodyum Perborat    Deterjan ve Beyazlatõcõ, Tekstil,  
 
Sodyum Metaborat Yapõştõrõcõ, Deterjan, Zirai İlaçlama, 

Fotoğrafcõlõk, Tekstil 
 
Sodyum Pentaborat   Yangõn Geciktirici, Gübre 
 
 
Özel bor kimyasallarõ terimi aşağõdakileri ifade etmektedir. 
         Bor elementi, Bor halidleri, İnorganik boratlar, Fluboratlar, Borik Asit Esterleri, Borik 

Asit Hidrürleri, Organik Bor bileşikleri ve Bor Azot bileşikleri 
 
 
Bu özel bor bileşiklerinin A.B.D. tüketimi yaklaşõk 60.000-70.000 ton/yõl B2O3�e karşõlõk 
gelmektedir. Bu miktar toplam A.B.D. bor tüketiminin %20-25�idir. 
 
 
Özel bor kimyasallarõnõn kullanõm alanlarõ şöyledir. 
 
ÜRÜN KULLANIM ALANI 
 
Amorf Bor ve  Askeri piroteknik, Nükleer silahlar ve  
Kristalin Bor Nükleer güç reaktörlerinde muhafaza 
 
Bor Filamentleri Havacõlõk için kompozitler, Spor malzemeleri için 

kompozitler 
 
Bor Halidleri İlaç Sanayii, Katalistler, Elektronik parçalar, Bor 

filamentleri ve fiber optikler 
 
Özel Sodyum  Boratlar Fotoğrafcõlõk Kimyasallarõ, Yapõştõrõcõlar, Tekstil 

�finishing� bileşikleri, Deterjan ve Temizlik 
malzemeleri, Yangõn geciktiricileri, Gübreler ve Zirai 
ilaçlar 

 
Fluoborik Asit Kaplama solüsyonlarõ, Fluoborat tuzlar,  
 
Trimetil  Borat Sodyum Bor Hidridler 
 
Sodyum Bor Hidrürler Özel Kimyasallarõ Saflaştõrma, Kağõt hamurunu 

beyazlaştõrma, Metal Yüzeylerin Temizlenmesi 
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Bor Esterleri Polimerizasyon Reaksiyonlarõ için katalist, Polimer 
stabilizatörleri, Yangõn geciktiriciler 

 
 
Bor minerali üretimi, ham bor ve B2O3 içeriği olarak ifade edilmektedir. 1995-98 yõllarõ için 
dünya bor üretimi ve B2O3 olarak içeriği tablo19�da verilmektedir. 
 

Tablo 19. Dünya Bor Üretimi   (Bin ton) 
 

YILLAR 
 

Brüt Ağõrlõk 
 

B2O3 değeri 
TÜRKİYE 
B2O3 değeri 

ABD 
B2O3 değeri 

1995 4.301 1.586 435 728 
1996 4.496 1.526 494 581 
1997 4.311 1.509 475 604 
1998 4.205 1.511 475 619 

                    Kaynak: ROSKILL,  1999     
 
 
Bor üretiminde 1970�de 770.000 tonun altõnda olan üretim değeri, 1995�den itibaren yõlda 1,5 
milyon tona yükselmiştir. Bu durum, büyük ölçüde Türkiye�deki üretim artõşõndan ileri 
gelmektedir. Ülkemizde bor üretimi 1970�de 122.000 ton B2O3 den, 1996�da hemen hemen 
500.000 ton B2O3�e ulaşmõştõr. Amerika�nõn bor üretimi ise tersine, nispeten sabit kalarak 
510-730.000 ton B2O3 arasõnda değişim göstermiştir. 
 
Bu süre içinde Güney Amerika ve Çin� in üretimleri artõş göstermiş, BD Topluluğu 
ülkelerindeki üretim ise düşmüştür. 
 
Bor Bileşikleri üretim kapasitesine ilişkin bilgilere ulaşmak neredeyse mümkün değildir. 
Roskill�de, Bor bileşikleri ve soda külü üretiminde büyük bir şirket olan North American 
Chemical Co.(NACC)�nin Searles Lake�de göl suyundan bor elde ettiği 3 fabrika ile, US 
Borax Inc�õn bazõ bor bileşikleri için üretim kapasitesi değerleri bulunmaktadõr. Bu değerler 
tablo 20�de verilmektedir. 
 

Tablo 20. Bor Bileşikleri Üretim Kapasitesi (1998, Bin ton /yõl) 
ÜRÜN US Borax NACC 
Boraks  130 
Borik asit 250   43 
Susuz borik asit 5-10  
Penta  borat 900  
Deka  borat   80  
Susuz boraks  25  

                               Kaynak:  Industrial Minerals Directory,  ROSKILL,   1999 
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IV.2. Tüketim 
 
Pek az ülke �bor� a ilişkin veri yayõnlamaktadõr. Duyarlõ istatistiklerin yokluğu yüzünden 
endüstri ile ilgili talep düzeyini tahmin etmek üzere bazõ kabuller yapõlmasõ zorunlu 
olmaktadõr.Bor talebi, diğer endüstriyel minerallerde olduğu gibi, üretim düzeyinin bir 
yansõmasõ olarak kabul edilmiştir. 
 
Böylelikle, dünya toplam borat tüketimi B2O3 içeriği olarak yaklaşõk 1,5 milyon ton tahmin 
edilmektedir. Tüketim değeri, üretim gibi 1970�den bu yana ikiye katlanmõş olup, bu değere 
sabit yõllõk artõşlarla değil, daha ziyade, çok sayõda aşõrõ talep dönemlerinin sonucu olarak 
ulaşõlmõştõr. 
 
1980�lerin başõnda Dünya�daki ekonomik durgunluk nedeniyle düşen bor talebi, 1988-91 
arasõnda yõlda 1,3 milyon ton�a yükselmiş, bu tarihten sonra durgunluk tekrar borat talebini 
düşürdüyse de, büyük pazarlarõn yeniden ele geçirilmesiyle 1994�den itibaren dünya talebi 
artarak 1997�de yaklaşõk 1,5 milyon ton�a ulaşmõştõr. Bu miktarõn bölgelere göre dağõlõmõ 
tablo 21�de verilmektedir. 

Tablo 21. Dünya Bor Tüketimi (1997, Bin ton) 
 
 

Kuzey 
Amerika 

Güney 
Amerika 

Batõ 
Avrupa 

Doğu 
Avrupa 

Asya/ 
Pasifik 

Afrika/ 
Orta 
Doğu 

TOPLAM 

Üretim 619 198 475 78 140 1 1.511 
İhracat 218 21 11 10 48 * 308 
İthalat 20 0 228 10 49 1 308 
Tüketim 421 177 692 78 141 2 1.511 

  Kaynak:  ROSKILL,1999 
  *yarõm birimin altõnda 
 
Tablo 21�de görüldüğü gibi asõl kullanõcõlar Batõ Avrupa ve Kuzey Amerika�dõr. Bu iki bölge 
tüketimin yaklaşõk %72�sini oluşturmaktadõr. Güney Amerika ve Asya/Pasifik ülkeleri 
sõrasõyla %12 ve %10�nu, Doğu Avrupa ise kalan miktarõn büyük kõsmõnõ tüketmektedir. 
 
Kullanõm alanlarõna göre borun bölgesel tahmini tüketimi ise tablo 22�de verilmektedir. 

Tablo 22. Kullanõm Alanlarõna Göre Dünya Bor Tüketimi (1997,Bin ton) 
 
 

Kuzey 
Amerika 

Güney  
Amerika 

Batõ 
Avrupa 

Doğu 
Avrupa 

Asya/ 
Pasifik 

Afrika/ 
Orta Doğu 

TOPLAM 

Yalõtõm cam elyafõ 168 16 97 8 13 * 302 
Tekstil cam elyafõ 67 39 7 16 31 1 161 
Borosilikat cam 51 32 55 16 25  179 
Seramik 13 37 69 12 30 1 162 
Tarõm 17 14 14 2 11 * 58 
Deterjan 21 5 242 8 4 * 280 
Diğer 84 37 208 18 30 * 377 
TOPLAM 421 177 692 78 141 2 1,511 

   Kaynak: ROSKILL,1999         *yarõm birimin altõnda 
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Borun başlõca kullanõm alanõ cam endüstrisidir. Bu alandaki kullanõmõn 1997�de B2O3 olarak 
640.000 tonun üstünde olduğu tahmin edilmektedir. Bu da dünya çapõnda bor kullanõmõnõn 
%42�sidir. Bu alandaki kullanõmõn hemen hemen yarõsõ Amerika�nõn talebidir. 1998�de, 
Amerika�nõn bor talebinin %71�i cam endüstrisine aittir.Borun deterjan ve ağartõcõlarda 
kullanõmõ Avrupa�da geniş ölçüde yaygõndõr. 1997�de perborat olarak Avrupa�nõn toplam bor 
talebinin yaklaşõk 242.000 ton olduğu tahmin edilmektedir. Bu değer dünya toplamõnõn 
%86�sõdõr. Borun diğer önemli kullanõm alanlarõ tekstil cam elyafõ, seramik, sõr-emaye ve 
tarõmdõr. 
 
Amerika Birleşik Devletleri�nin 1990-97 yõllarõ bor tüketimi B2O3 olarak tablo 23�de 
verilmiştir. 

Tablo 23. ABD Bor Tüketimi (1990-97 Bin ton B2O3) 
 
 

Borik asit Diğer bor 
bileşikleri 

Toplam Toplam 
(B içeriği) 

1990 64.4 254.7 319.1 99.1 
1991 54.0 207.2 261.2 81.1 
1992 56.5 288.4 344.9 107.1 
1993 61.9 259.1 321.0 99.7 
1994 59.8 236.2 296.0 91.9 
1995 NA NA NA NA 
1996 73.8 313.2 387.0 120.2 
1997 75.4 327.6 403.0 125.2 

                    Kaynak: Mineral Industry Surveys Boron, US Geological Survey, ROSKILL, 1999 
                                  NA: Bilgiye erişilememiştir. 
 
Avrupa pazarõna ilişkin tahminler, deterjan ve ağartõcõ pazarõnõn Avrupa�da ABD�ye göre çok 
daha önemli olduğunu göstermektedir. Bu değer tüm bor tüketiminin yaklaşõk %35�idir. 
Avrupa�da seramikler için tüketilen bor minerali oranõ, yine ABD�dekinden daha büyüktür. 
Avrupa�da tüm borat tüketiminin %10�u seramiklerde kullanõlõrken bu sayõ ABD�de %3,5�un 
altõndadõr. Batõ Avrupa�da camdaki uygulamalar, yalõtõm ve tekstil cam elyafõ ile borosilikat 
camlar dahil, toplam tüketimin %23�ü olup, aşağõ yukarõ 159.000 tondur. Batõ Avrupa�da bor 
mineralleri tüketimi tablo 24�de verilmektedir. 
 

Tablo 24. Kullanõm Alanlarõna Göre Batõ Avrupa Bor Tüketimi, (1997) 
 (%) (Bin ton) 
Yalõtõm cam elyafõ 14 97 
Tekstil cam elyafõ 1 7 
Borosilikat cam 8 55 
Seramik 10 69 
Deterjan 35 242 
Tarõm 2 14 
Çeşitli 30 208 
TOPLAM 100 692 

                       Kaynak:  ROSKILL, 1999 
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Bağõmsõz Devletler Topluluğu bor pazarõ, InfoMine tarafõndan yõlda yaklaşõk 50.000 ton 
olarak ifade edilmiştir. Bu değer,  
 
Rusya        30.000 ton 
Ukrayna    10.000 ton 
Belarus        5.000 ton 
Diğerleri       5.000 ton olarak bölünmüştür. 
 
Başlõca kullanõm alanõ, cam, borosilikat cam, cam elyafõ olup, bu alanlardaki tüketimler 
toplam tüketimin yarõsõdõr. Seramik endüstrisindeki kullanõm %15, deterjanlarda %10 olup, 
geriye kalan miktar, metalurji, tõp, nükleer mühendislik ve makine dahil çok sayõda alanda 
kullanõlmaktadõr. 
 
IV.3. TİCARET 
 
Türkiye, ABD�den sonra dünyanõn en büyük bor üreticisidir. Resmi ticari istatistikler 1995�de 
Türkiye�nin bor (natural borate) ihracatõnõ 683.000 ton olarak göstermektedir. Başlõca alõcõ 
olan ABD�nin bu yõldaki ithalatõ 190.000 tondur. Diğer önemli ithalatçõlar İtalya (85.200 ton), 
İspanya (70.100 ton) ve İngiltere (64.800 ton) dir. Türkiye�nin önemli miktarda rafine bor 
ihracatõ da vardõr. Başlõca alõcõ olan BLEU (Belgium Luxembourg Economic Union) 1995�de 
72.000 ton rafine bor ithal etmiştir. 
 
Tablo 25�de Türkiye�nin 1996-98 yõllarõndaki bor ürünleri ihracatõ görülmektedir. 

 
Tablo 25. Türkiye Bor Bileşikleri İhracatõ 1996-1998 (ton) 

 1995 1996 1997 1998 
Doğal boratlar     
Avusturya 26.100 22.843 22.909 2.792 
BLEU   8.500 49.989 47.995       26.308 
Fransa 54.800 47.276   7.311 5.001 
Almanya 35.600 40.992 34.634       12.455 
İtalya 85.200        102.173     116.748       27.920 
Japonya 66.100 54.500 43.500 6.000 
Hollanda 28.800     240   2.400 1.400 
İspanya 70.100 80.893 63.255       30.200 
İngiltere 64.800 27.380 21.560 8.215 
Slovenya 25.000 ... ... ... 
ABD        189.900 ... ... ... 
Diğerleri 28.700  4.030  8.370 4.600 
TOPLAM 683.600       430.316    368.682      124.891 
Borik asit     
BLEU 13.164 1.802   255 ... 
İtalya   2.760 2.749   125 ... 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                          Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 132 

İspanya   2.430 2.475 1.550 ... 
ABD   8.137 5.830 6.170 ... 
Diğerleri 10.361         12.903 4.555  
TOPLAM 36.852 25.039      12.655  
Boratlar     
BLEU 71.926 10.122      22.471 3.860 
Fransa   9.740 17.889      25.663 9.845 
Hindistan 22.185 .. ... ... 
İtalya 36.190 22.025      41.880       12.315 
Japonya 10.682   9.300 7.874 1.098 
İspanya   7.060 ...      13.025 8.950 
İsveç   9.910   4.529 4.143 2.850 
İngiltere   4.354 ... 2.610       10.185 
ABD            5.565 ... ... ... 
Diğerleri 27.322  3.862      56.662 71.191 
TOPLAM        204.934 67.727     174.328 120.294 

             Kaynak : R OSKILL, 1999 
             Not: 1995 yõlõ dõşõndaki değerler ithalatçõ ülke kayõtlarõna göre tahmin edilmiştir. 
 
Dünyadaki belli başlõ ülkelerin bor ürünleri ticareti aşağõdaki tablolarda verilmiştir. 
 

Tablo 26. ABD�nin Bor Bileşikleri Ticareti 1995-97 
 1995 1996 1997 
İHRACAT    
Sodyum boratlar 
(bin ton) 

   

Kanada 35,6 38,3 37,2 
Japonya 27,6 22,3 30,7 
Güney Kore 25,8 14,6 24,3 
Meksika 18,2 15,1 18,5 
Hollanda 329,0 198,0 224,0 
İspanya 65,8 35,9 58,5 
Diğerleri 86,0 56,8 79,8 
TOPLAM   588,0 381,0 473,0 
Borik asit (ton)    
Kanada 5.150 4.970 5.110 
Japonya 11.400 8.830  12.600 
Güney Kore 5.590 2.300 6.730 
Hollanda 16.400 6.630 33.200 
İspanya 9.850 3.560 5.320 
Tayvan 5.990 3.530 8.280 
Diğerleri 20.120 12.280 21.060 
TOPLAM 74.500  42.100 92.300 
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İTHALAT    
Borik asit (ton)    
Bolivya      989 3.460 4.000 
Şili 7.510      631 5.890 
İtalya 1.240 1.050 1.610 
Türkiye 4.670 5.830 6.170 
Diğerleri 1.191 6.929 2.530 
TOPLAM 15.600 17.900 20.200 

                         Kaynak: Mineral Industy Surveys-Boron,US Geological Survey,  ROSKILL, 1999 
 

Tablo 27.Bleu�nün Uluslararasõ Bor Bileşikleri Ticareti 1996-98 (ton) 
 1996 1997 1998 
İHRACAT    
Sodyum boratlar 1.973 1.119     80 
Borik asit ve bor 
oksitler 

4.001 3.961 1.496 

İTHALAT    
Sodyum boratlar    
Türkiye 49.937 47.995 26.308 
Diğerleri     302  1.437      652 
TOPLAM 50.239 49.432 26.960 
Borik asit ve bor 
oksitler 

  6.703   5.870   1.706 

Boratlar    
Hollanda 43.548 48.884   6.317 
Türkiye 10.122 22.471   3.940 
Diğerleri   9.427   3.160      535 
TOPLAM 63.097 74.515 10.792 
Perboratlar 19.378   8.176   3.334 

                Kaynak: ROSKILL,  1999 
                1998 yõlõ Ocak-Mart dönemidir. 

Tablo 28. Fransa�nõn Bor Bileşikleri Ticareti 1996-98 (ton) 
 1996 1997 1998 
İHRACAT    
Doğal boratlar 1.127 1.898 654 
Boratlar 8.137 1.023 371 
İTHALAT    
Doğal boratlar    
Türkiye 47.276   7.311  5.001 
Diğerleri   2.030 11.965    479 
TOPLAM 49.306 19.276  5.480 
Borik asit    
İtalya  9.310  11.448  3.956 
Hollanda  4.334    6.192  4.388 
Türkiye  2.098   1.217     448 
Diğerleri  2.659   1.026     471 
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TOPLAM 18.401 19.883  9.263 
Boratlar    
Hollanda 31.832 15.763  4.598 
İspanya 17.602 16.224  3.921 
Türkiye 17.889 25.663  9.845 
ABD   8.001   8.562  2.166 
Diğerleri 27.692 47.724  8.288 
TOPLAM 103.016 113.936 28.818 

                   Kaynak : ROSKILL,  1999 
                  1998 yõlõ değerleri Ocak-Mart dönemine aittir. 

Tablo 29. Almanya�nõn Bor Bileşikleri Ticareti  1996-98 (ton) 
 1996 1997 1998 
İHRACAT    
Borik asit   3.561   1.799    842 
Boratlar ...   3.069    794 
Perboratlar 5.754 64.517 9.644 
İTHALAT    
Doğal boratlar      287      378 ... 
Türkiye 40.992 34.634 12.455 
Diğerleri      704  6.244      493 
TOPLAM 41.983 41.256 12.948 
Borik asit    
Fransa   3.513  1.345        96 
İtalya   5.654   7.114      698 
Hollanda   3.315  4.319      338 
Türkiye   9.131  5.424      283 
Diğerleri   4.574  4.621    2.011 
TOPLAM 26.187 22.823   3.426 
Boratlar    
BLEU - 28.300        24 
Hollanda -   4.319 16.591 
Türkiye - 34.889 21.956 
Diğerleri   4.102   9.656   4.672 
TOPLAM   4.102 77.164 43.243 
Perboratlar    
BLEU  13.419 18.403   1.217 
Fransa    4.981   5.401      396 
İtalya    5.303   8.423        24 
İsveç    3.918        54  
Diğerleri    1.463      215        21 
TOPLAM 29.084 32.496    1.658 

                Kaynak : ROSKILL,1999 
                1998 yõlõ değerleri Ocak-Mart dönemine aittir. 
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Tablo 30. İtalya�nõn Bor Bileşikleri Ticareti 1996-98 (ton) 

     1996     1997   1998 
İHRACAT    
Doğal boratlar    
Türkiye 102.173 116.748 27.920 
Diğerleri    2.204     2.408      196 
TOPLAM 104.377 119.156 28.116 
Borik asit    
İspanya    2.693            1 - 
Türkiye    2.853     2.749       125  
Diğerleri    3.075     5.661    1.235 
TOPLAM    8.621     8.411    1.360 
Boratlar    
Almanya    6.124     7.547    1.151 
Hollanda       282   42.098   10.157 
Türkiye  22.025   41.887    8.413 
Diğerleri    2.357     1.558     7.546 
TOPLAM  30.788   93.080  27.267 
Perboratlar      
Fransa       476     1.883       339 
Almanya  13.854        629       389 
Slovenya    8.847     5.055    1.304 
İspanya    3.636        612         53 
Diğerleri    2.149     4.343        526 
TOPLAM  28.962    12.522     2.611 
İTHALAT    
Perboratlar    
BLEU       527      3.950        453 
Fransa    5.158      7.232     1.261 
Almanya    1.002         381          25 
Türkiye    8.837    10.336     1.672 
Diğerleri   20.011    20.678     5.786 
TOPLAM   35.535    42.577     9.197 

                       Kaynak : ROSKILL,  1999 
                      1998 yõlõ değerleri Ocak-Mart dönemine aittir.  



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                          Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 136 

Tablo 31. Japonya�nõn Bor Bileşikleri İthalatõ 1996-98 (ton) 
 1996 1997 1998 
Doğal boratlar    
Rusya 5.700 6.200 2.400 
Türkiye        54.500           43.500 6.000 
Diğerleri   100 - - 
TOPLAM        60.300           49.700 8.400 
Borik asit ve bor oksitler    
İtalya 2.751 3.201 1.441 
Rusya 9.347           10.872 6.230 
Türkiye   950  670   200 
ABD        16.094           13.839 7.108 
Diğerleri 4.511             3.819 2.713 
TOPLAM        33.653           32.401          17.692 
Boratlar    
Türkiye  9.300            7.874 1.098 
ABD        44.460          41.383          19.173 
Diğerleri  2.975            3.065    192 
TOPLAM 56.735          52.322 20.463 

                    Kaynak : ROSKILL,  1999 
                    1998 yõlõ değerleri Ocak-Mart dönemine aittir. 

 
 

Tablo 32. İspanya�nõn Bor Bileşikleri İhracatõ 1996-98 (ton) 
 1996 1997 1998 
Doğal boratlar    
Arjantin 12.306 10.814 2.819 
Türkiye 80.893 63.255             30.200 
Diğerleri        99       24     44 
TOPLAM 93.298 74.093 33.063 
Borik asit    
Hollanda   1.936   4.128    1.630 
Türkiye   2.575   2.475    1.550 
ABD    9.386   5.800   4.202 
Diğerleri   1.424   1.651   1.035 
TOPLAM 15.321 14.054  8.417 
Boratlar    
Türkiye ... 10.550  7.400 
ABD 35.900 61.458             27.302 
Diğerleri ...     853     594 
TOPLAM 35.900 72.861 35.296 

                Kaynak : ROSKILL,1999 - 1998 yõlõ değerleri Ocak-Nisan dönemine aittir. 
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Tablo 33. İngiltere�nin Bor Bileşikleri İhracatõ 1996-98 (ton) 
 1996 1997 1998 
Doğal boratlar    
Türkiye 27.380 21.560 8.215 
Diğerleri      361      325    284 
TOPLAM 27.741 21.885 8.499 
Boratlar    
Almanya   6.161   7.485 2.963 
Hollanda      987 10.477 4.322 
Türkiye -   2.610         10.185 
ABD      430    1.568   844 
Diğerleri   3.362    4.617 6.129 
TOPLAM 10.940 26.757         24.443 
Borik asit    
Şili   3.477   2.977 1.370 
Fransa   4.706   5.633 1.749 
Hollanda  1.094   2.439   514 
Türkiye   1.923   3.300 1.423 
Diğerleri      997      621    647 
TOPLAM 12.197 14.970 5.712 

                    Kaynak : ROSKILL, 1999 
                    1998 yõlõ değerleri Ocak-Mart dönemine aittir. 

Tablo 34. Avusturya�nõn Bor Bileşikleri İthalatõ 1996-98 (ton) 
 1996 1997 1998 
Doğal boratlar    
Türkiye 22.843 22.909 2.792 
ABD - - - 
Diğerleri - - - 
TOPLAM 22.843 22.909 2.792 
Borik asit ve bor oksitler    
Almanya 1.464  1.241   343 
İtalya    197     133       6 
Hollanda - - - 
Diğerleri      70     210    55 
TOPLAM 1.731 1.584 404 
Perborat ve diğer boratlar    
Almanya ... 1.121 108 
Hollanda ... - - 
Türkiye ...   164 - 
ABD ... - - 
Diğerleri ... 1.944 922 
TOPLAM ... 3.229      1.030 

            Kaynak : ROSKILL,  1999  (1998 değerleri Ocak-Mart dönemine aittir.) 
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V.FİYATLAR 
 
V.1. Bor Bileşikleri Satõş Fiyatlarõnõ Etkileyen Faktörler: 
 
Bor bileşiklerinin global pazardaki fiyatlarõnõ etkileyen başlõca faktörler ürünün �toplam 
maliyeti� ve ürüne olan �piyasa talebi� olarak ifade edilebilir. 
 
 
Bu faktörlerin kõsaca incelenmesi durumunda; ürünün �toplam maliyeti içerisinde fiili üretim 
maliyeti, paketleme ve lojistik maliyetleri başlõca kalemleri oluşturmakta ve �piyasa satõcõ 
fiyatõ başabaş noktasõ�nõ oluşturmaktadõr. Fakat, başlõca bor kimyasallarõ üreticileri 
konumunda olan firmalarõn bazõlarõ bor minerali kaynaklarõna �yan ürün� olarak sahip 
olduklarõ için fiili üretim maliyetleri göreceli olarak daha düşük olabileceğinden özellikle 
piyasa talebinin sabit kaldõğõ veya daraldõğõ zamanlarda bölgesel pazarlarda söz konusu piyasa 
satõcõ fiyatlarõnõn altõnda fiyat kote edebilmektedirler. Öte yandan, küçük ölçekli üretim yapan 
bazõ firmalar ise özellikle bazõ pazarlara girebilmek için global pazarda belirlenen piyasa 
fiyatõnõn altõnda fiyat kote etmektedirler. 
 
 
Malõn piyasa talebini belirleyen başlõca faktörler ise; nihai ürünün üretim teknolojisi, ikame 
mallar ve nihai ürüne olan talep ve çevresel faktörlerdir. Bor kimyasallarõnõn girdi olarak 
kullanõldõğõ bazõ nihai ürünlerin mevcut üretim teknolojisi gereği, bor kimyasallarõna olan 
talebin fiyat esnekliği oldukça düşük olarak tanõmlanabilmekte olup, kõsa dönemde �inelastik� 
olarak ifade edilebilir. Öte yandan, bazõ kullanõm alanlarõnda bor kimyasallarõnõn bor dõşõ 
ikame mallarõnõn yanõnda, bor kimyasallarõ da birbirlerini ikame edebildiklerinden, bu durum 
fiyat oluşumunu etkileyen faktörler arasõnda yer almaktadõr. Spot piyasa işlemleri analiz dõşõ 
bõrakõldõğõnda, bor kimyasallarõna olan talebin fiyat esnekliği ancak orta ve uzun vadede �1� 
veya �1�in üzerinde olarak ifade edilebilir. Bu durumda, endüstriyel alõcõnõn ödemek 
isteyeceği piyasa fiyatõ da ancak bu vadeler içerisinde analiz edilebilir. 
 
 
Rafine bor ürünleri polietilen,polipropilen 25 kg veya 50 kg�lõk torbalarda ya da 1 tonluk big-
bag torbalarda ambalajlõ olarak, paletli ya da paletsiz yükleme şeklinde konteynõrlarla 
gemilere aktarõlarak alõcõya ulaştõrõlõr. 
 
 
V.2. Gelecekteki Fiyat Eğilimleri 
 
Gelecekteki fiyat eğilimlerinin, teknolojik gelişmelere bağlõ olarak yeni ikame mallarõnõn 
ortaya çõkmasõ veya üzerinde çalõşmalar yapõlan potansiyel ikame mallarõnõn nihai ürünlerin 
üretiminde kullanõlma durumlarõ, yeni kullanõm alanlarõ ortaya çõkmasõ, ürün geliştirme, yeni 
üreticilerin spot bazlõ satõşlarla da olsa piyasa dengelerini bozma eğilimleri gibi faktörlerin bir 
yansõmasõ olacağõ tahmin edilmektedir. 
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V.3. Dünya Fiyatlarõ 
 
Bor mineralleri ve bor bileşiklerinin fiyatlarõ �Industrial Minerals� ve �Chemical Marketing 
Reporter� da yayõnlanmaktadõr. Bu fiyatlar üreticilerden temin edilen bilgilere dayanmaktadõr. 
Bu fiyat listeleri prim ve indirimleri hesaba katmaz, bu nedenle dikkatli yorumlanmalarõ 
gerekir. Çünkü talepler durgun olduğunda, üreticiler basõlõ fiyatlarõnõ indirmek yerine, iskonto 
önerme eğilimindedirler. Tablo 35 ve 36�da borik asit ve borakslar için ABD ve İngiltere 
fiyatlarõ yer almaktadõr. 
 
 

Tablo 35. ABD�de Boraks Perborat ve Borik Asit Fiyatlarõ (US $/short ton 1) 
Fiyat değişim 

Tarihi 
Susuz  
boraks 

(2) 

Boraks 
Dekahidrat 

(2) 

Boraks 
Pentahidrat 

(3) 

Sodyum 
Perborat 

Tetrahidrat 
(4) 

Borik 
asit (3) 
%99.9 

1994 Ocak 765 302 339 730-790 753 
1996 Haziran 802 346 402 730-790 801 
1999 Mayõs 802 346 402 730-790 801 

            Kaynak : Chemical Marketing Reporter, ROSKILL 1999 
           (1)Brüt ağirlõk 
           (2)Teknik,torbalar halinde 
           (3)Granüle 
           (4)Teknik,torbalar halinde 
 
 
     Tablo 36. İngiltere�de Boraks ve Borik Asit Fiyatlarõ (Pound/ton brüt ağõrlõk) 

Fiyat değişim 
tarihi 

Susuz boraks 
(1) 

 Boraks  
Pentahidrat 

(2) 

Boraks        
dekahidrat 

(1) 

Borik asit 
(3) 

1994 Ocak 850-906 402-458 453-509 654-710 
1995 Şubat 834-890 394-450 453-509 654-710 
1999 Nisan 834-890 394-450 453-509 654-710 

             Kaynak : Industrial Minerals, ROSKILL 1999 
             (1)Teknik 
             (2)Teknik, rafine 
             (3)Granüle ,teknik 
 
VI. ÇEVRE İLE İLGİLİ SORUNLAR 
 
Eti Bor A.Ş.�nin bor ürünleri üretimi yapan Kõrka ve Bandõrma tesislerinde çevre kirliliğine 
yol açõlmamasõ için gerekli yatõrõmlar yapõlmõş olup, bu hususta ilave yatõrõm ve araştõrma 
çalõşmalarõ da devam etmektedir. 
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Kõrka Bor İşletme Müdürlüğü�nde üretim faaliyetinde oluşan katõ atõklar ve bor içeren sular 
atõk göletlerinde biriktirilmektedir. Katõsõ çöken su tekrar tesislere basõlarak üretim 
faaliyetinde kullanõlmaktadõr. Ancak katõ birikimiyle ve ilave su kullanõm ihtiyacõndan dolayõ 
atõk göletleri zamanla dolmaktadõr. Yeraltõ sularõnõ ve çevreyi kirletmemek için göletler D.S.İ. 
standardõnda, sõzdõrmaz nitelikte inşa edilmektedir. 
 
Yeni gölet ihtiyaçlarõnõn oluşmasõ uzun sürede darboğaz yaratacaktõr. Bu itibarla göletlere katõ 
atõk atmama veya biriken katõ atõklarõn değerlendirilmesi etüdleri yaptõrõlmaktadõr. Yapõmõ 
devam etmekte olan �Tek kademede Tüvenan Tinkalden Penta� üretimi yatõrõmõ göletlere katõ 
atõk atõmõnõ azaltacaktõr. 
 
Bandõrma Bor İşletme Müdürlüğü�nde sõvõ atõklarõn direkt denize atõlmasõna 1996 yõlõnda 
bitirilen Ağõldere atõk barajõ ile son verilmiştir. Ayrõca 1999 yõlõnda tamamlanarak devreye 
alõnan atõk havuzlarõ ile üretim faaliyetinden oluşan tüm kaçak atõk sularõn, çevre sularõnõn bu 
atõk havuzlarõnda toplanarak, Ağõldere atõk barajõna basõlmasõ sağlanmõştõr. 
 
VII. ÖNGÖRÜLEN AMAÇLAR 
 
Türkiye sahip olduğu bor rezervleri ve cevherlerinin kalitesi ile dünyanõn önde gelen 
ülkelerindendir. Dünya bor cevherleri rezervlerinin yaklaşõk %65�ine sahip olmasõna rağmen, 
bor ürünlerinin çeşitliliği, sahip olunan potansiyel yanõnda çok azdõr. Dünyada ticari anlamda 
175 civarõnda bor kimyasalõ mevcuttur. Eti Holding A.Ş. ürün yelpazesinin geniş olmamasõ ve 
pazarlama konusundaki sõkõntõlar nedeniyle yapõlan dõş satõşlar hem az, hem de büyük bir 
oranda hammadde ağõrlõklõdõr. Bu nedenle; bor uç ürünlerinin üretimlerine yönelik 
çalõşmalarõn hõzlandõrõlõp, üretimlerinin gerçekleştirilebilmesini sağlayacak yatõrõmlarõn 
yapõlmasõ zorunludur. 
 
 Bor uç ürünlerine örnek olarak; 

- Bor oksit, 
- Üre formaldehit reçinelerde ve elektrolitlerde kullanõlan amonyum biborat, 
- Paslanmaz çeliklerin kaynağõnda ve lehimlerinde kullanõlan potasyum biborat, 
- Aleve dayanõklõ ve dekoratif amaçlõ spreylemede kullanõlan polibor, 
- Ahşap malzemeyi korumak amacõyla haşerelere karşõ kullanõlan timbor,  
- Organik sentezlerin katalizörü olan bor triflörür, vb. verilebilir. 

 
Eti Holding A.Ş.�nin �esas faaliyet alanõ� (core business) olarak kabul edilen bor sektörü 
yatõrõmlarõna büyük önem verilmektedir. Eti Holding A.Ş.�nin satõş gelirlerinin yarõsõndan 
fazlasõnõ oluşturan bor sektöründe, ürün portföyünü katma değeri yüksek ürünlere kaydõrma 
stratejisi çerçevesinde rafine bor yatõrõmlarõna ağõrlõk verilmiştir. 
 
Bu kapsamda Eti Holding A.Ş. kendi kaynaklarõ ile sürdürdüğü teknolojik verim ve kapasite 
artõrõmõna ilişkin yatõrõmlarõn tamamlanmasõ ile bor bileşiklerine  ilişkin olasõ talep artõşlarõnõ 
karşõlayacak düzeyde olacaktõr. 
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Diğer taraftan, gerek yerli, gerek yabancõ sermayeli kuruluşlarõn katkõlarõnõn 
değerlendirilmesinin önemi de düşünülerek; ham cevher ihracatõ yerine, işlenmiş ve uç 
ürünlerin üretim ve ihracatõna ağõrlõk verilmesi politikasõ ile paralel olarak, bor kimyasallarõn 
üretimi konusunda yerli ve yabancõ kuruluşlarla ortak yatõrõmlar yapõlmasõ planlanmaktadõr. 
Böylelikle bu kuruluşlarõn sermaye ve teknoloji alanõnda  sahip olduklarõ birikimden etkin bir 
şekilde yararlanõlmasõ hedeflenmektedir.   
 
Dünya bor pazarõndaki payõmõzõn artõrõlmasõna yönelik olarak, uluslararasõ düzeyde daha etkin 
bir pazarlama ağõnõn oluşturulmasõ yönünde çalõşmalar yoğun bir şekilde sürdürülmektedir. 
 
Ayrõca yurtiçi ve yurtdõşõ satõş fiyatlarõnõ küresel rekabet ortamõnda oluşan piyasa koşullarõnda 
belirlemekte olan Eti Holding A.Ş.�nin, değişen koşullarõn gerektirdiği hõzlõ karar ve 
uygulama mekanizmasõnõ oluşturabilmek için yeniden yapõlandõrma operasyonu ile nispeten 
daha özerk bir yapõya kavuşturulmasõ hedeflenmektedir. 
 
VIII.5 YILDA ÖNGÖRÜLEN DEĞİŞİMLER 
 
Talep Projeksiyonu 
 
Türkiye�nin 1996-1999 yõllarõ arasõndaki  iç tüketim ve ithalat değerleri göz önünde 
bulundurularak  2000-2005 yõllarõndaki  talebi tablo 37�de olduğu gibidir.   
 

Tablo 37. Türkiye�nin Talep Projeksiyonu (2000-2005) (ton) 
Yõllar Sodyum 

Perborat 
Talebi 

Dekahidrat 
Talebi 

Pentahidrat 
Talebi 

Borikasit 
Talebi 

TOPLAM 

2000 37.981 4.000 9.000 9.000 59.981 
2001 41.019 5.000 10.000 10.000 66.019 
2002 44.301 5.000 11.000 11.000 71.301 
2003 47.845 5.000 12.000 12.000 76.845 
2004 51.673 5.000 13.000 13.000 82.673 
2005 55.807 5.000 14.000 14.000 88.807 

                  Kaynak: Eti Pazarlama A.Ş. 
 
Isõya dayanõklõ cam ve özel camlarõn üretim artõşõyla cam endüstrisi, boraks pentahidrat 
tüketimini artõracaktõr. Sabun ve deterjan endüstrisinin sodyum perborat monohidrata 
yönelmesi bu ürüne olan talebi artõrmaktadõr. Sõr ve emaye endüstrisindeki gelişmelerle 
boraks dekahidrat tüketimi artacaktõr. 
 
Yurtiçi rafine bor tüketimi 1999�da 55.199 ton (tablo 17) iken, 2005 yõlõnda yurtiçi rafine bor 
ihtiyacõnõn 88.807 ton (tablo 37) olarak gerçekleşeceği tahmin edilmektedir. 
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İhracat Projeksiyonu 
 
Tablo 38�de görüldüğü gibi Türkiye�nin rafine bor ürün ihracatõnõn 2000 yõlõnda 412.000 ton 
olacağõ ve %30 artõşla 2005 yõlõnda 534.000 ton değerine ulaşacağõ tahmin edilmektedir. 2005 
yõlõnda yurtiçi rafine bor talebi ise 88.807 ton (tablo 37) olarak tahmin edilmiştir. Bu değerler 
göz önüne alõndõğõnda 2005 yõlõ için toplam rafine bor arzõnõn yaklaşõk 600.000 ton (tablo 38) 
olmasõ gerektiği görülmektedir. Bu değer Eti Holding A.Ş.�nin yatõrõmõ sürmekte olan 
projeleriyle, tablo 39�da da açõklandõğõ gibi, karşõlanmaktadõr. 
 

Tablo 38. İhracat Projeksiyonu (2000-2005) (ton) 
Ürün Cinsi 2000 2001 2002 2003 2004 2005 

Boraks 
Dekahidrat 

25.000 25.000 26.000 26.000 27.000 27.000 

Boraks 
Pentahidrat 

307.000 308.000 348.000 349.000 369.000 379.000 

Borikasit 70.000 70.000 70.000 100.000 110.000 115.000 
Sodyum 
Perborat 

      

a) Tetra Hidrat 4.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 
b)Mono Hidrat 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 
Susuz Boraks 5.000 6.000 6.000 8.000 9.000 10.000 

TOPLAM 412.000 412.000 453.000 486.000 518.000 534.000 
     Kaynak: Eti Pazarlama A.Ş. 
 
 
IX.REKABET GÜCÜNDE YAPILMASI ÖNGÖRÜLENLER 
 
IX.1.Şirket İçi Eğitim 
 
Ülkemizin ekonomik platformunda önemli bir yer tutan bor kimyasallarõ  Eti Holding A.Ş.�ye 
bağlõ Eti Bor A.Ş. tarafõndan üretilmektedir. Bor kimyasallarõnõn ihracata dayalõ olmasõ 
nedenleriyle dõş pazarlarda rekabet gücünün iyileştirilerek daha üst noktalara çekilmesi için 
sürekli gelişmeye temel olacak kalite odaklõ ve müşteri memnuniyetini esas alan bir sistem 
kurulmasõna yönelik olarak eğitimler alõnmõştõr. Buna bağlõ olarak çalõşmalarõnõ kalite sistemi 
üzerine kuran  Eti Bor A.Ş.�nin Kõrka Bor İşletme Müdürlüğü ve Bandõrma Bor ve Asit 
Fabrikasõ İşletme Müdürlüğü TS-EN-ISO 9002 standardõ ile belgelendirilmiştir. Hizmete 
yönelik faaliyetlerini yürüten Eti Holding A.Ş. Genel Müdürlüğü de kalite sistemi 
konusundaki eğitimlerini tamamlamõş olup belge almaya yönelik çalõşmalarõna devam 
etmektedir. Kuruluşun amacõ ilk basamak olan TS-EN-ISO 9000 serisi standatlarõndan birisi 
ile belgelenerek, toplam kalite bilincinin yerleştirilmesi üzerine gerekli tüm eğitimlerin 
alõnarak toplam kalite sistemini hizmet sektöründe hayata geçirmektir.  
 
IX.2.ARGE 
 
Eti Holding A.Ş. Ar-Ge Dairesi Başkanlõğõ tarafõndan araştõrma ve geliştirme çalõşmalarõ, yeni 
ürün geliştirme ve mevcut ürünlerin kalitesinin iyiliştirilmesi ve işletmelerde randõman 
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artõrõlmasõ kapsamõnda yürütülmektedir. Türkiye sahip olduğu bor rezervleri ve cevherlerinin 
kalitesi ile dünyanõn önde gelen ülkelerinden biri olmasõna rağmen, ürünlerinin çeşitliliği 
sahip olunan potansiyel yanõnda çok azdõr.  Bu nedenle katma değeri yüksek bor uç 
ürünlerinin üretilmesinde fayda olduğu düşünülmektedir. Bu amaçla Ar-Ge Dairesi tarafõndan 
bazõ  bor uç ürünlerinin üretilmesine yönelik araştõrma projeleri üzerinde çalõşõlmaktadõr. 
 
Bor Minerallerinin İnsan Sağlõğõ Üzerindeki Etkileri 
 
Dünya Sağlõk Teşkilatõ (WHO), 1993 yõlõnda içme  suyunda  bulunmasõ  gereken  1 mg B/l'lik 
değerin, insan sağlõğõ için zararlõ olduğu gerekçesiyle, 0.3 mg B/l değerine indirilmesi için bir 
tavsiye kararõ almõştõr. Bu kararõ gerekçe gösteren Avrupa Birliği (AB)'de,deterjanda 
kullanõlan  borun  azaltõlmasõ  ve giderek tamamen yasaklanmasõ hususunda üyelerini 
bağlayõcõ bir yönetmelik çõkarma safhasõndadõr. Bu durum, dünya bor rezervlerinin % 65'den 
fazlasõnõ elinde bulunduran ülkemizin uzun vadede madencilik ihracatõnõ olumsuz 
etkileyebilecektir. AB'nin son şeklini vermek istediği yasal düzenleme için zamanõn çok kõsõtlõ 
olmasõ ve konunun ülkemiz açõsõndan önemi sebebiyle, Eti Holding A.Ş. tarafõndan bor 
üretim alanlarõna yakõn yerleşim bölgelerinde, uzman tõp bilim adamlarõna yaptõrõlacak 
bilimsel araştõrmalarla, WHO'nun tezi çürütülerek Dünya bor pazarõndaki payõn korunmasõ 
amaçlanmaktadõr. Bu proje kapsamõnda 1995 yõlõ içinde Ege Üniversitesi Tõp Fakültesi ve 
Ankara Üniversitesi Tõp Fakültesi ile iki ayrõ çalõşma yapõlmõştõr. Her iki Üniversiteden de 
alõnan nihai raporlarõn İngilizcesi Dünya Sağlõk Teşkilatõ'na (WHO)  gönderilmiştir. Yine bu 
kapsamda Ankara Üniversitesi Tõp  Fakültesi'ne; "İçme ve Kullanma Sularõndaki Borun İnsan  
Sağlõğõna Etkilerinin Araştõrõlmasõ" konulu proje 1996 yõlõnda, �Yiyecek ve İçeceklerle 
Alõnan Borun İnsan Sağlõğõna Etkilerinin Araştõrõlmasõ� konulu proje 1997 yõlõnda, "Bazõ 
Minerallerin İnsan Sağlõğõ Üzerindeki Etkileri, Yiyecek ve İçeceklerle Alõnan Bor ve 
Arseniğin  Sağlõk ve Sağkalma Etkilerinin Araştõrõlmasõ" konulu proje 1998 yõlõnda 
yaptõrõlmõştõr. Şimdiye  kadar yapõlan çalõşmalar borun insanlarõn çoğalmasõ  üzerinde negatif 
bir  etkisi olmadõğõnõ göstermiştir. Ancak, son dönemde özellikle  hayvanlar üzerinde yapõlan 
deneylerle borun insanlar üzerinde olumsuz  etkilerinin bulunduğu  yönünde görüşler 
oluşturulmaktadõr. Bu nedenle, çalõşmalarõn sürdürülmesi ülkemiz açõsõndan yararlõ 
görüldüğünden Ankara Üniversitesi Tõp Fakültesiyle "Bor Bileşiklerinin İnsan Sağlõğõna 
Etkilerinin Epidemiyolojik Yöntemler ve Bazõ Biyolojik  Markerlerle Araştõrõlmasõ" adõyla  
14.05.1999 tarihinde yeni  bir  sözleşme  imzalanmõştõr. Proje devam etmektedir. 
 
 
IX.3.YENİ PROJELER     
 
Eti Holding  A.Ş. bir yandan yeni tesislerle yeni kapasiteler oluşturulmasõ ve mevcut üretim 
kapasitelerinin artõrõlmasõ, diğer taraftan mevcut tesislerdeki verimliliğin yükseltilmesi 
amacõyla yeni yatõrõmlara başlamõştõr. 
 
Boraks Fabrikasõ Modernizasyonu projesinin amacõ, fabrikadaki teknolojik verimin 
artõrõlmasõdõr. 
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III. Bor Türevleri Tesisi, Yeni Borik Asit ve II. Borik Asit Fabrikasõ Modernizasyonu 
yatõrõmlarõ, dõş piyasa taleplerini karşõlayabilmek ve pazar payõnõ yükseltmek için mevcut 
kapasiteyi artõrmak amacõyla yapõlmaktadõr. 
 
Tek Kademede Penta Üretimi projesiyle, Kõrka Boraks İşletmesinde iki kademede üretilen 
boraks pentahidratõn verimini artõrmak, maliyetini ve çevre sorunlarõnõ azaltmak için tüvenan 
tinkalden direk BPH üretimi amaçlanmaktadõr. Bu projelere ilişkin kapasite, istihdam ve 
yatõrõm  tutarlarõ aşağõda verilmektedir.  
 
A ) Yeni Borik Asit Tesisi : 
Proje No    : 97.C.11.0060 
Yeri    : Emet / KÜTAHYA 
Kapasite   : 100.000 ton/yõl Borik Asit 
Yatõrõm Tutarõ   : 47 Milyon US$ 
Başlama ve Bitiş Tarihi : 1997 - 2001 
İstihdam   : 213 Kişi 
 
B ) III. Bor Türevleri Tesisi : 
Proje No    : 97.C.11.0070 
Yeri    : Kõrka / ESKİŞEHİR 
Kapasite   : 160.000 ton/yõl Boraks Pentahidrat 
Yatõrõm Tutarõ   : 30 Milyon US$ 
Başlama ve Bitiş Tarihi : 1997 - 2000 
İstihdam   : 194 Kişi 
 
C ) Tek Kademede Penta Üretimi : 
Proje No    : 96.C.11.0010 
Yeri    : Kõrka / ESKİŞEHİR 
Kapasite   : 50 ton/saat Tinkal Çözme 
Başlama ve Bitiş Tarihi : 1996 - 2000 
 
IX.4.Yeni İstihdam 
 
Yatõrõm aşamasõnda olan Yeni Borik Asit Tesisi�nde 213 kişilik ve III. Bor Türevleri 
Tesisi�nde 194 kişilik olmak üzere, toplam 407 kişilik bir istihdam sağlanacaktõr. 
 
X.SONUÇ VE ÖNERİLER 
 
Bor ürünleri sektöründe faaliyet gösteren Eti Bor A.Ş.�ye ait Bandõrma Boraks Tesisi 1968, 
Sodyum Perborat Tesisi 1975, Kõrka Bor Türevleri Tesisi 1984 ve Bandõrma II. Borik Asit 
Tesisi 1987 yõlõnda işletmeye alõnmõşlardõr. Başlangõçta bu tesislerde üretim darboğazlarõ ile 
karşõlaşõlmõş olmakla birlikte, bu konuda gerek kuruluşumuzun kendi bünyesinde yapõlan 
çalõşmalar gerekse üniversiteler ile işbirliği yapõlarak gerçekleştirilen iyileştirme çalõşmalarõ 
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sonucunda bu darboğazlar aşõlmõştõr. Ayrõca geçirilen safhalar sonucunda kuruluşumuzda bor 
işletmeciliğinde önemli bir bilgi birikimi oluşmuştur. 
 
Bu bilgi birikimiyle proses mühendislik hizmetleri kurumumuza ait olmak üzere 
gerçekleştirilen II. Boraks Pentahidrat Fabrikasõ (Kõrka) 1996 yõlõnda devreye alõnmõş, 
performans çalõşmalarõndan sonra tesiste istenilen üretim seviyesine ulaşõlmõştõr. 
 
Tablo 39�da ülkemizde bor ürünleri açõsõndan 1999 yõlõndaki kapasite durumu ile 2005 
yõlõndaki ihracat ve yurtiçi tüketim projeksiyonlarõnõn toplamõndan oluşan toplam projeksiyon 
değeri kõyaslanmõştõr. 
 

Tablo 39. Bor Ürünlerinde Kapasite�Toplam Projeksiyon Durumu 
 

ÜRÜNLER 
 

 
KAPASİTE 

 (ton) 
1999 

 
İHRACAT 

PROJEKSİYONU 
2005 

 
TÜKETİM 

PROJEKSİYONU 
2005 

 
TOPLAM 

PROJEKSİYON 
2005 

 
 

FARK 

BORAKS 
DEKAHİDRAT 
Bandõrma 
Kõrka 

 
82.000 
65.000 
17.000 

 
27.000 

 

 
5.000 

 

 
32.000 

 
 +50.000 

BORAKS 
PENTAHİDRAT 
I.Boraks 
pentahidrat 
II.Boraks 
pentahidrat 

 
320.000 
160.000 
160.000 

 
379.000 

 
14.000 

 
393.000 

 
-73.000 (1) 

 
BORİK ASİT 

 
85.000 

 
115.000 

 
14.000 

 
129.000 

 

 
-44.000 (2) 

SODYUM 
PERBORAT 
Tetrahidrat 
Monohidrat 

 
20.000 

  

 
3.000 

2.000 
1.000 

 
55.807 
17.533 
38.274 

 
58.807 
19.533 
39.274 

 
-38.807(3) 

 

 
SUSUZ BORİK 
ASİT 

 
60.000 

 
10.000 

 
- 

 
10.000 

 
 +50.000 

(1)Kõrka�da kurulmakta olan 160.000 ton/yõl kapasiteli III.Boraks Pentahidrat Tesisi ile bu fark karşõlanmakta ve 
kapasite fazlasõ yaratõlmaktadõr. 
(2)Emet�te kurulmakta olan 100.000 ton/yõl kapasiteli II.Borik Asit Tesisi ile bu fark karşõlanmakta ayrõca fazla 
kapasite oluşmaktadõr. 
(3)2000 yõlõ yatõrõm programõnda yer alan II.SPB Tesisi  monohidrat ağõrlõklõ düşünülmelidir.   
 
Yatõrõm çalõşmalarõ devam etmekte olan 160.000 ton/yõl kapasiteli III. Boraks Pentahidrat 
Tesisi  2000 yõlõnda, 100.000 ton/yõl kapasiteli II.Borik Asit Tesisi 2001 yõlõnda tamamlanmõş 
olacaktõr. Tablo 39�dan da görüldüğü gibi bu tesislerin devreye girmesiyle birlikte boraks ve 
borik asit üretiminde 2005 yõlõna kadar olasõ talebi rahatça karşõlayacak kapasiteye ulaşõlmõş 
ve kapasite fazlasõ yaratõlmõş olacaktõr.  
 
Sekizinci beş yõllõk kalkõnma planõ döneminde üretim faaliyetlerinde çevrenin olumsuz 
etkilenmesinin giderilmesi ve atõklarõn değerlendirilmesi hususlarõnda üniversitelerle ve 
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bilimsel araştõrma kuruluşlarõyla birlikte etüt ve araştõrma çalõşmalarõ yürütülmeli, olumlu 
rapor sonuçlarõ uygulama yatõrõmlarõyla hayata geçirilmelidir. 
 
2000 yõlõ yatõrõm programõna II. Sodyum Perborat Tesisi Etüdü konulmuştur. Bu etüt 
sonucunda öncelikle pazarõn dökme yoğunluğu yüksek (800 gr/lt) ürüne talep durumu 
hassasiyetle tespit edilmelidir.Yapõlacak etüt ve fizibilite çalõşmalarõ sonucuna göre sekizinci 
beş yõllõk kalkõnma planõ döneminde Sodyum Perborat Tesisi yatõrõmõ  monohidrat ağõrlõklõ 
olarak hayata geçirilmelidir. 
 
Türkiye sahip olduğu bor rezervleri ve cevherlerinin kalitesi ile dünyanõn önde gelen 
ülkelerindendir. Buna karşõlõk ürünlerinin çeşitliliği sahip olunan potansiyelin yanõnda çok 
azdõr. Dünya da ticari anlamda 175 civarõnda bor kimyasalõ mevcuttur. Türkiye,  bor üretimi 
ve pazarlamasõnda payõnõ artõrabilmesi için bor kimyasallarõnõn üretimini gündemine 
almalõdõr. 
 
Bor uç ürünleri üretmek üzere programa alõnacak yatõrõmlar, memleketin sõnõrlõ kaynaklarõnõn 
rantabl olarak kullanõlmasõ, çalõşmayan tesisler, satõlamayan ürünler yaratõlmamasõ için 
titizlikle yapõlacak pazar etüdü çalõşmalarõna ve sağlõklõ fizibilite raporlarõna 
dayandõrõlmalõdõr. 
 
Ham cevher ihracatõ yerine işlenmiş ve uç ürünlerin üretim ve ihracatõna ağõrlõk verilmesi 
politikasõna paralel olarak, uç ürünlerin üretimi konusunda yerli ve yabancõ kuruluşlarla 
sermaye ve teknolojik birikimleri de dikkate alõnarak ortaklõklar düşünülmelidir. 
 
1999 yõlõnda  520 milyon $  toplam satõş geliri ve 333 milyon $  ihracatõ olan Eti Holding 
A.Ş., portföyünde yer alan ve gerek iç, gerek dõş piyasada pazarladõğõ 50 civarõndaki 
hammadde ve yarõ mamul niteliğindeki ürünün satõş fiyatlarõnõ küresel rekabet ortamõnda 
oluşan piyasa koşullarõnda belirlemektedir. Eti Holding A.Ş. 1996 dan itibaren gümrük 
birliğinin de yürürlüğe girmesiyle, iç piyasaya yönelik satõşlarõnõ da tamamen korumasõz ve 
rekabete açõk bir ortamda gerçekleştirmektedir. 
 
Eti Holding A.Ş.� nin faaliyet gösterdiği korumasõz serbest rekabet ortamõnõn gereği; değişen 
şartlara direnme gücü değil, hõzla uyum yeteneğidir. Bu nedenle değişen şartlar ve doğan 
fõrsatlar karşõsõnda hõzlõ hareket ederek, olumsuzluklarõ minimum zararla atlatacak, 
fõrsatlardan ise maksimum  yarar sağlayacak kadar esnek ve söz konusu koşullar karşõsõnda 
üretim, yatõrõm, pazarlama politikalarõnõ hõzla revize edebilecek kadar dinamik bir yapõ ve 
karar mekanizmasõnõ oluşturabilmek için, kurumun nispeten daha özerk bir yapõya 
kavuşturulmasõ gözetilmelidir. 
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SABUN ALT KOMİSYON RAPORU 
 
1. GİRİŞ 
 
 
İleri toplumlarõn günlük yaşamlarõnda en çok gereksinim duyduklarõ maddelerin başõnda 
yõkayõcõ ve temizleyici maddeler gelir ; bu maddelerin tüketim seviyesinin toplumlarõn 
gelişmişlik düzeyini yansõtan göstergelerden birisi olduğu kabul edilir. 
 
Sabun, ana maddesi bitkisel ve/veya hayvansal yağlarõn veya yağ asitlerinin alkalilerle 
(NaOH, KOH, vb.) reaksiyonu sonucu üretilen ve genel anlamda canlõlarla eşyalarõn 
temizlenmesinde kullanõlan, ancak tekstil sanayii gibi diğer sanayii kollarõnda da kullanõm 
yeri bulan ilk ve en eski temizlik maddesidir. Sabun imali ve kullanõmõnõn ilk defa Akdeniz 
çevresindeki ülkelerde başladõğõ ve mevcut bitkisel yağlardan, soda ve kil gibi tabii 
hammaddelerden yapõldõğõ bilinmektedir.  
 
18. yüzyõlõn sonu ile 19. yüzyõlõn başlarõnda, sabun hammaddelerinin daha modern metodlarla 
elde edilmesi ve tüketici bilincinin gelişmesi sabun üretiminin artmasõna ve sabun üretim 
metodlarõnõn gelişmesine sebep olmuştur. Bu gelişmelere parelel olarak 1884 yõlõnda W.H. 
Lever tarafõndan ilk defa ambalajlõ sabunun piyasaya sunulmasõyla modern sabun sanayinin 
temeli atõlmõştõr. Bu tarihten sonra devamlõ gelişen ve teknolojik bakõmdan kendini yenileyen 
sabun sanayii, bu gün milyonlarca ton üretimiyle temizlik maddeleri sektöründeki önemli 
yerini devam ettirmektedir.  
 
Türkiye'de 20. yüzyõlõn ortalarõna kadar sabun üretimi basit usülde sergi sabunculuğu olarak 
devam etmiş olup bugün de hala özellikle küçük yerleşim birimlerinde bu tür üretim 
yaygõndõr. Yüzyõlõn ortalarõndan itibaren makina sabunculuğu başlamõş ve yapõlan yatõrõmlarla 
bugün üretimin büyük bir kõsmõ bu tür imalata dönmüştür. Gerek kapasite gerekse kalite 
olarak önemi tartõşõlmaz olan makina sabunculuğunun giderek tümüyle sergi sabunculuğunun 
yerini almasõ beklenmektedir. 
 
Sabun sektörü ürünleri G.T.I.P. itibari ile şöyle sõnõflandõrõlmõştõr : 
   
  34011.���  Tõbbi - Dezenkfektan 
  340120909019 Diğerleri 
  340120100000 Toz - Granül 
  340120901000           Arap sabunu vb. diğer yumuşak sabunlar 
  340120909011 Sõvõ sabun 
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2. MEVCUT DURUM 
 
2.1. SEKTÖRDEKİ KURULUŞLAR 

 
Raporun hazõrlanma süresinin az olmasõ ve ulaşõlabilen firmalardan yeterli bilgi alõnamamasõ 
nedeniyle sektördeki kuruluşlar ile ilgili bilgiler ancak tecrübe ve özel bilgilere dayanõlarak 
derlenebilmiştir. 

 
1997-1981 döneminde 379 olan firma sayõsõ 1999 yõlõnda 50 firmanõn altõnda düşmüş olup, 
eksilen firmalarõn eski usulde sergi tipi sabunculuk yaptõklarõ belirlenmiştir. Ancak firma 
sayõsõndaki azalma, üretim kapasitesi ve miktarõna olumsuz etki yapmamõştõr. Modern 
teknoloji ile üretim yapan kuruluşlar kapasitelerini önemli miktarda artõrarak iç ve dõş 
talepleri kolaylõkla karşõlayabilecek duruma gelmişlerdir. Sektörde faaliyet gösteren belli başlõ 
firmalar Tablo 1�de listelenmiştir. 

 
Tablo 1 
 
FİRMA ADI 
 

 
ADRESİ 

KAPASİTE 
(Takribi) ton/yõl 

 
Evyap sabun sanayi 
 

 
Ayazağa Cendere Yolu 
No:10Levent/İstanbul  

 
200.000 

 
Colgate-Hacõ Şakir 
 

 
Ayazağa Cendere Yolu 
Levent/İstanbul 

 
50.000 

 
Dalan Kimya Endüstri A.Ş. 
 

 
Kemalpaşa Cad.No:9 
Põnarbaşõ/İzmir 

 
40.000 (5.000�i sergi 
tipi) 
 

 
Komili A.Ş. 
 

 
SetüstüHaktan İş Merkezi 
Kabataş/İstanbul 
 

 
25.000 

 
Lever A.Ş. 
 

 Fason 

 
Paksoy A.Ş. 
 

 
Karataş Yolu 4.km 
Adana 

 
           15.000 

A.S.C. Gebze/İstanbul            60.000 
Bilal sabun 
 

Devlet Karayollarõ Üzeri 
Ilõca Başõ Mevkii 
4.km Aydõn 

           12.000 

Çelikbilek  12.000 (6.000 sergi) 
Emek  12.000 
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FİRMA ADI 
 

 
ADRESİ 

KAPASİTE 
(Takribi) ton/yõl 

Tat 
 

Organize Sanayi Bölg. 
Başõpõnar/G.antep 

18.000 

Güler Organize Sanayi Bölg. 
Başõpõnar/G.antep 

18.000 

Tariş  6.000 
Sunucu  4.000 
Kebapçõ  2.500 (1.250 sergi tipi) 
Sokol  6.000 
Ayvalõk(Diğerleri)  7.000 (sergi tipi) 
Nizip(Toplam)  20.000 (sergi tipi) 
 
 
2. MEVCUT KAPASİTE VE KULLANIMI 
 
Mevcut kurulu kapasite Tablo 2�de verilmiştir: 
 
TABLO:2  

 
 1995 

 
 1996 

 
  1997 

 
 1998 

 
 1999 

 
Kurulu 
Kapasite(x1000ton) 

 
   350 

 
 350 

 
   420 

 
   450 

 
  500 

 
Kullanõm Yüzdesi 
 

 
    51 

 
   57 

 
    60 

 
     53 

 
  58 

 
                      
 

Sektördeki ortalama kapasite kullanõm oranõ %55-60 arasõnda değişmektedir. Son yõllarda 
görülen kapasite artõşõ makinalõ sabunculuk yönündedir. 

 
3.ÜRETİM TEKNOLOJİSİ: 
 
Ülkemizde sabun üretim yöntemi iki ana gurupta incelenebilir; 
 
3.1. SERGİ SABUN ÜRETİMİ 
 
Bu üretim usulünde yağ karõşõmlarõ, alttan õsõtõlmalõ veya kapalõ/açõk buhar kullanõlarak, 
bilinen alkaliler yardõmõ ile sabunlaştõrõlõr.Elde edilen sabun hamuru sergi alanlarõna 
döküldükten sonra işaretlenip, el veya basit kesme aparatlarõyla kesilir ve nihayet elle ambalaj 
yapõlarak mamul hale getirilir. 

 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                        Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 151 

3.2. MAKİNA SABUN ÜRETİMİ 
 
PİŞİRME 
 
Makinalõ sabun üretminde iki tür pişirme vardõr: 
 
Açõk kazan usulü pişirmede, pişirme kazanõna alõnan uygun yağ karõşõmõ direkt ve      endirekt 
buhar kullanõlarak bilinen alkaliler yardõmõ ile sabunlaştõrõlõr.İmal edilecek sabun kalitesine  
göre gerekli katkõlar eklenir ve belli periyotlarda tuzlu su ile yõkanarak sabun hamuru elde 
edilir.Gliserin ve tuz ihtiva eden kasan altõ sularõ gliserin fabrikasõna gönderilir. 
 
Kontinü sabunlaştõrma yöntemi, yağlarõn kontinü olarak sabunlaştõrõlmasõ, sabun hamurunun 
yine kontinü olarak gliserinli sabun altõ sularõndan ayrõlarak yõkanmasõ ve 
santrifüjlenmesidir.Sistem İtalyan Mazzoni firmasõnca gerçekleştirilmiş olup Batõ Bloku 
ülkelerinde kullanõlan modern bir teknolojidir. 
 
Bu yöntemde, yağ/yağ asitlerinin, üretilecek sabun cinsine göre, uygun bir karõşõmõ ile, su, 
uygun alkali ve tuz gibi maddeler bir dobaj pompasõ ile 2-3 atm.basõnç ve 120-135 0C�deki bir 
otoklava verilir.Otoklavda sabunlaşmasõ tamamlanan hamur-gliserin karõşõmõ otoklavdan 
dekantasyon  tanklarõna alõnõr.Seri halde birkaç tane bulunan dekantasyon tanklarõndan faz 
teşkili suretiyle sabun gliserinden ayrõlõr. Ayrõlan gliserin, gliserin fabrikasõna 
gönderilir.Kalan sabun hamuru ise ters akõm prensibine göre yõkanarak santrifüjle fazla su, tuz 
ve alkalisinden ayrõlõr ve bir tankta depolanõr. 
 
ŞEKİLLENDİRME 
 
Her iki usulde elde edilen sabun hamuruna gerekli katkõ maddeleri bir karõştõrõcõda ilave 
edilir. Bu hamur õsõ-değiştirgeçte õsõtõlõp kurutulduktan sonra istenilen rutubet derecesine 
budine edilerek parfüm ve boya ilaveleri yapõlõr; ve çubuk haline getirilen sabun bõçaklar 
yardõmõ ile istenilen gram ve boyutlarda otomatik olarak kesilir, otomatik  preslerde 
şekillendirilir ve ambalaj makinalarõnda ambalajlanõp kutulandõktan sonra piyasaya arz edilir. 
 
Kontinü sabun üretimi tüm Batõlõ ülkelerde kullanõlan en ekonomik üretim yöntemidir ve 
ülkemizde de giderek yaygõnlaşmaktadõr. 

 
 
4. ÜRÜN STANDARTLARI 

  
     Sektörde TS 54 uygulamakta olup; bu aynõ zamanda mecburi standarttõr. 
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5. ÜRETİM MİKTARI VE DEĞERLERİ 
 

HACIM (1000 ton) 1995 1996 1997 1998 1999 
Toplam Kalõp Sabun 180 200 250 240 290 
İç Piyasa                    120 115 112 112 116 
İhracat                         60 85 138 128 174 
      
Kalõp Tipi Olmayan     18 20 22 23 24 
Likit  Sabun                 0.9 2 4 6 12 
Duş Jeli 0.9 1,2 2 2,2 3 

 
 
 

DEĞER (milyar TL) 1995 1996 1997 1998 1999 
Toplam Kalõp Sabun 81.000 90.000 112,500 108.000 130.500 
İç Piyasa                    54.000 51.750 50.400 50.400 52.200 
İhracat                         27.000 38.250 62.100 57.600 78.300 
      
 
 
6. MALİYETLER 
 
Sektördeki sõnai maliyet genel olarak toplam maliyetin %75�ini , ticari maliyet ise %25�ini 
oluşturmaktadõr. 

 
7. DIŞ TİCARET DURUMU 

 
7.1. İTHALAT 
 
a) Ürün İthalatõ           : Önemsiz boyutta olup, sadece Türkiye�de üretimi olmayan özel tip 
sabunlarõ kapsamaktadõr. 
 
b)  Yarõ Ürün İthalatõ : Yok denecek kadar azdõr. 
 
c)  Hammadde İthalatõ: Sektörde önemli yer tutmakta olup;önemli ithal girdiler aşağõda 
verilmiştir: 

 
- Sabunluk Yağlar: Donyağõ , palm stearin, koko yağõ, palm kernel yağõ, palm  kernel 
olien yağõ palm oleindir. Donyağlarõ büyük çoğunlukla A.B.D.�den , diğerleri, 
Endonezya,Malezya ve Filipinler�den ithal edilmektedir. 
 
- Sodyum Hidroksit: İç piyasa eksiklikleri ithalat ile karşõlanmaktadõr. İthalat  
EFTA,AB ve III.Dünya ülkelerinden yapõlmaktadõr. 
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-  Esans: Tamamõna yakõnõ ithal edilmektedir. İthalat EFTA, AB, A.B.D ve Uzak 
Doğu ülkelerinden yapõlmaktadõr. 
 
- Boyar Maddeler: Genellikle AB ve EFTA ülkelerinden ithal edilmektedirler. 
         
- Çeşitli Kimyasal Maddeler: Genellikle AB ve EFTA ülkelerinden ithal 
edilmektedirler. 

          
7.2. İHRACAT 

 
Sektör ihracatõnõ devamlõ arttõrmaktadõr. İhracat genellikle Doğu Avrupa ,Türki-
Cumhuriyetleri , Orta Doğu,Afrika ,ABD,AB,G.Amerika ve Uzak Doğu ülkelerine 
yapõlmaktadõr. 
            
8.   İSTİHDAM 

    
İhracatõn artmasõ ve taleplerin kalite yönünde üst düzeyde ve rekabete dayanan bir şekilde 
olmasõ üst ve orta kademe elemanlarõnõn artmasõna ihtiyaç göstermiştir. Ayrõca son yõllarda 
artan işgücü maliyetleri dikkate alõnmõş ve modernizasyon yolu ile vasõfsõz personel sayõsõ 
azaltõlmõş kalifiye eleman sayõsõ arttõrõlmõştõr. Tahminlere göre sektörde üst ve orta kademede 
teknik eleman ve memur sayõsõ  1.500 kişi , vasõflõ işçi sayõsõ 500 kişi, vasõfsõz işçi 3.000 
kişidir. 
 
9.  MEVCUT DURUM DEĞERLENDİRİLMESİ  
 
Sektörde, son yõllarda kurulmuş olan tesisler, AT ve EFTA ülkelerindeki tesislerle teknoloji 
yönünden eş değerdedir. Basit usulde sergi sabunculuğu yapan tesisler ise giderek azalmakta  
veya mevcudiyetlerini devam ettirmek için makinalõ sabunculuğa dönmektedirler. Dolayõsõyla 
gerek teknolojik açõdan gerekse ölçek nedeniyle yeni yatõrõmlara ihtiyaç yoktur. 
 
Ülkemizde mevcut bilgi birikimi ve insan gücü, anahtar teslimi komple yeni sabun tesisleri 
kurmaya ve işletmeye almaya yeterlidir; ayrõca teknoloji transferi(know-how vb.) için de 
yeterli birikim mevcuttur.Ancak bu tür girişimlerin mevcut ve potansiyel pazarlarõmõza olan 
ihracatõmõzõ olumsuz etkilememesine dikkat edilmelidir. 

 
ÇEVRE İLE İLGİLİ SORUNLAR 
 
Sabun, tabii hammaddelerden gidilerek elde edilen doğal bir temizlik maddesidir. Dolayõsõyla 
kendi üretiminde kullanõlan proseslerin doğaya zarar vermemesi için de gerekli tedsirlerin 
alõnmõş olmasõ gerekir. 
 
Sektör, gerek toplumda gelişen çevre bilinci gerekse ekonomik zorlamalar neticesinde çevre 
konusunda giderek bilinçlenmekte ve çevreyi koruyucu gerekli tedbirleri almaktadõr.Modern 
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usulde üretim yapan sabun fabrikalarõnda, ilgili tesislerin tümü mevcuttur. Bunlarõn tüm 
sektöre yayõlmasõ ilgili koruma tedbirlerinin alõnmasõnõ sağlayacaktõr. 
 
1. Sabunlaştõrma projesi sonunda arta kalan sabun altõ sularõ modern sabun tesislerinde 

gliserin elde etmek için hammadde olarak kullanõlmakta ve sonuçta ürün olarak teknik 
ve/veya farmasötik gliserin, atõk olarak ise katõ metal sabunlarõ elde edilmesi nedeniyle 
çevre kirliliği söz konusu olmamaktadõr.Gliserin tesisi olmayan fabrikalarõn bu tesisi 
kurmalarõ veya sabun altõ sularõnõ gliserin tesisi olan fabrikalara vermeleri için gerekli 
yasal zorlamalar getirilmelidir. 

 
2. Atõksu arõtma tesisi kurma zorunluluğu getirilerek sabunlaştõrma için gerekli 

hammaddelerin yõkanmasõ, ağartõlmasõ ve depolanmasõ esnasõnda oluşan sularõn arõtma 
yöntemleriyle yağõndan arõndõrõlmasõ sağlanmalõdõr. 

 
3. Enerji  elde etmek için kullanõlan buhar kazanlarõndan tam yanmayõ sağlayõcõ sistemler 

kullanõlmasõ zorlanmalõdõr. 
    
Yukarõda bahsedilen sistemlerin kurulmasõ devletçe zorlanmalõ ve teşvik edilmelidir. 

 
DİĞER SEKTÖRLERLE İLİŞKİ 

 
Sabun sanayinin yurtiçinde temin ettiği önemli girdiler donyağõ ve bitkisel yağlar, kostik 
soda, tuz ve ambalaj malzemeleridir. Bu nedenle sektörün, Yağ Sanayii, Petrokimya Sanayii, 
Tuzlalar ve Oluklu Mukavva ve Ofset veya Tifdruk baskõ sistemleriyle çalõşan Baskõlõ 
Ambalaj Sanayii ile girdi ilişkisi vardõr. Bu girdiler içinde en önemli paya sahip olan ambalaj 
ürünleri sabun maliyetlerinin %15-20�sini teşkil etmektedir. Ambalaj Sektöründeki monopol 
ve oligopoller nedeniyle oluşan kalite sorunlarõ, keyfi fiyat artõşlarõ ve stok maliyetleri 
sabundaki maliyetleri önemli ölçüde etkilemektedir. Bu durumun önlenmesi ve Sabun 
Sektörüne rekabet gücü kazandõrõlabilmesi için ambalaj ürünlerindeki gümrük duvarlarõ 
süratle indirilmelidir. 
 

Sabun sektörü ürettiği temizlik ürünleriyle direkt olarak nihai tüketiciye hitap etmektedir. 
Ancak modern işletmelerde yan-ürün olarak çõkan teknik ve farmasötik gliserin ilaç, boya, 
kozmetik ve patlayõcõ yapõmõnda kullanõlmaktadõr. Ayrõca toz sabun Petrokimya sanayiinde 
katalizör, deterjan sanayinde ise köpük kesici olarak kullanõlmaktadõr.  

                             
I. Modern üretim teknolojisi kullanarak üretim yapan kuruluş sayõsõ 

giderek artmaktadõr. 
II. Rekabete  dahil olabilmek için kalite ve fiyat ön plana çõkmõştõr. 
III. İhracat önemli miktarda artmõş olmasõna  rağmen kapasite problemi 

yoktur. 
IV. İç pazarda kişi başõna tüketim genelde seviyesini  korumakta , iç 

tüketimin arttõrõlmasõ için eğitim ve fiyat politikalarõna daha ciddi 
olarak eğilinmelidir. 
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V. Fiyatlarõn artõşõ enflasyonun altõnda seyretmiş olup yüksek finansman 
maliyetleri nedeni ile üreticiler zor durumda kalmõşlardõr. 

VI. TS 54 mecburi standart olmasõna rağmen, bu sadece TSE belgesi 
alanlara tatbik edilmiştir. TSE Belgesi olmayanlar kontrol dõşõ kalmõş 
olup adeta mükafatlandõrõlmõştõr. 

VII. Çevre ili ilgili olarak ciddi firmalar çevre korumasõ için arõtma tesisleri 
kurmuş olmalarõna rağmen kurmayan / kuramayan firmalarõn denetleme 
işleri tam olarak yürütülememiştir. 

VIII. Gelişmiş ülke pazarlarõnda yerini almõş kalõp tipi olmayan sabun 
türlerinin ülkemizde de artmakta olduğu gözlenmekte  ve önümüzdeki 
yõllarda üretim miktarõnda  önemli artõşlar olacağõ göz önünde 
bulundurulmalõdõr. 

IX. Dünya pazarlarõnda kõyasõya rekabetin yaşandõğõ bir ortamda Pazar 
payõmõzõn artabilmesi için ihracat teşviklerinin yeterli olmadõğõ 
gözlenmektedir.(Navlun enerji, finansman, marka, tescil) 

x. Sektörde ihracatõ artõrma çalõşmalarõnõn yoğun olmasõna ve yeterli  
potansiyel bulunmamasõna rağmen dõş ülkelerde yatõrõm yapõlmadõğõ/ 
yapõlamadõğõ gözlenmektedir. 

 
10.  VIII.PLAN DÖNEMİ GELİŞMELERİ 

   
10.1 .GENEL POLİTİKA 

 
Sektör önümüzdeki beş yõllõk dönemde iç ve dõş piyasalarda önemli atõlõmlar 
gerçekleştirebilecek güçtedir. Ancak mevcut potansiyelin yeterince kullanõlabilmesi için uzun 
vadeli , belirgin ve tüm kuruluşlarõn mutabakat halinde olduğu devlet tarafõndan yönlendirilen 
bir sektör politikasõ olmamasõ AB�ye giriş döneminde sektöre önemli darbeler vurabilir. İyi 
organize olmamõş ve yeterli koruyucu teşvikleri alamamõş bu sektör ihracat yapmakta ve artan 
iç ve dõş rekabet nedeni ile iç pazarda ve ihracatta zorlanacaktõr. 

 
Tüketicinin korunmasõ ve kaliteli ürünlerin ciddi firmalarõn teşvik edilmesi için TSE Belgesi 
alma zorunluluğu getirilmelidir. 

 
Sektörde kullanõlan teknoloji , AB ve EFTA ülkelerinde kullanõlan teknolojiden farklõ 
değildir. Ancak sektörün maliyeti azaltõcõ modernizasyon projelerine ihtiyacõ olacaktõr. 

 
Sektörde sabun ile ilgili tüm teknik bilgi mevcuttur .Sektör elemanlarõ gerek yurtiçinde 
gerekse yurtdõşõnda tesis kurma konusunda ihtisas sahibidirler. Yurtdõşõnda kurulacak 
tesislerin ülkemizden yapõlacak ihracatõ engellemeyecek tür ve seviyelerde olmasõ 
sağlanmalõdõr. Önemli ithal hammaddesi olan iç yağ ve bitkisel yağ yurtiçi üretimlerinin 
teşvik edilmeyişidir. 
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10.2. TALEP PROJEKSİYONU 
 
 

( 1000 ton ) 2000 2001 2002 2003 2004 
Yurtiçi   120 122 124 126 128 
İhracat 200 220 240 250 270 

 
  
Önümüzdeki beş yõllõk plan devresinde yurtiçi talepleri kişi başõna sabun tüketimini arttõracak 
yönde olmalõdõr. Halen düşme trendi gösteren rakamlar tedbirler alõnmadõğõ taktirde yine 
düşme trendi gösterebilir. 
 
Sektörün ihracat potansiyeli hemen hemen tüm dünya ülkelerinedir. Bunun muhafazasõ ve 
miktarlarõn artõrõlabilmesi   için değişken olmayan politikalar uygulamalõ, fiyat ve kaliteye 
daha fazla önem vererek dõş pazar şemsiyesinin açõlmasõ sağlanmalõdõr. 
 
11.  TEDBİRLER 
           
I. TS 54�ün mecburi standart olmasõ dolayõsõyla istisnasõz bütün üretici ve ihracatlarõn bu 
standarda  uymalarõnõn temini ve gerekli kontrollerin yapõlmasõ 
 
II. Sektörde kullanõlan hammaddelerin ithalatõnda fon , kaynak kullanõmõ vs. gibi maliyet 
artõrõcõ unsurlarõn bulunmamasõ 
        
III. Gerek yerli gerekse ihracat ürünlerinde kaliteden kati olarak taviz verilmemesi  

 
IV. Çevre bilincinin yerleşmesi ve gerekli tedbirlerin alõnmasõ , arõtma tesisi kurma 
zorunluluğu getirilmesi 
 
V. Enerji miktarõnõ ve maliyetini düşürücü sistemlerin kullanõlabilmesi için gerekli 
teşviklerin sağlanmasõ. 
    
VI. Sektör  politikasõnõn devlet ile birlikte tesbit edilmesi, uzun vadeli , belirgin  ve  
organize şekilde olmasõ. 
     
VII. Sektör en yeni teknolojik gelişmelere sahip olduğundan yurt dõşõna tesis kurma 
konusunda imkanlarõn ortaya konmasõ ve gereken Eximbank kredilerinin kullanõlabilmesi . 
        
VIII. Tüketicinin korunmasõ için kaliteli mamul üreten firmalarõn teşvik edilmesi ve 
piyasanõn kontrolünün sağlanmasõ. 
 
IX. Üreticilerin  AR-GE �ye pay ayõrmalarõ , üniversiteler ile işbirliğine gitmeleri geleceğe 
yönelik rekabet koşullarõnõn sağlanmasõ açõsõndan temel oluşturacaktõr. 
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12. SEKTÖRÜN VIII. BEŞ YILLIK PLAN DÖNEMİNDE AB�YE UYUM 
ÇALIŞMALARI 

           
Türkiye�nin AB�ye aday konumuna gelmesi ile ilgili olarak dikkate alõnmasõ gereken hususlar 
şunlardõr: 

 
Sektörün AB�ye aday konumuna gelmesi için AB�ye uyum çalõşmalarõna 2000 yõlõndan 
itibaren geçilmelidir.AB�ye uyum çalõşmalarõnõn 
 
- Sabun ve Deterjan Sanayicileri Derneği (üretici ve ithalatcõ firma temsilcileri)  
- Çevre Bakanlõğõ 
- Sağlõk Bakanlõğõ 
- Sanayi ve Ticaret Bakanlõğõ 
- TSE 
- DPT 
  
           ile birlikte yürütülmesi  gerekmektedir. 
 
AB�ye uyum çalõşmalarõnda öncelikle ele alõnmasõ gereken husus direktiflerin gözden 
geçirilmesi olacaktõr ve bunlar da şu başlõklarda toplanabilir: 

 
- Tüketicinin Korunmasõ 

    a)Birim Fiyatõ 
    b)Reklam 

- GLP(iyi laboratuar uygulamalarõ) 
                 -     Doğu Avrupa Ülkeleri ile uyum 

- Gümrük ve vergiler 
- Ambalaj 
- Çevre 

     a)Tehlikeli maddeler 
     b)Katõ atõklar 
     c)Zararlõ kimyasallar 

                 -     Rekabetin korunmasõ  
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DETERJAN ALT KOMİSYON RAPORU 
 
I- GİRİŞ 
 
İleri toplumlarõn günlük yaşamlarõnda en çok gereksinim duyduklarõ maddelerin başõnda 
yõkayõcõ ve temizleyiciler gelmekte ve hatta bu maddelerin tüketim seviyesinin toplumlarõn 
gelişmişlik seviyesi ile  doğru orantõlõ olduğu kabul edilmektedir. 
 
Yõkama ve temizleme kelimelerinin sözlük anlamõ düşünülecek olursa, çok geniş bir kapsamõ 
olduğu ve bu görevi yerine getiren sayõsõz maddelerin bulunduğu kolaylõkla anlaşõlmaktadõr. 
Canlõlarõn ve eşyalarõn temizlenmesinde kullanõlan bu maddeler genel olarak sabunlar, 
temizleme tozlarõ ve deterjanlardõr. 
 
Deterjan sözlük anlamõyla temizleyici demektir. Daha geniş kapsamlõ tanõmlayacak olursak, 
deterjanlar � yüzey aktif özelliği olup, bu özellik nedeniyle temizleme işlemini yapabilen ve 
içinde ayrõca yõkamaya yardõmcõ diğer kimyasal maddeler de içeren sentetik bir üründür�. 
 
İlk deterjan üretimi 1917 yõlõnda gerçekleştirilmiştir. BASF�de görevli bir Alman kimyacõsõ 
F.Günther naftalini alkilleştirerek elde ettiği maddeyi sülfonlamõş ve ilk deterjan aktif 
maddesini elde etmiştir. Bunu, sonraki yõllarda özellikle Alman kimyacõlarõn araştõrmalarõ 
takip etmiş ve 1932 yõlõnda Henkel�in � Fewa � ve Procter & Gamble�õn � Dreft � markalarõ 
piyasaya çõkan yağ alkolü sulfatõ bazlõ ilk deterjanlar olmuştur. 
 
II- SEKTÖRÜN KAPSAMI VE SEKTÖRDEKİ  KURULUŞLAR 
 
Rapor kõsa bir süre içinde hazõrlandõğõndan, bu sektörde uğraş veren bütün sanayicilere 
ulaşmak imkanõ olmamõştõr. Sektör bilgileri ancak tecrübe ve özel bilgiler kullanarak 
derlenmiştir. 
 
Sektörde faaliyet gösteren belli başlõ firmalar  Ek:1�de belirtilmiştir. 
 
Sektörün kapsamõ: 
  
    - Ev tipi 
    - Sanayi tipi diye ikiye ayrõlõr 
 
Esas sektör ev tipi ağõrlõklõ olup 5 ana başlõkta toplanõr: 
     
1- Çamaşõr temizleme maddeleri  
     - elle temizleme 
     - otomatik makinede temizleme 
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2- Bulaşõk temizleme maddeleri      
    - elle temizleme 
    - otomatik makinede temizleme 
 
 
3- Ovma maddeleri 
 
4- Genel temizleme maddeleri 
 
5- Çamaşõr sularõ 
    - yalnõz klor içeren 
    - klor içermeyen . 
 
Sanayi tipi deterjanlar ise daha ziyade 
  
    - sõnai tesisler 
    - hastahaneler 
    - oteller 
    - fabrikalar 
 
gibi büyük tüketim yerlerinde kullanõlmakta olup, yapõlarõ itibarõ ile � ev tipi � deterjanlardan 
farklõ değillerdir. 
 
Genelde deterjanlarõn üretiminin % 90�õ 6-7 firma tarafõndan karşõlanmaktadõr. Ancak krem 
deterjanlar bunun dõşõnda olup, daha ziyade KOBİ�ler tarafõndan üretilmektedirler. 
 
III- MEVCUT KAPASİTE VE KULLANIMI 
 
Türkiye�de bu sektörün tüketiciye tanõtõlmasõ 1960�lõ yõllarda olmuş ve 1970�de yõllõk 5.000 
ton olan toplam üretim 1995 yõlõnda 250.000 tona ulaşmõştõr. 
 
Türkiye�de bilhassa büyük yatõrõm isteyen toz deterjan kule ve sülfonasyon üniteleri ihtiyacõn 
çok üzerinde mevcuttur.  
 
Halen kule kapasitesi olarak 800-900.000 ton/yõl toz deterjan yapõlabilme kapasitesi 
mevcuttur ve önümüzdeki yõllarda da hala bazõ firmalarõn planladõğõ en az 300-400.000 tonluk 
ilave kapasite gelecektir.  
 
Ancak tüketim olarak bakõldõğõnda, kurulu kapasitenin % 25-30�u kullanõlmakta olup, yeni 
yatõrõmlar da daha ziyade ihracata dönük olarak yapõlan planlamalarõ kapsamaktadõr. 
 
Ancak likit, krem deterjanlar ve çamaşõr sularõnda durum farklõ olup, yatõrõm da çok yüksek 
olmadõğõndan, bu sahada üretim yapan firma çoktur ve bir kapasite darboğazõ da yoktur.  
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IV. ÜRETİM TEKNOLOJİSİ 
 
IV.1.ÜRETİMDE KULLANILAN MADDELER: 
 
Modern deterjanlar genel olarak şu maddelerden oluşur. 
 
1. Yüzey aktif maddeler 
2. Yapõcõ maddeler 

a) Alkaliler 
b) Kompleks yapõcõlar 
c) İon değiştiriciler 

3. Ağartõcõlar 
4.   Diğer yardõmcõ maddeler 
       a) Enzimler 
       b) Kir çökelmesini önleyici maddeler 
       c) Köpük stabilizatörleri ve regülatörleri 
       d) Optik beyazlatõcõlar 
       e) Korrozyon önleyiciler 
       f) Parfümler, boyalar ve katkõ maddeleri 
 
1.Yüzey Aktif Maddeler 
 
Yüzey aktif maddeler su ile bağdaşmayan ve bu yüzden su ile uzaklaştõrõlõp temizlenemeyen 
maddelerin (kirlerin) çözünüp suyla uzaklaştõrõlabilir duruma getirmelerini sağlayan kimyasal 
bileşiklerdir. Bu görevi yapabilmek için yüzey aktif maddeler daima hidrofil (su seven) ve 
hidrofod (su sevmeyen) gruplar içeren bir molekül yapõsõna sahiptirler. Hidrofod grup 
hidrokarbon grubudur. 
 
Hidrofil grup ise ionik  veya kuvvetli polar  gruplarõ içerir. Yüzey aktif maddeler deterjanlarda 
kullanõldõklarõndan daima su ile muamele gördükleri için sulu çözeltilerindeki hidrofil 
grubunun karakteristiğine göre aşağõdaki şekilde sõnõflandõrõlõrlar : 
 
Anyonik Yüzey Aktif Maddeler 
 
Sabunlar 
Alkil Benzen sulfonatlar 
Alfa Olefin Sulfonatlar 
İkincil Alkan Sülfonatlar 
Alfa Sulfo Yağ Asidi Metil Esterleri 
Yağ Alkolü sülfatlarõ veya Alkil Sülfatlar 
Alkil Eter Sülfatlarõ (yağ alkolü eter sülfatlarõ veya  oxo alkolü sülfatlarõ) 
Yağ asitleri 
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Noniyonik Yüzey Aktif Maddeler 
 
Alkil Polietilen Glikol Eterleri 
Alkil Fenol Polietilen Glikol Eterleri 
Yağ Asitleri Alkanol Amidleri 
Selüloz Eterleri 
 
Katyonik Yüzey Aktif Maddeler 
 
Tetra Alkil Amonyum Klorür(alkillenmiş kuarterner amonyum tuzlarõ) 
 
Amfoterik Yüzey Aktif Maddeler 
 
Alkil Betainler 
Alkil Sulfo Betainler 
 
Bugün gelişmiş ülkelerin hemen hepsinde toz deterjan üretimi için lineer alkil  benzenin esas 
olduğu yüzey aktif  madde karõşõmlarõ kullanõlmaktadõr. Bu karõşõmlarõn formüle  edilmesinde 
gözönününde tutulan faktörler fiyat/yarar oranõ (ekonomi), tekstilde tabii elyafõn (pamuk, yün) 
yanõnda çok çeşitli  sentetik elyafõn kullanõlõyor olmasõ ve yõkama sõcaklõklarõdõr. 
 
2.Yapõcõ Maddeler 
 
Yapõcõ maddeler birçok fonksiyonu  birden yerine  getirerek yõkamanõn tamamlanmasõna 
yardõmcõ olurlar. Yõkama suyundan, tekstilden ve diğer kirli ortamlardan kalsiyum ve 
magnezyum gibi metal elementlerini  uzaklaştõrõrlar. Bu iki  yolla  olabilir; kompleks teşkil 
ederek zararsõz hale getirme veya çöktürme. Bu maddeler yõkama suyunun devamlõ olarak 
alkali  kalmasõnõ sağlayarak kirlerin yõkama esnasõnda tekrar tekstil elyafõnõn üzerine çökelme 
yoluyla  birikmesini önlerler. Aynõ zamanda yüzey aktif maddelerin yõkama güçlerini arttõrõcõ 
etki yaparlar. Üç tip yapõcõ madde grubu vardõr : 
 
a) Alkaliler : 
 
Ençok   kullanõlan sodyum karbonat ve sodyum silikattõr. Suyun sertliğini artõran metal 
iyonlarõnõ çöktürüler, deterjan çözeltisini pH�õnõ kalevi ortamda  tutarak kirlerin ve tekstil 
elyafõnõn negatif zeta potansiyelini artõrõp bazõ kirlerin tekrar elyaf üzerine çökelmesini 
önleyici rol oynarlar. Fakat toprak alkali karbonat ve silikatlarõnõn elyaf ve çamaşõr  makinasõ 
parçalarõ üzerinde toplanmasõna neden olduklarõ için bir deterjanõn yapõsõnda yalnõz başlarõna 
kullanõlmamaktadõrlar. 
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b) Kompleks Yapõcõlar : 
 
Bu grubun en gözde elemanõ sodyum tripolifosfattõr (STTP). Alkalilere nazaran çok büyük 
avantajlar sağlar. Su sertliğine  neden olan metal iyonlarõnõ kompleks olarak bağlayarak 
zararsõz hale getirir ve bir çözeltiye neden olmaz. Ayrõca ağõr metal iyonlarõnõ da kompleks 
haline bağlar. Bu özelliğine ek olarak  STPP tampon etkisi nedeni ile yõkama çözeltisinde 
alkalililğin devamlõlõğõnõ sağlar. STPP�nin yõkamaya yardõm eden  temizleyici özelliği de 
bulunmaktadõr. 

 
STTP�den başka en çok tanõnan başlõca yapõcõ maddeler şunlardõr : 
 
-Sodyum difosfat 
-Sodyum trifosfat 
-Bazõ fosfonik asik türevleri 
-Nitriol asetik asit (NTA) 
-EDTA 
-Bazõ Polikarboksilik asitler 
-Sitrik asit 
 

c) İyon Değiştiricileri  : 
 

Ötrifikasyon olayõ görünen bazõ ülkelerde STPP için alternatif arama çalõşmalarõ yapõlmõş  ve 
tam anlamõyla STPP�nin görevini yerine getirmemekle beraber bazõ iyon değiştirici maddeler 
geliştirmişlerdir. Bunlar kalsiyum ve magnezyum metallerini sodyum iyonuyla değiştirerek 
zararsõz hale getirirler. En tanõnmõş olanlarõn Zeolit-A (Sasil) olup, bu madde Poliakrilik Asit 
türevleri ile birlikte kullanõldõğõnda STPP performansõna  hemen hemen tamamen 
yaklaşmamaktadõr. 1993 senesindeki yayõnlarda, son senelerde STPP yerine kullanõlan 
Zeolitin yüzey suyu kõyõlarõnda (Adriyatik denizi kõyõlarõ) çökerek zeolit birikimine neden 
olduğu yazõlmõş ve zeolit/STPP tartõşmalarõna neden olmuştur. 

 
3.Beyazlatõcõlar (Renk Ağartõcõlar) 

 
Beyaz tekstiller için yalnõz yõkayõp temizlemek yeterli olmadõğõndan deterjanlara elyafõ 
ağartmak amacõyla  okside edici kimyasal maddeler katõlõr. Bunlar peroksit beyazlatõcõlarõ 
veya hipoklorit beyazlatõcõlarõ olmak üzere iki grupta toplanõrlar. Ençok kullanõlanlar Sodyum 
Perborat Tetrahidrat, Sodyum Perborat, Sodyum Perborat Monohidrat, Sodyum Perkarbonat, 
Potasyum Peroksimonosülfat, Hidrojen Peroksit, Kalsiyum Hipoklorit ve Sodyum 
Hipoklorittir. Beyazlatma genellikle yüksek sõcaklõk (90-95 C) istediği için son zamanlarda 
düşük sõcaklõklarda da yõkama ve beyazlatma özelliğini sağlamak amacõyla bazõ oksijen aktive 
edici maddeler kullanõlmaya başlanmõştõr. Ençok kullanõlan peroksit aktive edici Tetra 
Asetilen Diamin�dir. (TATED) 
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4.Diğer Yardõmcõ Maddeler: 
 

Mükemmel bir yõkama için, modern teknoloji, deterjanlara bazõ kimyasal maddelerin daha 
katõlmasõ gereğini ortaya koymuştur.Bunlarõ  aşağõdaki şekilde sõralayabiliriz : 

 
a) Enzimler :  
 

Enzimler bilhassa protein bazlõ kirlerin parçalanõp temizlenmesini sağlayan çok önemli 
komponentlerdir. Temizlenemeyen bir protein lekesinin milyonlarca bakteri için mükemmel 
bir besin ortamõ oluşturduğunu unutmamõz gerekir. Süt, kakao, kan, yumurta sarõsõ, çimen ve 
mürekkep lekeleri bunlara misal olarak gösterilebilir. Bu lekeler hele üzerinden zaman geçmiş 
ise normal temizleyicilerle ya çok zor uzaklaştõrõlabilirler ya da hiç uzaklaştõrõlamayabilirler. 

 
Enzimler gerek üretim, gerekse deterjanlara katõlmalarõ sõrasõnda insan ve çevre sağlõğõna 
hiçbir olumsuz etkilerinin olmamasõ için gerekli bütün önlemler alõnõr. Enzim üreten  firmalar 
bu hedefe varabilmek gayesi ile enzimleri koruyucu kapsüller içinde satõşa sunarlar. Toz 
deterjan üretimi yapan firmalar da enzim katkõ sistemlerinin yapõldõğõ bölümlerde modern 
havalandõrma tesisleri kurduklarõ  gibi bu bölümde çalõşan personelin özel giysi giymelerini, 
maske ve eldiven takmalarõnõ zorunlu hale getirerek çalõşanlarõn cilt ve teneffüs organlarõnõn 
korunmasõna azami dikkat gösteren prosedürler uygularlar. 

 
b) Kir Çökelmesini Önleyici Maddeler :  

 
Bu maddeler elyaftan uzaklaştõrõlan kirlerin sulu çözelti içinde çok iyi dağõlmasõnõ ve yeniden 
elyafta toplanmasõnõ önlerler. En çok kullanõlanlarõ CMC ve Polikarboksilik Asitlerdir. 

 
      c) Köpük Stabilizatörleri ve regülatörleri: 
   
Fazla köpüğün ve köpük kalõcõlõğõnõn temizlemeyi arttõrõcõ bir faktör olduğu inancõ 
kamuoyunun zihninde iz bõrakmõştõr. Bu nedenle gerek elde yõkamada ve gerek  makina ile 
(tam otomatik olarak hariç olmak üzere) yõkamada deterjanõn köpüğünü arttõrõcõ bazõ kimyasal 
maddeler kullanõlmaktadõr. 

 
Bu maddenin en bilinenleri :  
 
Yağ asidi amidler 
Yağ asidi alkanol amidler 
Betainler 
Sulfobetainler 
Silikat bileşikleri ve  
Aminoksitlerdir 
 
 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                     Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 164 

d) Optik Beyazlatõcõlar : 
 

Beyazlõk daima temizliğin vazgeçilmez bir sembolü olarak görülür. Oysa ki bir çok kumaşta 
ve bilhassa beyaz pamuklularda daima çok açõk bir sarõlõk vardõr. Bu sarõlõğõ örtmek için 
eskiden sarõ rengin tamamlayõcõsõ olan mavi kullanõmõş ve çivit (akuamaren mavisi) çamaşõr 
yõkamanõn bin elemanõ  olmuştur. Unutmamak gerekir ki çivit mavileştiriciler tekstil elyafõnõn 
parlaklõğõnõ da önlemektedir. Bugün modern deterjanlarda hem daha beyaz görünmeyi 
sağlamak hem de parlaklõğõ korumak için optik beyazlatõcõlar kullanõlmaktadõr. Bu maddeler 
görünmeyen ultraviyole õşõğõ görülebilen mavi õşõğa çevirmekte, bu da insan gözüne 
mükemmel bir beyazlõk görüntüsü vermektedir. 

 
e) Korozyon Önleyiciler :  

 
Yeni  makinalarõn büyük bir bölümü korozyona dayanõklõ malzemelerden yapõlmakta ise de 
hala bazõ makinalarõn tamamõ veya bir kõsõm parçalarõ alüminyumdan üretilmektedir. Bu 
nedenle çamaşõr makinasõ deterjanlarõ içlerinde bir miktar korozyonu önleyici maddeler 
taşõrlar. En önemli aluminyum korozyonu önleyici katkõ maddesi Su Camõ�dõr. (Sodyum 
Silikat). 
 

f) Parfümler, Boyalar ve Katkõ Maddeleri : 
 

Üretici tarafõndan deterjanlara kozmetik amacõ ile belli oranlarda ilave edilirler.  
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IV.2.Üretim Yöntemi ve Teknoloji 
 
1.Toz Deterjan 
 

a) Sülfonasyon 
 
Deterjanlarõn ana aktif maddesi olan LABSA (Lineer Alkil Benzen Sülfonik asit) ve diğer bazõ 
anyonik aktif maddelerin elde edilme işlemleridir. 

 
Sülfonasyon işlemi için sülfürik asit, oleum, kükürt trioksit gazõ veya klorosülfonik asit (yağ 
alkolleri sülfonasyonunda) kullanõlabilir. Şu anda en çok kullanõlan kükürt trioksit gazdõr. 

 
Proses : Kaskat Sistemi (kesikli) veya Film Reaktör Sistemi (kesiksiz) olarak iki değişik 
proses uygulanmaktadõr. Her iki proseste de ilk aşamada elementer kükürtten başlayarak ilk 
önce kükürt dioksit (SO2), daha sonra kükürt trioksit (SO3) elde edilir ve aktif komponent ile 
reaksiyona sokulur. Bu işlem �Kaskat� sistemde SO3 gazõnõn şelale şeklinde püskürtülmesi, 
�Film Reaktör� sisteminde ise aynõ gazõn  maddeye tüp merkezlerinde enjekte edilmesi 
şeklinde gerçekleşir. 

 
b) Kule Tozu Üretimi : 

 
Toz deterjanlarõn üretiminde kullanõlan en modern ve geçerli teknik, püskürtme yoluyla 
Kurutma/Atomizasyon�dur. 
 
Deterjan kompozisyonunudaki yüksek õsõya dayanõklõ katõ ve sõvõ maddeler belli oranda 
kesikli veya kesiksiz olarak karõştõrõlõp homojen hale getirilir(slurry). Bu karõşõm belli bir 
basõnç altõnda kuleye pulverize edilir ve burada sõcak hava ile õsõ alõşverişi sonucunda istenilen 
rutubet ve yoğunluktaki kule tozu elde edilir. 
 
Kule tozu daha õsõya dayanõksõz diğer komponentlerle (perborat, parfüm vb.) karõştõrõlarak 
nihai ürün haline getirilir. 

 
Son senelerde deterjanlarõn yoğunluğunu arttõrmak üzere kulede atomize deterjan üretimi 
yerine NTR(nontower route) denilen kulede atomize etmeden üretim metodu geliştirilerek 
konsantre mikro deterjan üretimi başlamõştõr. Hali hazõrda bu konsantre toz deterjanlar hem 
ithal edilerek hem de yerli üretim ile Türk tüketicisine sunulmaktadõr. 

 
2.Sõvõ Deterjan Üretimi 

 
Sõvõ deterjan üretimi genelde basit karõştõrma yöntemi ile olmaktadõr. Ancak formül yapõlarõ 
itibari ile kullanõlan çeşitli yardõmcõ maddelerin stabil bir yapõ teşekkül etmesi için imalat 
şartlarõ ve formülün hazõrlanmasõnda özel bilgi ve teknik gerektiren tipleri de mavcuttur.(Sõvõ 
Omo, Cif vs.) 
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3.Krem Deterjan Üretimi 
 

Krem deterjan üretimi genel olarak basit karõştõrma yöntemi ile olmaktadõr. Her iki üretimde 
de nötralizasyon sulu  ortamda değişik tip alkaliler kullanõlarak gerçekleştirilir. 

 
Krem deterjan ürünleri arasõndaki temel farklõlõk formülasyonlarõnda kullanõlan tip dolgu 
maddeleri ve değişik oranda su içermelerinden ileri gelmektedir. 

 
Krem deterjanlarda daha çok katõ dolgu maddeleri kullanõlõr. 

 
4.Mekanik temizleyiciler (Ovma Maddeleri) 

 
İsminden de anlaşõldõğõ gibi temizleme işleminin kimyasal etkiden ziyade mekanik etki ile 
sağlayan bu temizleyiciler toz ve sõvõ olmak üzere iki sõnõfta üretilirler. 

 
Mekanik temizliği sağlayan ince öğütülmüş minerallere (dolomit, kalsit) fiziksel karõşõm ile 
belirli miktarda aktif medde, parfüm vs. karõştõrõlarak elde edilirler. 

 
5.Çamaşõr Sularõ 

 
Avrupa�da hijyenik amaca yönelik üretilen seyreltik sodyum hipoklorit çözeltisi 
kullanõlmaktadõr. Sodyum hipoklorit üreticilerinden temin edilen %11-15 
konsantrasyonunundaki hammadde deionize su ile seyreltilerek %5�lik çözelti haline 
getirildikten sonra çeşitli filtrasyon işlemlerini müteakip tüketiciye sunulmaktadõr. 
 
V- ÜRÜN STANDARTLARI 
 
Sektörde TS 518 ve TS 4331 uygulanmakta olup bunlar aynõ zamanda mecburi  standartlardõr. 
 
VI- ÜRETİM MİKTARI VE DEĞERLERİ 
 
1995- 1999 yõllarõ arasõ üretim/satõş miktarlarõ ve bunlarõn değerleri ile her yõla göre artõş / 
düşüş oranlarõ Ek:2�de verilmiştir. 
 
Bu tablolarõn incelenmesinden; 1995-1999 yõlõndan hacõm olarak satõşlar hacõm olarak % 56 
gibi bir artõş göstermekte olup bu da yõllara göre  % 6 -20 arasõ bir artõşa karşõlõk gelmektedir.. 
 
Ancak bu tablo sadece yutiçi piyasa toplamõ olup ihracat dikkate alõnmamõştõr. 
 
Tablolar ayrõ ayrõ incelendiğinde şu durum görülmektedir: 
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1- ÇAMAŞIR TEMİZLEME MADDELERİ 
  
Çamaşõr temizleme maddeleri  KÖPÜKLÜ ve KÖPÜKSÜZ olmak üzere ikiye ayrõlmakta 
olup 1995- 1999 yõllarõ arasõnda kullanõmõn köpüksüz tipe yani otomatik makine tipine doğru 
kaydõğõ görülmektedir. Şöyle ki köpüksüz deterjan payõ % 49 �dan % 76�ya çõkmõştõr. 
 
Ayrõca deterjana ilave olarak kullanõlan ağartõcõ ve makine koruma maddeleri talebinin 
incelenmesinden, talebin % 42�den % 65�e doğru yükseldiği  görülmekte ve tüketici için 
beyazlatmanõn önemi ortaya çõkmaktadõr. Toz deterjanlarda son yõllarda kutudan torbaya çok 
önemli bir geçiş olmuştur ve şu anda % 80-85 torba şekline gelmiştir. 
 
2-  YUMUŞATICILAR 
 
1995-1999 yõllarõndaki  yõllõk  artõş  oranõ  yüzde 25 -40 arasõ olup, talepte  toplam % 200�lük 
bir artõş görülmektedir. 
 
3-  GENEL TEMİZLİK MADDELERİ 
  
Esas olarak bu kategoriyi 4 sõnõfa ayõrabiliriz: 
 
 - BANYO / MUTFAK 
 - CAM / PARLATICI  
 - KİREÇ ÇÖZÜCÜ 
 - TUVALET TEMİZLEYİCİ 
 
Genelde 1995- 1999 yõlllarõ arasõnda  yüzde 1500�lük bir artõş  olup bunun da yõllar artõş  oranõ  
yüzde 80-100 arasõndadõr. 
Ev temizliğinde ağõrlõk BANYO/ MUTFAK kõsmõnda (%50) görülmekte olup bunda da 
LİKİT temizleyicileri  % 56� lõk bir artõş göstermektedir. 
 
4- BULAŞIK TEMİZLEME MADDELERİ 
  
Bu tip deterjanlar  
 - El 
 - Makine olmak üzere 2 ana gruba ayrõlõr. 
El ile yõkama ise  
 - Likit  
 - Jel /Krem  olmak üzere iki alt gruba ayrõlõr. 
 
 Genelde burada da % 50 �lik bir artõş görülmekte olup, yõllar arasõ da % 10-15�lik bir artõş 
gözlemlenmektedir. 
Ayrõca el yõkamada da JEL / KREM kullanõmõ % 47�den % 33�e  bir düşüş göstermektedir. 
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GEL ve KREM arasõndaki mukayesede ise KREM�in hissedilir derecede kullanõmdan düştüğü 
anlaşõlmaktadõr. 
 
VII- MALİYETLER 
 
Sektördeki SINAİ VE SATIŞ MALİYETLERİ toplam maliyetin % 90�õnõ oluşturmaktadõr. 
Ancak bu bilhassa toz ve likit deterjanda böyledir. Krem deterjanda ise, sõnai maliyet ancak % 
50 seviyesindedir.  
 
VIII- DIŞ TİCARET DURUMU 
 
A- İthalat 
 
1- Ürün İthalatõ 
 
Önemsiz  boyutlardadõr, zira teknolojik gelişmeler ülkemizde artõk yerleşmiş  
bulunmaktadõr.Ancak proses maliyeti hem yüksek hem zor olan çok özel bazõ mamuller ithal 
edilmektedir ki bu da toplam deterjan sanayi içinde çok cüzi bir yer tutmaktadõr. 
 
2- Yarõ ürün ithali yoktur. 
 
3- Ham madde ithali ise özellikle: 
       - aktif madde  
       - parfüm 
       - boyar madde 
       - fosfat 
       - enzim 
gibi ülkemizde üretilmeyenler için geçerlidir.. 
 
B - İHRACAT 
 
Sektörde mamul ihracatõ bilhassa son yõllarda hissedilir derecede artõş göstermiş hatta yeni 
yatõrõmlarõn bir çoğu da sadece ihracata yönelik olarak yapõlmõştõr. 
 
İhracat daha çok Ortadoğu, Türki Cumhuriyetleri,  Kuzey Afrika  ülkelerine yapõlmaktadõr. 
 
.IX - İSTİHDAM 
 
Bu sektörde, bundan önceki planda da olduğu gibi,otomasyona yönelik son teknolojik 
gelişmeler dikkate alõnarak yatõrõmlar yapõlmaktadõr. Yüksek teknolojiyle beraber kalifiye 
elemana da ihtiyaç artmõştõr.Bu yüzden de bilhassa toz ve likit deterjanlarda toplam istihdam 
1500-2000�e kadar düşmüştür. Ancak, kalifiye eleman sayõsõ ise artmõştõr. 
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X- MEVCUT DURUM DEĞERLENDİRİLMESİ 
 
1- Türkiye�de üretim teknolojisi dünya teknolojisi ile aynõ duruma gelmiştir..  
2- Fiat rekabeti nedeniyle yatõrõmlar modern teknolojiye kaymakta ve istihdam  
    düşmekte, ancak daha kalifiye eleman kullanmaya yönelmektedir. 
3- Çok işçi isteyen mamul üretimi azalmaktadõr.  
4- Kapasite darboğazõ yoktur, hatta ihracata yönelik yatõrõm yapõldõğõndan kapasite 
    fazlasõ vardõr. 
5- Gerek yerli gerek ihracat piyasalarõnda rekabet çok arttõğõndan FİYAT  ve 
    KALİTE�nin birleştiği ÜRÜN DEĞERİ  ön plana çõkmõştõr.  
6- İç pazarda kişi başõna tüketim (4 kg)  Avrupa ve Amerika�ya oranla (12 kg) çok 
   düşük olduğundan bunun arttõrõlmasõ için fiat politikalarõna  eğilinmesi gerekmektedir. 
7- 1995 - 1999 yõllarõ arasõ tüketim % 80�lik bir artõş göstermektedir. 
8- Kapasite fazlasõnõn devamlõ olarak değerlendirilmesi, bilhassa ihracata bağlõ 
    olduğundan ihracat teşviklerinin yeterli seviyeye getirilmesi beklenmektedir. 
9-Yatõrõmlar modern teknolojiyi uygulayacak şekilde yapõldõğõndan, finansman 
   maliyetleri artmõştõr ve bu da fiat politikasõnda üretici ve tüketiciye negatif yönde tesir 
   etmiştir. 
10- Kişi başõna tüketimin Avrupa�dan daha düşük olmasõ nedeniyle finansman 
     maliyetleri düşürülerek, tüketici alõm gücünün arttõrõlmasõ gerekmektedir. 
11- Üretimde KALİTE�den kati olarak taviz verilmemesi 
     gerekmektedir. 
12- Atõk su arõtma tesisi kurma mecburiyeti varsa bile, kontrol mekanizmasõnõn 
     çalõştõrõlmasõ gerekmektedir. 
13- Enerji sarfiyatõnõn düşürülmesi için çalõşmalar yapõlmasõ gerekmektedir. 
14- Tüketicinin korunmasõ için, kaliteli mamul üreten firmalarõn teşvik edilmesi ve 
      piyasa kontrollerinin yapõlmasõ uygun olacaktõr. 
15- Üreticilerin AR-GE�ye bir pay ayõrmalarõ, böylece rekabete karşõ daha güçlü 
      olabilme imkanõnõn yaratõlmasõ faydalõ olacaktõr. 
 
XI- SEKİZİNCİ PLAN DÖNEMİ GELİŞMELERİ 
 
1- Genel Politika 
 
a) AB�ye uyum çalõşmalarõna 2000 yõlõndan itibaren geçilmelidir. 
b) Türkiye�de deterjan sektörü bilhassa Avrupa ile mukayese edildiğinde kişi başõna 
   tüketim hala çok düşük düzeydedir. Bunun geliştirilmesi için artõk mamullarin 
  piyasaya arzõndan önce � Tüketicinin arzularõna göre � mamul yapõlmasõ ve 
  KALİTE�den hiçbir taviz vermeden mamul yapõmõna ağõrlõk verilmesidir. 
c- Yerli piyasa olarak bakõldõğõnda, deterjan sektöründe atõl bir kapasite olduğu çok 
   açõk bir şekilde görülmektedir. İşte bu atõl kapasitenin ihracat için kullanõlmasõ için 
   Devlet ve Sektör biraraya gelerek gerekli tedbirleri tesbit etmelidir. 
 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                     Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 170 

2- Talep Projeksiyonu ( bin ton olarak) 
 
Ana mallar 2000 2001 2002 2003 2004 
Toz deterjan 280 299 310 335 360 
Likit deterjan 126 132 140 147 155 
Krem deterjan 48 46 45 43 41 
Ovma maddeleri 13 12,5 12 1,5 11 
Çamaşõr sularõ 75 78 82 87 91 
 
3- Sektör problemleri ve tedbirler 
 
1. Üretim, ham madde ithal ve ürün ithal izni için Sağlõk Bakanlõğõ, Çevre Bakanlõğõ, 
Hõfzõsõhha ve TSE gibi farklõ otoritelerden, genellikle yazõlõ olmayan prosedürler uygulanarak 
işlemler tamamlanmaktadõr. Bu da zaman ve iş kaybõna neden olup, tüketici ve pazar 
ihtiyaçlarõna geç cevap verilmesine yol açmaktadõr. Dolayõsõyla, bu tür işlemlerin yetkili tek 
kuruluş tarafõndan yönlendirilip takip edilmesi faydalõ olacaktõr. 
2- Halen geçerli ve uyulmasõ zorunlu standartlar, bazen gelişen teknolojiyi uygulamakta ciddi 
bir engel teşkil etmektedir. Bu nedenle, TS�nõn AB uyum çalõşmalarõnõn bir parçasõ olarak 
güncelleştirilmesi faydalõ olacaktõr. 
3- Gerek yerli, gerek ithalat ürünlerinde KALİTE�den kati olarak taviz verilmemesi. 
4- ÇEVRE bilincinin yerleşmesi ve gerekli tedbirlerin alõnmasõ, arõtma tesisi kurma 
zorunluluğu yanõnda bunun gerektirdiği KONTROL�larõn yapõlmasõ. 
5- ENERJİ sarfiyatõnõ ve maliyeti düşürücü sistemlerin kullanõlabilmesi için gerekli 
TEŞVİK�lerin sağlanmasõ. 
6- SEKTÖR POLİTİKASI�nõn devletle birlikte tesbit edilmesi, gereksiz yatõrõmlara imkan 
verilmemesi 
7- TÜKETİCİ korunmasõ için KALİTE�li mamul üretiminin temini ve piyasa 
KONTROL�lerinin yapõlmasõ. 
8- Üreticilerin AR-GE�ye pay ayõrmalarõ, üniversiteler ile işbirliğine gitmeleri.         
 
2- Avrupa Birliği�ne uyum çalõşmalarõ 
 
Yukarõda da belirtildiği üzere AB�ne uyum çalõşmalarõna bir program dahilinde başlanmalõdõr. 
Bunun için de SABUN ve DETERJAN Sanayi Üreticileri Derneği- Çevre Bakanlõğõ - Sağlõk 
Bakanlõğõ - Üretici temsilcileri birlikte hareket etmelidir. Bu çalõşma çerçevesinde özellikle 
uyulmasõ zorunlu standartlarõn ivedilikle teknolojik gelişim ve tüketici ihtiyaçlarõ göz önüne 
alõnarak güncelleştirilmesi faydalõ olacaktõr. 
 
Bu çalõşmalarda yapõlacak program öncelikle AB direktiflerinin gözden geçirilmesi ile 
başlamalõdõr. Bu direktiflerin bilhassa bu sektörü ilgilendiren başlõklarõ şunlardõr: 
 
       - Tehlikeli maddeler 
       - Katõ Atõklar 
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       - Tüketicinin korunmasõ 
       - Gümrük ve Vergilerin farkõ 
       - AB�ne aday Doğu Avrupa ülkelerinin uyum çalõşmalarõna katõlõm 
       - Ağõrlõk kontrolu 
 
Bu direktiflerde ÇEVRE ve İNSAN SAĞLIĞI gerektiği kadar ele alõnmõştõr.Burada esas: 
     - Üreticilerin KALİTE�li mal yapmalarõnõn temini için PİYASA KONTROL�lerinin 
       yapõlmasõ, 
     - AÇIK ÜRÜN satõşõna mani olunmasõ 
     - TÜKETİCİ�nin bilinçlendirilmesi 
     - SAHTE ÜRÜN�lerin piyasaya sürülmesine mani olunmasõdõr. 
 
Uyum çalõşmalarõ sõrasõnda Tüketici�nin korunmasõ prensibini ön plana çõkaran serbest piyasa 
ekonomisine dayalõ ön - izinden ziyade pazar - içi kontrolüne önem verilmesi gerekmektedir. 
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EK:1 
TABLO:1 Sektörde Faaliyet Gösteren Firmalar 
 
FİRMA ADI            ADRESİ MARKALAR KAPASİTE 
ÇAMAŞIR TEMİZLEME MADDELERİ  ton/yõl 
 
Lever AŞ  

İçerenköy Mah. Değirmen yolu cd. 
Huzurhoca S.84 
81120-Kadõköy 
İstanbul 

Omo-Domex-Rinso-Omomatik-
Domexmatik-Rinsomatik-
Omomatik Tablet 

 
 
100.000 

P&G Eski Üsküdar Cd.Çayõr Yolu Sok.Nora 
Center İş Merkezi İçerenköy 81090-
İstanbul 

Alo-
Ariel,Mintax,Alomatik,Arielmatik
,Alo Ultramatik,Ariel Ultramatik 

 
 
100.000 

Colgate-Hacõ Şakir Maslak Yolu 
No:1Ayazağa80670İstanbul 

ABC-FAB--ABC-matik,FAB-
matik, 
ABC- Ultramatik-Ultra-FABmatik 

 
 
70.000 

Henkel Kayõşdağõ Cad.Karaman Çiftliği Yolu 
Kar Plaza D Blok 81120-İçerenköy-
İstanbul 

Tursil,Persil,Persil 
Jel,Tursilmatik,Persil supra  

 
25.000 

Hayat  Bingomatik, 
Testmatik, 
Bingoultramatik 

 
60.000 

HES  Hesmatik,Polmatik 50.000 
Benckiser Dikilitaş Mah.Emirhan Cad.Barbaros 

Plaza 145-C Blok K 19 80700-
Balmumcu-Beşiktaş-İstanbul 

Lovela,Lovelamatik  

Uzay Evtem (2) SINDE 
DİĞER 

 100.000 

Başer  Alfa-Titiz 
Alfamatik,Titizmatik 

 
20.000 

AĞARTICI    
    
Lever  Domex,Domestos, Rinso,  
P & G  ACE Satõş 

kapasitesi 
20.000 

Benckiser  Kuzey 50.000 
Begimgil  Giz  
Uzay  HES Aktiv  
Seç Kimya  Seçclaro  
Colgate  Axion-Alfa  
    
MAKİNE KORUYUCULARI   
Lever  Domex  
Benckiser  Calgon-Calgon tablet  
Uzay  Giz  
Dater  Deonet  
Çağ Kimya  Caliber  
HES  HES  
Seç Kimya  Seç Claro  
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YUMUŞATICILAR  
Lever  Yumoş 
Henkel  Vernel 
Hes  Hes 
Bingo  Bingo 
Başer  Alfa Std 
Benckiser  Quanto 
   
GENEL TEMİZLİK MADDELERİ  
Lever  Vim,Domex,Cif,  

Cif- Universal, Domestos, 
Colgate  Ajax,Axion, 

Fabuloso,ABC 
Henkel  Dixi 
Benckiser  Marc,Calgon,Marc Ultra 
Hayat  Bingo,Bingosil 
Johnson Wax  Mr.Muscle,Laser Vax,Toilet Duck,Laser 

Duck 
Tibet  Camsil 
Kurex  Mucam 
Dater  Ernet,Deonet, 

Ferahmatik, 
MVX-Porcoz  WC-Mavi,WC-Miskok,Harpic 
Birka  Birka 
Koruma  Koruma 
HES  HEC-HESCAN 
SÜZZ  SÜZZ 
Sezginler  Toilet Flush 
   
BULAŞIK TEMİZLEME MADDELERİ  
Lever  Lux,Vim,Sun 
Henkel  Pril,Somat 
Colgate  ABC 
P & G  Mintax,Tek 
Benckiser  Calgonit 
SC 2000  SÜZZ 
Hayat  Bingo,Bingonit 
HES  Test,Has,Hes,Pol, 

Nit 
Başer  Alfa 
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EK:2 
 
TABLO:2 ÇAMAŞIR TEMİZLEME MADDELERİ - TÜRKİYE SATIŞ(değer) 
 

(milyar 
TL) 

1995 1996 % 
artõş 

1997 % 
artõş 

1998 % 
artõş 

1999 % 
artõş 

DETERJAN 19.900 35.000 75.8 64.800 85.1 142.000 119.1 237.000 67 
TOPLAM          
Ağõr Kir % 92.5 90.0  86.0  85.0  86.0  
Hafif Kir 0.5 0.5  0.5  0.3  0.3  
Yõkama Mad 7.0 9.5  13.5  14.7  13.7  
          
AĞIR KİR 12.000 21.000 77.5 41.000 94.0 85.500 101 145.000 63 
Çok köpüklü 43.7 38.0  31.5  25.5  20.0  
Az köpüklü 56.3 62.0  68.5  74.5  80.0  
          
ÇOK 
KÖPÜKLÜ 

5.000 8.000 54.5 13.000 62 21.000 61.5 27.500 35 
Toz normal 
% 

96.9 99.0      99.9  
Toz Micro 3.1 1.0      0.1  
Likid -         
          
AZ 
KÖPÜKLÜ 

6.700 13.000 95.0 28.000 114 61.500 119 117.500 102 
Toz 
normal% 

88.5 95.0  97.0  97.0  96.0  
Toz micro 11.5 5.1  3.0  2.5  1.5  
Tablet - -  -  0.1  2.2  
Likid - -  -  -  -  
Jel - -  -  0.4  0,3  

 
YIKAMA 
MAD 

900 2.300 150 6500 182 14.000 117 23.400 75 
AĞARTICI 
% 

40 44  49  50  51.5  
MAK. 
KORUYUCU 

60 56  51  50  48.5  
MAK KOR.          
ST 97 98.5  99.5  99.8  99.9  
Mikro 3 1.5  0.5  0.2  0.1  
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TABLO:3 ÇAMAŞIR TEMİZLEME MADDELERİ - TÜRKİYE SATIŞ(miktar) 
 

 1995 1996 % artõş 1997 % 
artõş 

1998 % 
artõş 

1999 % artõş 

DETERJAN 160.
000 

170.0
00 

6 190.00
0 

11 230.00
0 

21 250.00
0 

9 

TOPLAM 
ton/yõl 

         
Ağõr Kir % 95.7 93.0  90.5  89.7  91.0  
Hafif Kir 0.3 0.5  0.3  0.3  0.2  
Yõkama 
Mad 

4.0 6.5  9.2  10.00  8.8  
          
AĞIR KİR 510 45        
Çok köpüklü 
% 

49.0 55  37  31  24  
Az köpüklü    63  69  76  
          
ÇOK 
KÖPÜKLÜ 

51.0
00 

-20 47.500 -7 - 43.7 -7.5 30.0 -125 

AZ 
KÖPÜKLÜ 

48.9 3 58.5 30 36.5 87.7 22 124.5 30 

          
YIKAMA 
MAD 

4.00 7.500 84.3 12.800 66.8 15.800 23.5 15.800 1.1 
AĞARTICI 
% 

42 57.5  65  65  65  
MAK. 
KORUYUC
U 

58 42.5  35  35  35  

MAK KOR.          
ST 97.9 99.1  99.8  99.9  99.9  
Mikro 2.1 0.9  0.2  0.1  0.1  
 
TABLO:4 AĞARTICI - TÜRKİYE SATIŞ(değer) 
 

(milyarTL) 1995 1996 % 
artõş 

1997 % 
artõş 

1998 % 
artõş 

1999 % 
artõş 

AĞARTICI 350 1.000 180 3.000 212 7.000 122 12.000 80 
Hassas %  0.5 38  57  62  59  
Toz 99.5 62  43  38  41  
 
TABLO:5 AĞARTICI- TÜRKIYE SATIS(miktar) 
 

t/y 1995 1996 % 
artõş 

1997 % 
artõş 

1998 % 
artõş 

1999 % 
artõş 

AGARTICI   1.750 4.400 150 8300 90 10.000 20 10.300 2.3 
Hassas % 0.5  60  75  78  77 
Toz 99.5  40  25  22  23 
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TABLO:6 MAKİNE KORUYUCULARI - TÜRKİYE SATIŞ(değer) 
 

(milyar TL) 1995 1996 % 
artõş 

1997 % 
artõş 

1998 % 
artõş 

1999 % 
artõş 

MAK. KOR. 550 1250 133 7300 160 7000 112 11300 70 
ST % 97 98.5  99.5   99.8  99.9 
MİKRO 3 1.5  0.5   0.2  0.1 

 
TABLO:7 MAKINE KORUYUCU-TÜRKIYE SATIS(miktar) 
 

t/y 1995 1996 % 
artõş 

1997 % 
artõş 

1998 % 
artõş 

1999 % 
artõş 

MAK. KOR.  2400 3300 36 4400 76 5600 27 5500 -1.0 
ST % 98 99  99.8  99.9  99.9  
MİKRO 2 1  0.2  0.1  0.1  

 
 
TABLO:8 YUMUŞATICI TÜRKİYE SATIŞ(değer) 
 
(milyar TL) 1995 1996 % 

artõş 
1997 % 

artõş 
1998 % 

artõş 
1999 % 

artõş 
YUMUŞATICI 750 1650 115 3350 106 7500 122 14.750 112 
Normal  % 99.1 99.9  %  100%  100  
Kons. 0.9 0.1    -  -  
 
TABLO:9 YUMUŞATICI-TÜRKIYE SATIS(miktar) 
 

t/y 1995 1996 % 
artõş 

1997 % 
artõş 

1998 % 
artõş 

1999 % 
artõş 

YUMUŞATICI  7500 9600 28 11500 40 16.5
00 

22 22.000 37 

Normal  % 99.4 9.9  100  100  100  
Kons. 0.6 0.1  0.1      

 
TABLO:10 STANDARD AĞARTICI -TÜRKİYE SATIŞ(değer,milyar tl) 
 

 1995 1996 % artõş 1997 % artõş 1998 % artõş 1999 % artõş 
 1700 3100 85 5900 88 10.330 75 16.300 65 
          
 
 
TABLO:11 STANDARD AĞARTICI-TÜRKİYE SATIŞ(miktar,t/y) 
 

 1995 1996 % artõş 1997 % artõş 1998 % artõş 1999 % artõş 
 56800 69.000 215 67.900 -15 59.000 -13 61300 4.2 
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TABLO:12 GENEL TEMİZLEME MADDELERİ- TÜRKİYE SATIŞ(değer) 
 

(milyar TL) 1995 1996 % 
artõş 

1997 % 
artõş 

1998 % artõş 1999 % artõş 

 2700 5500 102 11500 110 22.300 94 39.000 83 
          
Genel 
Temizlik 

26.1 26.3  25.6  26.9  27.6  
ST. 25.7 26.2  25.5  26.8  27.6  
KONS.    0.1  0.1  -  
          
Banyo&Mutfak 50.9 49.7  50.6  48.8  48.6  
TOZ 26 23  20  17  15  
LİKİD 25 26  30  31  33  
OVARAK  215 19.5  18.9  19.7  21.0  
OVMAYARAK 3.5 7.0  11.5  11.5  12.0  
          
CAM&PARLA
TIC 

12 12  10  10  9  
LİKİD 4.8 4.6  3.9  4.3  4.2  
SPRAY 7.3 7.5  6.5  5.9  4.9  
          
KİREC 
ÇÖZÜCÜ 

9 9  10  11.5  10.5  
TOZ 0.3 0.3  0.2  0.2  0.2  
LİKİD 8.7 8.7  9.8  10.1  10.2  
          
TUVALET 
TEMİZ 

18 2.9  3.2  2.6  4.3  
LİKİD 0.6 0.9  1.0  0.7  1.0  
BLOK 12 2.1  2.2  1.9  3.3  
 
TABLO:13 GENEL TEMİZLEME MADDELERİ- TÜRKİYE SATIŞ(miktar) 
 

t/y 1995 1996 % 
artõş 

1997 % 
artõş 

1998 % 
artõş 

1999 % artõş 

 2700 5500 100 11500 110 22.300 94 39.000 83 
Genel 
Temizlik 

23.4 24.1 25.3 26.9  26.8  27.7  
ST.          
KONS. 0.2 0.1 - -  -  -  
          
Banyo&Mutfa
k 

49.8 48.2 47.7 46.1  46.1  45.5  
TOZ 33.1 30.9 27.0 23.0  24.1  20.4  
LİKİD 16.7 17.3 20.7 22.1  22.0  24.6  
OVARAK  14.4 13.3 13.5 14.3  14.2  15.2  
OVMAYARAK 2.3 4.0 7.2 7.8  7.8  9.6  
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CAM&PARLA
TICI 

119 12.5 11.3 10.7  10.7  10.3  
LİKİD 8.2 8.2 7.0 6.8  6.8  6.6  
SPRAY 3.8 4.2 4.3 3.9  3.9  3.9  
          
KİREC 
ÇÖZÜCÜ 

14.3 14.4 14..7 15.6  15.7  15.3  
TOZ - - - -  -    
LİKİD          
          
TUVALET 
TEMİZ 

0.6 0.8 0.9 0.7  0.7  10  
LİKİD 0.5 0.6 0.7 0.6  0.6  0.7  
BLOK          
 
 
TABLO:13 BULAŞIK DETERJANI- TÜRKİYE SATIŞ(değer) 
 
(milyar TL) 1995 1996 % 

artõş 
1997 % 

artõş 
1998 % 

artõş 
1999 % 

artõş 
 3.500 6.400 80 11.500 78 22.900 100.2 42.400 % 
          
EL 82 78  72  69  67.5  
MAKİNE 18 22  28  31  32.5  
EL          
LİKİD          
GEL/KREM 60 65  62.5  65  70  
GEL 40 35  37.5  35  30  
KREM 20 20  24  24  21.5  
 20 15  13  11  8.5  
 
TABLO:14 BULAŞIK DETERJANI- TÜRKİYE SATIŞ(miktar) 
 
t/y 1995 1996 % 

artõş 
1997 % 

artõş 
1998 % 

artõş 
1999 % 

artõş 
 40.000 47.000 17.9 53.000 13 54.000 12 62.700 167 
EL 84 82  80  79  78  
MAKİNE 16 18  20  21  22  
          
EL          
LİKİD 53 55  60  63  67  
GEL/KRE
M 

47 45  40  37  33  
          
GEL 22 25  25  25  23  
KREM 25 20  15  12  10  
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KOZMETİK ALT KOMİSYON RAPORU 
 

 
1. GİRİŞ 
 
1.1 Sektörün Tanõmõ ve Sõnõflandõrõlmasõ 
 
a) Sektörün Tanõmõ 
 
Kozmetik � Cosmetic � kelimesi Yunanca � Cosmos � evren anlamõna gelmektedir. � Cosmeni 
� de sağlõklõ, bakõmlõ ve güzel olmayõ, bu sonuçlarõ elde etmeyi ve sürdürmeyi belirtir. 
 
Genellikle sağlõklõ, bakõmlõ ve güzel insan, güvenli insan demektir. Bu insanlarõn oluşturduğu 
toplumlar mutlu, dengeli ve verimli olurlar. Kozmetik ürünleri genel tanõmõ şöyledir:  
 
İnsan vücudunun epiderma,turnaklar, kõllar, saçlar, dudaklar ve genital organlar gibi değişik 
dõş kõsõmlarõna, ağõz ve dişlere veya mukozaya uygulanmak üzere hazõrlanmõş, amacõ veya yan 
amacõ bu kõsõmlarõ temizlemek, koku vermek ve korumak suretiyle iyi bir durumda muhafaza 
etmek, görünümünü değiştirmek ve vücut kokularõnõ düzeltmek olan, saç boyalarõ ve saç 
açõcõlarõ da dahil bütün preparatlar ve /veya maddelerdir. 
 
b) Sektörün Sõnõflandõrõlmasõ 
 
Kozmetik sanayii ürünlerinin GTİP Pozisyon no�larõ 3303-07�dir. 
 
Sektörün ürettiği ürünlerin sõnõflandõrõlmasõ şu şekildedir: 
 
* Kremler, emülsiyonlar, losyonlar, jeller ve yağlar (el, yüz, ayak .v.b. için) 
* Yüz maskeleri (cilt soyucu olanlar hariç ) 
* Fondötenler (sõvõ, pat, toz) 
* Makyaj pudralarõ, banyo sonrasõ kullanõlacak pudralar, hijyenik pudralar v.b. 
* Tuvalet sabunlarõ, deodorant sabunlar ve kalõp temizleyiciler 
* Koku veren ürünler 
  - parfümler (en az % 5 a/a esans içerenler) 
  - tuvalet sularõ ( eu de toilette) ( en az % 1,5 a/a esans içerenler) 
  - kolonyalar ( eu de cologne ) 
  - limon kolonyalarõ en az 70 derece (%h/h), diğer kolonyalar en az 60 derece (%h/h) 
    alkol içermelidir. Limon kolonyalarõ hiç bir boyar madde içermemelidir, rengi yalnõzca 
    kullanõlan, esanstan kaynaklanabilir. Kolonya üretimi ve dolumu yapõlacak  
    yerlerin,Kozmetik Yönetmeliği�nin ilgili maddelerinde belirtilen kurallara ve İyi Üretim 
    Uygulamalarõ Kõlavuzuna uygun olmasõ şartõ aranõr. 
  - kokulu sular 
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* Banyo ve duş ürünleri(tuzlar,köpükler,yağlar,jeller v.b.) 
* Depilatuarlar (kõl dökücü ve kõl sökücüler) 
* Koku giderici ve ter önleyiciler 
* Saç bakõm ürünleri 
  - saç boyalarõ ve açõcõlarõ 
  - dalgalandõrma, düzleştirme ve sabitleştirme amacõyla kullanõlanlar 
  - temizleyiciler (losyonlar, pudralar, şampuanlar) 
  - saça şekil verenler ve şekli koruyanlar (losyonlar, saç spreyleri, briyantinler) 
* Traş için kullanõlan ürünler (kremler,köpükler,losyonlar v.b.) 
* Yüz ve göz makyajõnda ve makyajõn temizlenmesinde kullanõlan ürünler 
* Dudaklara uygulanmak üzere hazõrlanmõş ürünler 
* Ağõz ve diş bakõm ürünleri 
* Tõrnak bakõmõ ve süsü için kullanõlan ürünler 
* Haricen uygulanacak kişisel hijyenik ürünler 
* Güneş ürünleri (güneşlenme öncesi ve sonrasõ) 
* Güneş olmaksõzõn cilde yanõk ten görünümünü vermek üzere kullanõlan ürünler 
* Cilt rengini açmak için kullanõlan ürünler 
* Cilt kõrõşõklõklarõna karşõ kullanõlan ürünler 
 
2. SEKTÖRDEKİ KURULUŞLAR 
 
Raporun kõsa bir zaman içinde hazõrlanmasõ talep edilmesi nedeniyle kozmetik sanayiindeki 
bütün firmalara ulaşabilmek imkanõnõ olmamõş, bu sebepten bazõ detaylar ancak  eldeki 
mevcut bilgilerden çõkartõlmõştõr.  
 
Kozmetik ürünleri alanõnda faaliyet gösteren kuruluşlar ; yabancõ sermayeli uluslararasõ 
kuruluşlar, bunlarõn   yerli kuruluşlarla olan ortaklõklarõ ve tamamõ yerli sermayeye dayalõ 
kuruluşlar olmak üzere 3 kõsma ayrõlõrlar. Bu kuruluşlarõn önemlileri ve faaliyet gösterdikleri 
kozmetik ürün kategorileri TABLO 1 ve TABLO 2�de gösterilmektedir.Özellikle çoğu 
kolonya üreticisi olan çok sayõda küçük firmaya bu tabloda yer verilmemektedir.Sektördeki 
firma isimleri  TABLO 1�de, bilgi alõnan firmalarõn faaliyet gösterdikleri ürün kategorileri 
TABLO 2�de gösterilmiştir. 
 
3.  MEVCUT KAPASİTE ve KULLANIMI 
 
Firma ve ürün bazõnda çok farklõ kapasite kullanõmõ yüzdeleri mevcuttur ve sektör ortalamasõ 
da, % 40 kapasite kullanõmõna gelmektedir. Burada sektörün bazõ kõsõmlarõnda bu rakkam % 
60-70�lere çõkmakta (diş macunu, şampuan gibi) bazõlarõnda ise % 10-15�lere 
inmektedir(dekoratif kozmetikler). 
 
Sektörde kapasite kullanõmõ vardiya çalõşmalarõna göre azaltõlõp fazlalaştõrõlmaktadõr. Yani 
kafi derecede esneklik mevcut olup, talep karşõlanmamasõ diye bir husus yoktur.  
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4. ÜRETİM TEKNOLOJİSİ 
 
Sektörde faaliyet gösteren firmalardan bilhassa dõş ülkeler  ile bağlantõlõ olanlar en son 
teknolojik gelişmeleri takip ve tetkik etmektedirler. Ancak, bu sektörde küçük yerli firma 
adedi o kadar yüksektir ki, bunlarõn son gelişmelerinin takip ve tetkiki beklenmemelidir. 
Dolayõsõ ile de, dünya standartlarõna uygun mamul üretimi henüz tam olarak uygulanmamakta 
olup, bilhassa KALİTE kavramõ henüz tam olarak algõlanamamõştõr. 
 
Sektörde faaliyet gösteren yabancõ sermayeli uluslararasõ kuruluşlar ve bunlarõn yerli 
firmalarla olan ortaklõklarõ üretimlerinde teknolojik gelişmelere yer vermekte ve özellikle 
paketleme işlemlerini yüksek hõzlõ tam otomatik hatlarda yapmaktadõrlar. Ancak özellikle 
küçük yerli kuruluşlar üretimlerinde daha basit ve el işçiliği fazla olan eski  teknolojiler 
kullanmaktadõr. Kişi başõna kullanõmõn ve dolayõsõyla kapasite kullanõmõnõn düşük olmasõ yeni 
teknolojilere yatõrõm konusunda firmalarõn cesaretini kõrmaktadõr. 
 
5. ÜRÜN STANDARTLARI 
 
Sektörde, 28 Ocak 1998�de yürürlüğe giren KOZMETİK YÖNETMELİĞİ mevcuttur. 
Türkiye�de kozmetik ürünlerin üretimi ve satõşõ   3977 sayõlõ Kozmetik Kanunu kapsamõnda 
çõkarõlan  28 ocak 1998 tarih ve  23244 sayõlõ Resmi Gazete�de yayõnlanan Kozmetik 
Yönetmeliği doğrultusunda Sağlõk Bakanlõğõ İlaç ve Eczacõlõk genel Müdürlüğü tarafõndan 
denetlenmektedir. Türk Kozmetik Yönetmeliği esas olarak Avrupa Topluluğunun 
76/768/EEC sayõlõ yönetmeliğinin bir kopyasõdõr. Ancak uygulamada önemli farklõlõklar 
bulunmaktadõr. Avrupa Birliği Yönetmeliği �satõş sonrasõ kontrol� esaslõ olup �satõş öncesi 
izin� gerektirmezken Türk Kozmetik Yönetmeliği �satõş öncesi izin� esasõna dayanmaktadõr. 
 
Kozmetik ürünlerden diş macunlarõ(TS 3992), diş fõrçalarõ(TS 4330), traş kremleri(TS 54) ve 
sabunlar(TS54) için zorunlu Türk Standardlarõ bulunmaktadõr.Bu kategorilerde yerli olarak 
üretilen veya ithal edilen tüm ürünlerin bu standartlara uymasõ yasal zorunluluktur.  
 
Kozmetik Yönetmeliğinde değişiklik yapõlmasõna dair Yönetmelik 28 Ocak 1998�de Resmi 
Gazete�de yayõmlanarak yürütlüğe girdi. Yapõlan değişiklik, kozmetik firmalarõna sõnõrlama ve 
kurallara uymayan firmalara kanuni müeyyide getirdi. Değişiklikle kozmetiklerin yanõlmaya 
yol açmayacak ve insan sağlõğõna zarar vermeyecek şekilde, doğru ve anlaşõlabilir bilgiler ile 
tüketiciye ulaşmasõnõ sağlamak üzere üretilmelerine, ithallerine dair şartlarõ, üretim, ithal 
izinlerine ve kontrol edilmelerine ilişkin esas ve usuller yeniden düzenlendi. Kararla; 
kozmetik firmalarõnõn ürettikleri ürünlerde, formüllerde bulunan bütün maddelerin tesbiti ve 
insan sağlõğõna uygun olup olmadõğõna dair bilgilerin yazõlmasõ için teknik eleman 
bulundurmalarõ zorunlu kõlõndõ. 
 
Kararda, Sağlõk Bakanlõğõ�nõn kozmetiklerin üretiminin ve dolumunun yapõldõğõ yerler ile 
üretilen ve ithal edilen ürünleri denetleyeceği ve bu amaçla ürünlerden numune alabileceği 
belirtildi. Değişikliğe uymayan firmalara kanuni müeyyideler de getirildi. Karara göre 
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tüketicilere yanõltõcõ ve doğru bilgi içermeyen reklam filimleri gösteren firmalarõn tanõtõmõ 
materyal veya malzemeleri üretici ve ithalatçõ tarafõndan piyasadan toplatõlacak. Bu firmalara 
ait filmler mühür altõna alõnacak ve üretici veya ithalatçõ firma gerekli prosedürleri yerine 
getirene kadar ürünler mühürlü kalacak. Firmalar yayõnladõklarõ reklam basõnda yer almõşsa 
aynõ yerde ve aynõ puntolarla sözlü basõnda yer almõşsa aynõ saatte doğru bilgiler ile tekzip 
yayõnlayacaklar. 
 
6. ÜRETİM MİKTARI ve DEĞERLERİ 
 
1995-1999 yõllarõ arasõ üretim/satõş miktarlarõ ve bunlarõn değerleri ve her yõla göre artõş/düşüş 
yüzdesi, Tablo 1�de gösterilmiştir.Ekdeki tablolardaki  bilgiler incelendiğinde  dikkate alõnan 
kõsõmlar şöyledir: 
 
A- SAÇ BAKIM 
   
    - Şampuan 
    - Saç kremi 
    - Saç spreyi 
    - Saç jeli 

 
B - CİLT BAKIM 
 
     - Krem & Losyon 
     - Deodoran 
 
C-TUVALET MÜSTAHZARLARI 
 
     - Traş kremi & Köpük 
     - Erkek kokusu 
 
D- DİŞ BAKIM 
 
     - Diş macunu 
 
Yukarõdaki sõnõflamaya göre; 
 
a) Değer olarak bakõldõğõnda 
 
1- SAÇ BAKIM�õn yõllara göre artõşõ % 60�õn üzerinde 
2- CİLT BAKIM�larõn artõşõ % 40 civarõnda 
3- TUVALET MÜSTAHZARLARI�nõn artõşõ % 40-50 civarõnda 
4- DİŞ BAKIMI�nõn  artõşõ % 40-50 civarõnda  artõş gösterdikleri görülmektedir. 
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b) Hacõm Olarak bakõldõğõnda 
 
1- SAÇ BAKIM�õn    yõllõk artõşlarõ % 10-20   arasõ 
2- CİLT BAKIM�õn      �       �  %    5-10  arasõ 
3- TUVALET MÜSTAHZARLARI�nõn  �       �  %  10-20  arasõ 
4- DİŞ  BAKIMI�nõn     �       �  %     8-15 arasõ 
 
olduğu görülmektedir. 

 
Yukarõdaki kõsõmlar içinde en mühim yeri gerek DEĞER gerek HACIM olarak en önemli yeri 
ŞAMPUAN almõş  olup, bu hacõm olarak 5 yõl içinde % 100�lük bir artõşa erişmiştir. 
 
7. MALİYET / KARLILIK 
 
Kozmetik ürünlerde maliyeti oluşturan temel unsurlar hammadde ve ambalaj 
malzemesi,üretim giderleri ve pazar geliştirme(reklam,promosyon) masraflarõdõr.Kapasitenin 
yüksek, tüketimin düşük olmasõ rekabeti arttõrmakta ve dolayõsõyla �pazar geliştirme 
masraflarõ� en önemli maliyet unsuru olarak ortaya çõkmaktadõr.Ortalama bir kozmetik ürünün 
maliyetinin %30-50 si üretim maliyeti geri kalanõ ise reklam/promosyon maliyetidir.Bu durum 
aynõ kategorideki bir ürünün  çok geniş bir fiyat yelpazesinde satõlõyor olmasõnõn bir 
açõklamasõdõr.Ürünlerini reklamsõz satabilen firmalar çok daha düşük satõş fiyatlarõ 
uygulayabilmektedir. Ancak kozmetik ürünler gibi �imajõn�çok önemli olduğu bir sektörde 
reklamsõz mal satmanõn çok zor olduğu da diğer bir gerçektir. 
 
8. DIŞ TİCARET DURUMU 
 
Son yõllarda bitmiş ürün ithalatõ hõzla artmõş ve çok sayõda kuruluş yerli üretimi bõrakarak 
ithalata dönmüştür.Bu değişik nedenlerle  açõklanabilir: 
 
-Sektörde kullanõlan hammaddelerin çoğu zaten ithal edilmektedir.Kaliteli ve yaratõcõ düşünce 
ürünü ambalaj malzemesini yerli olarak bulmak zor olduğundan bu alanda da ithalat 
zorunluluğu çõkmaktadõr.Çok sayõda girdiyi ithal etmek yerine ürünü bitmiş haliyle ithal 
etmek çok daha kolay ve karlõ olmaktadõr. 
 
-Tüketimin düşük olmasõ yerli üretimde üst düzey teknolojilerin  kullanõmõna ve dolayõsõyla  
da kalitenin yükselmesine engel olmaktadõr.Bitmiş haliyle ithal edilen ürünler kalite ve 
özellikle �albeni� yönünden çok daha iyidir. 
 
-Özellikle uluslarasõ kuruluşlar geliştirdikleri �küresel tedarik zinciri� politikalarõ ile üretim 
noktalarõnõn sayõsõnõ en aza indirmekte ve tüm dünyaya sadece bir kaç merkezden ürün 
göndermek istemektedirler.Bu doğal olarak üretim giderlerinin asgariye indirmekte ve tüm 
dünyada aynõ ürünün satõlmasõ nedeniyle de �pazar geliştirme masraflarõnõ� önemli düzeyde 
düşürmektedir.Bu politikalar kapsamõnda Türkiye �üretim noktasõ� olarak 
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seçilmemektedir.Bunun temel nedenleri Türkiye�de tüketimin düşük olmasõ, hammadde ve 
ambalaj malzemesi teminindeki zorluklar, işçiliğin söz konusu kuruluşlar için bir çok ülkeye 
kõyasla  daha  yüksek olmasõdõr.Tabi ki uluslararasõ politika ve Türkiye�nin bu politikaya göre 
konumu da bu seçimde önemli bir rol oynamaktadõr.Sonuç olarak son yõllarda uluslararasõ bir 
çok kuruluş yerli üretimi bõrakarak ithalata yönelmiştir ve bu eğilimin önümüzdeki 5 yõlda da 
devam edeceği söylenebilir. 
 
Öte yandan sektörde faaliyet gösteren küçük çaplõ yerli kuruluşlar ve sektöre yeni giriş 
yapanlar zahmetli bir seçenek olan üretime yatõrõm yapmaktan sa  ürünleri henüz Türkiye�ye 
gelmemiş olan yabancõ şirketlerin temsilciliklerini yapmayõ tercih etmektedirler. 
 
A-İTHALAT 
 
1- Ürün ithalatõ:  bihassa AB ve diğer Avrupa ülkelerinden yapõlmaktadõr. Ayrõca bazõ dõşa 
dönük firmalar yerli imalatlarõnõ durdurup ithalata yönelmişlerdir. Bu durum bilhassa 1997-
1999 yõllarõ arasõnda olmuştur. 
 
2- Yarõ ürün:  ithalatõ yoktur.   
 
3- Ham madde ithalatõ :  bu sektörde önemli olan maddelerin hepsi ithaldõr ve yalnõz AB 
ülkelerinden ithalat 900 milyar TL�nin üzerindedir. 
 
B- İHRACAT 
 
Ürün ihracatõ çok yüksek olmamaktadõr, zira gerek ham madde ithalatõ, gerek enerji 
maliyetlerinin yüksek olmasõ rekabet yönünden dezavantajlõ bir ortam yaratmaktadõr. 
 
Yine de ihracatõn en büyük kõsmõ Ortadoğu ve Kuzey Kõbrõs Türk Cumhuriyeti� ve Türki 
Cumhuriyetlerine�dir. 
 
9. İSTİHDAM 
 
Sektörde KOBİ şeklindeki firmalar çoğunlukta olup, bunlar aile şirketi şeklindedir ve daha 
ziyade vasõfsõz işçi çalõştõrmaktadõr. 
 
Sektörde pazarõn %70-80�ini elinde tutan uluslararasõ kuruluşlarda ve bunlarõn yerli 
ortaklarõnda işçilik kullanõmõ ileri teknolojiler kullanõlarak asgaride tutulmaktadõr.Bu 
kuruluşlarda işci ücretleri Batõ Avrupa ülkeleri ile kõyaslanabilir düzeydedir.Buna karşõlõk 
küçük çaplõ yerli kuruluşlar düşük ücretle vasõfsõz işçiler çalõştõrmaktadõr.Bu da aynõ ürün 
kategorisinde rastlanan farklõ satõş fiyatlarõnõn nedenlerinden biridir.Son yõllarda ithalatõn 
giderek artmasõ sektördeki istihdam düzeyini  düşürmekte uzmana ve  vasõflõ işçiye olan 
ihtiyacõ azaltmaktadõr. 
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Diğer taraftan sektörün ihtiyacõ olan uzman,mühendis,araştõrmacõ gibi nitelikli elemanlarõn 
yetiştirilmesi için mevcut eğitim kuruluşlarõ gerekli yapõlanmaya sahip 
değildir.Üniversitelerimiz ve yüksek okullarõmõzda kozmetik eğitimine yeterince yer 
verilmemekte, sektöre yönelik özel bölümler bulunmamaktadõr.  
 
10. MEVCUT DURUM DEĞERLENDİRİLMESİ 
 
1- Sektörün yurt içi tüketimi hala çok düşük seviyededir. 
 
                                          ŞAMPUAN               DEODORANT       DİŞ MACUNU 
 
    TÜRKİYE                          140 gr                              15 gr                    45 gr 
    AVRUPA                           810 gr                            250 gr                  300 gr 
    KUZEY AMERİKA          1.100 gr                            300 gr                  500 gr 
    DÜNYA ORTALAMASI    350 gr                            150 gr                  120 gr 
 
Dolayõsõyla Türkiye öncelikle kendi bünyesindeki tüketimi arttõrabilmelidir. Görüldüğü gibi 
değil Avrupa, dünya ortalamasõna göre en az şampuanda 2-3 misli, deodoran�da 10 misli, diş 
macununda 3 misli seviyeyi arttõrma sahasõ göstermelidir ki, bu da ekonominin daha fazla 
canlanmasõ , alõş gücünün artmasõ, enflasyonun düşürülmesi ile orantõlõdõr. 
 
- 1998 yõlõ bazõna göre AB�de toplam kozmetiklerin piyasa değeri : 
 
     en yüksek ALMANYA ve     9    milyar  $ 
     en düşük   İRLANDA  ve    300 milyon $ (  nüfus 3,5 milyon) 
 
  olmasõ yanõnda TÜRKİYE�de  toplam tüketim  327 milyon $ �dõr. 
 
  Ayrõca 1995-1998 yõllarõnda AB ülkelerindeki  artõş   yüzde 6.5 iken Türkiye�de bu oran 
1995-1999  yõllarõ arasõnda ortalama yüzde 5,3 olmuştur. 
 
- Sektörün AB ve TÜRKİYE�deki piyasa dağõlõmõ şöyle görülmektedir: 
 
                                                                         AB%                    TÜRKİYE % 
 
   Tuvalet müstahzarlarõ ve                                 26.7                       18.0 
    diş bakõmõ   
   Saç bakõmõ                                                      25.2                       50.0 
   Cilt bakõmõ                                                       20.8                       10.0 
   Diğerleri( parfüm ve dekoratif kozmetik)          27.3                       22.0(ancak bu kati 
                                                                                                            değildir,zira fazla 
                                                                                                              bilgi yoktur) 
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- Sektörde kişi başõna tüketim (değer olarak) 
   en yüksek FRANSA�da        140 $. 
   en düşük  PORTEKİZ�de       70 $. 
 
TÜRKİYE�de ise bu rakam 5 $ �dõr. 
 
2- Rekabet gitgide artmaktadõr, ancak buna uymak için, bilhassa KOBİ�lerin KALİTE�ye çok 
önem vermeleri gereği vardõr. 
 
3- Türkiye�de bilhassa bu sektörde , kişilerin sosyo-ekonomik seviyesinin yükselmesi, modern 
toplumdaki kadõnõn, evde fabrikalara, iş yerlerine ve devlet görevlerine geçerek sosyal katõlõşõ 
ve bu yollarla gelir sahibi oluşu, kozmetik ürünlerine talebi arttõrmõştõr.  
 
4- İhracatõn ayrõca Türkiye yönünden bu sektörde de çok önemli olmasõ ve kapasite fazlasõnõn 
her zaman mevcut olmasõ bakõmõndan FİAT ve KALİTE�ye önem verilmesi ile ihracat 
sektöründe de rekabet edinilebilir duruma gelinebilir.  
 
5- Sektörde, bilhassa KOBİ kõsõmlarõnda � faturasõz ürün � dağõtõmõ vardõr ve bu da kaçak 
ürünlere maliyet avantajõ yaratmaktadõr. Dolayõsõ ile, piyasada standart dõşõ kalitesiz mal 
kontrol dõşõ üretilmektedir. 
 
6- Atõk su arõtma tesisi kurma mecburiyeti olsa bile, kontrol mekanizmasõ çalõşmamaktadõr. 
 
7- Enerji sarfiyatõ henüz yüksektir.. 
 
8- Tüketicinin korunmasõ için, kaliteli mal üreten firmalarõn teşvik edilmesi ve piyasa 
kontrollerinin yapõlmasõ şarttõr. 
 
9- Üreticilerin AR-GE�ye daha fazla pay ayõrmalarõ, Sanayici-Üniversite ilişkilerini 
geliştirmeleri, böylece rekabete karşõ daha güçlü olmalarõ gereklidir. Üniversite ve yüksek 
okullarda sektöre yönelik eğitimin hemen hemen hiç verilmiyor olmasõ, kozmetik alanõnda bu 
kuruluşlarda hiçbir araştõrmanõn yapõlmamasõ anlamõna da gelmektedir. Türkiye�de üretim 
yapan uluslararasõ kuruluşlarõn ve bunlarõn ortaklõklarõnõn araştõrma faaliyetleri merkezi org 
anlarõ tarafõndan yürütülmekte ve Türkiye�de sadece uygulama çalõşmalarõ 
yapõlmaktadõr.İthalatõn giderek ağõrlõk kazanmasõ bu kuruluşlarõn AR-GE çalõşmalarõna 
giderek daha az önem vermeleri ile sonuçlanmaktadõr. Yerli sermayeye dayalõ kuruluşlar ise 
AR-GE çalõşmalarõna önem vermektense sektördeki uluslararasõ kuruluşlarõ izlemeyi ve 
know-how� larõnõ hammadde satõcõlarõndan almayõ tercih etmektedirler. Sonuç olarak çok az 
sayõda kuruluşta AR-GE bölümleri bulunmaktadõr.Üniversite ve benzeri kurumlar ile 
endüstrinin ortak AR-GE çalõşmalarõ ise hemen hemen hiç yoktur. 
 
10- Kozmetik yönetmeliği değişikliği, yukarõda belirltilen hususlarda KALİTE gelişmesine 
faydalõ olmuş, ancak tatbikatta henüz istenen seviyeye gelmemiştir. 
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11. SEKİZİNCİ BEŞ YILLIK PLAN DÖNEMİ GELİŞMELERİ VE TEDBİRLER 
 
11.1 Genel Politika ve Tedbirler 
 
Kozmetik ürünler asõrlardõr insan yaşamõnda önemli bir rol oynamaktadõrlar ve kişilerin 
temizliği ve güzel görünümleri için vazgeçilmez ürünlerdir.İnsanlarõn kendilerini daha iyi 
hissetmelerine neden olmakta, öz güvenlerinin artmasõnõ sağlamakta ve hatta sağlõklarõnõ da 
olumlu yönde etkilemektedirler.Bu nedenle önemli bir sektör olan kozmetik ürünlerle ilgili 
olarak önümüzdeki yõllarda yapõlmasõ gerekenler şu şekilde sõralanabilir. 
 
1-Türkiye�de kişi başõna kozmetik ürün kullanõmõ Avrupa ile kõyaslandõğõnda son derece 
düşüktür.Avrupa�da kişi başõna şampuan kullanõmõ 3 kat,deodorant kullanõmõ10 kat ve diş 
macunu kullanõmõ ise 4 kat fazladõr.Türkiye�de enflasyonun düşmesi ve ekonominin 
düzelmesi ile kitlelerin alõm gücü artacaktõr ve bunun sonucu kozmetik kullanõmõ kaçõnõlmaz 
olarak artacaktõr.Ancak kullanõm azlõğõnõ sadece ekonomik nedenlere bağlamak doğru 
olmaz.Kitlelerin eğitimi de bu konuda önemlidir.İnsanlar kozmetiklerin faydalarõ ve doğru 
kullanõmlarõ konusunda endüstri-devlet işbirliği ile eğitilmelidir. Kozmetik ürünlerin lüks 
olmadõğõ sağlõklõ ve mutlu bir yaşam için çok gerekli olduğu vurgulanmalõdõr. 
 
2-Yerli üretim teşvik edilmelidir. Bu ithalat engellemeleri şeklinde değil yerli üretime 
verilecek teşvik,yatõrõm kolaylõğõ ve vergi indirimleryle sağlanmalõdõr. 
 
3-İhracat teşvik edilmelidir.Bu şekilde üretimlerini Türkiye dõşõndaki merkezlere kaydõran 
kuruluşlar yerli üretim yapmaya  ve ürünlerini diğer ülkelere Türkiye�den göndermeye 
özendirilebilirler. 
 
4-Yasal mevzuatta AB ile kesin uyum sağlanmalõdõr.�Satõş öncesi izin� yerine �satõş sonrasõ 
denetim� mekanizmasõnõn etkili bir şekilde uygulanmasõ ürünlerin kalitesini ve 
güvenilirliliğini arttõracak, tüketicilerin daha iyi korunmasõnõ sağlayacaktõr.�Satõş sonrasõ 
denetim� için gerekli fonlar  kuruluşlarõn  ve devletin izin zorunluluğu nedeniyle yaptõklarõ 
önemli harcamalarõ piyasa denetimine kaydõrmalarõ ile sağlanabilecektir. 
 
5-Sektörde AR-GE çalõşmalarõ teşvik edilmelidir. Bu AR-GE yatõrõmlarõna teşvik ve kredi 
verilmesi ve bu tür çalõşmalarõn ödüllendirilmesiyle sağlanabilir. 
 
6-Üniversite ve benzeri kuruluşlarda kozmetik ürünleri alanõnda eğitim veren kõsõmlar 
açõlmalõ ve yine bu kuruluşlarda kozmetik sahasõndaki araştõrmalar teşvik edilmelidir. 
 
7-Üniversite özel sektör ortak AR-GE faaliyetleri teşvik edilmelidir ve desteklenmelidir. 
 
8-Kozmetik ürünlerin kullanõmõ teşvik edilmeli ve bu konuda kitleler eğitilmelidir.  
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11.2. 2000-2004 yõllarõ üretim projeksiyonu 
 
 Sektördeki 2000-2004 yõllarõ arasõ üretim projeksiyonlarõ  TABLO 4�de  gösterilmektedir. 
 
12. VIII. 5 YILLIK PLAN DÖNEMİNDE AB�NE UYUM ÇALIŞMALARI: 
 
Sektörün AB�ne uyum çalõşmalarõ 2000 yõlõndan itibaren başlatõlmalõdõr. 
 
Bu çalõşmalar: 
 
- Kozmetik ve Tuvalet Müstahzarlarõ Üreticileri Derneği 
- Sağlõk Bakanlõğõ 
- Çevre Bakanlõğõ 
- Sanayi ve Ticaret Bakanlõğõ 
- T S E 
- D P T 
 
ile birlikte yapõlmalõdõr. 

 
AB� ne uyum çalõşmalarõnda öncelikle ele alõnmasõ gereken husus AB direktiflerinin gözden 
geçirilmesi olacaktõr ve bunlar da: 
 
- Tüketici korunmasõ 
   a) Birim fiat 
   b) Reklam 
 
- Gümrük ve Vergiler 
 
- Ambalaj 
 
- Çevre 
  a) Tehlikeli maddeler 
  b) Katõ atõklar 
  c) Zararlõ kimyasallar 
 
- Rekabetin korunmasõ 
 
- Kozmetik Yönetmeliğin�deki uygulama, 
  pazarlama öncesi yerine pazarlama sonrasõ kontrolu 
  şeklinde tatbikata geçirilmesi. 
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13. ÇEVRE ve İNSAN SAĞLIĞI 
 
a) Çevre ve İnsan sağlõğõna etkisi olan ve kozmetik yapõmõnda kullanõlan ham ve yardõmcõ 
maddelerin, kozmetik ürünlerin kullanõm ve piyasaya arzlarõndaki kontrollerin tam olarak 
yapõlmasõ ve kaliteli hammadde kullanõmõ ile ürün yapõmõ yaptõrõm koşullarõnõn temini 
oluşturulmalõdõr. Bunun için de SANAYİ-DEVLET-ÜNİVERSİTE buna müşterek olarak 
yaklaşmalõdõr. 
 
b) Avrupa Birliği Kozmetik direktifi ve ham madde ile ürünlerinin çevre ve insan sağlõğõna 
olan etkilerinin bilimsel olarak incelenmeleri, takibi, ilgili mevzuatlarõn değerlendirilmesi ve 
takibin yapõlmasõ gereklidir. Bununla ilgili olarak Devletin - Ürün İmalatçõlarõ Derneği ile 
müşterek çalõşmasõ ve bu derneğin COLIPA ile olan yakõn temaslarõnõn devamõnõn sağlanmasõ 
şarttõr.  
 
c) Yine çevre ve insan sağlõğõ yönünden SAHTE ÜRÜN kontrollerinin yapõlmasõ, tüketicinin 
bu yönde bilinçlendirilmesi ve bu tip ürünleri yapanlarõn cezalandõrõlmalarõ ve bu cezalarõn 
daha fazla caydõrõcõ olmalarõ gereklidir.  
 
d) Sektördeki şirketlerin çevreye uyum standartlarõnõ yükseltmek için birbirleri ile işbirliği 
yapmalarõ gereklidir. 
 
e) Çevreye yararlõ olma hususunda tüketiciyi yanõltõcõ çalõşmalar yapõlmamalõdõr. 
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EK:1 
 

A-SAÇ BAKIM 
 

1-ŞAMPUAN 
DEĞER 
Milyon TL 1995 1996 1997 1998 1999 
YIL DEĞER DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% 
Toplam 4.500.000 8.350.000   85 17.900.000   114 39.300.000   120 66.750.000   79 
      
2 si birada  % 55 60.6 59.5 555 52 
- normal 38 44 43 39.5 37 
- kepeğe karşõ 12.5 14 15.5. 15.5 13.5 
- bebek 3 1.5 1.0 1.0 1.0 
- bitki özlü 1.5 0.8 0.5 0.2 0.2 
      
tek olarak 45 39.5 40.5 44.5 48.0 
- güzellik 26.5 26 27.5 30.5 33 
- kepeğe karşõ 6 5 6.5 8 9 
- bebek 6.5 6 5.5 6 6.5 
- bittki özlü 4 2 10 0.3 0.2 

 
 

 
HACIM 
Ton/yõl 1995 1996 1997 1998 1999 
YIL  HACIM +% HACIM +% HACIM +% HACIM +% 
Toplam 11.000 13.300 20.5 16.250 22 18.000 11.5 20.500 14.5 
2.si birarada % 44 49.5 49.5 45.5 43.5 
- normal 31.5 37 36.5 34 33.5 
- kepeğe karşõ 9 10.5 12 11 9.5 
- bebek 2 1 1 0.6 0.6 
- bitki özlü 1.5 1 0.5 0.2 0.2 
      
tek olarak % 56 50.5 50.5 54.5 56.5 
- normal 43 39.5 40 44 45.5 
- kepeğe karşõ 4.5 4 5 5.5 6.0 
- bebek 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 
- bitki özlü 3.5 2.5 1.0 0.3 0.2 
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2- SAÇ KREMİ 

DEĞER (milyon TL) 
YIL 1995 1996 1997 1998 1999 

 DEĞER DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% 
 245.44 456.200 85 950.000 108 2.160.000 125  111 
      
      
HACIM (ton/yõl)      

YIL 1995 1996 1997 1998 1999 
 HACIM HACIM +% HACIM +% HACIM +% HACIM +% 
 1000 1300 28 1500 20 1.650 4.0 2.0000 21.5 
      
      

 
 

 
3- SAÇ SPREYİ 

DEĞER (milyon TL) 
YIL 1995 1996 1997 1998 1999 

 DEĞER DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% 
 170.000 350.000 99 600.000 77 1.250.000 108 2.000.000 65 
Aerosol    % 74.5 76.5 75.5 83.0 85.5 
Aerosol olmayan 23 21.5 22 15 11.5 

 
 
 

 
 

4- SAÇ JELİ 
DEĞER (miyon TL) 

YIL 1995 1996 1997 1998 1999 
 DEĞER DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% 
 280.000 600.000 123 1.350.000 118 3.300.000 142 6.350.000 104 
      

 
 

HACIM (ton/yõl)      
YIL 1995 1996 1997 1998 1999 

  HACIM +% HACIM +% HACIM +% HACIM +% 
 640.000 800.000 27 1.000 21 1.200.000 22 1.500.000 28 
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B- CİLT BAKIM 

1- KREM & LOSYON 
DEĞER (mliyon TL)     
YIL 1995 1996 1997 1998 1999 
 DEĞER DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% 
 1.600.000 3.300.000 105 5.750.000 75 11.800.000 103 20.000.000 80 
Vücut bakõm  % 688.5 58 61 57 58 

Krem 50.5 50 46 42 41 
Losyon 14 14 11 11 13 

Yağ 4 4 4 4 4 
Bakõm 31.5 41.5 39 43 42 

 1.5 1.5 6 5 5 
 

HACIM (ton/yõl)      
YIL 1995 1996 1997 1998 1999 

 HACIM HACIM +% HACIM +% HACIM +% HACIM +% 
 1.250 1.550 26 1.700 7 1.725 2 1.845 7 
Vücut bakõm % 86 81 83.5 83.5 83.5 
Krem 53 51 53 53.5 53 
Losyon 28 25 25 25.5 26 
Yağ 5 5 5 5 5 
Bakõm 14 19 16.5 16.5 16.5 

 0.6 5 3 3 3 
      

2- DEODORANT 
 

DEĞER (milyon TL)     
YIL 1995 1996 1997 1998 1999 

 DEĞER DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% 
 1.000.000 2.350.000 131 4.600.000 97 9.750.000 112 17.250.000 87 
Erkek   54.5 65 67 
Kadõn   35.5 35 33 
Alkol   72 87 86 
Antiperspirant   27 13 14 
Aerosol 90 90 88 86 83.5 
Non-Aerosol 10 10 12 14 16.5 

 
 

HACIM (ton/yõl)      
YIL 1995 1996 1997 1998 1999 

 HACIM HACIM +% HACIM +% HACIM +% HACIM +% 
 900 1.250 39.5 1.400 11 1.625 15 1.925 20 

Erkek   53 67 70 
Kadõn   47 33 30 
Alkol   69 89 89 
Antiperspirant   31 11 11 
Aerosol 96 96 95.5 94.5 93 
Non-Aerosol 4 4 4.5 5.5 7 
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C- TUVALET MÜSTAHZARLARI 

1- TRAŞ KREMİ & KÖPÜK 
 

DEĞER (milyon TL)     
YIL 1995 1996 1997 1998 1999 

 DEĞER DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% 
 500.000 825.000 62 1.550.000 92 3.000.000 91 4.900.000 70 
Krem 84 73 71 66 55 
Köpük 16 27 29 34 45 

 
HACIM (ton/yõl)      

YIL 1995 1996 1997 1998 1999 
 HACIM HACIM +% HACIM +% HACIM +% HACIM +% 
 1.075 1.050 -2.8 1.150 9.5 1.200 5.5 1.215 0.8 
Krem 90 80 78 75 67 
Köpük 10 20 22 25 33 

 
2- ERKEK KOKUSU 

 
DEĞER (milyon TL) 

    

YIL 1995 1996 1997 1998 1999 
 DEĞER DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% 
 600.000 1.300.00 106 2.600.000 99 5.000.000 96 7.500.000 55 
After Shave 41.5 33.5 27.5 26 21 
Eude Toillette 56 61 67 70 75 
Balsam 3 5 5 4 4 

 
HACIM (ton/yõl)      

YIL 1995 1996 1997 1998 1999 
 HACIM HACIM +% HACIM +% HACIM +% HACIM +% 
 150 18.0 17 190 6 195 2.5 1.886 4 
After Shave 54 44 35 31.5 26 
Eu de Toilette 42 47 54 58.5 65 
Jel & Balsam 4 9 11 10 9 

 
D- DİŞ BAKIM 

 
DİŞ MACUNU 

 
DEĞER (milyon TL) 

    

YIL 1995 1996 1997 1998 1999 
 DEĞER DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% DEĞER +% 
 1.500.000 2.800.000 90 5.800.000 107 12.100.000 110 19.300.000 67 

 
HACIM (ton/yõl)      

YIL 1995 1996 1997 1998 1999 
 HACIM HACIM +% HACIM +% HACIM +% HACIM +% 
 2.300.000 2.600.000 15 2.900.000 10 3.100.000 7.5 3.350.000 8.5 
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TABLO 1  
 

FİRMA ADI ADRESİ 

Aromel Bağlarbaşõ Tophaneli Cad. No:30 Altunizade 81190 
İstanbul 

Colgate Palmolive Maslak Yolu No:1 Ayazağa 80670 İstanbul 

Coty Sayar İşmerkezi Çayõr Yolu Sok. No:11 İçerenköy 
81120 İstanbul 

Eczacõbaşõ Dereboyu Cad. No:48 Balnak Binasõ 34670 İkitelli 
İstanbul 

Evyap Ayazağa Cendere Yolu No:10 Levent 80670 İstanbul 

Hobi İnönü Mah. Ulus Cad. No:137 Kayõşdağõ 81120 

Johnson&Johnson Ebulula Cad. No: 53 Levent 80620 İstanbul 

Kopaş Ayazağa Köyü Yolu No:6 Maslak 80670 İstanbul 

Otacõ Keresteciler Sitesi Kasõm Sok No:63 34010 Merter 
İstanbul 

Lever Elida İçerenköy Mah. Değirmen Yolu Cad. Huzur Hoca 
Sok. No: 84    81120 Kadõköy- İstanbul 

L'Oreal Tophanelioğlu Cad. No: 5 Altunizade 81190 İstanbul 

Ondüla Tophanelioğlu Cad. No:5 81190 Altunizade İstanbul 

Procter&Gamble Eski Üsküdar Cad. Çayõr Yolu Sok. Nora Center İş 
Merkezi  İçerenköy İstanbul 

Temsu Londra Asfaltõ Hacer Hn. Sok. No:2 Bahçelievler 
34590 İstanbul 

Türk Henkel Kayõşdağõ Cad. Karaman Çifliği Yolu Kar Plaza D 
Blok 81120 İçerenköy İstanbul 

Wella Kurtuluş Deresi Cad. No:13/1 80240 Dolapdere 
İstanbul 
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TABLO 2:SEKTÖRDE FAALİYET GÖSTEREN ÖNEMLİ FİRMALAR 
    FAALİYET GÖSTERİLEN ÜRÜN KATEGORİSİ 

FİRMA ADI SERMAYE 
YAPISI 

FAALİYET 
ŞEKLİ 

PAZARDA 
DEĞER OLARAK 

PAYI (%) 

SAÇ 
BAKIM 

AĞIZ 
BAKIM 

CİLT 
BAKIM 

DEODORANT 
Ve PARFÜMERİ 

SABUN 
Ve DUŞ JELİ 

RENKLİ 
KOZMETİK 

          
PROCTER&GAMBLE YABANCI ITHALAT 11,5         
          
UNILEVER YABANCI ÜRETİM/İTHALAT 12,0             
          
ECZACIBAŞI/BEISDORF YABANCI/YERLİ ORTAKLIK ÜRETİM/İTHALAT 9,7       
          
COLGATE/PALMOLIVE YABANCI ÜRETİM/İTHALAT 5,6             
          
HENKEL/SCWARZKOPF YABANCI İTHALAT 3,0             
          
GILLETTE YABANCI İTHALAT 3,0             
          
EVYAP YERLİ ÜRETİM 5,0             
          
KOPAŞ YERLİ ÜRETİM 1,8             
          
LOREAL YABANCI İTHALAT 1,7             
          
WELLA YABANCI İTHALAT 1,7             
          
J&J YABANCI İTHALAT 1,2             
          
AROMEL KİMYA YERLİ ÜRETİM 1,5             
          
HOBİ KOZMETİK YERLİ ÜRETİM 1,5             
          
CANAN KOZMETİK YERLİ ÜRETİM 1,5             
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TABLO 3 PAZAR BÜYÜKLÜĞÜ-1998 YILLIK ARTIŞ 97>98 PAZAR PAYI 1998 
 DEĞER HACIM HACIM DEĞER HACIM DEĞER HACIM 
 Mio USD TON ADET % USD % % % 
ŞAMPUAN 203,0 24507   24 12 26,6 21,6 
SAÇ KREMİ 10,8 2211   32 4 1,4 1,9 
SAÇ BOYASI 32,0  8970000 7 -9 4,2 0,0 
SAÇ JELİ 17,0 1553   41 22 2,2 1,4 
SAÇ SPRAYİ 6,8 444   22 5 0,9 0,4 
BİRYANTİN 2,6 89   11 4 0,3 0,1 
SAÇ KÖPÜĞÜ 2,1 72   36 28 0,3 0,1 
               
SAÇ BAKIMI TOPLAM 274,3 28876 8970000     36,0 25,5 
           0,0 0,0 
DİŞ MACUNU 62,0 4216   22 8 8,1 3,7 
DİŞ FIRÇASI 33,0  25218000 29 10 4,3 0,0 
AĞIZ ÇALKALAMA SUYU 1,9 219   1 -10 0,2 0,2 
           0,0 0,0 
AĞIZ BAKIMI TOPLAM 96,9 4435,0 25218000     12,7 3,9 
           0,0 0,0 
DEODORANT 48,0 2110   24 16 6,3 1,9 
TRAŞ KREMİ VE KÖPÜĞÜ 17,0 1678,0   11 5 2,2 1,5 
ERKEK PARFÜMERİ 28,0 285,0   14 3 3,7 0,3 
BAYAN PARFÜMERİ 14,7 103,0       1,9 0,1 
KOLONYA 28,0 4765,0       3,7 4,2 
               
CİLT BAKIMI 59,0 2265,0   18 2 7,7 2,0 
VAZELİN 1,8 292,0   35 36 0,2 0,3 
TALK 3,3 333,0   20 14 0,4 0,3 
PİŞİK KREMİ 4,0 95,0   13 7 0,5 0,1 
               
SABUN VE DUŞ JELİ 146,0 68219,0   13 2 19,1 60,1 
               
RENKLİ KOZMETİK 42,0  17045000 89 85 5,5 0,0 
               
TOPLAM KOZMETİK 763,0 113456,0 51233000     100 100 
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TABLO 4:2000-2004 YILLARI ÜRETİM RAKAMLARI 
PAZAR BÜYÜKLÜĞÜ-1999 YILLIK ARTIŞ 

2000-2004  
DEĞER HACIM HACIM DEĞER HACIM 

2000 YILI 
ÜRETİM MİKTARI 

2001 YILI 
ÜRETİM 
MİKTARI 

2002 YILI 
ÜRETİM MİKTARI 

2003 YILI ÜRETİM 
MİKTARI 

2004 YILI ÜRETİM 
MİKTARI 

 Mio USD TON ADET % USD % TON ADET TON ADET TON ADET TON ADET TON ADET 
ŞAMPUAN 240,0 27000   15 10 29700   32670   35937   39531   43484   
SAÇ KREMİ 13,5 2400   20 10 2640   2904   3194   3514   3865   
SAÇ BOYASI 35,0   9000000 10 10   9900000   10890000   11979000   13176900   14494590 
SAÇ JELİ 20,0 1800   10 10 1980   2178   2396   2635   2899   
SAÇ SPRAYİ 8,0 465   5 5 488   513   538   565   593   
BİRYANTİN 2,6 89   0 0 89   89   89   89   89   
SAÇ KÖPÜĞÜ 2,1 78   5 5 2   2   2   3   3   
                               
SAÇ BAKIMI TOPLAM 321,2 31832 9000000 15 10 35015 9900000 38517 10890000 42368 11979000 46605 13176900 51266 14494590 
                               
DİŞ MACUNU 74,0 4550   20 10 5005   5506   6056   6662   7328   
DİŞ FIRÇASI 40,0   27500000 20 10   30250000   33275000   36602500   40262750   44289025 
AĞIZ ÇALKALAMA SUYU 2,0 195   5 2 199   203   207   211   215   
                               
AĞIZ BAKIMI TOPLAM 116,0 4745 27500000 20 10 5220 30250000 5741 33275000 6316 36602500 6947 40262750 7642 44289025 
                               
DEODORANT 56,0 2400   20 15 2760   3174   3650   4198   4827   
TRAŞ KREMİ VE KÖPÜĞÜ 19,0 1678   11 5 1762   1850   1942   2040   2142   
ERKEK PARFÜMERİ 30,0 300   14 3 309   318   328   338   348   
BAYAN PARFÜMERİ 18,0 120      120   120   120   120   120   
KOLONYA 30,0 4800      4800   4800   4800   4800   4800   
                               
DEODORANT ve PARFÜMERİ 
TOPLAM 153,0 9298 0 45 23 9751 0 10262 0 10840 0 11495 0 12237 0 
                               
CİLT BAKIMI 65,0 2300   18 2 2346   2393   2441   2490   2539   
VAZELİN 2,0 300   35 36 408   555   755   1026   1396   
TALK 4,0 350   20 14 399   455   519   591   674   
PİŞİK KREMİ 4,2 100   13 7 107   114   123   131   140   
                               
CİLT BAKIM TOPLAM 75,2 3050 0 86 59 3260 0 3517 0 3836 0 4238 0 4749 0 
                               
SABUN VE DUŞ JELİ 160,0 70000   13 2 71400   72828   74285   75770   77286   
                               
RENKLİ KOZMETİK 50,0   21000000 25 15 0 24150000   27772500   31938375   36729131   42238501 
                               
TOPLAM KOZMETİK 875,4 118925,0 57500000     124646 64300000 130866 71937500 137645 80519875 145056 90168781 153179 101022116 

 



 

 

 
 
 
 
 
 
 

VIII. BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI 
 

KİMYA SANAYİİ 
 

ÖZEL İHTİSAS KOMİSYONU RAPORU 
 

(BOYA) 
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GİRİŞ: 
 
 Boya endüstrisinin gelişim eğilimi, sorunlarõ ve taleplerini dile getirmek amacõyla 
hazõrlanan  boya sanayii ile ilgili bu raporun hazõrlanmasõnda �7. Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ 
Boya Özel İhtisas Komisyonu Raporu�, TSKB İktisat ve Araştõrma Müdürlüğü Sn. Arzu 
Ayvaz�õn hazõrladõğõ �Boya Sektöründe Gelişmeler ve Beklentiler EKİM 99 Raporu�, KMO 
�3. Boya Kongresi Kitabõ�gibi yayõnlardan faydalanõlmõştõr. Marshall, Yasaş, DYO, Markem, 
ÇBS, İshakol ve Printaş firmalarõnõn sağladõğõ bilgiler kullanõlmõş, raporun hazõrlanmasõ için 
verilen sürenin azlõğõ nedeniyle Türkiye�de irili ufaklõ 400 adet boya üreticisine 
ulaşõlamamõştõr. 
 
 Boya tarifi içine mürekkep üretimi de dahil edilmiş ancak sõva ve yapõ kimyasallarõ 
kapsam dõşõnda tutulmuştur (sõvalar, tamir harçlarõ vs.). 
 
1) ÜRETİM HAKKINDA BİLGİ (Teknoloji, rakip teknoloji ile mukayese) 
 
 Boya sektöründe ileri ülkelerdeki teknolojiler ile aynõ seviyede tesisler var olduğu gibi 
�merdiven altõ� tabir edilen ilkel teknolojiler ile üretim yapan tesisler de mevcuttur. 
 
 Ancak boya endüstrisinin %60�lõk kesimine sahip olan firmalardaki teknoloji bugün 
AB ve diğer gelişmiş ülkelerle rekabet edecek teknoloji ve ekipmana sahiptir. Bu firmalar 
kalite sistemlerinin gerekliliği olan ISO 9000 sertifikalarõna ve diğer değişik kalite 
sistemlerine sahiptirler. 
 
 Yüksek kapasiteli firmalarõn kalifiye eleman sorunu mevcut değildir ve birçoğu 
gelişmiş laboratuvar olanaklarõna ve ARGE çalõşmalarõna sahiptir. 
 
 Küçük ölçekli üreticiler ise herhangibir kalite standardõna göre değil piyasadaki spot 
taleplere ve düşük fiyat isteklerine cevap verecek şekilde üretim yapmaktadõr. 
 
2) İSTİHDAM HAKKINDA BİLGİ 
 
 Boya sanayinde ortalama 100-200 ton için bir kişi çalõşmaktadõr. Bu durumda 350.000 
tonluk bir üretim için ortalama 3.000 kişi istihdam edilmektedir. Bunun dağõlõmõ ise; 
 
          İşçi         Memur  
   Kalifiye : 750              Teknik : 750 
   Düz işçi : 750               İdari     : 750 
 
Ancak bu oran mürekkep ve oto boyalarõ gibi kesimlerde tüm işçilerin kalifiye işçi olmasõ 
şeklinde görülmektedir. 
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3) KAPASİTE KULLANIMI 
 

A. Boya Üretim Kapasiteleri (Toplam) 1999 
 

İnşaat Boyalarõ    420.000 ton 
 - Su bazlõ    220.000 ton 
 - Solvent Bazlõ    200.000 ton 
 
Sanayi Boyalarõ ve Vernikleri   135.850 ton 
 - Otomotiv      41.000 ton 
 - Mobilya      73.000 ton 
 - Metal                  21.850 ton 
 
Diğer boyalar                  35.650 ton 
 
Tiner        80.000 ton 

  +           
 
TOPLAM KAPASİTE   671.500 ton 

 
B. Kapasite kullanõmõ 

 
 1995 1996 1997 1998 1999 

KKO % 54 58 66 57 58 
 
 
 
4) GİRDİLER (1999) 
 

 MİKTAR DEĞER 
İTHAL 45 % 70 % 
YERLİ 55 % 30 % 

 
 
5) YILLARA GÖRE ÜRETİM VE ARTIŞLARI 
 

 MİKTAR 
 95 96 97 98 99 

Üretim, Ton 308.900 351.630 441.481 381.620 340.000 
Değişim, % 18 % 13 % 25 % -14 % -11 % 
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6) FİATLAR HAKKINDA BİLGİ 
 
 Türkiyedeki fiyatlar AB ile mukayese edildiğinde yaklaşõk yarõ yarõya düşüktür. 
 

- Solvent bazlõ dekoratif boya 
- Türkiye ortalama    3.0 $/kg 
- AB ortalama  7.0 $/kg 
 

- Su bazlõ dekoratif boya 
- Türkiye ortalama             1.8 $/kg 
- AB ortalama  4.0 $/kg 

 
7) DIŞ TİCARET 
 

Hammaddeler genellikle AB, ABD ve Çin, Japonya, Kore gibi uzakdoğu ülkelerinden 
ithal edilmektedir. 
 
• Bu bilgileri almak ve hesaplamak oldukça güçtür. GTIP bazõnda DPT�den alõnan bilgiler 

baz alõndõğõnda ortalama 1 ton ithalat 1000 US $�a mal olmaktadõr. Buna göre; 
 

 Miktar (Bin Ton) Değer (Milyon US $) 
 95 96 97 98 99 95 96 97 98 99 

H.M. İthalatõ 210 245 308 266 238 210 245 308 266 238 

 
8) İHRACAT 
 

 Ülkeler Cinsi Miktar (ton) Değer ($) 
1995  10.600 16.000.000 

1996  19.600 30.000.000 

1997  33.100 50.000.000 

1998  36.171 55.000.000 

1999 

Rusya Fed. 
Azerbaycan 

BDT Kazakistan 
Romanya 

Bulgaristan 
Gürcistan 

KKTC 
Arnavutluk 

 31.000 47.000.000 

 
- İHRACAATTA KARŞILAŞILAN ZORLUKLAR 

 
- Bürokratik ve kalite sorunu yok 
- Bazõ ülkelerdeki banka sistemi eksikliği ihracatõ güçleştiriyor (Ukrayna, 
İran gibi) 
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9) 5 YILLIK HEDEFLER 
 
 Boya sektörünün önümüzdeki beş yõllõk hedefi; 
 
a) Büyüme hõzõnõn 2 misli büyümeyi sektörde gerçekleştirmek (ortalama boya endüstrisi 

2000-2005 büyüme hõzõ : 10 % yõlda) 
b) Mürekkep sektöründe Türkiye büyüme hõzõna paralel büyüme 
c) Boya tüketimini fert başõna 4 lt.den 8 lt.ye çõkarmak 
d) İhracatõn toplam sektör cirosu içindeki payõnõ %20�ye çõkartmak 
e) Dõş ülkelerde yatõrõm yapmak (sermaye, teknoloji, know-how, lisans) 
f) Tüm boya sektörünü bir çatõ altõnda toplayacak bir federasyonun oluşumunu sağlamak. Bu 

federasyon sektörümüzdeki kalite, ambalaj, çevre standartlarõnõn oluşumu, tüketici 
haklarõnda bilinçlendirme, boya tüketimini artõrõcõ reklam ve boya bilincinin oluşturulmasõ 
konularõnda faaliyet gösterebilir. 

g) Üniversitelerde boya konusunda uzmanlõk sahalarõnõn açõlmasõ için sektör-üniversite ve 
bilimsel kurumlar işbirliği sağlanmasõ 

h) Ucuz enerji temini için enerji projelerine katõlõm. 
 
10) 5 YILDA ÖNGÖRÜLEN DEĞİŞİMLER 
 
 * Üretim : % 60�lõk artõş 
 * İhracat : Cironun %20�si 
 * Enerji : Tüketimde üretime paralel artõş 
 
11) PERSONELDE RASTLANAN ZORLUKLAR 
 
 Kalifiye personel temininde zorluk yoktur. 
 
12) REKABET GÜCÜNDE YAPILMASI ÖNGÖRÜLENLER 
 
- Şirket içi eğitimler: 

Yoğun bir şirket içi eğitimi uygulanmaktadõr. Eğitimler genelde kalite sistemleri, 
toplam kalite, işçi sağlõğõ ve iş güvenliği sistemleri, satõş ve pazarlama eğitimleri üzerinde 
yoğunlaşmaktadõr. 
 
- Şirket dõşõ eğitimler: 

Yaygõn bir dağõtõm zinciri, uygulayõcõ ve tüketici eğitimleri yapõlmaktadõr. 
EĞİTİMLERE TEŞVİK SAĞLANMASI EĞİTİM YATIRIMLARINDA ARTIŞ EĞİLİMİNİ 
HIZLANDIRACAKTIR. 
 
- ARGE: 
 
 Şirketlerde ARGE olarak bir eksiklik yoktur. ARGE yatõrõmlarõnda uygulanan 
teşviklerin artõrõlmasõ bu yatõrõmlarõ hõzlandõracaktõr. 
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- ÜNİVERSİTELER ile temas: 
  

Bu konuda Marshall boya Türkiyedeki ilk Boya Meslek Yüksek Okulunun açõlmasõnõ 
sağlamõştõr. Yakõnda bu okul Kocaeli Üniversitesinin bir Fakültesi olacaktõr. 
 
 Üniversitelerin özellikle boya konusunda uzmanlaşmayõ sağlayacak bölüm veya 
dersleri açmasõ boya endüstrisinin talebi olan yetişmiş eleman teminini kolaylaştõracaktõr. Bu 
konuda boya sektörü finansal ve teknik destek vermeye hazõrdõr. 
 
- Yeni Proje ve Yatõrõmlar: 
 
 Yeni proje yatõrõmlarõ özellikle otomasyon, modernizasyon, esnek üretim teknolojileri, 
maliyet düşürmeye yönelik teknolojiler, iş ve iş güvenliği ve çevre yatõrõmlarõ konularõnda 
yoğunlaşmaktadõr. 
  
Bu konularda 

- Yatõrõm teşviklerinin artõrõlmasõ 
- Çevre yatõrõmlarõna teşvik sağlanmasõ 
- Katma değeri olmayan işlerin dõşarõya (taşerona) verilmesi 
- Uygulama, nihai tüketici ve dağõtõm kanallarõna yönelik iyileştirme yatõrõm 

ve projelerine ağõrlõk verilecektir. 
- Satõş sonrasõ hizmetler, garanti uygulamalarõ ve tüketici bilinçlendirme 

projeleri artacaktõr. 
- Kurumsallaşma;        
- Tüm firmalar kurumsallaşma ve marka yönetimine ağõrlõk vermektedir. 
- Yeni istihdam;Yeni istihdam genellikle boya konusunda eğitim almõş 

kalifiye personel yönünde olacaktõr. Düz işçilik ve katma değeri olmayan 
işler �outsource� (taşeronlaşma) edilecektir. 

- Yeni ortaklõklar;       
 Boya sektörü AB içinde sermaye ve teknoloji için ortaklõklara sõcak 
bakmaktadõr. 

- Halka açõlma;        
 Birçok firma halka açõlmõştõr. Diğerleri şu anda bu konuda bir yaklaşõm 
içinde değildir. 

 
TÜM SEKTÖRDE HAKSIZ REKABETİN ÖNLENMESİ TSE�nin aktif takibi, çevre 
mevzuatõ ve ticari yasalara tam uyum devletten talep edilmektedir. 
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YÖNETİCİ ÖZETİ 

 
Soda külü; gerek üretim miktarõ, gerekse kullanõm alanõ açõsõndan asit ve amonyaktan 
sonra gelmektedir. Endüstride kullanõm açõsõndan, hafif ve ağõr soda külü olmak üzere iki 
türde üretimi söz konusudur. Soda külü; Na2CO3, beyaz kristal yapõda, nem çekici ve 
kuvvetli alkalin reaksiyon veren bir  kimyasaldõr. Erime noktasõ 851 0C'dir.  
 
Dünyadaki soda külü tüketimi 33 milyon ton olup parasal değeri ise 5,0 milyar $ 
civarõndadõr. Bir ülkenin GSMH�sõ ile yakõndan ilgili olan cam ve deterjan üretiminde 
kullanõlan soda külü tüketimi, o ülkenin refah seviyesinin önemli bir göstergesidir. Dünya 
soda üretim kapasitesi 1999 yõlõ için yaklaşõk 44,8 milyon ton olup, üretim 33 milyon ton  
olarak gerçekleşmiştir. 1998 yõlõnda Güney Asya ve Rusya�da görülen mali kriz nedeniyle 
dünya genelinde % 80 kapasite kullanõlmasõ öngörülmesine rağmen kapasite kullanma 
oranõ % 74,2�de kalmõştõr. Dünyada soda üretiminin % 67,3�ü sentetik yollardan 
gerçekleştirilmekte olup, 2005 yõlõnda ise bu oranõn % 66,9 olmasõ beklenmektedir. 
Önümüzdeki yõllarda soda külüne olan yeni taleplerin sentetik sodadan çok doğal sodaya 
olacağõ tahmin edilmektedir. Üretilen sodanõn 8-9 milyon tonu ithalat-ihracat yapõlmakta 
diğerleri ise iç pazarlarda tüketilmektedir. 
 
Türkiye�de soda külü sektöründe tek üretici olan Soda Sanayii AŞ. 750.000 ton/yõl 
kapasitesi ile Dünya soda külü kapasitesinin (1999) % 1,67'sine sahiptir. Şişe Cam 
Holding AŞ.�nin Bulgaristan Sodi�deki payõ olan 300.000 ton ile bu oran % 2,34�e 
çõkmõştõr. 1999 yõlõnda Soda Sanayii AŞ. tarafõndan 726.000 ton soda ve bikarbonat 
üretimi gerçekleştirilmiştir. 
 
Dünyanõn en büyük trona rezervine sahip ABD�den sonra ikinci büyük trona rezervlerine 
sahip olan ülkemizdeki trona yatağõnõ değerlendirecek olan Beypazarõ Trona Projesi 
kapsamõnda 2002-2004 yõllarõ arasõnda 300 milyon $ lõk yatõrõm yapõlacaktõr. Bu yatõrõm 
ile yer altõ işletmecilik yöntemleri ile 1.8 milyon ton civarõnda trona madeni çõkartõlõp,     
1 milyon ton doğal soda külü ve türevleri elde edilecektir. Şu anda bu proje kapsamõnda 
fizibilite çalõşmalarõ yürütülmektedir. 
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1. GİRİŞ 
 

Bu rapor VIII. Beş Yõllõk Kalkõnma Planõnõn hazõrlanmasõna yardõmcõ olmak 
amacõyla Ülkemizde Soda, Sodyum Bikarbonat ve Sodyum Silikat üretim ve tüketiminin 
son beş yõl ve önümüzdeki beş yõl içerisindeki durumunu incelemek ve irdelemek üzere 
hazõrlanmõş olup, Gümrük İstatistik Tarife ve Pozisyon Numaralarõ (GİTP) aşağõda 
verilmiştir. 
 

Sodyum Karbonat  283620 
Sodyum Hidrojen Karbonat (sodyum bikarbonat) 283630 
Sodyum Silikat 283919 

 
Soda sanayii , kimya sanayiinin temel unsurlarõndan biridir. Kullanõm alanõ çok 

geniş olan soda ve türevlerinin ülkemizde üretilmesi kimya sanayimizin ve diğer sanayii 
dallarõnõn  gelişmesinden etkilenmektedir. 
 

Soda külü; Na2CO3, beyaz kristal yapõda, nem çekici ve kuvvetli alkalin reaksiyon 
veren bir  kimyasaldõr. Soğuk suda orta derecede çözülebilir (14 gr/100 gr çözücüde ve 
15oC'de), 33 oC'deki suda çözelti ağõrlõğõnõn yaklaşõk (32 gr/100 gr) % 30'u çözünebilir. 
Yüksek sõcaklõklarda çözünürlüğü az miktarda eksilir. Erime noktasõ 851oC'dir.  
 

Genellikle �soda külü�, �soda� veya �kalsine soda� şeklinde adlandõrõlõrken kristal 
suyu içeren hidratlõ  şekilleri �yõkanmõş  soda� veya �soda kristalleri� adõnõ alõr. 
 

Endüstride �hafif� ve �ağõr� olmak üzere iki türde soda külü üretimi söz 
konusudur. 
 
Hafif Soda Külü: Dökme yoğunluğu 0,51-0,62 gr/cm3 arasõnda değişir. Karbonasyon 
kulelerinden veya vakum kristalizatörlerinden kazanõlan çökmüş sodyum külü daha ince 
taneli ve daha az serbest akõşkanlõdõr. Düşük õsõlarda çabuk çözünme özelliğinden dolayõ 
suda çözünme gerektiren sabun, deterjan, yağ ve tekstil endüstrilerinde kullanõlõr.  
 
Ağõr Soda Külü: Dökme yoğunluğu 0,96-1,06 gr/cm3 arasõnda değişir. Doğal soda külü 
üretiminde ağõr soda külü üretimi direkt olarak, sentetik soda külü üretiminde ise hafif 
soda külünün hidratasyonu ile sağlanõr. Ağõr soda külü düşük toz ihtiva eden serbest 
akõşlõ bir maddedir ve daha pahalõ olmasõna rağmen genel olarak toz oranõnõn dezavantaj 
olarak kabul edildiği cam ve demir çelik endüstrilerinde kuru olarak kullanõlmaktadõr. 
 

Aşağõdaki terimler soda külü endüstrisinde kullanõlõr. 
 
Amonyak-Soda Prosesi: Solvay Prosesi veya Kireç-Soda Prosesi olarak bilinir. 
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Tabii Soda Külü: Trona cevherinden, sodyum karbonatça zengin salamuralardan veya 
yüzeysel mineralizasyondan elde edilen soda külüdür. 
 
Sodyum Seskikarbonat : Tronanõn veya kimyasal  bileşiminin adõdõr. 
 
Sentetik Soda Külü : Solvay Prosesi gibi birçok kimyasal proseslerden biri ile üretilen 
soda külüdür. 
 
2. MEVCUT DURUM VE SORUNLAR 
 
2.1. Mevcut Durum 
 
 Dünya'daki soda külü tüketimi 33 milyon ton civarõnda olup parasal değeri ise 5,0 
milyar $ civarõndadõr. Bir ülkenin GSMH�sõ ile yakõndan ilgili olan cam ve deterjan 
üretiminde kullanõlan soda külü tüketimi, o ülkenin refah seviyesinin önemli bir 
göstergesidir. 
 
 1993 yõlõnda dünyada üretilen sodanõn % 70�i sentetik iken bu oran 1999�de % 
67,3 olarak gerçekleşmiştir. 2005 yõlõnda ise bu oranõn % 66,9 olmasõ beklenmektedir. 
Önümüzdeki yõllarda soda külüne olan yeni taleplerin sentetik sodadan çok doğal sodaya 
olacağõ tahmin edilmektedir. 
 
2.1.1. Sektördeki Kuruluşlar 
 

Türkiye�de soda külü sektöründe faaliyet gösteren iki şirket mevcut olup, üretim 
yapan tek kuruluş Mersin�deki Soda Sanayii AŞ.�dir.  
 
Tablo 1: Türkiye Soda Külü Sektöründeki Önemli Kuruluşlar                               . 
 

Sõr
a 

No 

Kuruluşun adõ Yeri Mülkiyeti 
 

Üretim 
konusu 

  1999    yõlõ 
kapasitesi 
(ton) 

İşçi 
sayõsõ 

1 Soda Sanayii 
A.Ş Mersin Özel Soda külü ve 

tür 750.000 568 

2 Eti Soda A.Ş Beypazar
õ Özel Soda külü ve 

tür   

Kaynak: Soda Sanayii A.Ş,,  Eti Soda AŞ. 
 
 Ülkemizde Soda Sanayi AŞ.�nin kurulmasõ için ilk çalõşmalar Türkiye İş Bankasõ, 
Türkiye Şişe ve Cam Fabrikalarõ AŞ. ve Sümerbank�tan oluşan bir komitenin Devlet 
Planlama Teşkilatõ�nõn koordinasyonu altõnda faaliyete geçmesiyle başlamõştõr. 
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Soda Sanayii AŞ.; Türkiye İş Bankasõ, Türkiye Şişe ve Cam Fabrikalarõ AŞ. ve 
Sümerbank'õn ortaklõğõ ile kurulmuştur. Şirketin % 5,0'lik kamu hissesi 1998 yõlõnda 
özelleştirilmiş olup bu hisseyi Türkiye İş Bankasõ almõştõr. Şirketin 1999 yõlõ hisse 
dağõlõmõ şöyledir. 
 

Tablo 2 : Soda Sanayii AŞ.'nin Hisse Dağõlõmõ                                             . 
 

Ortak ismi Mülkiyeti Hissesi (%) 
Türkiye Şişe ve Cam Fab. 
AŞ. Özel 61,3 

Türkiye İş Bankasõ Özel 38,7 
TOPLAM  100,0  

                  Kaynak : Soda Sanayii AŞ. 
 

Soda Sanayi AŞ. 23 Ekim 1969'da kurulmuş, 1 Nisan 1970�te Teşvik Belgesi�ni 
almõştõr. 13 Mayõs 1971�de mühendislik, süpervizyon ve diğer malzeme teslimatõ ile ilgili 
hizmetler için Fransõz Krebs ve Polonya Polimex firmalarõnõn konsorsiyumu ile anlaşma 
imzalanarak, bu projenin gerçekleştirilmesi yönünde olumlu bir adõm atõlmõştõr. 8 Mayõs 
1975 tarihinde de ilk deneme işletmesine başlanõlmõş ve bir ay sonra ilk Türk sodasõ 
piyasaya sunulmuştur. 
 

Kurulu kapasitesi 150.000 ton/yõl soda olarak belirlenen ilk kõsmõn devreye 
alõnmasõndan kõsa bir süre sonra, fabrikanõn tevsiatõ ile ilgili çalõşmalara başlanõlmõştõr. 
 

1982 'de  330.000 ton/yõl�a 
1993 �te   424.000 ton/yõla 
1995 �te   525.000 ton/yõl�a 
1997 �de  630.000 ton/yõl�a 
1998 �de                  750.000 ton/yõl�a yükselmiştir.  

 
23 yõllõk bir gelişme sonunda kapasite 150.000 ton/yõl iken 750.000 ton/yõl 

olmuştur. Soda Sanayii AŞ.�ne ait soda külü tesisleri Mersin'in 14 km. doğusunda 
Kazanlõ bucağõ bitişiğinde ve deniz kõyõsõnda bulunmaktadõr. Ayrõca Fabrikaya 26 km. 
mesafede Karadiken mevkiinde Kireçtaşõ İşletmesi ve Fabrikaya 45 km. mesafede Arabali 
mevkiinde yeraltõ Tuz İşletmesi Tesisleri mevcuttur. 
 

Kireçtaşõ ve ham tuz gibi doğal kaynaklarõ değerlendirilerek çeyrek asõrdõr hem 
ülke ihtiyacõ karşõlanmakta hem de ihtiyaç fazlasõ ihraç edilerek yurdumuza döviz girdisi 
sağlanmaktadõr  
 

Soda Sanayii AŞ.'nin bağlõ olduğu Şişe Cam Holding AŞ. 1997 yõlõ içerisinde 23 
milyon $ bedelle Bulgaristan�õn Devnia şehri yakõnlarõndaki Sodi Fabrikasõna dünyanõn 
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en büyük soda üreticisi Solvay ile birlikte ortak olmuştur. Şişe Cam Holding AŞ, 
Sodi�nin ürettiği sodanõn yaklaşõk % 25'ini, Solvay ise % 75�ini almaktadõr. 
 
 Bu sektörde faaliyet gösteren diğer şirket Eti Soda AŞ olup, Ankara ili Beypazarõ 
ilçesi sõnõrlarõ içinde bulunan ve İR-3388 sayõlõ işletme ruhsatõna sahip trona madeninin 
öncelikle bankalarca kabul edilebilir nitelikte bir fizibilitesinin tamamlanarak, sonucun 
olumlu bulunmasõ durumunda işletilmesini ve üretilecek ürünlerin yurtiçi ve yurtdõşõnda 
pazarlanmasõnõ sağlamak üzere kurulmuştur. 1998 yõlõnda kurulmuş olan Şirket'in hisse 
dağõlõmõ şöyledir. 
 
   Tablo 3: Eti Soda AŞ.'nin Hisse Dağõlõmõ                                                 . 
 

Ortak ismi Mülkiyeti Hissesi  (%) 
Park Holding AŞ. Özel 37 
Bayõndõr Holding AŞ. Özel 37 
Eti Holding AŞ. Kamu 26 
TOPLAM  100  

                  Kaynak : Eti Soda AŞ. 
 

Şu anda Şirket tarafõndan fizibilite çalõşmalarõ yürütülmektedir. Çalõşmalar 2000 
yõlõ sonunda tamamlanacak olup, 2001-2004 yõllarõ arasõnda ise kredi temini ve yatõrõm 
dönemi olarak öngörülmektedir. Projede esas itibariyle, hedef pazarõn şartlarõ, pazardaki 
genel gelişmeler ve yatõrõm maliyetleri göz önünde bulundurularak, yõllõk 1.800.000 ton 
trona cevherinden 1.000.000 ton soda külü ve/veya eşdeğeri ürünlerin üretimi 
planlanmõştõr. Ancak, pazardaki talebe ve satõş şartlarõna bağlõ olarak üretim yapabilmek 
için 1.000.000 ton kapasiteli tek tesis yerine 500.000 ton kapasiteli modüler yapõda iki hat 
halinde soda külü üretimi gerçekleştirilmesi düşünülmektedir. 
 
2.1.2. Dünyadaki Mevcut Kapasiteler ve Kullanõm Oranlarõ  
 

Dünyada en büyük soda külü kapasitesine % 16'lik pazar payõyla (Avrupa 
Birliğinde % 65) Belçika�da yerleşik Solvay firmasõ sahiptir. Şu anda 8 ülkede 9 tesis 
işletmekte ve 1990 yõlõnda 4,29 milyon ton/yõl olan yõllõk kapasitesini 1999 yõlõnda 7,18 
milyon tona çõkarmõştõr. 
 

FMC Wyoming Corporation ise 4,42 milyon ton/yõl kapasite ile ikinci en büyük 
firmadõr. 3,22 milyon ton/yõl kapasitesine ilaveten 1999 yõlõ içinde yine Wyoming�te 
faaliyet gösteren Tg firmasõnõ satõn almõştõr. FMC firmasõnõn % 10�u Sumitomo (Japonya) 
ve % 10�u da Nippon Sheet Glass (Japonya) sahiptir. 
 

Sektördeki üçüncü büyük firma ise Citicorp Venture Capital (CVC) olup, bu firma 
ilk defa 1998 yõlõnda IMC Global�in ABD Colorado Searles Lake�deki Nahkolit üretim 
tesisi ile Avustralya Osborne�deki Penrice sentetik soda külü tesisini satõn almõş ve 
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Fransa Novacarb, Almanya Harris Chemical Grup'tan Matthes-Weber sentetik soda 
tesisleri ile pazar anlaşmasõ yapmõştõr. Bu anlaşmalar için Harris Grubuna bağlõ North 
American Chemical Corp., Kanada�da Domtar, İngiltere�de Salt Union firmalarõna toplam 
1.400 milyon $ ödeyecek olup, bunun 450 milyon $�õnõ nakit olarak vermiştir. Bu firma 
daha sonra da Brunner Mond�un Kenya, İngiltere ve Hollanda�daki tesislerine ortak 
olmuştur. Bu anlaşmalardan sonra CVC firmasõ 4,29 milyon tonluk soda külü tesislerini 
kontrolüne almõştõr. 
 

Sektörde üretim yapan önemli üreticiler ve ülkeler Tablo 4 ve 5�de   verilmiştir. 
 

         Tablo 4.  Sektörde Üretim Yapan Önemli Üreticiler  (1999)   (Bin ton). 
 

Üretici Firmalar Doğal Sentetik Toplam Dünya kap. % 
i 

Solvay  2.085 5.095 7.180 15,8 
FMC 4.400  4.400 9,9 
Citicorp Venture 
Capital 1.660 2.630 4.290 9,7 

OCI 2.810 400 3.210 7,2 
General Chemical 2.540 450 2.540 5,7 

        Kaynak : USBM Minerals Yearbooks 
 
       Tablo 5: Soda Külü Sektöründe Faaliyette Bulunan Önemli Ülkeler     (Bin ton). 
 

Ülkeler Doğal Sentetik Toplam Dünya kapasitesinin 
% I 

ABD 13.150  13.150 29,4 
Çin 510 9.940 10.450 23,3 
Rusya  4.030 4.030 9,0 
Hindistan  2.012 2.012 4,5 
Almanya  1.855 1.855 4,1 
Ukrayna  1.505 1.505 3,3 
Fransa  1.300 1.300 2,9 
Romanya  1.300 1.300 2,9 
Bulgarista
n  1.200 1.200 2,7 

İtalya  1.000 1.000 2,2 
TOPLAM 13.660 24.142 37.802 84,3 

        Kaynak: Mineral Price Walch 
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Dünya soda üretim kapasitesi 1 milyon tonun üzerinde olan ülkeler ABD, Çin, 
Rusya, Hindistan, Almanya, Ukrayna, Fransa, Romanya, Bulgaristan ve İtalya olup bu 
ülkelerden 4�ü yakõn komşumuz olan Rusya, Ukrayna, Romanya ve Bulgaristan�dõr. 
 

Bulgaristan Devnia-Sodi tesislerinin özelleştirmesine Solvay ve European Bank of 
Reconstruction and Development (EBRD) ile birlikte Şişe Cam Holding�de katõlmõş olup, 
bu grubun toplam hissesi % 60'dõr. Şişe Cam�õn % 60'lõk pay içindeki hissesi % 19, 
tamamõndaki hisse oranõ ise % 11'dir. Burada yapõlan anlaşma ürün paylaşõm modeli 
şeklinde olup üretilen ürünlerin % 25�ini Şişe Cam grubu, % 75�ini de Solvay grubu 
tarafõndan pazarlanmaktadõr. 
 

Dünya soda külü üretim kapasitesi 33 ülke arasõnda dağõlmõş olup 1999 yõlõnda 
44,8 milyon ton/yõl'dõr. Dünya kapasitesinin yaklaşõk % 67,3'ü sentetik soda külü, % 
32,7'si ise doğal soda külüne aittir. 
 

ABD, 13.150 milyon ton/yõl ile toplam dünya üretim kapasitesinin % 29,4'ünü, 
doğal soda külü kapasitesinin ise % 91,9'unu temsil eder (Tablo 5). ABD dünyadaki en 
büyük soda külü üreticisi olmasõna rağmen soda külü endüstrisinin % 43�üne yabancõ 
şirketler ortak olmuştur. Bu ortaklarõn çoğunluğunu da ana tüketici olan camcõlar 
oluşturmaktadõr.  
 

Çin ise 10.450 milyon ton/yõl ile ikinci sõrada, Rusya 4,0 milyon ton/yõl ile üçüncü 
sõrada yer alõr (Tablo 5). Bu üç ülke toplam dünya kapasitesinin % 61,7'sini karşõlar. 
 

Dünyada bölgeler itibariyle soda külü kapasitesi dağõlõmõ şöyledir; Kuzey Amerika 
% 29,8 Orta ve Doğu Avrupa % 19,0, Batõ Avrupa % 14,1, Asya % 33 ve diğerleri % 4 
şeklindedir. 
 

Soda külü tesislerinde ortalama kapasite kullanõm oranlarõ 1999 yõlõnda % 74,2 
olup bu oranlar ABD için % 77,6, Batõ Avrupa'da ise % 82,8'dõr. En yüksek kapasite 
kullanõmõna Doğu Asya ülkeleri (%83,1), en düşük kapasite kullanõmõna ise Orta ve Doğu 
Avrupa ülkeleri (%45,3) sahiptir. Son 5 yõlda şirketlerde görülen el değiştirmeler, yeni 
ortaklõklar ile kapasite kullanõm oranlarõnda artõşlar hedeflenmektedir. 

 
Bölge bazõnda dünya soda külü üretim kapasiteleri ve kapasite kullanma oranlarõ 

Tablo 6'da verilmiştir. 
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         Tablo 6. Dünya Soda Külü Kapasiteleri ve K.K.O (1999)      (Bin ton)  
 

BÖLGELER KAPASİTELE
R      

KAPASİTE KULLANMA 
ORANI % 

Kuzey Amerika 13.595 80,2 
Güney Amerika 290 69,0 
Batõ Avrupa 6.870 82,8 
Orta ve Doğu Avrupa 9.275 45,3 
Orta Doğu / Afrika 1.580 82,6 
Güney / Güneydoğu 
Asya 2.813 82,5 

Doğu Asya 10.358 83,1 
TOPLAM 44.781 74,2 

              Kaynak: Tecnon 
 
2000 ve 2005 yõllarõ arasõnda 5,55 milyon ton/yõllõk kapasite artõşõ ve/veya yeni 

tesisler planlanmakta veya tasarlanmaktadõr (Tablo 7). Bu yatõrõmlarõn en büyük kõsmõnõn 
ABD�de yapõlacağõ (2,39 milyon ton) ve hepsinin de doğal soda külü olduğu 
görülmektedir. İkinci sõrayõ Çin, üçüncü sõrayõ ise Türkiye almaktadõr. 
 

ABD Batõ Colorado�da yer alan Nahkolit yatağõnõn çözelti madenciliği ile 
işletilerek soda külü ve sodyum bikarbonat elde etmek üzere 400 milyon $'lõk yatõrõmõn 
American Soda L.L.P, Williams Sodium Products ve American Alcali firmalarõnca 
yapõlacağõ ve 500 bin tonluk üretime 2001 yõlõnda başlanõlacağõ ve kapasitenin 2003 
yõlõnda 1 milyon tona çõkacağõ belirtilmektedir. Ayrõca Wold Trona Company tarafõndan 
Wayoming�te 300 bin ton�u 2004 yõlõnda olmak üzere 1.200 bin ton kapasiteli bir tesis 
düşünülmektedir. ABD�deki diğer yatõrõmlar, kapasite artõrõmõ şeklinde olacaktõr. 
 

Çin�de planlanan yatõrõmlar ise kapasite artõrõmõ şeklinde düşünülmektedir. 
 

Türkiye�de ise Beypazarõ�ndaki trona yatağõnõn işletilerek 1 milyon ton kapasiteli 
soda külü ve türevlerini üretecek 300 milyon $�lõk yatõrõm planlanmaktadõr. Yatõrõm 2004 
yõlõ sonuna kadar tamamlanacak olup 2005 yõlõnda üretime geçilecektir. 
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Tablo 7: Kapasite Artõşlarõ ve/veya Yeni Yapõlacak Olan Tesisler           (Bin ton). 
 

ÜLKE/FİRMA ADI TESİS YERİ KAPASİTE TARİH 
ABD 
American Soda 
American Soda 
Solvay 
Solvay 
Wold Trona Company 

Toplam 

 
Colorado 
Colorado 

Green River 
Green River 
Green River 

 

 
500-N 
500-N 
360-N 
730-N 
300-N 
2.390 

 
2001 
2003 
2000 
2003 
2004 

 
Arjantin 
Alpat 

 
San Antonio 

 
250-S 

 
2000 

Özbekistan 
Kungrad Soda Co 

 
Kungrad 

 
360-S 

 
2002 

Türkiye 
Eti Soda A.Ş. 

 
Beypazarõ 

 
1000-N 

 
2005 

Hindistan 
Birla VXL Ltd. 
Gujarat Heavy Chemicals 
Nõrma Chemical 
Tata Chemicals 

 
Porbandar 
Vereval 

Una, Guj 
Mithubur,Guj 

 
30-S 
50-S 

420-S 
80-S 

 
2000 
2000 
2000 
2000 

Endonezya 
PT Kaltim 
PT Kaltim 

 
Bontang 

Utara 
Bontang 

Utara 

 
150-S 
150-S 

 
2000 
2001 

Pakistan 
Olympia Chemicals 

  
30-S 

 
2000 

Çin 
Hubei Shuanghuan 
Chemical 
Tianjin Soda Plant 
Weifang Soda Ash Plant 

Toplam 

 
Hubei 
Tianjin 

Shandong 

 
100-S 
340-S 
200-S 
640 

 
2000 
2001 
2000 

  5.550  
         

Kaynak : USMB Soda Ash    S = Sentetik    N = Doğal 
 
 1995 ve 1999 yõllarõ arasõnda kapanan veya projesi iptal edilen tesisler 2.239 
milyon ton olup tesisler hakkõndaki bilgiler Tablo 8�de verilmiştir.   
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Bu dönemde en çok kapanan tesisler Japonya�da olup, bunda firmalarõn ucuz ve 
kaliteli ABD soda külününün avantajlarõndan faydalanmak için ABD soda külü 
üreticilerine ortak olmaya yönelmesi etkili olmuştur. Tosoh Corporation 1992 yõlõnda 
ABD General Chemical firmasõnõn % 24 hissesini satõn almõş ve 1996 yõlõnda Japonya�da 
faaliyet gösteren Nanyo tesisini kapatmõştõr. Asahi Glass ise ABD Solvay Minerals 
firmasõnõn % 20'sinin kontrolünü elinde tutmakta olup, 1997 yõlõnda Japonya�da faaliyet 
gösteren Chiba tesisini kapatmõştõr. 

 
Tablo 8. Kapanan veya Projesi İptal Olan Tesisler                                (Bin ton). 

 
ÜLKE/FİRMA 
ADI 

TESİS YERİ KAPASİTE TARİH 

ABD 
Cominco/Vulcan 

 
Owens Lake,CA 

 
545-N 

 
Proje iptal edildi 

Brezilya 
Alcanorte 

 
Macua 

 
400-S 

 
Proje iptal edildi 

Almanya 
C F Kalk 
IMC Chemical 

 
Cologne 
Duisburg 

 
300-S 
280-S 

 
1996�de kapatõldõ 

2000�de 
kapanacak 

Suudi Arabistan 
AMAM 

 
Jubail 

 
264-S 

 
Proje durduruldu 

Japonya 
Asahi Glass 
Tosoh Coporation 

 
Chiba 

Nanya,Yamaguc
hi 

 
210-S 
240-S 

 
1997�de kapatõldõ 
1996�da kapatõldõ 

  2.239  
          Kaynak : USMB Soda Ash  S = Sentetik   N = Doğal  
 

Türkiye�de tek üretici kuruluş olan Soda Sanayi AŞ.�nin üretim ve kapasite 
kullanõm oranlarõ Tablo 9�da verilmiş olup, tesisin toplam kapasitesi 1995 yõlõnda 
515.000 ton iken 1998 yõlõnda kapasite 750.000 tona yükselmiştir. Tesiste kapasite 
kullanõm oranõ % 95�in üzerindedir. 
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Tablo 9: Mersin Soda Tesislerinde Ürün Bazõnda Kapasite Kullanõm Oranlarõ (Ton) 
ANA MALLAR 1995 1996 1997 1998 1999 

 
Kapasite 

 
183.069 

 
190.000 

 
190.000 

 
106.000 

 
163.000 

 
Fiili Üretim 

 
148.147 

 
164.425 

 
168.678 

 
134.517 

 
154.570 

 
 
HAFİF  
SODA (*) 

 
Kapasite Kul.Oranõ 
% 

 
80,92 

 
86,54 

 
88,78 

 
126,9 

 
94,8 

 
Kapasite 

 
285.000 

 
285.000 

 
285,000 

 
485,000 

 
485,000 

 
Fiili Üretim 

 
334.157 

 
336.051 

 
315.748 

 
459.553 

 
496.248 

 
 
AĞIR  
SODA 

 
Kapasite Kul.Oranõ 
% 

 
117,25 

 
117,91 

 
110,79 

 
94,8 

 
102,3 

 
Kapasite 

 
46.931 

 
75.000 

 
75.000 

 
75.000 

 
75.000 

 
Fiili Üretim 

 
48.169 

 
68.030 

 
65.761 

 
73.385 

 
75.501 

 
 
RAFİNE 
BİKARBON
AT  

Kapasite Kul.Oranõ 
% 

 
102,64 

 
90,71 

 
87,68 

 
97,8 

 
100,7 

 
Kapasite 

 
36.115 

 
42.300 

 
52.000 

 
52.000 

 
52.000 

 
Fiili Üretim 

 
35.884 

 
44.026 

 
51.063 

 
40.993 

 
53.243 

 
 
2M ve 3M 
SODYUM 
SİLİKAT  

Kapasite Kul.Oranõ 
% 

 
99,36 

 
104,08 

 
98,2 

 
78,8 

 
102,4 

 
Kapasite 

 
5.000 

 
5.000 

 
5.000 

 
5.000 

 
5.000 

 
SIVI 
SODYUM 
SİLİKAT 

 
Fiili Üretim 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

           Kaynak : Soda Sanayii AŞ.   
(*): Toplam soda ve bikarbonat üretim kapasitesinden ağõr soda ve rafine sodyum 
bikarbonat kapasite kullanõmõ düşüldükten sonra geriye kalan, hafif soda üretimidir. 
Talebe göre ürün cinslerinde kapasite kullanõmõ ayarlanabilmektedir. 
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2.1.3. Üretim 
 
a) Üretim Yöntemi-Teknoloji 
 

Günümüzde soda külü üretiminin yaklaşõk % 67,3'ü sentetik yoldan, % 32,7'si ise 
doğal yoldan elde edilmektedir. Doğal sodanõn çok büyük kõsmõ ABD�de olmak üzere az 
oranda da Kenya, Bostwana ve Çinde üretilmektedir.  
 
Sentetik Soda Külü Üretimi 

 
Mersin Soda Fabrikasõ�nda üretim, amonyak-soda usulü olarak bilinen Solvay 

metodu ile yapõlmaktadõr. Üretimin her aşamasõnda uzaktan bilgisayar kumandalõ kontrol 
sistemleri kullanõlmakta olup, dünyanõn en modern fabrikalarõndan biridir.  
 

Solvay metodu ile soda üretiminde hammadde olarak tuz ve kireçtaşõ, katalizör 
olarak amonyak, yakõt olarak fuel-oil ve kok kullanõlõr. 
 

Tuz (NaCl), çözelti madenciliği yönteminde su ile muamele edilerek doygun bir 
çözelti haline getirilir. Bileşiminde bulunan kalsiyum, magnezyum gibi yabancõ 
maddelerden soda ve kireçsütü kullanõlarak arõtõlõr. Absorbsiyon kolonunda içinden 
amonyak gazõ geçirilmek süretiyle amonyakla doyurulmuş tuzlu su elde edilir. Bu çözelti 
karbonatlaştõrma kolonlarõna gönderilerek içinden karbondioksit gazõ geçirilir ve 
soğutulur. Bu reaksiyon sonunda kolonlarõn dibinde küçük kristaller halinde ham sodyum 
bikarbonat çöker ve aynõ zamanda amonyum klorür meydana gelir. Magma denilen bu 
kristalli karõşõm vakum filtrelerde süzülerek ham sodyum bikarbonat, amonyum klorürden 
ayrõlõr. 
 

Ham sodyum bikarbonat döner kalsinerlerde kõzgõn buharla kalsine edilerek 
sodyum karbonata dönüştürülür. Bu ürüne hafif soda denilir. Yoğunluğu 0,47 � 0,59 
gr/cm3�tür. Bu esnada meydana gelen karbondioksit gazõ karbonatlaştõrma kolonlarõna 
gönderilir. 
 

Vakum filtrelerde süzülen sulu amonyum klorür ise destilasyon kolonuna 
gönderilir. Kireçsütü ile reaksiyona sokulur. Bu kolonun amacõ amonyak gazõnõ yeniden 
kazanmaktõr. Açõğa çõkan amonyak gazõ absorbsiyon kolonuna gönderilir. 
 

Destilasyon kolonuna çõkan kalsiyum klorür ve diğer maddeler ihtiva eden çözelti 
atõk olarak dõşarõ atõlõr. 
 

Kireçsütü ve karbondioksit gazõ elde etmek için ise, kireçtaşõ önce kok fõrõnlarõnda 
kok kömürü ile yakõlarak kalsiyum oksit elde edilir. Kalsiyum oksit döner söndürücüde su 
ile karõştõrõlarak kireçsütü haline getirilir. 
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Fõrõnõn üst kõsmõndan alõnan karbondioksit kalsinerden gelen gazla karõştõrlarak 
karbonatlaştõrma kolonlarõnõn alt kõsmõna gönderilir. Kolonlarõn orta kõsmõna ise yalnõz 
fõrõn gazõ beslenir.  
 

Üretilen hafif sodanõn bir kõsmõ kristalizasyon işlemine tabii tutularak yoğunluğu 
1-1,2 gr/cm3 olan ağõr soda elde edilir. 
 
 Filtrelerden süzülen ham sodyum bikarbonat bir kõsmõ rafine edilerek rafine 
sodyum bikarbonat üretilir. 
 

1.0 ton sentetik soda külü üretmek için ana girdi olarak; 
 

2.8   ton proses buhar 
1.7   ton  tuz 
1.25  ton kireçtaşõ 
0.102  ton kömür (kireç fõrõnlarõ için) 
4  kg   amonyak gerekmektedir. 
 
Ticari soda külü üretim yöntemlerinden birisi de Japonlar tarafõndan geliştirilen 

Dual veya AC (Amonyum Klorür) prosesi olup, Solvay prosesinin değişik bir şeklidir. Bu 
proseste tuzdaki sodyum içeriğinin hepsi soda külüne dönüştürülmektedir. Bu oran 
Solvay prosesinde % 70'dir. Bu proseste yan ürün olarak çõkan amonyum klorür, pirinç 
tarlalarõnda gübre olarak kullanõlabilmektedir. Japonlar tarafõndan geliştirilen bir başka 
proses olan New Asahi, Solvay sisteminden daha az enerji tüketmektedir. 
 
Doğal Soda Külü Üretimi 
 

Doğal soda külü tronadan elde edilmekte olup bu üretimde en çok bilinen 
yöntemler Monohidrat ve Seskikarbonat prosesleridir. Monohidrat prosesi Seskikarbonat 
prosesinden daha yeni olup, günümüzde en yaygõn olarak kullanõlan prosestir. Bu proseste 
nihai ürün ağõr soda külüdür.  
 

Monohidrat prosesi : Bu proses basit olarak tanõmlanacak olursa, trona 
cevherinin kalsinasyonunu takiben elde edilen saf olmayan sodanõn saflaştõrõlmasõdõr. 
Prosesin ana hatlarõ aşağõda verilmiştir.  
 Kõrõlan trona cevheri döner fõrõna verilerek 180 - 200º C sõcaklõkta kalsine edilir ve 
soda külü ile yan ürün olarak karbondioksit ve su elde edilir.  
 
 
 2Na2CO3.NaHCO3.2H2O                        3 Na2CO3 + 5H2O  + CO2   
             Trona                           Soda Külü     Su     Karbondioksit 
 
 Kalsine edilen malzeme 82 � 88oC sõcaklõkta su ile liç edilir. 

180-2000C 
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Çözme ünitesinden gelen çözelti klasifikatör ve tiknerden geçirilerek çözünmeyen 
iri malzemenin (istenmeyen empüritelerin) çözeltiden ayrõlmasõ sağlanõr. Tiknere çözelti 
ile birlikte, 10 � 100 ppm arasõnda değişen miktarlarda uygun flokülant ilave edilir. 
 
 Tiknerlerden gelen çözelti basõnçlõ filtrelerden geçirilerek ince malzemenin 
çözeltiden ayrõşmasõ sağlanõr. 
 
 Çözelti kristalizatörlere gönderilip buharlaştõrõlarak sodyum karbonat monohidrat 
kristalleri (Na2CO3. H2O) elde edilir. Kristaller ve çözelti ise santrifüj işlemi ile 
birbirinden ayrõştõrõlõrlar. 
 
 Sodyum karbonat monohidrat kristalleri 150°C'de dehidratasyona tabi tutulur. Bu 
yöntemle üretilen sodyum karbonat kristalleri soğutulup yüklemeden önce çok az bir 
elemeye ihtiyaç gösterir. Çünkü kristal boyutlarõ buharlaştõrõcõ kristalizatörde özenle 
kontrol edilmektedir. 
 

Seskikarbonat prosesi : Bu proseste ise kõrõlmõş trona bir seri çözücü tankõndan 
geçirilerek doymuş ana çözelti haline getirilir, berraklaştõrõlõr, filtrelenir, konsantre elde 
edilir. Seskikarbonat vakum kristalizatörlerinde evaporasyona tabi tutulur ve 40°C'ye 
kadar soğutularak çöktürülür (Ekipmanlarõn korozyondan korunmasõ düşük 
konsantrasyonlu sülfit iyonlarõyla kontrol edilmektedir). Çökelen seskikarbonat kristalleri 
seperatörlerle ana çözeltiden ayrõlõr ve ana çözelti tekrar çözelti tanklarõna beslenir. 
Seskikarbonat kristalleri 200°C�deki döner kalsinasyon fõrõnlarõnda ayrõştõrõlarak sodyum 
karbonat elde edilir. 
 

Susuz soda külü hafif ve orta yoğunlukta üretilir ve ağõr soda külü eldesi için 
hidratlamayõ takiben kalsine edilebilir. Kalsinasyondan sonra soğutulur ve nihai ürün 
(ağõr soda külü) elde edilmiş olur . 
 

Alkali Ekstraksiyon Yöntemi : Yeraltõna belirli bir oranda çözücü göndererek, 
trona cevherinin bulunduğu yerde liç edilerek yer üstüne çõkartõlmasõ sağlanõr. Trona 
minerali içindeki sodyum bikarbonatõn sodyum karbonata dönüştürülmesi, bu proseste 
kalsinasyon yerine çözücü sisteminin içerdiği sodyum hidroksit ile sağlanmaktadõr. 
 

Na2CO3.NaHCO3.2H2O  +  NaOH                      2Na2CO3  +  3H2O 
 

Yeraltõndan çõkartõlan çözelti klasifikatör ve tiknerlerden geçirilmesine gerek 
duyulmadan direkt olarak filtrelerden geçirilerek kristalizatörlere beslemek suretiyle 
monohidrat prosesinde olduğu gibi sodyum karbonat elde edilmektedir.  
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Sodyum Bikarbonat Üretimi 
 

Fabrikada ham bikarbonatõn bir kõsmõ ana çözelti ile karõştõrõlarak bikarbonat sütü 
denilen karõşõm elde edilir. Bikarbonat sütü karbonat çözeltisi elde edilmek ve 
NH4HCO3'tan uzaklaştõrõlmak üzere dekarbonasyon kolonuna gönderilir. Elde edilen 
çözeltiye az miktarda aktif karbon karõştõrõlarak filtre edilir ve tekrar bikarbonat elde 
edilmek üzere biraz soğutularak karbonasyon kolonuna gönderilir. Kolona verilen 
karbondioksit ile teşekkül eden bikarbonat seperatörle kõsmen çözeltisinden ayrõldõktan 
sonra santrifüj edilir. Elde edilen bikarbonat Bühler kurutucusunda kurutulduktan sonra 
siklon ve torba filtrelerden silolara alõnõr. Seperatörden elde edilen çözelti ise tekrar ham 
bikarbonat ile karõştõrõlmak üzere başlangõç noktasõna gönderilir. 
 
b) Ürün Standartlarõ 
 

Türkiye'de soda (Sodyum Karbonat) için T.S.525 ve sodyum bikarbonat için 
T.S.3050 Türk Standartlarõ mevcuttur. Soda Sanayii AŞ. Türk Standartlarõna uygun 
olarak üretim yapmaktadõr. T.S. 525'in istediği özellikler ve Soda Sanayii AŞ.'nin fiili 
değerleri karşõlaştõrmalõ olarak Tablo 10�da verilmiştir. 
  
 Ülkemizin tek soda külü üreticisi olan Soda Sanayii AŞ. 1993 yõlõndan itibaren 
ISO 9002 standardõna sahip olup bu konuda herhangi bir güçlükle karşõlaşõlmamõştõr. 
 
      Tablo 10: Soda Külü Standartlarõ                                                                            . 
 

T.S.525 Kalsine Soda 
Soda Sanayi 

AŞ. 
Spesifikasyonu 

 
Soda San. AŞ. Soda 
Fab. Fiili değerler 

Na2CO3 Min. % 99,1 % 99,41  
99.57 

Cl- Max. % 0,04 % 0,02 max.  
0.1 

(SO4)=  Max. % 
0,027 

% 0,027 max.  
0.020 

Fe+2 (toplam) Max. % 
0,004 

% 0,002 max.  
0.006 

Cu Max. % 
0,003 

% 0,002 max. - 

Suda Çözünmeyen 
madde 

Max. % 0,02 % 0,02 max.  

          Kaynak : TSE 
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Tablo 11 ve Tablo 12�de değişik soda külü standartlarõ ve analiz sonuçlarõ 
görülmekte olup doğal soda da, sentetik sodaya göre Cl, SO4 değerleri oldukça 
düşüktür ve klor oranõnõn çok  az olmasõ istenen yassõ cam ve krom 
kimyasallarõnda tercih nedenidir. Eti Soda AŞ.�nin Beypazarõ�nda kurulacak olan 
soda tesislerinden elde edilecek ürünlerde de Cl, SO4 değerlerinin düşük olmasõ ve 
Wyomig�deki doğal soda külü kalitesinde ürünler elde edilmesi beklenmektedir. 
 
        Tablo 11 :Değişik Soda Külü Standartlarõ ve Analiz Sonuçlarõ                          

Beypazarõ *  

Seskikarbonat Alkali 
Wyoming ** Wyoming 

standart 
Soda Sanayii 

A.Ş T.S. (525) 

Na2CO3 % 99,7 99,7 99,8 99,2 min 99,57 99,1 min 

NaCl  % 0,033 0,023 0,03 0,15 max. 0,165 0,66 max   

NaSO4 % 0,0051 0.004 0,10 0,15 max. 0,029 0,04 max 

Fe (top.)   0.0005 0.002 max. 0,0006 0,004 max 

        Kaynak: *Gülhayat NASÜN SAYGILI�ya ait doktora tezi,**Natural Soda Ash +Soda  
          
       Tablo 12: ABD�de yerleşik  FMC Firmasõnõn Soda Külü Değerleri                

 AbsorptaPla Grade 100 Grade 120 Grade 260 

Fiziksel Özellikleri 

Kütle yoğ. : lb/ft3 45 48 50 66 

Kimyasal Özellikleri 

Na2O  (%) 58.4 58.4 58.4 58.4 

Na2CO3 (%) 99.8 99.8 99.8 99.8 

Na2SO4 (%) 0.06 0.04 0.03 0.05 

NaCl (%) 0.03 0.03 0.006 0.06 

Fe2O3 (ppm) 7 7 7 4 

Çözünmeyenler (max %) 0.05  0.05  0.05 0.05  
Ağõr metaller (Pb vb,  max 
ppm) 10  10  10  10  

As  (max, ppm) 3  3  3  3  

Ca   (ppm) 100 100 100 65 

Mg  (ppm) 50 50 50 20 

SiO2, ppm 30 50 30 100 

Absorplama En yüksek Yüksek Orta Düşük 
     Kaynak: FMC Corp. 
 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                     Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 224 

Tablo 13: Sodyum Bikarbonat Standartlarõ                                                                 
 

Soda San. AŞ. Fiili  
 
  

TSE 3050 
Teknik Tür 

 
TSE 10379  
Besin Tür 

 
Teknik Tür 

 
Besin 
Türü 

 
NaHCO3 

 
% 99 min.  

 
% 99.2  min.  

 
99.39 

 
% 99.44 

 
Na2CO3 

 
% 0.80 max.  

 
% 0.60 max. 

 
0.46 

 
% 0.41 

 
Cl-

 

 
600 ppm max.  

 
100 ppm max. 

 
44 ppm 

 
47 ppm 

 
Fe+3

 

 
40 ppm max.  

 
15 ppm max.  

 
3 ppm 

 
3 ppm 

 
SO4 

 
700 ppm max.  

 
500 ppm max.  

 
10 ppm 

 
20 ppm 

 
Suda Çözünmeyen 
Madde 

 
1000 ppm max.  

 
500 ppm max.  

 
30 ppm 

 
21 ppm 

 
PH (% 1'lik çözeltide) 

 
8.8  max.  

 
8.6 max.  

 
8.20 

 
8.17 

Kaynak : Soda Sanayii AŞ. 
 
Tablo 14: Sodyum Silikat Standartlarõ                                                                                    
. 

 
TS. 4624 

 
Soda Fab. Fiili  

 
 

2 Modül 3 Modül 2 Modül 3 Modül 
 
n (modül oranõ) 

 
2.0-2.2 

 
3.2-3.5 

 
2.1 

 
3.34 

 
% SiO2 

 
66.0-67.5 

 
75.0-76.5 

 
32.82 

 
76.06 

 
% Na2O 

 
31.50-33.0 

 
22.5-24.0 

 
66.66 

 
23.51 

 
% Suda Çözünmeyen 
Madde 

 
max. 1.5 

 
Max. 2 

 
0.21 

 
0.28 

Kaynak: Soda Sanayii AŞ. 
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c) Üretim Miktarõ ve Değeri 
 
Kuzey Amerika 1988 yõlõndan beri dünyanõn en büyük üretim bölgesi haline 

gelmiştir. Kuzey Amerika�daki üretiminin % 94,4'ünü ABD üretir. ABD dünyada en fazla 
soda külü üretimini gerçekleştiren tek ülkedir. ABD üretimi 1990 yõlõndaki 9,2 milyon 
tondan 1999 yõlõnda 10,2 milyon tona çõkmõştõr. 1995-1999 yõllarõ arasõ ortalama yõllõk 
büyüme oranõ % 0,5 olmuştur. Bu dönemde, en büyük büyüme oranõ 1997 yõlõnda 
gerçekleşmiş (% 4,9) olup, son Güney Doğu Asya ve ardõndan Rusya�da yaşanan finansal 
krizinden sonra 1998 yõlõnda % 5,6'lük üretim azalmasõ meydana gelmiştir. 
 

Asya'da ise 1995-1999 yõllarõ arasõnda üretim 9,6 milyon tondan 10,9 milyon tona 
(ortalama yõlõk artõş oranõ % 2,7 ile) ulaşmõştõr. En fazla büyüme Çin'de gerçekleşmiştir. 
1995-1999 yõllarõ arasõnda ortalama yõllõk % 6,0'lõk artõşla üretim 6,0 milyon tondan 7,8 
milyon tona ulaşmõştõr. Bu bölgede üretim azalmasõ yalnõzca Japonya�da gerçekleşmiş 
olup 1995-1999 yõllarõ arasõnda üretim 1,05 milyon tondan 0.7 milyon tona düşmüştür. 
Bunda Japonya�daki firmalarõn iç üretimi büyütmekten ziyade ucuz ve kaliteli ABD 
menşeli soda külününün avantajlarõndan faydalanmak için ABD soda külü üreticilerine 
ortak olmaya yönelmesi etkili olmuştur. Tosoh Corporation 1992 yõlõnda ABD  General 
Chemical firmasõnõn %24 hissesini satõn almõş ve 1996 yõlõnda Japonya�da faaliyet 
gösteren Nanyo tesisini kapatmõştõr. Asahi Glass ise ABD Solvay Minerals firmasõnõn 
%20'sinin kontrolünü elinde tutmakta olup 1997 yõlõnda Japonya�da faaliyet gösteren 
Chiba tesisini kapatmõştõr. 
 

1990'lõ yõllarda Avrupa soda külü sanayinde kapanmalar, birleşmeler ve el 
değiştirmeleri yaşanmõş olup Avrupa�nõn en büyük üreticisi olan Solvay bölgede üstün 
olan pozisyonunu daha da sağlamlaştõrmõştõr. Solvay 1997 yõlõnda Bulgaristan�daki Sodi 
şirketine Şişecam ile beraber ortak olarak etki alanõ içine Ortadoğu, Türkiye, İran, Körfez 
ülkeleri ve Orta Asya pazarlarõnõ da dahil etmiştir. 
 

Orta ve Doğu Avrupa bölgesi en büyük üçüncü üretim bölgesidir. 1995 yõlõnda 8,8 
milyon ton olan üretim 1999 yõlõnda 4,2 milyon tona düşmüştür. Tesislerin kapanmasõ ve 
talebin azalmasõ nedeniyle halen düşüş devam etmektedir. Eski Doğu Avrupa Blokunda 
sentetik soda külü endüstrisi çok büyük, çok kötü ve çok verimsiz tesislerdi. Bu 
tesislerden; ucuz enerji ve ucuz hammaddeye sahip olanlar, denize yakõn olanlar ve yeni 
teknolojileri alõp yeniden yapõlananlar ayakta kalabilmiştir.  
 

Güney Amerika, Ortadoğu / Afrika ve Avustralya'da soda külü üretimi düşük 
seviyede ve stabil kalmõştõr. Buna karşõ birkaç kapasite artõrõmõ projesi devam etmektedir. 
Mevcut tesislerin genişletilmesi dõşõnda yeni sentetik soda tesisinin inşa edilmesi (Çin 
hariç) beklenilmemektedir. Dünya soda külü üretimi ülkeler bazõnda ve yõllar itibariyle 
Tablo 15'de verilmiştir. Ayrõca, bölgeler bazõnda dünya soda külü üretimi Tablo 16'da 
verilmiştir. 
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       Tablo 15. Dünya Soda Külü Üretimi (Ülkeler bazõnda)(Bin ton). Kaynak : USGS 
ÜLKELER 1995 1996 1997 1998 1999 

Avustralya 300 300 300 300 300 

Avusturya 200 200 150 150 150 

Bosna ve Hersek 15 15 15 15 15 

Botswana 200 200 200 200 196 

Brezilya 184 197 200 200 200 

Bulgaristan 796 800 800 800 800 

Kanada 300 300 300 300 300 

Çin 5.997 6.693 7.258 7.200 7.800 

Mõsõr 51 51 51 50 50 

Fransa 1.120 1.100 1.053 1.000 1.000 

Almanya 1.400 1.400 1.400 1.400 1.400 

Hindistan 1.560 1.670 1.700 1.810 1.840 

İtalya 1.070 1.100 1.000 1.000 1.000 

Japonya 1.049 926 801 722 750 

Kenya  218 223 258 243 240 

Kore 310 320 320 300 320 

Meksika 290 290 290 290 290 

Hollanda 400 400 400 400 400 

Pakistan 200 215 220 220 230 

Polonya 1.019 909 950 1.000 1.000 

Portekiz 150 150 150 150 150 

Romanya 504 537 548 550 550 

Rusya 1.823 1.500 1.700 1.600 1.600 

İspanya 500 500 500 500 500 

Tayvan 128 128 128 127 127 

Türkiye 482 500 484 594 650 

Ukrayna 475 375 367 390 460 

İngiltere 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 

ABD 10.100 10.200 10.700 10.100 10.200 

Diğerleri 258 348 220 178  

TOPLAM 32.099 32.547 33.463 32.889 33.518 
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Tablo 16: Bölgeler Bazõnda Dünya Soda Külü Üretimi                                              (Bin ton). 
 

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR % 
BÖLGELER 

1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 
Kuzey Amerika 10.779 10.550 11.341 10.746 10.900 -2.2 +7,0 - 5,3 +1,4 

Güney Amerika 312 312 206 202 200 0,0 -44,0 - 2,0 -0,1 

Batõ Avrupa 5.995 6.055 5.855 5.871 5.691 +1.0 -3,3 +2,7 -3,1 

Orta ve Doğu Avrupa 4.536 4.760 4.498 4.083 4.200 +4,9 -5,5 -9,3 +2,9 

Orta Doğu/Afrika 910 930 1.050 1.220 1.305 +2,2 +12,9 +16,2 +7,0 

Güney/Güneydoğu Asya 1.950 2.000 2.182 2.232 2.612 +2,5 +9,1 +2,3 +17,0 

Doğu Asya 7.617 7.940 8.331 8.535 8.610 +4,2 -4,9 +2,4 0,9 

TOPLAM 32.099 32.547 33.463 32.889 33.518 +1.4 +2.8 -1,7 1,9 
             Kaynak: USGS 

 
 
      Tablo 17 : Türkiye Soda, Sodyum Bikarbonat ve Sodyum Silikat Üretim Miktarlarõ  (ton) 

                     YILLAR YILLIK ARTIŞLAR (%) ANA 
MALLAR 1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 

Hafif Soda 148.147 164.425 168.678 134.517 154.570 +11,0 +2,6 - 20,3 +14,9 

Ağõr Soda 334.157 336.051 315.748 459.553 496.248 +0,6 - 6,0 +45,5 +8,0 

Bikarbonat 48.169 68.030 65.761 73.385 75.501 +41,2 -3,3 +11,6 +2,9 

Toplam 530.473 568.506 550.187 667.455 726.319 +3,3 -3,2 +21,3 +7,2 

Sod. Silikat  35.884 44.026 51.063 40.993 53.243 +22,7 +16,0 -19,7 +30,0 

TOPLAM 566.357 612.532 601.250 708.448 779.562 +7,2 - 3,2 +21,3 +8,8 

       Kaynak:  Soda Sanayii AŞ. 
 
 

Soda Sanayii AŞ.�nde 1998 yõlõnda hafif soda üretiminin % 20,3 azalmasõnõn 
nedeni kapasitenin 190 bin tondan 106 bin tona inmesi ile, yine aynõ  yõl içinde ağõr soda 
üretiminin % 45,5 artmasõ da kapasitenin 285 bin tondan 485 bin tona artmasõ ile 
yakõndan ilgilidir.  
  
d) Maliyetler 
 

Soda külünün doğal kaynaklardan üretilmesi, üretim girdilerinin enerji ve 
hammadde kalemlerinde sentetik yöntemlere göre büyük tasarruf sağlamaktadõr. Yine 
sentetik yöntemlerle yapõlan soda külü üretimi sõrasõnda ortaya çõkan sõvõ ve katõ atõklar 
nedeniyle dünya kamuoyu çevre korumacõ tedbirleri beraberinde getirmektedir. Bu durum 
sentetik yolla yapõlan soda külü üretim maliyetlerini olumsuz yönde etkilemektedir. 
Farklõ yörelerde, farklõ prosesler kullanan işletmelerdeki maliyetlerin karşõlaştõrõlmasõ 
Tablo 18'de verilmiştir. 
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Tablo 18: Soda Külü İçin Tahmini Üretim Maliyetlerinin Karşõlaştõrmasõ                      
($/ton) 
  
Ülke İtalya İspanya Türkiye Bulg. Ukrayna Hind. Kenya USA USA sol 
Kapasite 
(bin ton) 

1.020 950 750 1.200 1.200 450 300 2.000 1.000 

Üretim (bin 
ton) 

900 800 700 800 600 425 290 1.900 900 

Trona       2 15 4 

Diğerleri        2 2 

Tuzlu çöz 12 11 4 12 16 18    

Kireçtaşõ 10 10 5 10 13 10    

Kok 10 10 9 10 10 12    

Amonyak 1 1 1 1 1 2    

Buhar 18 5  19      

Elektrik 7 2  8      

Fuel oil  14 34  28 24 20 14 11 

Sabit mal 12 18 17 15 18 16 17 7 19 

İşgücü 12 12 9 6 3 9 2 7 4 

Vergi 3 4 3 3 3 2 2 1 1 

Rödevans        5 5 

Diğer       10   

Amort. 14 26 17 13 6 12 9 12 10 

Toplam 
Maliyet 97 112 99 97  101 104 62 63 56 

Kaynak: Tecnon, Soda Sanayii AŞ. 
 
 Tabloda da görüleceği üzere doğal soda maliyetleri sentetik sodaya göre daha az 
olup en ucuz maliyet de ABD çözelti madenciliği + proses işlemleri ile elde edilen sodada 
görülmektedir.   
 

Soda Sanayii AŞ�ye ait Fabrikadan elde edilen soda külü maliyetleri 99 $/ton olup  
daha büyük kapasiteye sahip sentetik soda tesislerdeki maliyetlere göre iyi durumdadõr.   
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Tablo 19: Ağõr Soda Külü Üretimi İçin Ana Girdiler           (Ton soda). 
 

Madde Birim Solvay 
Prosesi 

NA Prosesi Trona M (1) Trona Ç (2) 

Yakõt 106BTU 15 (4) 9,0 (7) 7,4-7,2 (7) 5,0 (7) 

Elektrik (5) Mwh 0,25 (6) 0,27 (6) 0,10-0,18 (7) 0,165 (7) 

Tuz Ton 1,6 1,2 - - 

Kireçtaşõ Ton 1,3 1,1 - 0,053 

Trona Ton - - 1,78 cev. 8,0 salamu. 

Proses Suyu Ton 8 4 2,0 1,0 

Soğutma Suyu Ton 140 125 40 20 

Sõvõ Artõk Ton 10 3,9 1,2 0 

Katõ Artõk Ton 0,3 0,2 0,2  

İşçilik (3) İşçi 410 (8) 270 (8) 450 (9) 275 (9) 

İş.Or.İş. Binton/y 1,025 0,675 0,450 0,275 
 (1) M- Mekanik madencilik   (6) Elektrikle çalõşan kompresörler 
 (2) Ç-Çözelti madenciliği         alõnmõştõr. 
 (3) Toplam fabrika iş gücü   (7) Buharla basõnçlandõrõlmõştõr. 
 (4) Kireç fõrõnlarõ için fuel içermektedir.  (8) 400.000 ton/yõl kapasiteli  
 (5) Toplam güç tüketimi         kireçtaşõ ocağõ hariçtir. 
      (9) 1.000.000 ton/yõl kapasite 
               Kaynak: Isonex Inc. 5 th "Industrial Minerals" International Congress, Roger 
Aitala and Fred Henrickson 
 

Soda üretimi için gereken en önemli girdiler enerji, hammadde ve işçiliktir. Doğal 
soda üretim yöntemlerinde kullanõlan enerji miktarõ sentetik yolla (Solvay ve NA) 
üretilen soda yönteminden daha azdõr. Yine iki sentetik yöntem arasõnda (Solvay ve NA) 
yapõlacak karşõlaştõrmada NA yönteminde hammadde gereksiniminin Solvay'a nazaran 
daha düşük olduğu görülür. Ayrõca en düşük işçi gereksiniminin Çözelti madenciliğinde 
olduğu Tablodan görülmektedir. 1 ton ağõr soda külü üretimi için alternatif proseslere 
göre proses girdileri Tablo 19'da verilmiştir.Tablo 20�de Soda Sanayii A.Ş ait üretim 
girdileri verilmiştir. 
 
       Tablo 20: 1999 Yõlõ Ana Üretim Girdilerinin Miktar ve Değerleri     . 

Madde Miktar ( Ton) Değer ( Bin TL) Değer ($) 
Kireçtaşõ 900.438 1.595.057.590 3.743.713 
Tuz 1.183.813 1.347.974.118 3.163.791 
Kok 69.835 2.903.272.834 6.814.187 
Amonyak 3.395 379.776.988 891.363 
Fuel-Oil 197.643 10.509.137.357 24.665.690 

Not :  Kok dõşõndaki tüm girdilerimiz yurtiçinden temin edilmekte, kok ise yurtdõşõndan ithal 
edilmektedir.   
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e) Tüketim 
 

Dünya soda külü tüketimi 1999 yõlõnda 33,1 milyon ton civarõnda gerçekleşmiştir. 
Dünya soda külü talebinin yaklaşõk % 50'si cam endüstrisinde tüketilir. Soda külü talebi 
bununla birlikte özellikle inşaat ve otomotiv sektörlerindeki aktiviteye de bağlõdõr. Dünya 
soda külü tüketim miktarlarõ bölgeler itibariyle 1996 ve 1999 yõllarõ için Tablo 21'de 
verilmiştir. 
                 
               Tablo 21: Bölgeler İtibariyle Dünya Soda Külü Tüketimi       (Bin ton) 
 

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR % 
BÖLGELER 

1996 1997 1998 1999 1997 1998 1999 

Kuzey Amerika 7.530 7.646 7.733 7.759 +1,5 +1,1 +0,3 

Güney Amerika 1.286 1.396 1.471 1.488 +8,6 +5,4 +1,2 

Batõ Avrupa 6.509 6.411 6.193 6.200 -1,5 -3,4 +0,1 

Orta ve Doğu Avrupa 3.515 3.678 3.432 3.185 +4,6 -6,7 -7,2 

Orta Doğu/Afrika 1.618 1.660 1.821 1.872 +2,6 +9,7 +2,8 

Güney/Güneydoğu Asya 3.853 3.794 3.863 4.028 -0,2 +1,8 +4,3 

Doğu Asya 8.497 8.822 8.250 8.548 +3,8 -6,5 +3,6 

TOPLAM 32.808 33.407 32.763 33.080 +1,8 -1,9 +1,0 
         Kaynak : USGS Mineral Industry Surveys, Tecnon 
 

Bu tabloda da görüldüğü gibi, Kuzey ve Güney Amerika�da tüketimlerde artõş, 
Batõ ve Doğu Avrupa'daki tüketimde ise önemli derecede bir düşüş vardõr. Orta ve Doğu 
Avrupa'daki düşüşlerin nedenleri, cam ve kimyasal üretimindeki soda külü talebinin 
azalmasõndan ve bazõ soda külü tesislerinin kapanmasõndan ileri gelmektedir. 
 
 Bölgemizdeki ülkelere ait soda külü kapasiteleri ve tüketimler Tablo 22�de 
verilmiştir. Tabloda�da görüleceği üzere bölgemizdeki en büyük tüketici BDT olup ikinci 
sõrayõ Türkiye almaktadõr. Bölgedeki ülkelerde 3 milyon ton civarõnda kapasite fazlalõğõ 
mevcuttur. Ancak, bu tesislerden Türkiye�deki hariç düşük kapasite ile çalõşan eski 
tesislerdir. 
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 Tablo 22: Bölgemizde Soda Tüketimi ve Kurulu Kapasiteler                                   .  
 
 
ÜLKE 

 
TÜKETİM (ton) 

 
KURULU KAPASİTE 
(ton) 

 
Yunanistan 

 
70.000 

 
 

 
Bulgaristan 

 
200.000 

 
1.200.000 

 
Suriye 

 
30.000 

 
 

 
Irak 

 
35.000 

 
 

 
İran 

 
120.000 

 
60.000 

 
İsrail 

 
70.000 

 
 

 
Suudi Arabistan 

 
260.000 

 

 
Mõsõr 

 
80.000 

 
150.000 

 
Cezayir 

 
35.000 

 
 

 
BDT 

 
4.000.000 

 
5.535.000 

 
Romanya 

 
400.000 

 
1.300.000 

 
Türkiye 

 
600.000 

 
750.000 

 
TOPLAM 

 
5.900.000 

 
8.995.000 

 
  Kaynak:  Soda Sanayii AŞ. 
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Tüketim Alanlarõ 
 

Soda külünün pek çok kullanõm alanõ mevcut olmakla beraber en fazla cam 
sanayinde hammadde olarak kullanõlmaktadõr. Diğer önemli kullanõm alanlarõ ise 
inorganik kimyasallar, sabun ve deterjan sanayidir.  
 
 Soda; cam ve metelurji sanayinde sodyum oksit (Na2O) kaynağõ olarak, diğer 
sanayilerde ise alkali kimyasal reaktif olarak kullanõlmaktadõr. 
 

Soda külünün kullanõm alanlarõ şunlardõr; 
 
Cam sanayinde düz cam, cam kap, fiber cam ve diğer camlarõn üretiminde, 
Kimya sanayiinde çeşitli maddelerin üretiminde; 
 Sodyum tripolyphosphate 
 Sodyum silikat 
 Sodyum kromat ve sodyum bikromat  
 Sodyum bikarbonat 
 Sodyum karbonat peroxhdydrate. 
 Sodyum seskikarbonat 
 Sodyum hexacyanoferrate 
 Chlorine monoxide 
Sabun ve deterjan sanayinde, 
Su sertliğini gidermede, 
Baca gazõ desülfürizasyonunda, 
Selüloz ve kağõt sanayinde,  
Alümina üretiminde, 
Sondaj çamurlarõnda, 
Galvaniz kaplama banyolarõnda, 
Kurşun rafinasyonunda, 
Bakõr flotasyon konsantrelerinden telleryum'un geri kazanõlmasõnda, 
Rafine edilmiş diatomit'in üretiminde, 
Fotoğrafçõlõkta, 
Bromine'in üretiminde, 
Katran distilasyonunda, 
Hidrojen sülfitin geri kazanõlmasõnda, 
Döküm kumlarõnda, 
Tekstil sanayiinde. 
 

Cam endüstrisi dünya soda külü tüketiminde % 50'lõk bir payla en önemli kullanõm 
alanõ durumundadõr. Bunu % 21 gibi bir payla kimya sanayii takip etmektedir. 
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Soda külü cam üretiminde yassõ cam, cam kap veya özel cam durumuna göre %14 
ila % 20 arasõnda kullanõlmaktadõr. Bu oran yassõ camda % 20 olmaktadõr. Maliyet 
açõsõndan camda en pahalõ hammadde soda külü olup cam hammadde maliyetinin yaklaşõk 
% 50�sine tekabül etmektedir. Camda soda külü daha ziyade bir sodyum oksit kaynağõ 
olarak ergime sõcaklõğõnõ düşürmek amacõyla kullanõlõr. Prosese bir faydasõ da açõğa çõkan 
karbon dioksitin ergimiş kütlenin içinden yukarõ çõkarken camõ karõştõrõcõ bir etki 
yapmasõdõr. Soda külündeki düşük klorür oranõnõn fõrõn performansõnõ artõrdõğõ 
belirtilmektedir. Bu nedenle doğal soda külü sentetik soda külünden daha avantajlõdõr. 
Özellikle düz cam üretiminde klorür oranõnõn düşük olmasõ daha büyük bir önem arz 
etmektedir.  
 

Geçmiş dönemlere bakõldõğõnda soda külü tüketim alanlarõnda çok önemli 
değişimler olmamõştõr. Ancak cam kap sanayiinde özellikle son yõllarda gözlenen geri 
kazanõm "recycling" olgusu (ABD�de % 35, bazõ ülkelerde ise % 50 seviyesinde) 
sektördeki soda külü kullanõmõnõ nispeten düşürmüştür. 1980�li yõllarõn başõnda ortaya 
çõkan polyethylene terephthlate (PET) cam kaplarõn yerini almaya başlamõş ve dolayõsõyla 
cam kaplarda kullanõlan soda külü miktarõ azalmõştõr. Bu dezavantaja rağmen uzun vadede 
cam kabõn çevreyle uyumluluğu nedeniyle özellikle plastikle olan mücadelesinde (bilhassa 
PET şişelerle) bu sektördeki soda külü kullanõmõnõ nispeten artõracağõ beklenebilir. Ancak 
yiyecek paketleme sektöründe cam kaplara karşõ yeni bir ürün olan polyethylene 
naphthalate (PEN) piyasaya sunulmuştur. PET�lerden daha gelişmiş özelliklere sahip olan 
PEN gelecek kuşağõn plastiği olacaktõr. PEN, çocuk yiyeceği gibi sõcak ürünlerin 
saklanmasõ için çok uygun olup oksijen ve CO2 direncini artõrmaktadõr. PEN aynõ 
zamanda ültraviyole õşõnlarõ elemine ederek ürün raf ömrünü uzatmakta ve içecekleri 
doğal lezzetinde muhafaza etmektedir. BP Amoco Corp. Nisan 1997�de Decatur, AL, 
tesislerinde PEN üretimine başlamõştõr. Tesisin üretim kapasitesi 30.000 ton/yõl dõr. 

 
Paketleme pazarõnda cam kaplarõn bir kõsmõnõn yerini PEN almaya aday iken yeni 

bir cam kap ortaya sürülmüştür. Owens-Illinois firmasõnõn geliştirdiği yeni, hafif camlar 
Dura cam olarak adlandõrõlmaktadõr. Dura camlarõn yapõmõnda daha az cam gerektiğinden 
cam kaplarõn yapõmõ daha hõzlõ ve düşük maliyetli olmaktadõr. Ayrõca düşük enerji 
kullanõmõ ve taşõma maliyeti sağlamaktadõr. Dura cam kullanõmõnda % 10-20 daha az 
hammadde kullanõlmaktadõr. Ayrõca yeni camõn % 100 geri kazanõmõ mümkündür. 

 
Diğer tüketim alanlarõnda önemli değişiklikler beklenmemektedir. Yassõ cam 

talebi, otomobil ve inşaat sanayindeki gelişmelerden yakõndan etkilenmektedir ve bu 
sektörler ekonomideki şartlarõn değişimine duyarlõ olup ekonomideki olumlu gelişmeler 
soda külü talebini artõrmaktadõr.  
   

Soda külünün üçüncü büyük tüketim alanõ sabun ve deterjan sanayii olup bu 
sektörde kullanõlan ürünlerden sodyum trifosfatõn çevre problemleriyle birlikte kullanõmõ 
azalmaya başlamõştõr. Hatta bazõ ülkelerde deterjanda fosfat kullanõmõ sõnõrlandõrõlmõş 
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veya yasaklanmõştõr. Buna rağmen Güney Amerika�da sodyum trifosfatlõ deterjanlarõn 
kullanõmõ artmõştõr. 
 

Toz deterjana alternatif olarak geliştirilen ve soda külü içermeyen sõvõ deterjan 
kullanõmõ ise 1978�de %15 iken, 1997�de %49�a kadar çõkmõştõr. Bu nedenle sõvõ deterjan 
kullanõmõnõn arttõğõ ülkelerde bu sektördeki soda külü kullanõmõ azalmaktadõr. Ancak sõvõ 
deterjan kullanõmõnõn az olduğu ülkelerde ise soda külünün tüketiminin deterjan 
kullanõmõna paralel olarak artacağõ beklenilmektedir.   
 

Yüksek-enerji yõkama makinalarõnõn Avrupa ve ABD gibi ülkelerde kullanõma 
başlamasõ ile birlikte, bu makinalarda kullanõlan deterjanlarda sodyum trifosfat ve soda 
külü tercih edilmeye başlanmõştõr. 

 
Ayrõca otomatik çamaşõr makinalarõnda yaygõn olarak kullanõlmaya başlanan, 

sõkõştõrõlmõş ve konsantrasyonu artõrõlmõş tabletli deterjanlarda, diğer deterjanlarda 
kullanõlan sodyum perborat tetrahidrat yerine  soda külünden yapõlan sodyum silikat ve 
sentetik zeolit içeren ürünler tüketilmeye başlanõlmõştõr. 
 

Kimya sanayiinde ise yukarõdaki bölümlerde belirtildiği gibi sodyum hidroksit, 
sodyum fosfat, sodyum seskikarbonat, sodyum silikat, sodyum bikarbonat, sodyum kromat 
gibi pek çok sodyum kimyasallarõnõn üretiminde kullanõlmaktadõr. 
 

Soda külü kullanõm alanlarõ bölgelere göre değişim göstermektedir. Batõ Avrupa, 
ABD, Dünya tüketim alanlarõ Tablo 23'de verilmiştir. Tabloda da görüleceği üzere Kuzey 
Amerika�da soda külü % 49 oranõnda cam sanayinde kullanõlõrken bu oran Batõ Avrupa�da 
% 67 olmaktadõr. Bunun nedeni, Batõ Avrupa�da cam ambalaj ve kaplarõn büyük 
miktarlarda kullanõlmasõ, buna karşõn ABD�de ise cam ambalaj yerine alternatif ambalaj 
sanayinin gelişmiş olmasõdõr. Türkiye�de ise soda külünün cam sanayinde tüketim yüzdesi 
% 58 olup, Batõ Avrupa ile ABD�nin tüketim yüzdeleri arasõnda yer almaktadõr.  
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          Tablo 23:Sektörel Bazda Soda Külü Tüketimleri (1999)    (% olarak). 
 Türkiye Kuzey 

Amerika  
Batõ 

Avrupa 
Ortadoğ
Afrika Dünya 

Cam 58 49 67       52 50 
İnorganik kimyasallar 31 23 14 19 18 
Sabun ve deterjanlar 6 11 8 12 12 
Organik kimyasallar 2 4 3 1 3 
Baca gazõ de sülfür 0 3 0 0 1 
Kağõt ve pulp 0 2 1 1 2 
Alümine 0 0 0 6 3 
Su Arõtma 0 1 1 3 1 
Kostik sodaya 
dönüşüm 0 2 0 0 1 

Nötrleştirme 1 0 1 1 1 
Diğer kullanma 
alanlarõ 2 5 6 6 9 

TOPLAM 100 100 100 100     100     
           Kaynak: USGS Mineral Industry Surveys 
 
2.1.4. Dõş Ticaret Durumu 
 
a) İthalat 
 
1) Soda, Sodyum Bikarbonat ve Sodyum Silikat İthalatõ 

 
Soda külü ithalatõ 1996-1999 arasõnda 7,7 ile 8,9 milyon ton arasõnda değişmiştir. 

1997 yõlõnda % 4,5 oranõnda ithalat artõşõ gerçekleşmiş olup bunda en büyük pay Asya 
ülkelerine aittir. 1998 ve 1999 yõllarõnda ise Asya ve Rusya krizi nedeniyle ithalat % 8,2 
ve %6,1 oranlarõnda gerilemiştir. 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                     Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 
236 

        Tablo 24. Bölgeler İtibariyle Dünya Soda Külü İthalatõ       (Bin  ton) 
YILLAR YILLIK ARTIŞLAR % 

BÖLGELER 
1996 1997 1998 1999 1997 1998 1999 

Kuzey Amerika 711 829 804 595 + 16,6 - 3,0 - 26,0 

Güney Amerika 1.055 1.213 1.233 1.288 + 15,0 + 1,6 + 4,5 

Batõ Avrupa 2.401 2.270 2.436 1.277 - 5,5 + 7,3 - 47,6 

Orta ve Doğu Avrupa 659 702 509 676 + 6,5 - 27,5 + 33,0 

Orta Doğu/Afrika 830 827 622 1.324 -0,4 - 24,8 + 112,9 

Güney/Güneydoğu Asya 1.822 1.891 1.587 1.708 +3,8 - 16,1 + 7,6 

Doğu Asya 1.033 1158 965 790 +12,1 - 16,7 - 18,0 

TOPLAM 8.511 8.890 8.157 7.658 +4,5 -  8,2 - 6,1 
              Kaynak: USBM, Tecnon 
 
  Tablo 25: Türkiye Soda, Sodyum Bikarbonat ve Silikat Ürün İthalatõ   (Ton)  

 
                     YILLAR YILLIK ARTIŞLAR (%) ANA 

MALLAR 1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 
Soda 3.489 8.584 72.400 199.847 226.136 +146 +743 +176 +13 
Bikarbonat 227 218 624 746 898 -4 +186 +19 +20 
Toplam sod ve 
bikarbon 3.716 8.802 73.024 200.593 227.034 +137 +730 +175 +13 
Sod. Silikat  2.955 2.401 2.769 1.475 1.248 -19 +15 -47 -15 
TOPLAM 6.671 11.203 75.793 202.068 228.282 +68 +576 +167 +13 
     Kaynak:İGEME 

Burada ithalat değerlerinin 1997 den itibaren artõşõnõn nedeni, Şişe Cam Holding 
AŞ�nin, ürün paylaşõm modeli ile ortak olduğu Bulgaristan Sodi tesislerinden payõna 
düşen miktarõ ithal etmesinden kaynaklanmaktadõr. Şişe Cam özellikle Bulgaristan�dan 
ithal ettiği sodayõ Trakya ve İstanbul�daki cam tesislerinde kullanmaktadõr. 
 
   Tablo 26: Soda, Sodyum Bikarbonat ve Silikat İthalatõ         (FOB, Bin $)   
 

                     YILLAR YILLIK ARTIŞLAR (%) ANA 
MALLAR 1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 
Soda 505 3.187 10.614 26.590 27.434 +531 +233 +150 +3 
Bikarbonat 324 349 536 685 609 +8 +53 +28 -11 
Toplam sod 
ve bikarbon 829 3.536 11.150 27.275 28.034 +326 +215 +145 +3 
Sod. Silikat  1.557 1.300 1.661 1.016 874 -17 +28 -39 -14 
TOPLAM 2.386 4.836 12.811 28.291 28.908 +102 +165 +121 +2 

       
Kaynak:İGEME 
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Tablo 27: AB,  BDT  ve Önemli Diğer Ülkelerden Soda ve Bikarbonat Ürün İthalatõ  
(Ton). 

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR %  
 
ÜLKELER 1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 

AB Ülkeleri Toplamõ 258 225 742 706 3.335 -13 +230 -5 +372 

BDT Ülkeleri Toplamõ - 1.339 2.524 3.091 11.802  +88 +22 +282 

Önemli Diğer Ülkeler   

ABD - 1.306 19.473 - -  +1.391   

Bulgaristan 3.450 5.928 49.421 192.133 185.873 +71 +733 +288 -3 

TOPLAM 3.708 8.798 72.160 195.930 201.010 +137 +720 +171 +3 
 Kaynak:İGEME 
 
Tablo 28: AB,  BDT  ve Önemli Diğer Ülkelerden Soda Külü Sektörü Ürün İthalatõ  
   (Değer Olarak)                                                                                                 (FOB, bin $).  

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR %  
 
ÜLKELER 1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 

AB Ülkeleri Toplamõ 359 388 592 658 688 +8 +52 +11 +5 

BDT Ülkeleri Toplamõ - 224 418 585 1.388  +86 +40 +137 

Önemli Diğer Ülkeler   

ABD - 2.083 3.273 - -  +57   

Bulgaristan 460 835 6.746 25.388 22.270 +82 +708 +276 -1 

TOPLAM 819 3.530 11.029 26.631 27.434 +331 +212 +141 +3 
      Kaynak : İGEME 
 
 Tablo 29:  AB,  BDT  ve Önemli Diğer Ülkelerden Sodyum Silikat Ürün İthalatõ               
(Ton). 

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR %  
 
ÜLKELER 1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 

AB Ülkeleri Toplamõ 2.868 2.130 1.824 1.385 1.148 -26 -15 -24 -17 

BDT Ülkeleri Toplamõ - 53 - - -     

Önemli Diğer Ülkeler   

ABD - 29 880 47 44  +2934 -95 -6 

Romanya  - 157 - - -     

TOPLAM 2.868 2.369 2.704 1.432 1.192 -18 -13 -22 -17 
Kaynak:İGEME 
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Tablo 30: AB,  BDT  ve Önemli Diğer Ülkelerden Sodyum Silikat Ürün İthalatõ 
(FOB, bin $). 
         

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR %  
 
ÜLKELER 1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 

AB Ülkeleri Toplamõ 1.334 1.093 954 808 610 -18 -13 -15 -25 

BDT Ülkeleri Toplamõ - 8 - - -     

Önemli Diğer Ülkeler   

ABD - 67 660 150 139  +885 -78 -7 

Romanya  - 25 - - -     

TOPLAM 1.334 1.193 1.614 958 749 -11 +35 -41 +28 
Kaynak:İGEME 

 
Sodyum silikat ithalatõ en çok AB ülkelerinden Hollanda, Fransa ve Avusturya�dan 

yapõlmakta olup 1997 yõlõnda ABD�den de büyük miktarda ürün satõn alõnmõştõr. Tabloda 
da görüleceği üzere sodyum silikat ithalatõnda önemli oranda düşüşler söz konusudur.  
 
2) Hammadde İthalatõ 
 
 Soda Sanayii AŞ. tesislerinde üretim yapabilmek amacõyla yalnõzca kok 
kömürü ithalatõ yapõlmakta olup, ithal edilen miktar ve değer Tablo 31�de 
sunulmuştur. 
 
           Tablo 31: Soda Sanayiinin Yaptõğõ Kok Kömürü Ana Yakõt Hammadde 

İthalatõ   
 
Yõllar 

 
Miktar ( Ton ) 

 
Değer ( $,  CIF Olarak ) 

 
1995 

 
50.395 

 
 

 
1996 

 
52.587 

 
6.757.430 

 
1997 

 
51.608 

 
5.973.626 

 
1998 

 
64.676 

 
7.049.684 

 
1999 

 
69.835 

 
6.948.583 

          Not : İthalat yapõlan ülkeler Mõsõr ve bazõ Avrupa ülkeleridir. 
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b) İhracat 
 

Dünyada üretilen soda külü genellikle iç tüketimde kullanõlõr. Soda külü ihracatõ 
1996-1999 yõllarõ arasõnda 7,8 - 8,9 milyon ton arasõnda değişmiştir. Bu, 1995 yõlõ dünya 
üretiminin yaklaşõk % 27'sine tekabül etmektedir. İhracat 1997 yõlõnda % 13,8 oranõnda 
artõş ile 8,9 milyon ton gibi yüksek bir seviyeye ulaşmõş ancak 1998 ve 1999 yõllarõnda ise 
Asya ve Rusya krizi nedeniyle ihracat hacminde % 8,2 ve % 4,3 oranlarõnda gerileme 
olmuştur. Tablo 32'de bölgeler itibariyle 1996-1999 yõllarõ arasõnda dünya ihracatõnõn 
özeti verilmiştir. 
       Tablo 32: Bölgeler İtibariyle Dünya Soda Külü İhracatõ                         (Bin ton) 
 

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR % 
BÖLGELER 

1996 1997 1998 1999 1997 1998 1999 

Kuzey Amerika 3.248 4.417 3.975 3.736 +3,6 -10,0 -6,0 

Güney Amerika 1 11 - -    

Batõ Avrupa 1.797 1.743 1.778 768 -0,3 +2,0 -56,8 

Orta ve Doğu Avrupa 1.741 1.543 1.053 1.691 -11,4 - 31,8  

Orta Doğu/Afrika 344 456 612 757 +32,6 +34,2 +23,7 

Güney/Güneydoğu Asya 71 78 63 - +9,8 - 29,2  

Doğu Asya 608 682 743 852 +12,1 +8,9 +14,7 

TOPLAM 7.810 8.890 8.157 7.804 +13,8 - 8,2 -4,3 
          Kaynak:USBM, Tecnon 
 

Tablo 33: ABD'nin Soda Külü İhracatõ                                                (Bin ton) 
 

ÜLKELER 1995 1996 1997 1998 1999 

Arjantin 121 92 103 102 114 
Avustralya 31 56 81 32 45 
Belçika 23 72 74 115 118 
Birleşik Arap E. 16 10 20 28 18 
Bolivya 4 6 6 2 2 
Brezilya 233 209 199 202 301 
Çin 50 45 105 51 40 
Endonezya 343 414 396 228 272 
Filipinler 103 94 102 73 64 
Fransa 5 0 82 139 84 
Güney Afrika 112 164 102 100 84 
İspanya 97 78 64 90 100 
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Japonya 339 327 435 306 312 
Kanada 187 236 248 209 259 
Kolombiya 86 98 96 99 73 
Kore 277 311 306 241 227 
Malezya 78 76 121 101 95 
Meksika 397 367 468 511 545 
Suudi Arabistan 65 134 123 97 92 
Şili 78 123 156 152 150 
Tayland 263 285 283 146 194 
Tayvan 198 182 208 249 157 
Venezüella 210 227 167 216 138 
Diğer Ülkeler 254 234 245 171 136 
Toplam 3.570 3.840 4.190 3.660 3.620 

 
        Kaynak : USBM 

 
ABD dünya soda külü ticaretinde en etkili ülkedir. 1999 yõlõ dünya üretiminin % 

31'i, ihracatõn ise % 46'sõ ABD'ye aittir. 
 
ABD ihracat hacmi 1995-1999 yõllarõ arasõnda 3.510 bin tondan, 1997 de 4.190 bin 

tona yükselmiş, 1999 yõlõnda ise 3.620 bin ton olarak gerçekleşmiştir (Tablo 33). ABD�de 
soda üretiminin yaklaşõk % 35,5�ini ihraç etmektedir. 
 

ABD'nin soda külü pazarõndaki başarõsõnõn nedeni trona kaynaklõ soda külünün, 
özellikle Avrupa ve Asya'da sentetik kaynaklõ soda külünden daha ucuz ve kaliteli 
olmasõndandõr. 
 

Şu anda Meksika dünyanõn en büyük ithalatçõsõdõr. Meksika�yõ, Japonya, Kore, 
İtalya, İspanya, Almanya, Hollanda, Endenozya, Tayvan, Venezüella, Kanada ve Brezilya 
izler. Meksika, Japonya, Kore, Endenozya, Tayvan, Venezüella, Kanada ve Brezilya ithal 
ettiği soda külünün tamamõnõ ABD'den karşõlar ve bunun çoğu cam endüstrisinde 
kullanõlõr. 
 
 ABD�nin en büyük ihracat yaptõğõ bölge Asya kõtasõ (1.969.300 ton) olup 1997 
yõlõnda ihracatõn % 47�si bu bölgeye yapõlmõştõr. 1998 yõlõnda ise bu rakam % 39 
(1.427.400) olmuştur. Bunun nedeni, Asya�da yaşanmõş olan ekonomik krizin yanõsõra 
Çin�in de bölgeye ucuz mal vererek ihracatõnõ artõrmõş olmasõdõr.  
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       Tablo 34: Türkiye Soda, Sodyum Bikarbonat ve Sodyum Silikat Ürün İhracatõ  
(ton).          
 

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR % ANA MALLAR 

1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 

Hafif Soda 19.841 15.568 14.086 24.396 38.046 -12,5 - 9,5 73,2 +56 

Ağõr Soda 95.083 48.466 43.824 216.525 313.449 -49,0 - 9,6 394,1 +45 

Bikarbonat 31.135 44.031 47.102 51.122 57.271 +41 +7,0 +8,5 +12 
Toplam soda  
ve bikarbonat  146.059 108.65 105.012 292.044 408.766 -36,0 -9,6 +178,0 +40 

Sodyum silikat 7.853 2.492 7.797 9.639 35.251 -68,3 +212,9 +23,6 +265,7 

TOPLAM 153.912 110.557 113.009 301.683 444.017 -28,2 +2,2 +166,9 +47,1 
 
          Kaynak: Soda Sanayii A.Ş 
 
 1998 yõlõndan itibaren Soda Sanayii AŞ. kendi üretimi ve Sodi�den gelen ürün ile 
önemli miktarlarda iç talep fazlalõğõ doğmuş ve özellikle de Mersin�de elde edilen ürünler 
başta İtalya, İspanya, Mõsõr ve İsrail gibi ülkelere ihracat edilmeye başlanõlmõştõr. 
 
 
 
Tablo 35: Türkiye Soda, Sodyum Bikarbonat, Sodyum Silikat Ürün İhracatõ     
(FOB, Bin $) 
 

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR % ANA MALLAR 

1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 

Hafif Soda 2.683 2.310 1.984 3.169 4.064 - 13,9 - 14,1 +59,7 +28,2 

Ağõr Soda 13.106 7.426 6.633 27.723 31.889 - 43,3 - 10,7 +318,0 +15,0 

Bikarbonat 5.103 7.441 7.219 7.554 7.659 +45,8 -3,0 +4,5 +1,4 
Toplam soda  
ve bikarbonat  20.892 17.177 15.836 38.446 43.612 -17,8 -7,8 +142,8 +13,4 

Sodyum silikat 1.034 357 1.138 1.264 4.217 -65,5 +218,7 +11,0 +233,6 

TOPLAM 21.926 17.534 16.974 39.710 47.829 -21,2 -3,2 +133,9 +20,4 
          Kaynak: Soda Sanayii AŞ. 
  
 1996 yõlõnda ihracat miktarõ 1995 yõlõna göre % 36 azalmõş olmasõna rağmen bu 
oran değer olarak %17,8 olarak gerçekleşmiştir. Bunda 1996 yõlõndaki fiyatlarõn daha 
yüksek olmasõ etken olmuştur. Bunun aksine 1998 ve 1999 yõllarõndaki miktar olarak 
ihracat artõş yüzdeleri daha fazla olmasõna rağmen değer olarak artõşlar daha az olmuştur. 
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1995 yõlõnda  149.402 ton toplam soda  ihracatõna karşõlõk 3.716 ton ithalat 

yapõldõğõ için net ülke ihracatõ 145.686 ton (20.882.689 $) olmuştur. 
 

1996 yõlõnda 108.065 ton toplam soda ihracatõna karşõlõk 8.802 ton ithalat yapõldõğõ 
için net ülke ihracatõ 99.263 ton (13.641.275 $) olmuştur. 
 

1997 yõlõnda 105.012 ton toplam soda  ihracatõna karşõlõk 73.024 ton ithalat 
yapõldõğõ için net ülke ihracatõ  31.988 ton (4.686.439 $) olmuştur. 
 

1998 yõlõnda 292.044 ton toplam soda ihracatõna karşõlõk 200.593 ton ithalat 
yapõldõğõ için net ülke ihracatõ 91.871 ton (11.174.000 $) olmuştur. 
 

1999 yõlõnda 408.766 ton toplam soda ihracatõna karşõlõk 227.034 ton ithalat 
yapõldõğõ için net ülke ihracatõ 131.732 ton (15.578.000 $) olmuştur. 
 
   Tablo 36: AB, EFTA, BDT  ve Önemli Diğer Ülkelere Soda ve Bikarbonat İhracatõ    
(ton). 
        

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR %  
 
ÜLKELER 1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 

AB Ülkeleri Toplamõ 57.340 36.263 39.434 183.626 289.120 -37 +9 +365 +57 

BDT Ülkeleri Toplamõ 28 237 7 208 25     

Önemli Diğer Ülkeler   

Mõsõr 19.423 5.443 9.600 37.373 39.008 -72 +76 +289 +4 

Suriye 13.435 14.518 10.782 7.411 12.460 +8 -25 -32 +68 

İsrail  11.406 16.943 8.308 22.246 27.982 +49 -51 +168 +26 

TOPLAM 101.632 73.403 68.131 258.864 368.595 -29 -7 +280 +42 
Kaynak: İGEME                                                  

1998 yõlõndan itibaren ihracatta AB (Özellikle İtalya, İspanya), Mõsõr ve İsrail�de 
önemli artõşlar görülmektedir.  
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  Tablo 37: AB, BDT ve Diğer Ülkelere Soda ve Sod. Bikarbonat İhracatõ    (FOB, Bin $). 
YILLAR YILLIK ARTIŞLAR %  

 
ÜLKELER 1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 

AB Ülkeleri Toplamõ 7.686 6.184 5.983 23.872 29.952 -21 -3 +299 +25 

BDT Ülkeleri Toplamõ 12 49 1 48 7     

Önemli Diğer Ülkeler   

Mõsõr 1.684 857 1.541 5.777 4.780 -49 +80 +275 -18 

Suriye 1.864 2.205 1.748 1.045 1.629 +18 -22 -41 +55 

İsrail  2.647 2.655 1.275 3.006 3.615 +0,3 -52 +136 +20 

TOPLAM 13.893 11.950 10.548 33.748 39.983 -14 -12 +220 +18 
Kaynak: İGEME 
 
Tablo 38: AB, EFTA, BDT  ve Önemli Diğer Ülkelere Sodyum Silikat İhracatõ           (ton). 

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR %          
 
ÜLKELER 1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 

AB Ülkeleri Toplamõ 3.967 1.166 3.775 5.941 15.412  +126 +57 +160 

BDT Ülkeleri Toplamõ - - 442 252 210   -43 -17 

Önemli Diğer Ülkeler   

Suudi Arabistan 1 3 - 520 13.140     

Lübnan 1.192 622 1.220 1.190 1.102   -2 -8 

Guatemala - - 1.100 1.750 1.326   +59 -24 

TOPLAM 5.160 1.801 6.515 9.653 31.190 -64 +521 -21 +223 
 Kaynak: İGEME                                                  
 
 Tablo 39: AB, EFTA, BDT  ve Önemli Diğer Ülkelere Sodyum Silikat İhracatõ  (FOB, Bin $) 

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR %  
 
ÜLKELER 1995 1996 1997 1998 1999 1996 1997 1998 1999 

AB Ülkeleri Toplamõ 480 168 678 773 1.762 -65 +303 +14 +128 

BDT Ülkeleri Toplamõ - - 442 40 31     

Önemli Diğer Ülkeler   

Suudi Arabistan - 1 - 69 1.763     

Lübnan 170 94 183 169 147 -45 +95 -8 -13 

Guatemala - - 146 234 171   +60 -27 

TOPLAM 650 263 1.449 1.285 3.874 -60 +451 -11 +201 
 Kaynak: İGEME                                                  
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 Sodyum silikat ihracatõ en çok AB, Suudi Arabistan, İsrail, Lübnan ve 
Guatemala�ya yapõlmakta olup 1997 yõlõndaki büyük artõş trendi 1998 yõlõnda krizle 
birlikte gerilemeye başlamõş, 1999 yõlõnda ise özellikle AB ve Suudi Arabistana büyük 
miktarlarda satõş olmuştur.   
 
2.1.5. Fiyatlar 
 
 Soda külü fiyatlarõnda üreticiler için kararlõ bir piyasa yoktur. Soda külünün büyük 
bir oranõ büyük tüketicilere uzun dönemli sözleşmeler ile satõlõr. Bu nedenle yayõnlanan 
liste fiyatlarõ ile üretici fiyatlarõ arasõnda farklõlõk olmaktadõr. Ayrõca ağõr ve hafif soda ile 
bunlarõn torbalõ veya dökme oluşlarõna göre de fiyatlarõ arasõnda da farklõlõklar 
bulunmaktadõr. 
 
 Fiyatlarõn belirlenmesinde; üretim maliyetleri, müşteriye ulaştõrma maliyetleri, 
büyük tüketicilerin ve üreticilerin fiyat belirleme politikalarõ önemli rol oynamaktadõr. 
 
 Soda külü fiyatlarõ Avrupa�da ve Amerika�da farklõlõklar göstermektedir (Tablo 
40-41). Avrupa�da fiyatlar son Asya krizine kadar 135 $/t ile 250 $/t arasõnda değişmiştir. 
İlk defa 1985 yõlõnda çok düşerek 135 $/t�a kadar inmiştir. 1994 krizinde bu 155 $/t�da 
kalmõş ancak son krizde fiyatlar 120 $/t�a kadar düşmüştür. Hatta Ukrayna ve Romanya 
gibi ülkelerde kalitesiz sodanõn fiyatlarõ 1999 yõlõnda FOB Karadeniz limanlarõ teslim 85 
$/ton ve CIF teslim 95 - 100 $/ton olmuştur.  
 
 Amerika�da ise fiyatlar 1959 yõlõndan bu yana 75 $/t ile 175 $/t arasõnda 
değişmiştir. En düşük seviyeye 1994 yõlõnda inmiştir. Şu andaki fiyatlar ise 76 $/t 
civarõndadõr.  
 
  Tablo 40: Avrupa Ortalama Spot Soda Külü Fiyatlarõ  $/t  

Yõl Ortalama Spot Fiyat $/t 
1995 175 
1996 190 
1997 183 
1998 155 
1999 130 

                        Kaynak: Industrial Minerals 
 

  Tablo 41: ABD Ortalama Soda Külü Fiyatlarõ             $/t.1 
Yõl Spot Fiyatlar  $/t Ortalama  Fiyatlar  $/t 
1995 105 82 
1996 115 92 
1997 115 85 
1998 115 83 
1999 110 76 

                         Kaynak:USGS
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    Tablo 42 : Soda Sanayii AŞ. Fabrika Satõş Fiyatlarõ                                  ($/ton) 
 

HAFİF SODA AĞIR SODA SODYUM BİKARBONAT YILLA
R Yurt içi 

Satõş fiy. 
Yurt dõşõ 

Satõş fiyatõ 
Yurt içi 

Satõş fiyatõ 
Yurt dõşõ 

satõş fiyatõ 
Yurt içi 

Satõş fiyatõ 
Yurt dõşõ 

satõş fiyatõ 
1995 173,85 135,24 188,58 137,84 217,91 163,91 
1996 181,65 148,40 212,66 153,22 224,28 169,00 
1997 179,36 140,84 205,38 151,36 219,87 153,26 
1998 172,72 129,94 193,83 128,04 213,72 147,76 
1999 138,23 109,13 143,61 104,79 194,34 138,48 

             Kaynak: Soda Sanayii AŞ. 
 
 Türkiye�de soda külü sanayiinde tek üretici olan Soda Sanayii AŞ. fiyatlarõ iç ve 
dõş piyasaya göre ayrõ ayrõ belirlemektedir. İç ve dõş piyasaya satõş fiyatlarõ arasõnda dõş 
piyasanõn lehine olmak üzere 40-50 $ fark bulunmaktadõr.  
 

Tablo 42�de de görüleceği üzere 1996 yõlõnda fiyatlarda biraz artõş, 1998 yõlõndan 
itibaren ise Asya ve Rusya�da görülen mali krizlerin etkisiyle önemli düşüşler 
görülmektedir. 
 
2.1.6. İstihdam 
 
 Soda Sanayii AŞ.�nde 1989 yõlõnda 1.014, 1993 yõlõnda 750 kişi çalõşõrken bu sayõ 
1999 yõlõnda 568 düşmüştür. Nitelik gerektirmeyen işlerin müteahhitler kanalõyla 
yaptõrõlmasõ ve otomasyonun etkisiyle azalmalar olmuştur. Adam başõ üretkenlikte 
Avrupa düzeyine ulaşõlmõştõr.   
 

Ülkemizde soda sektöründe istihdam durumu Tablo 43�de verilmiştir. Bu sektörde 
haftalõk çalõşma süresi 45 saattir. İşçi ücretleri toplu sözleşme ile belirlenmektedir 
 
          Tablo 43: Türkiye Soda Külü Sektörü İstihdam Durumu                       (Kişi). 
 

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR 
% 

İŞGÜCÜ 
MESLEK 
DALLARI 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998 

Memur   
207 

 
203 

 
197 206  

-1,9 
 

-2,9 
 

+4,6 
 İdari    33    
 Teknik    75    

 Şirket memuru    98    
İşçi   

386 
 

392 
 

387 362  
+1,6 

 
-1,3 

 
-6,5 

 Düz işçi    200    
 Kalifiye    162    
TOPLAM   

593 
 

595 
 

584 568  
+0,3 

 
-1,8 

 
-2,7 

                Kaynak: Soda Sanayii AŞ. 
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2.1.7. Sektörün Rekabet Gücü 
 

Sentetik soda prosesinde enerji ve işgücü maliyeti,  doğal soda prosesine göre 
daha yüksektir. İki prosesin ana girdileri arsõndaki farklõlõklar Tablo 44�de özetlenmiştir. 
 
 Tablo 44: İki Soda Külü Prosesi Arasõnda Ana Girdilerdeki Farklõlõklar                . 
 

 
Ana Girdiler 

 
Birim 

 
Solvay Prosesi 

 
Doğal Soda Prosesi 

 
Enerji Maliyeti (Buhar + 
Elk.+Kok) 

 
Kcal/ton 
soda 

 
3.528.000 

 
1.250.000 � 1.666.000 

 
1000ton/yõl soda üretimi için 
işçilik 

 
Adam x yõl 

 
0.75 - 1.0 

 
0.2 - 0.4 

 
 

Dünyanõn en büyük ve aynõ zamanda en ucuz ve kaliteli soda üretim merkezi 
ABD�nin  Wyoming eyaletinde bulunmaktadõr. Buradan elde edilen ürünler batõ sahilinde 
yer alan Kaliforniya ve Doğuda yer alan limanlara kadar demiryolu taşõmacõlõğõ ile, 
limanlardan da tüketim yerlerine  denizyolu taşõmacõlõğõ yapõlmakta bu masraflarõn 
üzerine, depolama ve liman masraflarõ da eklenmektedir. Bu durum da uzak bölgelere 
doğal sodanõn satõş avantajõnõ azaltmaktadõr.  
 

Dünya soda üretim kapasitesi 1 milyon tonun üzerinde olan ülkeler ABD, Çin, 
Rusya, Hindistan, Almanya, Ukrayna, Fransa, Romanya, Bulgaristan ve İtalya olup bu 
ülkelerden 4�ü yakõn komşumuz olan Rusya, Ukrayna, Romanya ve Bulgaristan�dõr.  
 

Yakõn çevremizde bulunan soda üreticisi ülkelerin arz fazlasõ ve bu ülkelerdeki 
enerji ve işgücü maliyetlerinin çok düşük olmasõ piyasa fiyatlarõnõ düşürmektedir. 1999 
yõlõnda Ukrayna ve Romanya�da üretilen kalitesiz sodanõn FOB Karadeniz limanlarõ 
teslim fiyatõ 85 $/ton ve CIF Avrupa teslim fiyatõ 95 - 100 $/ton olup bu fiyatlarla aşõrõ 
rekabete girdikleri ve Türk camyünü üreticilerince bunlardan 1999 yõlõ ilk üç ayõ içinde 
1.500 ton ithalat yapõlmõştõr. 
 

1998 yõlõnda Güneydoğu Asya ve ardõndan Rusya�da yaşanan finansal krizler talep 
daralmasõ ile soda ve silikat fiyatlarõnda düşmeye neden olmuş, buna karşõn enerji 
fiyatlarõndaki  yükselmeler Ülkemizi ve Mersin Soda Fabrikasõ�nõ olumsuz etkilemiştir. 
 

Rekabet gücünü olumsuz yönde etkileyen yukarõdaki faktörlerin yanõsõra, 1/1/1996 
tarihinde Türkiye�nin gümrük birliğine girmesi ile birlikte koruma oranlarõnõn yok olmasõ, 
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yurt içi pazarõnda da tedbirler alõnmasõnõ ve USD bazõnda satõş fiyatlarõnõn düşürülmesini 
gerektirmiştir. 
 

Irak ve İran gibi yakõn pazarlarõmõz da, Irak�a uygulanan ambargo ve İran�õn 
ödeme güçlüğü içinde olmasõ nedenleriyle tamamõyla kaybedilme noktasõna gelinmiştir. 
Bu pazarlardaki payõmõzõn daha düşük fiyatlarla Avrupa�ya yönlendirilmesi de rekabet 
gücümüzü olumsuz yönde etkilemiştir. 
 
2.1.8. Diğer Sektörler ve Yan Sanayi ile ilişkiler 
 

Soda sektörünün diğer sektörlerle ilişkisi ve kullanõm yüzdeleri tablo 45�de 
gösterilmiştir.    
 
          Tablo  45: Soda Külünün Türkiye'de Kullanõm Alanlarõ                             .  
 

 
SEKTÖR 

 
1998 ( % ) 

 
1999 ( % ) 

 
Cam 

 
59,8 

 
56,6 

 
Kimya 

 
14,9 

 
18,0 

 
Tekstil 

 
14,3 

 
15,5 

 
Deterjan 

 
8,6 

 
7,8 

 
Diğer 

 
2,4 

 
2,1 

 
TOPLAM 

 
100,0 

 
100,0 

            Kaynak: Soda Sanayii AŞ.   
 

Kostik soda ve soda külü beraberce dünya sodyum oksit ihtiyacõnõ 
karşõlamaktadõrlar. Burada klor ve sodyum oksit (Na2O) talebi bağõmsõz değişken 
durumdadõrlar. Bugünkü yaygõn uygulamada klor üretiminde kostik soda da yan ürün 
olarak elde edilmektedir. yani her iki ürünün de üretimi birbiriyle bağõmlõdõr. Klor daha 
ziyade, PVC kullanõmõnõn çevre kirliliği faktörü nedeniyle, nispeten düşme eğiliminde 
olmasõ klor tüketimini de baskõ altõna almaktadõr. Ayrõca yine klorün en çok kullanõldõğõ 
CFC üretiminin ozon tabakasõna yaptõğõ olumsuz etki nedeniyle büyük oranda azalacak 
olmasõ yine klordan bir kaçõşõn olacağõnõ göstermektedir. 
 
 - Kostik soda yerine soda külü kullanõmõ 
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 - Soda külünden kostik soda üretimi 
 

Lime-soda prosesiyle soda külünden kostik soda üretimi uzun zamandõr bilinen ve 
bazõ yerlerde kullanõlan bir yöntemdir. Bunun daha da yaygõnlaşmasõ beklenmektedir. 
ABD'li üreticiler bunun yanõnda direkt tabii sodadan (trona) hareketle kostik soda üretimi 
amacõyla yatõrõm yapmaktadõrlar. 
 

Görülüyor ki klordan kaçõşõn etkisiyle kostik üretiminde meydana gelmesine kesin 
gözüyle bakõlan azalma da soda külü talebini artõrõcõ yönde bir etki yaratacaktõr. Bunun 
düzeyinin ne olacağõ şimdiden tam olarak tahmin edilmemekle beraber, özellikle trona 
yataklarõna sahip üreticiler yatõrõm planlarõnõ bu yeni faktörü de göz önüne alarak 
yapmaktadõrlar. 
 
2.1.9. Mevcut Durumun Değerlendirilmesi 
 

ABD �ANSAC�, Avrupa �Solvay� ve Çin olmak üzere üç büyük üretici grubu 
arasõndaki rekabet ve onun getirdiği korumacõlõk, fiyat kõrma, modernizasyon için büyük 
miktarlarda ek yatõrõmlar önümüzdeki yõllarda da devam edecek gözükmektedir. Çin�in de 
çok büyük yatõrõmlar yaparak kapasitesini 10,45 milyon tona çõkarmasõ, kendi ihtiyacõnõ 
karşõladõğõ gibi ihracatçõ duruma gelmesi ve Çin�de bazõ soda külü üreticileri  ABD�deki 
ANSAC modelinde olduğu gibi biraraya gelerek ihracat birliği oluşturmalarõ rekabet 
şartlarõnõ daha da hõzlandõracaktõr. Ayrõca Avrupa'daki soda külü üreticileri de �The 
European Soda Ash Producers Association� ESAPA isimli bir birlik oluşturmuşlardõr. 
Doğu Avrupa�da da kapasite fazlalõğõ bulunmakta olup buralarda da ucuz ve kalitesiz 
ürünler piyasaya sürülmektedir. Ayrõca Soda Sanayii AŞ.'nde özellikle Bulgaristan Sodi 
tesislerine ortak olduktan sonra ihracatçõ duruma gelmiştir. Dünya soda külü sektöründe 8 
� 9 milyon ton civarõnda ürünler ticari işlem görmektedir. Bu nedenle, bu pazarda 
yukarõda bahsedilen üreticiler arasõnda yoğun rekabet yaşanmaktadõr. 
 

Ülkemizde cam, kimya, tekstil ve deterjan başta olmak üzere diğer sanayilerin 
gelişimine paralel soda tüketimi de zaman içinde artmõştõr. Soda Sanayii AŞ.'nde bu 
gelişmeye karşõ darboğaz giderme, modernizasyon ve tevsiatla karşõlõk vermiş ve ülke 
talebini tam olarak karşõlamõştõr. Üretim fazlasõ ise ihraç edilerek yurdumuza döviz girdisi 
kazandõrõlmaya devam etmektedir. 
 

Soda Sanayii AŞ�ndeki bu olumlu gelişmeye, 1990�dan sonraki yõllarda endüstri 
ilişkilerinin çok iyi düzeyde olmasõnõn da katkõsõ olmuştur. Burada üretilen ürünler kalite 
açõsõndan Avrupa Birliği ülkeleri ile eşdeğer düzeydedir. 
 

Hammaddelerden tuz ve kireçtaşõnõn yurtiçi kaynaklardan ve düşük maliyetle temin 
ediliyor olmasõ, 25 yõllõk soda üreticisi olmanõn sağladõğõ deneyim ve bilgi birikimi ve 
1993 yõlõnda alõnan ISO - 9002 Kalite Güvence Sistem Belgesi ambalaj tipleri ve 
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kalitesinin müşteri memnuniyeti sağlayacak geniş bir yelpazede olmasõ, diğer soda 
üreticileri ile rekabette avantaj sağlamaktadõr. 
 
2.2. Dünyada Durum ve AB, Diğer Önemli Ülkeler İtibariyle Mukayese 
 

Dünya soda üretim kapasitesi 1999 yõlõ için yaklaşõk 44,8 milyon ton olup 33 
milyon civarõnda üretim gerçekleşmiştir. 1998 yõlõnda Güney Asya ve Rusya�da görülen 
mali kriz nedeniyle dünya genelinde % 80 kapasite kullanõlmasõ öngörülmesine rağmen 
kapasite kullanma oranõ % 74,2�de kalmõştõr. Dünyada üretilen sodanõn % 67,3�ü sentetik 
yollarla, % 32,7'si ise doğal sodadan üretilmektedir. Üretilen sodanõn 8-9 milyon tonu 
ithalat-ihracat yapõlmakta diğerleri ise iç pazarlarda tüketilmektedir.  

 
Türkiye�de soda külü sektöründe tek üretici olan Soda Sanayii AŞ. 750.000 ton/yõl 

kapasitesi ile Dünya soda külü kapasitesinin % 1,67'sine sahiptir. Şişe Cam Holding 
AŞ�nin Bulgaristan Sodi�deki payõ olan 300.000 ton ile bu oran % 2,34�e çõkmõştõr. 
 2005 yõlõnda devreye girecek olan Eti Soda AŞ�nin 1.000.000 ton/yõl kapasiteli 
tesisleri de dikkate alõndõğõnda, Türkiye Soda külü sektöründe % 4�lük pay ile önemli 
ülkeler arasõna girecektir. 
 
      Tablo 46: Soda Sektöründeki Önemli Ülkelerin Kapasiteleri                (Bin ton). 
 

Ülkeler Doğal Sentetik Toplam Dünya kapasitesinin 
% i 

ABD 13.150  13.150 29,4 

Çin 510 9.940 10.450 23,3 

AB  6.710 6.710 15,0 

Rusya  4.030 4.030 9,0 

Ukrayna  1.505 1.505 3,3 

Romanya  1.300 1.300 2,9 

Bulgaristan  1.200 1.200 2,7 

Hindistan  1.940 1.940 4,5 

TÜRKİYE  750 750 1,7 
DÜNYA 

TOPLAMI 14.315 30.072 44.781 100,0 
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2.3. Sektörün Sorunlarõ 
 
1) Enerji fiyatlarõnõn yüksek oluşu 
 

Yurdumuzda eski doğu bloğu ülkelerine nazaran başta fuel-oil ve elektrik enerjisi 
fiyatlarõnõn yüksek seviyede olmasõ ve ayrõca 1999 yõlõ sonlarõna doğru dünya ham petrol 
fiyatlarõndaki artõş soda üretim maliyetlerini aşõrõ arttõrmõştõr. 
 

Enerji fiyatlarõnõn rakip ülkeler düzeyine çekilmesi soda sektörünü ve ülke 
sanayiini olumlu etkileyecektir.  
 
2) Bazõ ülkelerde soda üreticilerine uygulanan sübvansiyonlar 
 

Eski doğu bloğu ülkeleri, Rusya, Ukrayna ve Romanya�daki soda sektörünün aşõrõ 
sübvansiyonlarla desteklenmesi (çok ucuz enerji verilerek) fiyatlarõ aşõrõ düşürmelerine ve 
haksõz rekabete neden olmaktadõr. 
 

Bu ülkelerden gelen sodanõn gümrüklerde kalite kontrolunun yapõlmasõ ve düşük 
kaliteli sodanõn yurtiçine sokulmamasõ bir önlem olabilir. 
 
3) Doğalgaz  
 
 Mersin Soda Fabrikasõnõn da yer aldõğõ Çukurova Bölgesine henüz doğalgaz 
gelmemiştir. Doğalgazõn gelişi ve uygun fiyatla verilmesi halinde kazan baca gazõ 
emisyonlarõ ve çevre açõsõndan olumluluk yaratacaktõr. 
 
 Beypazarõ�nda kurulacak olan soda tesisleri için gerekli doğalgazõn yeterli 
miktarda ve kesintisiz olarak verilebilmesi, maliyetler ve kalite açõsõndan önem 
arzetmektedir. 
  
4) Kok kömürü  
 

Kok kömürü için 6-7 milyon $/yõl ithalat bedeli ödenmektedir. İSDEMİR 
Fabrikasõnõn kok bataryalarõnõ tam kapasitede çalõştõrõp bölge ihtiyacõnõ da uygun fiyatla 
karşõlamasõ döviz tasarrufu sağlayabilir. 
 
5) İskele yapõmõ 
 

Mersin Soda Fabrikasõ deniz sahilinde bulunmaktadõr. Girdilerin temini ve ihraç 
ürünlerinin sevkiyatõna elverişli deniz içerisinde yükleme platformu ve iskelesi yapõlmasõ 
düşünülmektedir. Bu konuda teşvik sağlanmasõ yararlõ olacaktõr. 
 
6) Derince Limanõnda Yer Tahsisi ve Gerekli Düzenlemeler 
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 Beypazarõ�nda üretilecek olan 1 milyon ton/yõl soda külünün yurtdõşõna ihraç 
edilebilmesi için en uygun liman olan Derince�de ürün kapalõ stok alanõ ve yükleme tesisleri 
için gerekli yerin tahsis edilmesi ve büyük tonajlõ gemilerin de girebileceği şekilde gerekli 
düzenlemelerin yapõlmasõ önem arzetmektedir. Ayrõca kiralanacak yerler ve işletme 
giderlerinin yüksek tutulmamasõ, Liman işletmesi tarafõndan verilecek hizmetlerin zamanõnda 
verilmesi maliyetlere olumlu etki sağlayacaktõr.  
 
7) Demiryolu 
 

Ankara-İstanbul arasõnda yapõlmasõna başlanõlan ancak, ödenek yetersizliği nedeniyle 
ertelenen ve son günlere de tekrar gündeme gelen hõzlõ tren hattõnõn bir an önce yapõlmasõ, 
öncelikle de % 76�sõ bitirilen Ankara-Çayõrhan arasõnõn tamamlanmasõ Beypazarõ Soda 
Projesine avantaj sağlayacaktõr. 
 
8) Çevre normu  
 

Mersin Soda Fabrikasõnda proses gereği oluşan alkali karakterdeki tuzlu atõk 
sularõn alõcõ ortam denize deşarjõnda mevcut çevre kõsõtõ pH = 9 max�dõr. Bunun pH = 
11.5 max olarak değiştirilmesini öneriyoruz. Çünkü deniz suyunun  pH�õ da  8.5'in 
üzerindedir.  

 
3. ULAŞILMAK İSTENEN AMAÇLAR 
 
3.1. VIII. Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ Döneminde (2001-2005) 
 
3.1.1. Talep Projeksiyonu 
 
 1998 yõlõnda başlayan Asya krizinin sona ermesi ve Rusya�nõn da krizden kurtulma 
dönemine girmesi nedenleriyle soda külü sektörünün 2001 yõlõnda toparlanacağõ ve soda 
külü tüketiminde normal büyüme seyrine gireceği ve kapasite kullanma oranõnõn artacağõ 
beklenmektedir. 2001-2005 yõllarõ arasõndaki soda külü talep artõşõnõn daha önceden de 
olduğu gibi en çok Doğu Asya ve Güney/Güneydoğu Asya�da olacağõ ve bu artõşõn % 6-7 
civarlarõnda gerçekleşeceği,  Batõ Avrupa�da ise % 1-1,5 luk büyüme beklendiği, 
Dünyadaki ortalama talep artõşõnõn ise % 2,5-3,0 olacağõ  tahmin edilmektedir.    
 
 1997-2005 arasõ Dünya arz talep dengesi Tablo 47�de verilmiş olup kapasitenin 42 
milyon tondan 50 milyon ton mertebelerine artacağõ, üretimin de 33 milyon tondan 40 
milyon ton mertebesine çõkacağõ, kapasite kullanõm oranõnõn ise 2004 yõlõndan itibaren % 
80�lere ulaşacağõ, ithalat ve ihracat büyüklüklerinin de 9,9 milyon ton olacağõ tahmin 
edilmektedir. 
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Tablo 47: Soda Külü Dünya Arz Talep Dengesi                                           (Bin ton). 
 
 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 
Kapasite 42.464 43.332 44.781 46.421 47.411 48.061 47.991 48.291 49.791 
Sentetik üretim 22.202 22.173 22.321 23.759 24.149 24.964 25.536 26.436 26.636 
Doğal Üretim 11.256 10.711 10.850 10.610 10.750 11.200 11.700 12.120 13.350 
Toplam Üretim 33.458 32.884 33.171 34.369 34.899 36.164 37.236 38.556 39.986 
Kapasite kul. % 78,8 75,9 74,1 74,0 73,6 75,2 77,6 79,8 80,3 
Tüketim 33.363 32.630 32.916 33.783 34.611 35.856 37.128 38.478 39.905 
İhracat 8.890 8.157 8.228 8.525 8.656 8.970 9.235 9.560 9.910 
İthalat 8.890 8.156 8.228 8.525 8.656 8.970 9.235 9.560 9.910 

   
a) Yurtiçi Soda ve Sodyum Bikarbonat Talep Projeksiyonu (1999-2005) 
 

VIII. Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ Döneminde (2001 - 2005) yurtiçi piyasa talebinin 
rafine sodyum bikarbonatta % 90'õnõn, sodada % 95'inin Mersin Soda ve Şişe Cam Solvay 
Sodi�den temin edilen mal ile karşõlanacağõ öngörülmüştür. 
 

Bu öneriye göre plan döneminde yurtiçi talep miktarlarõ aşağõdadõr 
Tablo48: VIII. Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ Döneminde Talep Projeksiyonu     
(Bin ton). 
 

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR % ANA 
MALLAR 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 2001 2002 2005 
Ağõr Soda 496 480 460 501 505 552 556 -3,2 - 4,2 +8,9 +0,7 
Hafif Soda 155 170 219 227 230 246 249 +9,7 +28,8 +3,7 +1,2 
Bikarbonat 19,7 20 21 21 22 23 24 +1,5 +5,0 0 +4,3 
TOPLAM 670,7 670 700 749 757 821 829 -0,1 +0,44 +7,0 +10,6 

 
Not : Tablodaki miktarlara Mersin Soda Fabrikasõ iç tüketimi dahildir 

 
 

b) Yurtiçi Sodyum Silikat Talep Projeksiyonu (1999-2005) 
 
 
Tablo 49: 2 ve 3 Modül Katõ Sodyum Silikat Yurtiçi Talep Projeksiyonu     (Bin ton) 
 
ANA MALLAR 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 

2M ve 3M Katõ Sodyum Silikat 22 22 24 26 28 30 32 
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c) Soda ve Sodyum Bikarbonat İhracat Projeksiyonu (1999-2005) 
 
 

2001 - 2005 plan dönemi soda ve sodyum bikarbonatta ihracat miktarlarõ aşağõdaki 
şekilde tahmin edilmiştir. 
 
Tablo 50: Soda ve Sodyum Bikarbonat İhracat Projeksiyonu                       (Bin ton) 
 

 
ANA MALLAR 

 
1999 

 
2000 

 
2001 

 
2002 

 
2003 

 
2004 

 
2005 

 
Hafif Soda  38 40 

 
40 

 
40 

 
40 

 
40 

 
40 

 
Ağõr Soda  314 310 

 
294 

 
259 

 
203 

 
152 

 
540 

 
Sodyum Bikarbonat  

53 56 

 
 

56 

 
 

75 

 
 

73 

 
 

73 

 
 

71 
 
TOPLAM  405 406 

 
390 

 
374 

 
316 

 
265 

 
651 

 
Tabloda da görüleceği üzere 2001 yõlõndan itibaren iç talep artõşõ ile birlikte ihracat 
miktarlarõ da azalmaktadõr. 
 

  2003 yõlõndan itibaren soda ve bikarbonat ürünlerinde ihracatõmõz ithalat tonajõnõn 
gerisine düşmektedir. Bu nedenle yeni yatõrõmlarla ihracat tonajõnõn düşmemesi için 
tedbir alõnabilir. Bu bağlamda Soda Sanayii AŞ.�ne ait Mersin Soda Fabrikasõ�nda üretim 
kapasitesi 3.55 milyon $�lõk yatõrõm bedeli ile 30.000 ton/yõl daha arttõrõlarak 780.000 
ton/yõl soda�ya yükseltilebilir.   

 
 Ayrõca 2005 yõlõnda devreye girecek olan Eti Soda AŞ�ne ait  Beypazarõ Soda 
tesisleri ile ihracat hedefi 650 bin tona çõkacaktõr.   
 
d) 2 Modül ve 3 Modül Sodyum Silikat İhracat Projeksiyonu (1999-2005) 

 
2001-2005 plan döneminde ihracat projeksiyonu aşağõdadõr.  

 
Tablo 51: 2 ve 3 Modül Sodyum Silikatta İhracat Projeksiyonu                   (Bin ton) 
 
 
ANA MALLAR 

 
199

9 

 
200

0 
200
1 

 
200

2 

 
200

3 

 
200

4 

 
200

5 
 
2 M ve  3 M  Sodyum Silikat 26 

 
26 28 

 
26 

 
24 

 
22 

 
20 
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Katõ sodyum silikatta ihracat imkanlarõ elverişli olduğu takdirde Mersin Soda 
Silikat Tesisinde tevsi ata gidilerek soğuk tamir sõrasõnda ergitme fõrõnõ büyütülerek bu 
imkan değerlendirilebilecektir. 
 
e) Toplam Talep Projeksiyonu (1999-2005) 
 
 
Tablo 52: Toplam Talep Projeksiyonu                                                          (Bin ton) 
 

 
ANA MALLAR 

 
1999 

 
2000 

 
2001 

 
2002 

 
2003 

 
2004 

 
2005 

Soda ve Karbonat 726 700 700 749 757 821 1229 

 
Sodyum Silikat  26 26 24 26 28 30 32 

 
İhracat  409 406 

 
390 

 
374 

 
316 

 
265 

 
251 

 
TOPLAM  1.161 1.132 1.114 1.149 1.101 1.116 1.512 

  
 
3.1.2. Üretim Projeksiyonu  
 
a) Yurtiçi Soda ve Sodyum Bikarbonat Üretim Projeksiyonu  
 
Tablo 53:Soda Külü Sektörü  Üretim Tahminleri (Miktar Olarak)   (Bin ton ). 
 

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR % ANA MALLAR 
1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 2001 2002 2005 

Ağõr Soda 496 500 500 475 490 474 971 +0,8 0 -5,0 +105 
Hafif Soda 155 165 174 180 165 181 184 +6,5 +5,5 +3,4 +1,7 
Bikarbonat 75 75 76 95 95 95 95 0 +1,3 +25,0 0 
So.Silikat 52 52 52 52 52 52 52 0 0 0 0 
TOPLAM 778 792 802 802 802 802 1.202 +1,8 +1,3 0 +49,9 

Kaynak:Soda Sanayii AŞ. 
 
b) Yurtiçi Sodyum Silikat Üretim Projeksiyonu  
 
 
Tablo 54: 2 ve 3 Modül Sodyum Silikat Üretim Miktarlarõ         (Bin ton) 
 

 
ANA MALLAR 

 
2001 

 
2002 

 
2003 

 
2004 

 
2005 

 
2M VE 3M  SODYUM 
SİLİKAT 

 
52 

 
52 

 
52 

 
52 

 
52 
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3.1.3. İthalat Projeksiyonu  
 
a) Soda ve Sodyum Bikarbonat İthalatõ (1999-2005) 
 

2001 - 2005 plan dönemi soda ve sodyum bikarbonatta ithalat miktarlarõ aşağõdaki 
şekilde tahmin edilmiştir. 
 
 
 
Tablo 55:Soda Külü Sektörü Ürün İthalat Projeksiyonu (Miktar Olarak)   (Bin ton). 
 

YILLAR YILLIK ARTIŞLAR % ANA 
MALLAR 

 
2001 2002 2003 2004 2005 2002 2003 2004 2005 

Sodi�den 
60.2  

78.5 
 

91 
 

91 
 

91 
+30,4 +15,9 0 0 

Hafif Soda Diğer ülkelerden  
13 

 
13 

 
13 

 
14 

 
14 

0 0 +7,7 0 

Sodi�den  
208 

 
210 

 
170 

 
170 

 
170 

+1,0 -19,0 0 0 

Ağõr Soda Diğer ülkelerden  
46 

 
50 

 
50 

 
55 

 
56 

+8,7 0 +10,0 +1,8 

Sodi�den          Sodyum 
Bikarbonat Diğer ülkelerden  

1 
 
1 

 
1 

 
1 

 
1 

0 0 0 0 

Sodi�den  
268.2 

 
288.5 

 
261 

 
261 

 
261 

+7,6 -9,5 0 0 TOPLAM 

Diğer ülkelerden  
60 

 
64 

 
64 

 
70 

 
71 

+6,7 0 +9,4 +1,4 

TOPLAM Tümünden  
328 

 
353 

 
325 

 
331 

 
332 

+7,6 -7,9 +1,8 +0,3 

 
 
Yurtiçi piyasa ihtiyacõnõn sodada %10 rafine sodyum bikarbonatta %5�i oranõnda 

ithal mal girişi olabileceği öngörülmüştür. 
 
b) 2 Modül ve 3 Modül Katõ Sodyum Silikat İthalatõ (1999-2005)  
 
2001 - 2005 döneminde kayda değer ithalat olmayacağõ öngörülmüştür. 
 
3.1.4. Teknolojide Muhtemel Gelişmeler 
 

Avrupa ülkelerindeki sentetik soda üreticileri üretim maliyetlerini aşağõ çekmek 
için kojenerasyon yatõrõmlarõ yapmõşlardõr ve yapmaktadõrlar. 
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Ülkemizde Soda Sanayii AŞ.'nde Solvay yöntemiyle uluslararasõ kalite 
standartlarõna uygun üretim yapõlmakta olup maliyetlerin de uluslararasõ standartlarõn 
altõna doğru çekilmesine çalõşõlmaktadõr. 
 

Mersin Soda Fabrikasõ tesisleri de iki yõldõr enerji yatõrõmõ yapmaktadõr. 2000 yõlõ 
içerisinde tüm elektrik enerjisi ihtiyacõnõ kendisi karşõlayacak duruma gelecektir. Bu 
suretle ÇEAŞ enerji kalite düşüklüğünden (sõk kesinti ve voltaj oynamasõ) kaynaklanan 
verim ve üretim kayõplarõ ortadan kalkacaktõr. Ülkemizin toplam enerji arzõnda yaklaşõk 
10MW �lõk fiili güç artõşõ sağlanmõş olacaktõr. 
 

Teknolojideki yenilikler izlenerek Mersin Soda Fabrikasõ tesisleri bünyesine  
uygun olanlar ile gelişme sağlanacaktõr. İdame yatõrõmlarõnda bu durum gözetilecektir. 
 

Çevre ve atõklar konusundaki teknolojik gelişme ve AR-GE faaliyetleri 
desteklenecektir.  
 

ABD'de Wyoming'de trona üretiminde kullanõlan ve randõmanõ % 30 civarõnda 
olan Çözelti Madenciliği�nde randõmanõn % 80-90'lara çõkarõlmasõ çalõşmalarõ FMC 
firmasõ tarafõndan devam ettirilmektedir. 
 
 Ayrõca Wold Trona firmasõ tarafõndan pilot çapta çalõşmalarõn yürütüldüğü 
�Crystaltron Prosesi� çalõşmalarõ da devam etmektedir.  
 
3.1.5. Rekabet Gücünde Gelişmeler 
 

Dünya soda külü pazarõ daha ziyade monopol durumundaki 3 üretici grubun gün 
geçtikçe artan ve yeni boyutlar kazanan rekabetine sahne olmaktadõr. Ürün 
standartizasyonunun çok iyi tespit edilmiş olduğu bu piyasada söz konusu iki üretici 
grubu daha ziyade maliyet faktörünü ve siyasal ve sosyal etkinliklerini rekabet güçlerini 
artõrmak için kullanmak ve mevcut pozisyonlarõnõ sürdürmektedirler. Bahsedilen 3 ana 
üretici grubu; Amerikan doğal soda külü üreticilerinin kurduğu (13,15 milyon ton/yõl 
toplam kapasite ile dünya üretim kapasitesinin % 29,4'ünü, doğal soda külü kapasitesinin 
ise %91,9'unu temsil eder) dünyadaki en büyük soda külü yasal ihracat karteli ANSAC 
(American Natural Soda Ash Corporation), 10,45 milyon ton/yõl kapasiteye sahip ÇİN ve 
Batõ Avrupa soda külü üretim kapasitesinin % 65'ini elinde bulunduran Belçika kökenli 
SOLVAY'dir. ABDli üreticiler, doğal soda külünün sentetik soda külüne nazaran birim 
maliyetler açõsõndan sahip olduğu büyük avantajõ kullanarak geçtiğimiz 30 yõl içinde 
ABD'de mevcut 17 sentetik soda külü tesisinin kapanmasõna yol açmõşlardõr. Son tesis 
1986'da kapanmõştõr. ABD soda külü kapasitesinin % 43'ü yabancõ şirketler tarafõndan 
kontrol edilmektedir. Binlerce yõl yetebilecek büyüklükte bir rezerve sahip ANSAC 
üyeleri düşük üretim maliyeti avantajlarõnõ kullanarak dünyanõn diğer pazarlarõndan da 
sentetik soda külünü silme stratejisini benimsemiş görünmektedir. Ancak en büyük 
handikaplarõ üretimin Wyoming gibi ana tüketim ve daha önemlisi ana ihraç 
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limanlarõndan çok uzak bir bölgede yapõlõyor olmasõdõr. Green River'õn Meksika 
Körfezi'ndeki ana ihraç limanõ Port Arthur'a uzaklõğõ yaklaşõk 5000 km.nin üzerinde olup, 
tren navlunu ton başõna 25 $'õ bulmaktadõr. Ana tüketicilerin bulunduğu New Jersey 
eyaleti ve çevresinde ise 35 $ civarõndadõr. Uzun yõllar yerli üreticilerin zarar gördüğü 
gerekçesiyle AB, ABDli üreticilere 67,49 ECU/ton'luk (80 $/Ton) bir anti damping 
vergisi uygulamõş ve ABD kaynaklõ doğal soda külünün Batõ Avrupa pazarõndaki payõnõn 
%5'in üzerine çõkmasõnõ engellemiştir. Ancak 1997 yõlõ sonunda ilgili AB komisyonu söz 
konusu Anti damping vergisini tümden kaldõrmõş, ancak ANSAC'õn bir kartel 
pozisyonunda olduğuna hükmederek ABDli üreticilerin ANSAC şemsiyesi altõnda AB 
pazarõna satõş yapamayacaklarõnõ bununla birlikte komisyon ABDli üreticilerin 
birbirlerinden ve ANSAC'tan bağõmsõz olarak AB 'ne satõş yapabilecekleri kararõnõ almõş 
bulunmaktadõr. 
 

Uzak Doğuda ilginç gelişmeler olmaktadõr. Talebin en hõzlõ arttõğõ bölgelerden biri 
olan bu bölgede uzun yõllar yaklaşõk 1 milyon tonluk ithalatõyla ABDli üreticilerin en 
büyük ihracat pazarõ durumundaki Çin hõzlõ bir şekilde kapasitesini artõrmõş, 535 bin tonu 
doğal olmak üzere 10,450 milyon ton kapasiteye ulaşarak ABD�den sonra ikinci büyük 
üretici durumuna geçmiş ve kendi ihtiyacõnõ karşõladõğõ gibi ihrac eden ülkeler arasõna 
dahil olmuştur. Çinde 10 büyük üretici firma soda külü üretiminin % 75�ini 
gerçekleştirirken, 40 tane orta büyüklükteki firma ise geriye kalan üretimi 
gerçekleştirmektedir. 1998�de Çin�deki bazõ soda külü üreticileri (Lianyungang, 
Tangshan, Tianjin ve Weifang vd) ABD'de ANSAC modelinde olduğu gibi bir araya 
gelerek ihracat birliği oluşturmuşlardõr. Bu birlik içerisinde ihracatta öncülüğü yapan 
sekiz firma bulunmaktadõr. Bu ihracat birliğinin oluşumundan sonra ton başõna fiyatlarõn 
15 ila 20 $ arasõnda artmasõ beklenilmektedir. 

 
Avrupa'daki duruma göz atõldõğõnda gerek Batõ Avrupa'da gerekse Orta ve Doğu 

Avrupa�da yüksek maliyetli sentetik soda külü üretimi yapõlmaktadõr. Batõ Avrupa 
pazarõnõn % 65'i, dünya pazarõnõn da % 16'sõ Solvay'e aittir. Şu anda 8 ülkede 9 tesis 
işletmekte ve 7,18 milyon ton kapasiteye sahiptir. Avrupa'daki soda külü üreticileri de 
Avrupa�daki soda külü endüstrisinin çõkarlarõnõ desteklemek ve temsil etmek üzere 1997 
yõlõnda �The European Soda Ash Producers Association� ESAPA isimli bir birlik 
oluşturmuşlardõr.  
 

Doğu Avrupa ülkelerinde ise muazzam bir kapasite fazlalõğõ söz konusudur. Çok 
yüksek maliyetlerle çalõşan Doğu Avrupalõ üreticilerin pek çoğunun uzun vadede pazar 
ekonomilerinin hakim olmasõyla ne ölçüde ayakta kalacaklarõ belirsizdir. Rusya, Ukrayna, 
Polonya, Romanya ve Bulgaristan'da yoğunlaşmõş olan üretim tesisleri aynõ zamanda 
büyük ölçüde çevre kirliliğine de yol açmaktadõrlar. Bu durumda atõklarõ arasõnda önemli 
oranda kalsiyum klorür bulunan sentetik soda külü tesislerinin devamlõ çevrelerin ve 
resmi otoritelerin baskõsõ altõnda çevreyle daha uyumlu olmak için yapmalarõ gereken ek 
yatõrõmlar da durumlarõnõ daha da güçleştirmektedir.  
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Bulgaristan�da özelleştirme çalõşmalarõ tamamlanmõş olup Ukrayna�da ise 
hükümet mevcut tesislerin % 64.47 sini özelleştirmek için çalõşmalara devam etmektedir. 
 

Güney Afrika uzun yõllar tüketimini (yaklaşõk 300.000 ton/yõl) ABD'den ithalatla 
gerçekleştirmekte idi. Güney Afrika hemen yakõnõnda Botswana'da sodyum karbonatlõ göl 
yatağõndan soda külü üretmek üzere kurulan 300.000 ton/yõl kapasiteli tesisin üretime 
geçmesiyle söz konusu ithalatõ tümden kesmiş bulunmaktadõr. 
 

Dünyada soda külü ihtiyacõ birkaç yõl içerisinde % 2,5 ila 3,0 oranõnda artmasõ 
beklenilmektedir. Asya�daki mevcut problemlere rağmen önemli miktarda soda külü 
tüketimleri Asya ve Güney Amerika�da olacaktõr. Çin�deki ihracat birliğinin gelişmesi 
ileride Amerika�nõn soda ihracatõnõ düşürecektir. 
 

Yakõn çevremizdeki Rusya, Ukrayna ve Romanya soda fabrikalarõnõn devlet 
destekli enerji sübvansiyonlarõnõ arkalarõna alarak ihracatõ arttõrma çabalarõnõn etkisi bir 
süre daha görülecektir. 
3.1.6. Çevreye Yönelik Politikalar 
 

Dünya soda üretiminin yaklaşõk üçte ikisi sentetik yolla yapõlmaktadõr. Ancak 
bu üretim yönteminde tesisten çõkan sõvõ atõklarõn önemli miktarlarda klorür içermesi, 
bunun sonucu olarak ta nehirleri kirletmesi, ayrõca katõ atõklarõnda çevreye zararlõ 
maddeler içermesi nedeniyle çevre kirliliği söz konusu olmaktadõr. Çevre konusunda 
gerek kamuoyundaki bilinçlenme gerekse bazõ hükümetlerin uygulamaya başladõğõ sert 
politikalar nedeniyle sentetik soda külü üreticileri mevcut tesisleri çevreye daha 
uyumlu hale getirmek için yapõlacak ek yatõrõmlarõn büyük miktarlara ulaşmasõ 
nedeniyle bazõ tesislerini kapatmak zorunda kalmõşlardõr. Ayrõca bazõ soda külü 
üreticileri mevcut tesislerini çevreyle daha uyumlu hale getirmek için çalõşmalar 
yapmaktadõr. 
 

Soda Sanayii AŞ.�ne ait Soda Fabrikasõnda kullanõlan maddelerin ve üretilen  
ürünlerin hiçbiri çevreye ve insan sağlõğõna zararlõ değildir. 
 

Soda üretiminden çõkan çamurlu atõklarõn çökeltildiği atõk havuzlarõndaki birikinti 
miktarõnõ azaltmak için Tikner adõ verilen bir tesis yapõlmõştõr. Bu tesiste çamurlu 
destilasyon atõğõnõn  katõ kõsmõ yoğunlaştõrõlarak ayrõlmakta, askõda katõ madde 
konsantrasyonu bakõmõndan  çevre normlarõna uygun olan sõvõ kõsmõ ise  denize 
verilmektedir. 
 

Denize verilen alkali karakterdeki tuzlu atõk sularõn alõcõ ortam denize deşarjõnda 
mevcut çevre kõsõdõ H = 9 max�dõr. Bunun pH = 11.5 max olarak değiştirilmesini 
öneriyoruz. Çünkü deniz suyunun  pH�õ da  8.5'in üzerindedir.  
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1999 yõlõ Mayõs ayõ başõndan itibaren Mersin Fabrikasõ�nõn destilasyon atõğõ diğer 
kanallardan gelen tuzsuz atõk sularla seyreltilerek çöken katõ atõktaki tuz  içeriği %46 
oranõnda azaltõlmõştõr. 
 

Atõktaki kirecin kõsmen geri kazanõlmasõ için çalõşmalar yapõlmaktadõr. Bu konu 
2000 yõlõ TÜBİTAK destekli AR-GE projelerine önerilmiştir. 
 

Atõk azaltma ve değerlendirme konusu fabrika için çok önemli  konulardandõr. 
Geliştirme Proje Ekip Çalõşmalarõ kapsamõnda incelenmekte  ve bu konudaki teknolojik 
gelişmeler yakõndan takip edilmektedir. 
 

Beypazarõ Trona Projesi�nin önemli avantajlarõndan biride sõvõ ve katõ atõklarda 
çevreye zarar verecek herhangi bir maddenin bulunmamasõ, çevreye zararlõ olduğu 
kabul edilen klorun çok az olmasõdõr. Ayrõca bu proje kapsamõnda sõvõ ve katõ atõklar 
için atõk baraj yapõlacak ve zeminde de sõzdõrmazlõk sağlanacaktõr.  
 
 
3.1.7. Diğer Sektörler ve Yan Sanayi ile İlişkilerde Muhtemel Gelişmeler 
 

Sodyum Hidroksit bazõ uygulamalarda soda külü yerine geçer. Ancak genellikle 
piyasada mevcut olduğu zaman maliyeti de çok yüksektir. 1 ton kostik soda ile aynõ 
kimyasal etkiye sahip olabilmesi için yaklaşõk 1,3 ton soda külü kullanmak gerekir. 
 

Düz camdaki soda külü tüketimi, ekonomideki durgunluğun bir sonucu olarak en 
büyük gerilemelere uğrayan iki büyük sektör olan inşaat ve otomobil sektöründeki 
verilerle yakõndan ilişkilidir. Ve burada 2001 yõlõna kadar önemli bir büyümenin olacağõ 
beklenmemektedir. 
 

Soda külünün ve diğer birincil hammaddelerin kullanõmõ dünyanõn her yerindeki 
cam endüstrilerindeki artõk olarak değerlendirilen camlarõn artan oranlarda kullanõlmasõ 
nedeniyle baskõ altõnda kalõrken soda külünün tek başõna en büyük tüketim yeri olan cam 
kaplar, hala ambalaj pazarõnda plastik ve metallerle büyük bir rekabet halindedir. 

 
1980�li yõllarõn başõnda ortaya çõkan polyethylene terephthlate (PET) cam kaplarõn 

yerini almaya başlamõş ve dolayõsõyla cam kaplarda kullanõlan soda külü miktarõ 
azalmõştõr. Bu dezavantaja rağmen uzun vadede cam kabõn çevreyle uyumluluğu nedeniyle 
özellikle plastikle olan mücadelesinde (bilhassa PET şişelerle) bu sektördeki soda külü 
kullanõmõnõ nispeten artõracağõ beklenebilir. Ancak yiyecek paketleme sektöründe cam 
kaplara karşõ yeni bir ürün olan polyethylene naphthalate (PEN) piyasaya sunulmuştur. 
PET�lerden daha gelişmiş özelliklere sahip olan PEN gelecek kuşağõn plastiği olacaktõr. 
PEN, çocuk yiyeceği gibi sõcak ürünlerin saklanmasõ için çok uygun olup oksijen ve CO2 
direncini artõrmaktadõr. PEN aynõ zamanda ültraviyole õşõnlarõ elemine ederek ürün raf 
ömrünü uzatmakta ve içecekleri doğal lezzetinde muhafaza etmektedir.  
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Paketleme pazarõnda cam kaplarõn bir kõsmõnõn yerini PEN almaya aday iken yeni 

bir cam kap ortaya sürülmüştür. Owens-Illinois firmasõnõn geliştirdiği yeni, hafif camlar 
Dura cam olarak adlandõrõlmaktadõr. Dura camlarõn yapõmõnda daha az cam gerektiğinden 
cam kaplarõn yapõmõ daha hõzlõ ve düşük maliyetli olmaktadõr. Ayrõca düşük enerji 
kullanõmõ ve taşõma maliyeti sağlamaktadõr. Dura cam kullanõmõnda % 10-20 daha az 
hammadde kullanõlmaktadõr.  
 

Endüstrileşmekte olan ülkelerde soda külü tüketimindeki büyüme Batõ Avrupa ve 
ABD'nin gelişmiş ekonomilerdeki yavaş büyümeyi dengeleyecektir. Örneğin camda Çin'in 
soda külü talebinde 1996 yõlõna kadar dünyada cam için gerekli soda külü talebinin yõlda 
yalnõzca % 3 büyümesine kõyasla 1995-1998 yõllarõ arasõnda yõlda % 8 yükselmiştir. 
 

Uzun vadede, cam ve deterjanlar için soda külü talebi Batõ Avrupa'da muhtemelen 
artacaktõr. 
 

ANSAC, zeolit sistemleri ile birlikte bir katkõ maddesi olarak soda külünün artan 
kullanõmõnõn aksettiği deterjan sektöründe soda külü için kuvvetli bir büyüme ümit 
etmektedir. Bu alanda soda külü kullanõlarak üretilen sodyum fosfatla soda külü direkt 
olarak rekabet etmektedir. 
 

Gerek Asya, Batõ Avrupa ve Latin Amerikanõn endüstrileşmekte olan 
ekonomilerinde daha hõzlõ büyüme oranlarõnda gerekse daha gelişmiş ekonomilerdeki 
düşük büyüme oranlarõnda artan talep muhtemelen soda külü temininde büyük bir 
eksikliğe neden olmayacaktõr. 
 

Soda Sanayii AŞ. Fabrikasõ�nõn ana hammaddelerinden biri olan kireçtaşõ, Tarsus 
Karadiken Mevkiinde bulunan kendi ocaklarõndan müteahhit marifetiyle çõkartõlmaktadõr. 
Yine müteahhit tarafõndan kõrõlõp elenerek kireç fõrõnlarõnda kullanõma uygun ebada 
getirilmekte ve fabrika sahasõna iletilmektedir. 

 
Kimyasal proses gereği fazla miktarda su buharõ kullanõlmakta ve ayrõca soğutma 

işlemi büyük önem taşõmaktadõr. Reaksiyonlar sonucu oluşan çözeltiler soğutma sularõ ile   
soğutulmaktadõr. Proses ve soğutma suyu olarak, yeraltõndan çõkarõlan ham su ve cebri 
çekişli kulelerde soğutulan sirkülasyon halindeki soğutma sularõ kullanõlmaktadõr.  
 

Yeraltõndan ham su kuyularõyla proses suyu çekişinin azaltõlmasõ ve elektrik 
enerjisi  tasarrufu da sağlanmasõ amacõyla Tarsus yakõnlarõndaki DSİ Berdan Barajõndan 
boru hattõyla Soda Fabrikasõna proses suyu verilmesini öneriyoruz. 
 
 
 
 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                     Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 
261 

3.2. Uzun Dönemde (2001-2023) Talepte, Arzda, Dõş Ticarette, Teknoloji ve Rekabet 
Gücünde Muhtemel Gelişmeler 
 
 Avrupa Birliği�nin Ekim 1995�den beri ABD�den ithal edilen soda külüne 
uyguladõğõ antidamping vergisi Ekim 1997�de kaldõrmõştõr. Bu uygulama Avrupa�nõn 
ikinci büyük üreticisi olan Brunner Mond ile Sodawer Strassfurt firmalarõnõn 
muhalefetine rağmen bugüne kadar ki anti damping uygulamalarõnõn en büyük destekçisi 
olan Solvay�in bu isteğinden vazgeçmesi ile gerçekleştirilmiştir.  
 
 Hindistan�da soda külü üreticilerinin talebi üzerine, ABD�den ithal edilen sodaya 
anti damping vergisi uygulamasõ başlamõş, bu durumun kaldõrõlmasõ için ANSAC 
Hindistan�daki yüksek mahkemeye başvurmuştur. Hindistan�daki cam üreticileri de, anti 
damping vergisinin, yerli soda külü üreticilerinin tekel oluşturacağõ ve fiyatlarõn 
yükselmesine yol açacağõ gerekçesiyle karşõ çõkmaktadõr. 

 
Türkiye�nin Avrupa Pazarõna coğrafi yakõnlõğõ ve gümrük birliği sayesinde 

okyanus ötesi rakiplerine karşõ nakliye, fiyat ve gümrük avantajõna sahip olacak ve 
piyasada önemli konuma gelecektir. Böylece ülkemiz uluslararasõ arenada gelişmiş 
ülkelerin yer aldõğõ soda külü pazarõnda söz sahibi olacaktõr.  
 
4. PLANLANAN YATIRIMLAR 
 
 Soda Sanayii AŞ.�nin fabrikasõnda 1998 yõlõnda 4,901,143 Mio. TL yatõrõm 
gerçekleşmiş, 1999 yõlõnda ise 6,022,398 Mio. TL yatõrõm öngörülmüştür.  
 
                    Tablo 56: Soda Fabrikasõ Yatõrõm Tutarõ           (Milyon TL) 
 

 1998 1999 
İdame 1.885.743 1.739.640 
Geliştirme 3.015.400 4.282.758 
TOPLAM 4.901.143 6.022.398 

 
 Beypazarõ Trona Projesi kapsamõnda 2002-2004 yõllarõ arasõnda 300 milyon $ lõk 
yatõrõm yapõlacaktõr. Bu yatõrõm ile yer altõ işletmecilik yöntemleri ile 1,8 milyon ton 
civarõnda Trona madeni çõkartõlõp, 1 milyon ton soda külü ve türevleri elde edilecektir. Şu 
anda bu proje kapsamõnda fizibilite çalõşmalarõ yürütülmektedir. 
 
4.1. Teşvik Belgesi Almõş Yatõrõmlar 
 
 Beypazarõ Trona Projesi�nde teşvik almak amacõyla müracaat yapõlmõştõr. 
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4.2. Planlanan Yatõrõmlarõn Katkõsõ 
 

Beypazarõ Trona Projesinin hayata geçirilmesi sonucunda, 140 milyon $/yõl 
civarõnda katma değer, 60-70 milyon $/yõl civarõnda faaliyet karõ ile 600 kişilik istihdam 
yaratõlacaktõr. Ayrõca, hazineye ve kamuya, yõllõk vergiler, rödevans, kardan pay, 
madencilik fonu ve harcõ, belediye fonu gelirleri ile katkõ sağlanacaktõr.  
 
4.3. Muhtemel Yatõrõm Alanlarõ 
 
 Beypazarõ�nda yapõlacak olan yatõrõm, Beypazarõ ilçesinin 15 km. kuzey batõsõnda, 
Bagözü köyü  Yukarõ Gür ağaç mevkiinde yer almaktadõr.   
 
 
 
 
 
5. ÖNGÖRÜLEN AMAÇLARA ULAŞILABİLMESİ İÇİN YAPILMASI GEREKLİ 
YASAL VE KURUMSAL DÜZENLEMELER VE UYGULANACAK 
POLİTİKALAR 
 
5.1. Öngörülen Düzenlemelerin, Yatõrõmlarõn ve Uygulanacak Politikalarõn 
Ekonomik ve Sosyal Getirileri ( Katma Değer, Dõş Ticaret, İstihdam, Depremin 
Olumsuz Etkisini Giderme, Bölgesel Gelişme vb.) 
 
 Beypazarõ Trona Projesi kapsamõnda yapõlacak yatõrõm ile 140 milyon $/yõl 
mertebesinde katma değer elde edilecek ve bu en az 30 sene devam edecektir. Elde 
edilecek ürünlerin çoğunun dõş pazarlara satõlmasõ öngörülmekte olup ülkemize önemli 
oranda döviz girdisi sağlayacaktõr. Bu proje kapsamõnda 600 kişilik istihdam imkanõ 
oluşacak ve yöre insanõna yerinde iş imkanõ doğacaktõr. Ayrõca son depremden etkilenen 
Derince limanõnõn yeniden canlanmasõna vesile olacak ve az oranda da olsa bu yöredeki 
istihdama da katkõ sağlayacaktõr. Bu proje ile bölgeye getirilecek olan doğal gaz ve diğer 
alt yapõ imkanlarõ ile bölgede sanayiinin canlanmasõna yardõmcõ olunacaktõr. 



 
 
 
 
 
 
 

VIII. BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI 
 

KİMYA SANAYİİ 
 

ÖZEL İHTİSAS KOMİSYONU RAPORU 
 

(SODYUM TUZLARI) 
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ÖZET : 
Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu çalõşmalarõ kapsamõnda ele alõnan Sodyum Tuzlarõ Özel 
İhtisas Alt Komisyonu Raporunun hazõrlanabilmesi için sodyum tuzlarõ sektöründe faaliyet 
gösteren 9 kuruluşa anket formu gönderilerek  bilgi istenmiştir. İGEME ile DİE�nden alõnan 
veriler, anket formlarõna cevap veren firma bilgileri ile birlikte değerlendirilmiştir. 
 
4 bölümden oluşan raporda incelenen sektörler; 
 
A) Sodyum Sülfat sektörü(sayfa 265) 
B) Klor Alkali sektörü(sayfa 280) 
C) Türkiye'de üretilmeyen - Sodyum Fosfat sektörü(sayfa 289) 
D) Sodyum Meta bi Sülfit sektörü(sayfa 292) 
 
Bu sektörler kapsamõnda incelenen mallar ve GTİP No�larõ aşağõda belirtilmiştir: 

 
Gümrük Tarife No  Kimyasal Maddeler 
281511000000  SUDKOSTİK (Katõ halde) 

281512000000  SULU ÇÖZELTİLERİ (Sõvõ Sudkostik) 

283311000000  SODYUM SÜLFAT (Di Sodyum Sülfat) 

283210000013  SODYUM METABİSÜLFİT (Di Sodyum Disülfit) 

282890001011  SODYUM HİPOKLORİT (Javel Suyu) 

283522000011  SODYUM FOSFATLAR (Mono Sodyum Fosfat) 

283522000012  Dİ SODYUM FOSFAT 

283523000000  TRİ SODYUM FOSFAT 

283529902000  SODYUM FOSFATLAR 

283531000000  SODYUM TRİFOSFAT (Sodyum Tripolifosfat) 

283919000019  DİĞERLERİ 
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A) SODYUM SÜLFAT SEKTÖRÜ 
 
1.GİRİŞ : 
 
1.1.Sektörün Tanõmõ ve Sõnõflandõrõlmasõ: 
 
Sodyum sülfat nötral bir kimyasal madde olup, doğal kaynaklardan (göl veya deniz sularõ tabii 
mineraller ve kimyasal proseslerden (sentetik) yan ürün olarak üretilmektedir. Anhidr sodyum 
sülfat beyaz toz, kristal sülfat ise şeffaf kristaller halindedir. 
 
Tabiattaki başlõca mineralleri mirabilit, glauberit tenardit, astrakonit jöveit, bunkelt v.s.'dir. 
Göl sularõndan üretilen sodyum sülfat cevheri glauber kristalleri şeklinde  olup, 10 mol billur 
suyu ihtiva eder. Saf glauber tuzu teorik olarak %44 Na2SO4 içerir ve kalan %56 oranõ da 
billur suyunu teşkil etmektedir. 
 
Sodyum sülfat üretim kaynaklarõna ve yöntemlerine bağlõ olarak sõnõflandõrõlmaktadõr. Bunlar: 
 
a. Kristal Sodyum Sülfat 
 

(Na2SO4.10H2O) %42-44 Na2SO4 içermekte olup, hegzagonal sistemde iri şeffaf kristal 
haldedir. 

 
b. Hafif Tip Anhidr Sodyum Sülfat 
 

%98 Na2SO4 içeren parlak beyaz toz halde, gravitesi 0.5 - 0.7 Gr/Cm3 arasõnda değişir. 
 
c. Teknik Kalite (Rafine) Ağõr Tip Sodyum Sülfat 
 

%99.5 anhidr sodyum sülfat içerir, akõcõ beyaz toz halde, gravitesi 1.3 - 1.6 Gr/Cm3'tür. 
 
1.2.KULLANIM ALANLARI: 
 
- Toz deterjanlarõn formülasyonlarõnda ana hammaddelerden biridir. 
 
- Tekstil boyamada elektrolitik iletken olarak kullanõlmaktadõr. 
 
- Cam ve Kâğõt (sellüloz) sanayiinde temel ilk maddelerden olup, önemli miktarda 

kullanõlmaktadõr. 
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2.MEVCUT DURUM: 
 
Türkiye'de sodyum sülfat üretiminin büyük bölümü (%90) doğal olarak Acõgöller'den, 
üretimin %10'u sodyum bikromat-viskon (suni ipek) ile amonyum klorür üretimleri 
esnasõnda yan ürün olarak üretilmektedir. 

 
 Sektördeki Kuruluşlar: 
 

 Doğal kaynaklardan üretim yapan kuruluşlar 
Alkim Alkali Kimya A.Ş. - İzmir 
Sodaş Sodyum Sanayii A.Ş. - İzmir 

       Otuzbir Kimya Ltd.Şti. - İstanbul 
  
 Yan ürün olarak üretim yapan kuruluşlar 
 

Kromsan A.Ş. - Mersin 
Sümerbank Suni İpek-Viskon Fabr. - Gemlik 
Ada Entegre - Adapazarõ 
Küçük çapta nişadõr (NH4Cl) üretimi yapan diğer kuruluşlar 

 
 

 
KURULU KAPASİTE DURUMU (TON/YIL) 

 
A- TABİİ REZERVLERDEN 

      Hafif Tip Ağõr Tip    Kristal   
- ALKİM ALKALİ KİMYA A.Ş.  15.000             160.000 

 1.000.000 
(AFYON - Dazkõrõ) 
 

- ALKİM ALKALİ KİMYA A.Ş.  10.000    80.000    400.000 
(KONYA - Cihanbeyli) 
 

- SODAŞ SODYUM SANAYİİ A.Ş. 25.000    70.000    600.000 
(DENİZLİ - Çardak) 
 

- OTUZBİR KİMYA LTD.ŞTİ.  25.000     -            200.000 
(DENİZLİ - Çardak)  

    TOPLAM (Ton) 75.000  310.000 2.200.000 
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B- YAN ÜRÜN (SENTETİK) ÜRETİMİ 
 

- KROMSAN A.Ş.    15.000 (Sodyum Bikromat-Yan ürünü) 
(MERSİN) 
 

- KEBAN HOLDİNG A.Ş.     7.000 (Sodyum Bikromat-Yan ürünü-devre 
dõşõ) 

(ELAZIĞ) 
 

- SÜMERBANK GEMLİK SUNİ İPEK SAN.  2.000 (Na2SO4) 
(BURSA) 

 
- ADA ENTEGRE NİŞADIR FABRİKASI   2.000 (Na2SO4) 

(ADAPAZARI) 
 

C- DİĞER İŞLETMELER 
 

- NİŞADIR VE FORMİK ASİT MUHTELİF ÜRETİCİLERİ  4.000 (Na2SO4) 
 
Türkiye Sodyum Sülfat Kurulu Üretim Kapasitesi Genel Toplamõ: 
 
1) Anhidr Sodyum Sülfat (Ağõr+Hafif+Yan Ürün) :    415.000 
2) Tüvenan Kristal Sodyum Sülfat   : 2.200.000 

 
DOĞAL KAYNAKLARDAN MEVCUT KAPASİTE KULLANIMI (ANHİDR 
SODYUM SÜLFAT)   
 
         Üretim      Üretim        Kapasite 

Yõllar Kapasitesi (Ton) Miktarõ (Ton) Kullanõm Oranõ (%) 
 
1996       250.000     182.000  73 
1997       350.000     232.000  66 
1998       375.000     239.000  64 
1999       375.000     235.000  63 
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C) DOĞAL KAYNAKLARDAN YILLARA GÖRE ÜRETİM VE ARTIŞLAR (ANHİDR 
SODYUM SÜLFAT) 

 
Miktar (Ton) 
     1996      1997      1998      

1999  (Yõllõk) 
 
Ağõr Tip  143.734 187.055 199.042 206.312 
Hafif Tip    38.016   45.306   39.765   28.800 
TOPLAM  181.750 232.361 238.807 235.112 
 
Toplam       -      28       3    (-)2 
Yüzde Değişim 
 

D) DOĞAL KAYNAKLARDAN YILLARA GÖRE ÜRETİM VE ARTIŞLAR 
(KRİSTAL SODYUM SÜLFAT) 

 
Miktar (Ton) 
 
Yõllar   SODAŞ 31 KİMYA ALKİM  TOPLAM 
1996  130.819    56.020 636.125    822.964 
1997  144.380    73.364 813.264 1.031.008 
1998  151.820    66.867 835.825 1.054.512 
1999  166.342    42.744 822.744 1.031.978 

 
2. ÜRETİM : 
 

A) ÜRETİM YÖNTEMİ ve TEKNOLOJİ: 
 

2.1. Doğal Kaynaklardan Üretim 
 

Memleketimiz sodyum sülfat üretim ve rezervi açõsõndan dünyanõn sayõlõ 
ülkelerindendir. Sodyum sülfat üretiminin büyük bölümü (%90) doğal kaynaklardan 
(Acõgöllerden), bunun da %75'i Denizli'deki Acõgöl'den karşõlanmaktadõr. Acõgöl'ün 
adeta bir fabrika gibi doğal halde ürettiği sodyum sülfat, dünyanõn en temiz, toksik 
madde içermeyen ve en saf sodyum sülfatlarõndan addedilmektedir. 
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Sodyum sülfat, diğer tuzlardan fraksiyonlu kristalizasyon ile kristal (%40-42 Na2SO4) 
formunda ayrõlõr. Bu işlem yüzey alanõ 100.000 m2 ile 1.000.000 m2 arasõnda değişen 
büyüklükteki havuzlarda yapõlõr. Kõş aylarõnda (Aralõk-Ocak) teşekkül eden kristal 
(Na2SO4.10H2O) %40-44 Na2SO4 içermektedir. 
 
Rafine Anhidr Sodyum Sülfat Üretim Teknolojisi: 
 
Kristal sodyum sülfat kõrma, öğütme ve eleme işleminden sonra yõkanarak bazõ 
gayrisafiyetlerden (çamur, yapõşõk NaCl ve Mg tuzu v.s.) ayrõlõr. Kristali eriyik hale 
getirilerek filtre edilir. Üç kademeli vakum evaparasyon veya kalsinasyon sistemi ile 
konsantre edilir. Anhidr tanecikleri koyulaştõrõcõ da ayrõldõktan sonra akõşkan yataklõ 
veya flash kurutucuda kurutulur. Pnomatik nakil sõrasõnda soğutularak silolama ve 
paketleme işlemi ile anhidr rafine sodyum sülfat elde edilir. 
 
 
Rafine sodyum sülfat tesisi başlõca 7 bölümden oluşmaktadõr. 
 
1. Kristal hazõrlama 
2. Kristal temizleme 
3. Eritme (Slurry Hazõrlama) 
4. Kalsinasyon 
5. Ürün ayõrma 
6. Kurutma 
7. Silo ve Paketleme 

  
1. KRİSTAL HAZIRLAMA: 
 

Havuzlardan ham sodyum sülfat kristali olarak üretilen sülfat tuzu bu ünitede tesise 
beslenirken kõrõlõp-elenerek istenen tane boyutlarõna getirilir. Ayrõca belli 
büyüklüklerdeki istenmeyen malzemeler ayrõlõr. 

 
2. KRİSTAL TEMİZLEME: 
 

Ham sodyum sülfat doymuş solüsyon ile yõkanarak, kil-çamur v.s.'den ayrõlõr. Ayrõca 
küçük boydaki silis v.s.'ler yoğunluk farkõndan dolayõ prosesten uzaklaştõrõlõr. Eritme 
öncesi (Na2SO4.10H2O) kristal sodyum sülfat santrifüjlerde serbest suyundan ayrõlõr. 
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3. ERİTME (Slurry Hazõrlama): 
 

Kristal sodyum sülfatõn erime eğrisi 32.4 °C'da maksimumdur. Bu sõcaklõğõn üzerinde 
susuz sodyum sülfat formasyonu başlamaktadõr. 60 °C'da tutulan eritme tanklarõnda 
kristal Na2SO4 eridiği gibi aynõ anda susuz sodyum sülfat formasyonu da başlar. 

 
4. KALSİNASYON: 
 

Kalsinatörde 115 °C'da basõnç altõnda kaynatma yapõlarak su buharlaştõrõlõr. Hem 
buharlaşan su kaybõ hem de sodyum sülfatõn 115 °C çözünürlüğünün daha az olmasõ 
sebebi ile susuz sodyum sülfat çözeltiden ayrõlõr. Kalsinatörden elde edilen buharõn 
enerjisi buhar kompresöründen geçirilerek arttõrõlõr. (110 °C'den 130 °C'ye sõcaklõğõ 
çõkarõlmaktadõr.) Geri kazanõlan buhar tekrar kalsinatör eşanjörlerinde, sodyum sülfat 
solüsyonunun buharlaştõrõlmasõnda kullanõlõr. 

 
5. ÜRÜN AYIRMA: 
 

Kalsinatör ve eritme tanklarõnda oluşturulan susuz sodyum sülfat, mamul 
koyulaştõrõcõlarda (Tiknerler) lapa şeklinde ayrõlõr. %15-20  rutubet ihtiva eden Lapa 
mamul santrifüjlerde tekrar süzülür ve rutubeti %2.5 - 3'e indirilir. 

 
6. KURUTMA: 
 

LPG ile direk yakõlan hava ile flaş kurutucuda veya akõşkan yataklõ kurutucularda 
mamul kurutulur. Rutubet %0.4 max. seviyelerine indirilerek pnömatik olarak silolara 
basõlõr. 

 
7. SİLO ve PAKETLEME: 
 

Silolarda depolanan ürün 1000 - 1250 Kg'lõk big bag'lerde veya isteğe göre 50 Kg'lõk 
PP çuvallarda ambalajlanarak sevk edilir. 

 
2.2. Yan Ürün Olarak Üretim 
 

2.2.1. Sodyum Bi Kromat Yan Ürünü 
 

Krom cevherinin soda ile veya soda kireçtaşõ ile yüksek sõcaklõkta döner 
reaksiyona sokulmasõ ile sodyum kromat elde edilir. Daha sonra sodyum kromatõn  
asitlendirilmesi ile (sülfürik asit ile reaksiyon) sodyum bikromat ve yan ürün 
sodyum sülfat teşekkül eder. 
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Sodyum bikromat yan ürün sodyum sülfattaki safsõzlõklar tasfiye edilmediği 
takdirde, sodyum sülfatõn rengi açõk kirli sarõ olmakta ve kromoksit ihtiva 
etmektedir. Bu nedenle kullanõm sahalarõ sõnõrlõ kalmaktadõr. Korozif etkisi 
nedeni ile saflaştõrõlmadan sõnai tesislerde kullanõlamamaktadõr. 
 

2.2.2. Suni İpek (rayon veya asetat ipliği) Yan Ürünü 
 

Asetat ipliği üretim esnasõnda banyo suyunda çinko asetat ile birlikte sodyum 
sülfat teşekkül etmektedir. Sodyum sülfatõn kristalizasyonu ile elde edilen kristal 
sodyum sülfat (Na2SO4.10H2O) 3.1.'de belirtilen yöntem ile vakum altõnda 
evaparasyona tabi tutularak rafine anhidr sodyum sülfat elde edilmektedir. 
 

2.2.3. Amonyum Klorür Yan Ürünü 
 

Amonyum sülfat, sodyum klorür ile reaksiyonu esnasõnda amonyum klorür 
(nişadõr) ve yanõnda sodyum sülfat teşekkül eder. Kristalizasyon ile  sodyum sülfat 
ayrõlõr. Safsõzlõklardan tasfiye edilerek anhidr iyi kalitede sodyum sülfat üretilir. 
Safsõzlõklarõndan arõtõlmamasõ halinde ihtiva ettiği yüksek amonyum tuzlarõ ve 
sofra tuzu nedeni ile kullanõm imkanõ olmamaktadõr. 
 

2.2.4. Diğer Prosesler 
 

Diğer kimyasal prosesler sõrasõnda sodyum sülfat üretilmektedir. Bunlar: 
 
- Borik asit üretimi 
- Formik asit üretimi 
- Hidroklorik asit üretimi 
- Stransyum karbonat üretimi 

 
E) MALİYETLER: 
 

Ek:2 tablo ile verilmiştir. 
 

4. DIŞ TİCARET DURUMU: 
 

a) İthalat:      1996     1997     1998   1999 
Ton   : 39.632  12.766    5.904 
İthal Malõn Fiyatõ (CIF) :   148 $    125 $    100 $   94 $ 
İthal Malõn Değeri  :   5.866    1.596       590 
(CIF,BİN,USD) 
 

b) İhracat:      1996     1997     1998   1999   
Ton   : 41.417  56.640  53.424  52.752 
İhraç Malõn Fiyatõ (FOB) :   160 $    152 $    129 $     97 $ 
İhraç Malõn Değeri :   6.645    8.629    6.912    5.142 
(CIF,BİN,USD) 
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ÜLKE BAZINDA SATIŞLAR (TON) 
 

ÜLKE    1996    1997    1998    1999 
 
Yunanistan 11.800  11.296  10.456    3.960 
 
Romanya    9.723  14.222  18.700  12.350 
 
İsrail    6.598    8.135    7.928    4.700 
 
Nijerya    5.000 
 
Lübnan    3.546    5.870    4.580    7.201 
 
Libya    3.000    2.000         400 
 
Suriye       970    4.125    6.350  10.633 
 
Yugoslavya      500    6.528    4.540    3.500 
 
Bulgaristan      250           370 
 
Kõbrõs         30           50 
 
Tunus      4.303       500    3.503 
 
Malta         120         40 
 
Güney Afrika          21 
 
Bulgaristan          20 
 
İngiltere           100 
 
İtalya           160 
 
Makedonya            20    2.110 
 
Gonca               25 
 
TOPLAM  41.417  56.640  53.424  48.752 
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 SODYUM SÜLFAT ÜRETIM GIDERLERI   (1 ton ürün için)   
       
       
    YERLI 1999  
 GIRDILER BIRIM MIKTAR ITHAL BIRIM FIAT  
     (TL)  
       
       
  HAMMADDELER      
  - Kristal kg/ton 4.039 YERLI 1.317.388  
       
       
  IŞÇILIK    7.889.000  
  - Direkt Işç. TL/ton  YERLI 2.714.000  
  - Endirekt Işç. TL/ton  YERLI 5.175.000  
       
       
 GENEL ÜRETIM 
GID. 

   20.261.720  

  - Amortisman TL/ton  YERLI 12.167.865  
  - Bakõm - Onarõm TL/ton  YERLI 632.018  
  - Endirekt Gid. TL/ton  YERLI 7.461.837  
       
       
 ENERJI    11.894.441  
  - Elektrik    YERLI 7.263.182  
  - Motorin lt/ton 0,20 YERLI 52.862  
  - Fuel Oil lt/ton 45,00 YERLI 3.127.835  
  - LPG kg/ton 9,00 YERLI 1.450.562  
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5.İstihdam : 
              Tesisler     Cevher 
           İdari  Teknik      Kalifiye + Düz İşletmeleri Toplam 

  
ALKİM A.Ş.  23      32             122             350     527 
SODAŞ A.Ş.   6        9    55             250     320 
31 KİMYA    9        -    75             200     284 
   38      41             252             800   1131  

 
6.EĞİTİM VE ARGE: 
 

Alkim Alkali Kimya A.Ş. tarafõndan, sodyum sülfat'tan potasyum sülfat gübresinin üretimi ile 
ilgili üretim prosersinin geliştirilmesi için AR-GE kapsamõnda 4.5 Milyon $'lõk bir yatõrõm ile 
25 ton/gün kapasiteli pilot tesis kurulmuş ve bir yõl boyunca çalõştõrõlmõştõr. Sodyum Sülfat'tan 
Potasyum Sülfat gübresi üretimi ile ilgili Joint Venture şeklinde gerçekleştirilen pilot tesisin 
2,5 Milyon $'õ Dead Sea Works tarafõndan finanse edilmiştir. Bu çalõşmalar sonucunda 
dünyada ilk defa sodyum sülfat'a dayalõ, Potasyum Sülfat (Gübre) üretimi konusunda fizibl 
proses geliştirilmiştir. 

 
Tübitak, 9 Eylül ve Ege Üniversitesi Kimya Mühendisliği, Tekstil, Maden ve Jeoloji 
Mühendisliği bölümleri ile  sürekli işbirliği yapõlmaktadõr. 

 
7. PROJEKSİYONLAR: 

 
a) Yurtiçi Talep Projeksiyonu 
 

Sodyum sülfatõn yõllõk ortalama artõş oranõ gelişmekte olan ülkelerde %4.3, ABD'de %1.3 
ve genel Dünya ortalama talep artõşõ %3.4 olmaktadõr. Türkiye'de son 10 yõllõk satõş 
rakamlarõ gözönüne alõndõğõnda ise artõş oranõnõn %7 - 8 olduğu görülmektedir. 
Memleketimizde deterjan, kâğõt ve cam sanayi ürünlerine devamlõ talep artõşõ vardõr. Eski 
tesislerin kapasite artõşlarõ ile birlikte yeni tesisler üretime geçmektedir. bu gelişmelere 
paralel olarak anhidr sodyum sülfat tüketim ve talepleri artmaktadõr. Son yõllarda anhidr 
sodyum sülfata talep artmasõna karşõn, kristal sodyum sülfat talebi azalmõştõr. Bu nedenlerle 
önümüzdeki yõllarda talep artõş oranõnõn yõllara göre anhidr sodyum sülfat %20, kristal 
sodyum sülfat %3 olacağõ tahmin edilmektedir. 
  

b) İthalat Projeksiyonu: 
 

Ürün İthalatõ: 
 
Sodyum sülfat kaynaklarõ (rezervleri) ile kurulu tesis kapasiteleri tüm talebi 
karşõlayabilecektir. Üretilen mamuller geçmiş yõllarda olduğu gibi kalite ve fiyat yönü ile 
ithal ürünlere göre tüketiciye avantaj sağlamaktadõr.  
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Son yõllarda Uzak Doğu'da başlayan ekonomik kriz, 1997 yõlõ boyunca derinleşmiş ve bölge 
ülkelerinde yapõlan yüksek oranlõ devülasyonlarõn sonucunda, Uzak Doğu ülkeleri ihraç 
fiyatlarõnõ önemli ölçüde düşmüştür. Nitekim Çin Halk Cumhuriyetinde viskon ipek yan 
ürünü olarak elde edilen artõk - kalitesiz sodyum sülfat ihraç fiyatlarõna büyük oranda 
damping yapõlmõştõr. 
 
Bu duruma bağlõ olarak 5 yõl önceki yurt dõşõ Sodyum Sülfat fiyatlarõ 148-157 $/Ton 
olmasõna karşõn, Uzak Doğu ekonomik krizine paralel olarak Sodyum Sülfat ihraç fiyatlarõ 
önemli ölçüde düşmüştür. Nitekim Çin, Türkiye limanlarõnda sodyum sülfat teslim  
fiyatlarõnõ C.F. 94 US $/Ton'a düşürmüştür. Bu durum iç piyasa fiyatlarõnõn gerilemesine 
neden olmuş ve dõş borç geri ödeme taziki altõndaki yerli üreticileri olumsuz yönde 
etkilemiştir. 
 

c) İhracat Projeksiyonu: 
 
İhracat talebinin yõllõk %7 - 8 artacağõ öngörülmüştür. Ancak Çin Sodyum Sülfat ihraç 
fiyatlarõnda artõş olmasõ halinde, ihracat talebinde daha yüksek artõşlar olabilecektir. 
 

     d) DOĞAL KAYNAKLARDAN ANHİDR SODYUM SÜLFAT ÜRETİM HEDEFLERİ: 
 

Anhidr Sodyum Sülfat üretimi ile ilgili olarak yurtiçi ve yurtdõşõ talep projeksiyonlarõna uygun 
olarak öngörülen sodyum sülfat üretim hedefleri aşağõdaki gibidir. 

 
  2000  2001  2002  2003  2004 
            250.000          250.000          300.000          350.000          400.000 
  
7. MEVCUT TEKNOLOJİK DURUM ve MUHTEMEL GELİŞMELER: 
 

Alkim A.Ş. Dazkõrõ I.kõsõm Koralkim tesisleri (1987) Batõ Alman Lurgi firmasõ tarafõndan 
dizayn edilmiş olup, en son teknolojik gelişmeleri sağlamaktadõr. 1987 yõlõnda işletmeye 
alõnan II.kõsõm üretim tesisleri ile Rafine Üretim kapasitesi 160.000 Ton/Yõl'a yükseltilmiştir. 
 
Alkim A.Ş. Konya Cihanbeyli Tesisleri 80.000 Ton/Yõl kapasitelidir. 
 
Sodaş A.Ş.'nin Çardak'taki I. kõsõm 22.000 Ton/Yõl kapasiteli Rafine Anhidr Sodyum Sülfat 
tesisleri 1983 yõlõnda işletmeye alõnmõş olup, II. kõsõm yeni tesisin kurulmasõ ile 1999 yõlõndan 
itibaren devre dõşõ bõrakõlmõştõr.  
 
SODAŞ A.Ş. Almanya'dan ithal ettiği 70.000 Ton/Yõl kapasiteli modern rafine sodyum sülfat 
tesisini 1998 yõlõ sonunda işletmeye almõştõr.  
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Memleketimiz, sahip olduğu zengin sodyum sülfat rezervleri ve yeni kurulan gelişmiş 
teknolojiye sahip tesisleri ile Dünya'da önemli Sodyum Sülfat üreticileri arasõna girmiştir. 
Alkim ve Sodaş Rafinasyon tesisleri Batõ Avrupa ülkeleri arasõnda üretim tekniği açõsõndan en 
gelişmiş tesis olarak yer almõştõr. Ayrõca sektördeki yeni gelişmeler yakõnen izlenmektedir. 

 
9. VIII. BEŞ YILLIK PLANDA ÖNGÖRÜLEN DEĞİŞİMLER 

 
Üretim    : Üretim kapasitesi 400.000 Ton/Yõl'a ulaşacaktõr. 
İhracat    : Piyasa şartlarõna göre artõş sağlanacaktõr. 
Personelde rastlanan zorluklar : Yoktur. 

 
 
 YENİ PROJELER-YATIRIMLAR: 
 

Alkim Alkali Kimya A.Ş. tarafõndan Potasyum Sülfat (K2SO4) projesi tamamlanmõş ve 
yatõrõm safhasõna geçilmiştir. 
 

 SEKTÖRDEKİ SORUNLAR: 
 
1. Doğal  Sodyum Sülfat Oluşumu  ve Kaynaklarõn Korunmasõ: 
 

Dünyanõn en saf, toksik madde içermeyen Denizli-Afyon vilayetleri arasõnda yer alan 
ACIGÖL, tamamen kapalõ bir havza durumunda olup, çok hassas jeolojik yapõya ve 
ekolojik dengelere sahip olmasõ nedeniyle aynõ derecede hassasiyetle korunmasõ ve 
kollanmasõ gerekmektedir. Çünkü sodyum sülfat oluşumu tamamlanmamõş olup, aktüel 
halde günümüzde de oluşum halen  devam etmektedir. Bu husus ülkemiz ekonomisi için 
bir şans olarak değerlendirilmelidir. Göl katmanlarõndaki jips ve yemek tuzu, 
mikrobiyolojik-bakteri faaliyetleri ile sodyum sülfatõ oluşturmaktadõr. 
 
Kapalõ havzadan yer altõ suyu çekilmesi veya göl alanõna herhangi bir yerden su 
gönderilmesi, gölün doğal hassas yapõsõnõ bozduğundan, sodyum sülfat oluşumunu 
olumsuz yönde etkilemektedir. 
 
Dolayõsõyla göle doğal halde yeraltõ mağmatik kayaçlardan geçerek gelen sodyumlu su 
ile göl yatağõna düşen yağõşlar dõşõnda su gelmemesi gerektiği gibi, Acõgöl'ü besleyen 
sodyumlu su kaynaklarõnõn da değişik yerlere kanalize edilmesi ile ortamõn ekolojik 
dengesi bozulabilmektedir. Bu hassas doğal dengenin bozulmasõ halinde, Acõgöl'ün 
çökme (graben) alanõnda bulunan jips ve tuz tabakalarõndan geçen sodyumlu sularõn 
tuzlu doğal su ortamõnda oluşan mikro organizmalar ve ortamdaki sülfür bakteri ile 
ayrõşarak sodyum sülfat minerali olan mirabilit oluşamamaktadõr. 
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      2. Ekolojik  Problemler: 
 

a) Acõgöl etrafõnda yerleşim hõzla artmaktadõr. 
 
b) Nüfus artõşõna paralel olarak su ihtiyacõnõ teminen yeraltõ sularõ, artezyenler 

marifetiyle veya gölü besleyen kaynak sularõ derive edilerek kullanõma tahsis 
edilmekte ve Acõgöl'ü besleyen su kaynaklarõ azalmaktadõr. 

 
c) Acõgöl'ün hemen yanõnda yeni olarak alt yapõsõ tamamlanan DENİZLİ'nin İKİNCİ 

ÇARDAK ORGANİZE SANAYİ BÖLGESİ'nin tam kapasite çalõşmasõ durumunda 
sanayii atõk sularõ ekolojik dengeyi bozacaktõr. Enerji Tabii Kaynaklar Bakanlõğõ, 
Organize Sanayii Bölgesinden çõkacak her türlü atõğõn ve ileride yapõlacak arõtma 
tesisinden çõkacak su ve drenaj sularõnõn Acõgöl'e akõtõlmamasõ konusunda kararlarõ 
olmakla beraber, uygulamada problemler yaşanabilir. Halen Organize  Sanayi 
Bölgesinin Serbest Bölgeye dönüştürülmesi ve çevre kirliliği yaratmayacak üretim 
konularõna yer verilmesi hususunda düzenleme çalõşmalarõ devam etmektedir. 

 
   Doğal bir fabrika gibi sodyum sülfat üreten Acõgöl'ün, ekolojik dengesinin korunmasõ 
için acilen yasal tedbirler saptanarak uygulamaya konulmalõdõr. 
 
Kaynak:  Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlõğõ Maden İşleri Genel Müdürlüğü 
 

SODYUM SÜLFAT İHRACATINDA KARŞILAŞILAN PROBLEMLER VE REKABET 
GÜCÜNÜN ARTTIRILMASI İÇİN ÖNGÖRÜLEN TEDBİRLER: 
 
A) Özellikle Uzakdoğu ülkelerinde yan ürün sodyum sülfat üretim kapasitesinin talebe göre 

büyük oranda artmasõ, stoklarõn büyümesine bağlõ olarak Dünya fiyatlarõnõn gerilemesine 
neden olmuştur. 

 
B) 1997 yõlõnda Uzakdoğu'da başlayan ekonomik krizin de etkisi ile Çin Sodyum Sülfat ihraç 

fiyatlarõnõ önemli ölçüde düşürmüş olup, müteakip yõllarda Rusya, Ukrayna v.s. gibi ülkelerin 
ekonomik-mali dengelerinin bozulmasõ nedeni ile döviz ihtiyaçlarõnõ karşõlamak için büyük 
oranda ihraç fiyatlarõnõ düşürmüşlerdir. Bu nedenle AT ülkelerinde bir çok tesis rekabet 
gücünü kaybederek (Roche, Hoechst, Rhone Planck v.s.) üretimlerini durdurmuşlardõr. 

 
Nitekim 1996 yõlõnda Batõ Avrupa ülkelerinde CIF 148 $/Ton birim fiyat, 1999 yõlõnda CIF 80-
94 $/Ton'a gerilemiştir. Uzakdoğu ülkelerinin Sodyum Sülfat'ta uyguladõğõ damping fiyatlar, 
Türkiye'deki üreticileri de etkilemiş olup, ihraç fiyatlarõnõ FOT Exwork 60-65 $/Ton düzeyine 
düşmesine neden olmuştur. Bu fiyatlar ise maliyet seviyesinin altõnda olup, kapasite kullanõm 
oranlarõnõ önemli ölçüde azaltmõş, Türkiye'deki kuruluşlarõ çok zor duruma sokmuştur. 
Kapasite azaltõlmasõna paralel olarak bir kõsõm çalõşanõn işine son verilmiştir. 
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C) Türkiye'de kurulu tesisler, Sodyum Sülfat rezervlerinin bulunduğu yörelerdir. Gelişmiş 

teknolojiye sahip başlõca ihracat yapabilen tesisler, Afyon'a bağlõ Dazkõrõ ve Denizli'ye bağlõ 
Çardak İlçeleri ile İç Anadolu'da Konya Cihanbeyli İlçesinde bulunmaktadõr. 

 
Tesislerin ihracat limanlarõna mesafeleri 330-650 Km. arasõnda değişmekte olup, karayoluna 
dayalõ yüksek navlun ücretleri, ihraç maliyetlerini önemli ölçüde arttõrmaktadõr. Rantabl 
olmayan demiryolu taşõmacõlõğõnda ise uygulanan tarifeler, karayolu fiyatlarõna göre avantaj 
sağlamamaktadõr. 
 

D) Sodyum Sülfat üreten rakip firmalarõn ülkelerinde uygulanan sanayi elektrik tarifeleri 
(İspanya, Rusya, Çin v.s.) Türkiye'ye göre %30-50 daha ucuzdur. Bu durum rakip kuruluşlara 
avantaj, Memleketimizdeki kuruluşlar için ise dezavantaj yaratmaktadõr. 

  
E) Halen Devlet Limanlarõnda Sodyum Sülfat birim yükleme ücreti 8 $/Ton olup, bu bedel FOT 

satõş fiyatõnõn %12-13'ne tekabül etmekte olup, çok yüksektir.  
  

F) Dökme taşõmacõlõk, ambalaj tasarrufu ile birlikte torbalõ ambalajõn yükleme ve boşaltmasõna 
nazaran büyük zaman tasarrufu sağlamaktadõr. Batõ Avrupa ülkelerinden gelen dökme sodyum 
sülfat talepleri, ihraç limanlarõmõzõn uygun sistemleri olmamasõ nedeni ile 
karşõlanamamaktadõr. Ambalajlõ ürün maliyetlerimizin yükselmesi nedeni ile 
(ambalaj+palet+şirink  15 $/Ton) ihraç fiyatlarõmõz yüksek bulunarak kabul edilmemektedir. 

 
G) Çin ve Rusya'da elde edilen yan ürün kalitesiz sodyum sülfat'õn yurt içerisinde haksõz 

rekabetinin önlenmesi için, damping fiyatlarla ithalatõ kõsõtlanmalõ, aksi halde Batõ Avrupa'da 
olduğu gibi, Türkiye'deki üretim tesislerinin devre dõşõ kalmasõna neden olacak sonuçlar 
doğurabilecektir. 

 
Dünya pazarlarõna ve özellikle AT ülkeleri pazarlarõna girebilmek ve rekabet gücünü 
arttõrabilmek için önerilen başlõca hususlar; 

 
1. Doğal Sodyum Sülfat kaynaklarõnõn koruma altõna alõnmasõ, ACIGÖL'ün ekolojik 

dengesinin korunmasõ için yasal tedbirlerin alõnarak uygulamaya konulmasõ. 
2. Elektrik, enerji fiyatlarõnõn düşürülmesi, 
3. Ürünün ihraç limalarõna Demiryolu ile transferinde navlun ücretlerinde makul indirim 

yapõlmasõ ve Demiryolu taşõmacõlõğõnõn geliştirilerek rantabl hale getirilmesi. 
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4. İhraç limanlarõndaki gemi yükleme fiyatlarõnõn Sodyum Sülfat için Batõ Avrupa düzeyine 
indirilmesi (4 $/Ton) ve liman hizmetlerinin rantabl hale getirilmesi. 

5. İhraç limanlarõnda kimyevi madde transport sistemlerinin kurulmasõ ve Demiryolu 
taşõmacõlõğõnda dökme  taşõma yapõlmasõ ile rekabet gücünün yükseltilmesi. 

6. Demiryolu ile dökme taşõmacõlõk için silo vagon sistemlerine ağõrlõk verilmesi ve limanlarda 
dökme mal ihracatõna uygun pnömatik sistem ve tesisler kurulmasõ. 

7. Yan ürün olarak Türkiye'ye giren kalitesiz ve kullanõmõnda mahzur görülen Sodyum 
Sülfat'õn ithalatõnõn önlenmesi için Gümrüklerde ciddi kontrol yapõlmasõ. 

8. Haksõz rekabetin önlenmesi için Çin Halk Cumhuriyeti, Ukrayna ve Rusya menşeli ithal 
Sodyum Sülfat'õn anti damping uygulama kapsamõna alõnmasõ.  

 
Kurulu Sodyum Sülfat tesislerinde kapasite kullanõm oranõnõn yükseltilmesi ve ihracatõnõn 
arttõrõlabilmesi için (Özellikle Çin, Rusya, Ukrayna) damping uygulamalarõ ile dõş satõm 
fiyatlarõndaki gerileme ve rekabetine çözüm getirecek desteğin sağlanmasõ, bu ülkelerden 
yapõlacak ithalata asgari 15 $/Ton fon uygulanmasõ zarureti ortadadõr. 
 
Bu şekilde yeni kurulan modern tesisler, yurt ekonomisine tam olarak kazandõrõlarak, Milli 
gelir, döviz ve istihdam katkõlarõnõ arttõracak, en önemlisi çalõşan personelin iş güvencesi 
sağlanmõş olacaktõr.  
 
KURUMLAŞMA İLE İLGİLİ PROJELER: 
 
Alkim 2000 yõlõ içinde halka açõlmayõ hedeflemektedir, ayrõca Potasyum Sülfat projesi ile ilgili olarak 
yüzde 50 yabancõ sermaye ortaklõğõ kurulacaktõr. 
 
Çok ortaklõ ve SPK denetimindeki SODAŞ ise dõş kaynaklõ yabancõ  stratejik ortaklõk görüşmeleri 
devam etmektedir.  
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       B ) KLOR � ALKALI SEKTÖRÜ      
          
      1.GİRİŞ:         
          
       Sektörün Tanõmõ ve  Sõnõflandõrõlmasõ:      
          
       G.T.I.P. :  28.01.10.00.00.00  Klor      
   28.15.11.00.00.00  Katõ Sudkostik     
   28.15.12.00.00.00  Sõvõ Sudkostik     
   28.28.90.00.10.11  Sodyum Hipoklorit ( Javel Suyu )   
            
  Uluslararasõ Standart Sanayii Tasnifine göre, imalat sanayii ana grubu içindeki çeşitli kimyasal maddeler 
  alt grubu ile Petrokimya Sanayii mamul grubun içerisinde yer alan KLOR � ALKALI SEKTÖRÜ ile  

ilgili rapor sektördeki  kuruluşlarõn ve D.I.E.'nin verileri esas alõnarak  hazõrlanmõştõr. 
     
  Tuzun elektrolizi sonucunda oluşan iki ana ürün,klor ve sodyum hidroksit olduğundan, işlem KLOR �  

ALKALI olarak adlandõrõlõr. Hayati önem taşõyan sektörlerde vazgeçilmez ana girdi ve yardõmcõ maddeler  
olan, KLOR ALKALI sanayii ürünleri, önemli bir piyasa oluşturmaktadõr 

  -  
  Kullanõm Alanlarõ:        
            
  Klor ; Polivinilklorürün, organik boyar maddelerin, renk giderici klorürlerin, böceklere karşõ kullanõlan  

ilaçlarõn eldesinde, sularõn dezenfektasyon işlemlerinde. 
  Sudkostik ; Kağõt, kağõt hamuru, alüminyum, sabun - deterjan sanayii, tekstil, petrol � petrokimya sanayii, 
  gõda sanayii, suni ipek ve film sanayii, nebati yağ sanayii.     
  Sodyum Hipoklorit ; çamaşõr suyu yapõmõnda , su sağlayan ünitelerde, kanalizasyonlarda dezenfektan ola-  
  rak, çamaşõr suyu yapõmõnda, birçok ağartma işlemlerinde.    
            
  2.MEVCUT DURUM:      
        
  Halen Türkiye' de Klor - Alkali sanayiinde üretim yapan kuruluşlarõn proseslerinde, civa hücreli sistem ha- 
  kimdir.Civa hücreli sisteme göre daha yeni olan membran hücreli sisteme geçilmesi kaçõnõlmazdõr.Çünkü 
  enerji maliyetinin daha düşük oluşu, çevreye olan olumsuz etkilerinin daha az oluşu, kapasite arttõrõmõnõn 
  daha kolay oluşu nedeniyle, membran hücreli sistem rekabet edilebilirliği daha kolaylaştõrmaktadõr.Geliş- 
  miş batõ ülkelerinde ve dünyada önemli ölçüde terkedilen bu civa hücreli prosesin yarattõğõ çevre problemle- 
  ri ve rekabet edebilirlik düzeyinin düşük olmasõ nedeni ile sektörde faaliyet gösteren bazõ kuruluşlar devre  
  dõşõ bõrakõlmõştõr.Buna bağlõ olarak son 5 yõlda üretim tonajlarõnda önemli düşüş olmuştur. 
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  KLOR � ALKALI SEKTÖRÜNDE KURULU KAPASITE DURUMU  (TON / YIL )  
            
  Klor   216,000       
  Sudkostik   280,000       
  Sodyum Hipoklorit  160,000       
            
    3.ÜRETIM          
            
  A ) ÜRETIM YÖNTEMI VE TEKNOLOJI      
            
  Dünyada en çok kullanõlan metot tuzun elektrolizidir.Tuzun elektrolizi için iki ayrõproses mevcuttur.Civalõ 
  Seller ve diyafram.       
            
  1 ) CivalõProses         
  Civa hücreli sistemlerde bir dizi seri hücreler mevcuttur.Katot civa olup hücreler üzerinden üniform bir ta- 
  Baka şeklinde akmaktadõr.Hücre yüzeyleri çeliktir ve devamlõsirküle eden civa ile örtülüdür.Anotlar grafit- 
  Ten imal edilmiş olup, bakõr çubuklarla lastik kaplõ( Neopren ) hücre kapaklarõna asõlõdõr.Grafit anotlarda  
  klor gazõve hareketli civa kattota sodyum amalgam oluşur.Gerekli akõm hücre miktarõve kapasiteye bağ- 
  lõolarak değişmektedir.Busistemde civa kayõplarõnõn asgari düzeyde tutulabilmesi elektroliz hücre yü- 
  zeylerinin tamamõnõn düzgün olmasõna bağlõdõr.Hücre yüzeyleri düzgün olmadõğõnda dahan fazla civa sir- 
  külasyonu gerekmekte ve bunun sonucu da daha fazla civa kaybõolmaktadõr.   
  CivalõProses başlõca şu kõsõmlardan oluşur.      
            
  a ) Salamura Hazõrlama :         
  Tuzlu su çözeltisi ( Salamura ), elektroliz seline 300 - 310 gr / lt NaCl konsantrasyonunda, 3 - 4 pH ara- 
  lõğõnda ve içindeki yabancõiyonlardan belli limitler içinde arõnmõş olarak girmelidir.Selden çõkan salamu- 
  ra 270 gr / lt NaCl ihtiva eder ve pH 2.5 civarõndadõr.Salamura sisteminde bu zayõf salamura, giriş şart- 
  larõnõtekrar kazanacak şekilde hazõrlanõr.Önce HCl ilavesiyle pH, 2 civarõna düşürülür ve hipokloritler a- 
  şağõdaki denkleme göre serbest klor haline geçirilir.     
            
  HOCl   +   HCl   ------------>   Cl   +   H O       
            
  Serbest klor, klorsuzlandõrma kulelerinde uzaklaştõrõlõr.NaOH ilavesiyle pH, 10 - 10.5 civarõna yüksel- 
  tilir.Bu şartlardaki salamuraya tuz ilave edilir ve konsantrasyon 300 - 310 gr / lt NaCl' ye çõkartõlõr.Tuz 
  içerisindeki Mg++, Fe++ hidroksitleri halinde, SO ; CaSO  veya BaSO   halinde çöktürülür ve dinlen-  
  dirilmiş salamura ön örtü tipli  bezli filitrelerde süzülür.Çalõşan amperaja göre sõcaklõğõayarlanõr.HCl 
  ilavesiyle pH, 3 - 4' e getirilir ve tekrar elektroliz seline girer.Bu işlem devamlõdõr. 
            
  b ) Elektroliz :         
  Hazõrlanan ve muamele edilen salamura sel adõverilen tekneler içerisine gönderilir.Burada belli bir ge- 
  rilim altõnda tuz parçalanõr ve klor gazõaşağõdaki denklem gereğince açõğa çõkar. 
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            1 Faraday      
  NaCl   +   ( Hg ) ---------------->   Na  ( Hg )   +    1 / 2   Cl   
          
  Bu reaksiyonda  F = + 70.4  Kg / Cal ' dir.Yani reaksiyonun olmasõiçin enerji gereklidir.Klor gaz ha- 
  linde anotta açõğa çõkar ve bu halde ortamdan emilir.Sodyum ise civa ile amalgam teşkil eder ve selin 
  ikinci bölümü olan dekompozerde su ile muamele edilerekaşağõdaki denkleme göre, doğrudan doğru- 
  ya % 45 � 50' lik Sudkostik elde edilir.     
          
  Na  ( Hg )   +    H O   --------------------->   NaOH   +   ( Hg )   +   1 / 2  H 
          
  Civa temizlenmiş halde sele pompalanõr.Hidrojen gaz halde elde edilir. 
          
  c ) Klor Soğutma, Kurutma Kompresyon :     
  Selden çõkan klor gazõsoğutulur ve % 98' lik sülfat asidi ile muamele edilerek kurutulur.Klor gazõbu iş- 
  lemden sonra gaz olarak tüketileceği VCM fabrikasõna gönderilir.Gerektiğinde, klor gazõnõn bir kõsmõba- 
  sõnç altõnda sõvõlaştõrõlarak depolanõr.Gerektiğinde ise sodyum hipoklorit üretiminde kullanõlõr. 
          
  d ) Kostik Filitrasyon, Depolama :     
  Dekompozerden çõkan sudkostik % 50' liktir ve bir filtreden geçirilerek depolanõr. 
          
  e ) Hidrojen Civasõzlandõrma ve Kompresyon :    
  Dekompozerden çõkan H  gazõcivasõzlandõrma sisteminde civadan arõtõlõr.Kompresör ile buhar ünitesine 
  gönderilir ve yakõt olarak kullanõlõr.     
          
  2 ) MembranlõProses      
  Diyaframlõhücre, anodu katoddan ayõran bir diyaframa sahiptir.Bu diyafram, iyonlarõn elektrik akõmõile  
            
  geçmesine izin verdiği halde, ürünlerin difüzlenmelerini azaltõr.Anot, grafitten veya daha gelişmiş tekno- 
  lojilerde, özel olarak işlem görmüş titan metalinden yapõlabilir.Diyafram ve katot bileşik bir birim şeklin- 
  de olup asbest-polimer karõşõmõnõn bir çelik tel elek üzerine tutturulmasõyla elde edilmiştir.Diyaframlar 
  zamanla tõkanõrlar ve bu durum, yüksek voltaj ve tuzlu su beslemesinde, daha yüksek hidroststik ba- 
  sõnçla kendini gösterir.Bu sebeple, yenilerinin konulmasõgerekir.Diyafram tuzlu suyun anoddan katoda 
  akmasõna izin verir ve bu suretle, önemli derecede veya tamamen, yan reaksiyonlarõönler.Metal katod- 
  lu ( nadir toprak metallerinin oksidleri ile kaplanmõş titanyum, platin veya soy metaller, veya oksidleri ) 
  hücrelerde, çok ender diyafram tõkanmasõolur.Asbest yerine, Du Pont' un Nafion' u ( bir perfluorosulfo- 
  nik asid polimeri) ve benzer malzemenin, membran olarak kullanõlmasõhalinde, diyaframõn ömrü uzar. 
  NaOH' õgeçiren fakat NaCl' yi tutan permionik membranlar, kloru uzaklaştõrmak için saflaştõrma adõmõnõ 
  ortadan kaldõrarak, diyafram hücrelerinin saflõğõnõarttõrmaktadõr.Gözenekli diyafram yerine, bu hücrede  
  genellikle florokarbon polimerlerinden yapõlmõş, katyon değiştirici bir membran kullanõlõr.Bu membran  
  Hidratlõkatyonlarõn ( Na + ve H O + )anot ve katot bölmeleri arasõndaki geçişine izin verirken, Cl- ve OH- 
  iyonlarõnõn geri akõşõnõkesinlikle engeller.      
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 B ) MEVCUT KAPASITE KULLANIMI       
            
  1)KLOR          
   Üretim  Üretim           Kapasite    
  Yõllar Kapasitesi ( Ton ) Miktarõ( Ton ) Kullanõm Oranõ( % )   
            
  1997 216,000  179,000  83,000     
  1998 216,000  184,000  85,000     
  1999 216,000  186,000  86,000     
            
  2 ) SUDKOSTIK         
   Üretim  Üretim           Kapasite    
  Yõllar Kapasitesi ( Ton ) Miktarõ( Ton ) Kullanõm Oranõ( % )   
            
  1997 280,000  134,000  48     
  1998 280,000  145,000  52     
  1999 280,000  123,000  44     
            
  3 ) SODYUM HIPOKLORIT       
   Üretim  Üretim           Kapasite    
  Yõllar Kapasitesi ( Ton ) Miktarõ( Ton ) Kullanõm Oranõ( % )   
            
  1997 160,000  114,000  71     
  1998 160,000  110,000  69     
  1999 160,000  128,000  80     
            
            
            
  1. Sektördeki Kuruluşlar :        
            
  Alpet      Izmir     
  Yarpet     Izmit (Kapandõ.)   
  Seka     Dalaman     
  Seka     Izmit (Kapandõ.)   
  Ak-Kim Kimya Sanayi ve Ticaret A.Ş.  Yalova     
  BatõElektro Kimya LTD.   Uşak     
  Kemisan     Izmir (Kapandõ.)   
  Klor Alkali Sanayi Ürünleri ve Ticaret A.Ş.  Izmit     
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 C ) YILLARA GÖRE ÜRETIM VE ARTIŞLAR      
            
  Miktar ( Ton )        
    1996  1997  1998 1999 
          
  Klor   5.000  7.000     6.000 2.000 
  % Değişim             -  40        -14 37 
          
  Sudkostik  95.000  94.000  105.000 71.000 
  % Değişim             -  -1          12 -32 
          
  Sodyum Hipoklorit 94.000  185.000  182.000 131.000 
  % Değişim             -  97          -2 -28 
            
  Kaynak : D.I.E.         
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D ) MALIYETLER :         

  Birim Üretim Girdileri  (  1 Ton NaOH için )      
            
  GIRDILER  BIRIM   

MIKTAR 
TEMIN ŞEKLI BIRIM FIYATI(TL) 

  HAMMADDE.         
  Ham Tuz   Kg / Ton  2.601  Yerli 5.328.000  
   Ithal Tuz   Kg / Ton    Ithal 7.116.000  
  Elektrik ( 

Elektroliz  
 KWH / Ton  3.300  Komp. üret.& 

TEK 
12,000  

  KIMYASAL MADDELER        
  HCL ( % 27 + % 

33  
 Kg / Ton  146  Yerli 29.190.000  

  H SO   ( % 98 )  Kg / Ton  33  Yerli 14,000  
  Sodyum Sülfit  Kg / Ton  0.965  Yerli 87,000  
  Wood Alloy  Kg / Ton  0.002  Ithal 1.310.000  
  Civa   Kg / Ton  0.297  Ithal 807,000  
  Sodyum Karbonat  Kg / Ton  12.6  Yerli 46,000  
  Alpha Cellulose  Kg / Ton  0.812  Ithal 1,300  
  Anõonic Flocculant  Kg / Ton  0.093  Ithal 392,000  
  Grafit 20 � 30  Kg / Ton  0.007  Ithal 375,000  
  Grafit 15 � 20  Kg / Ton  0.032  Ithal 383,000  
  Baryum Chlorid  Kg / Ton  2.957  Ithal   
  UTULITELER         
  Elektrik   KWH / Ton  146.5  Komp. üret. 9,400  
  Proses Suyu   M  / Ton  7.5  Komp. üret. 30,000  
  Demineralize Su  M  / Ton  3.8  Komp. üret. 174,000  
  LS   Kg / Ton  274.9  Komp. üret. 2.503.000  
  Hava    NM  / Ton  10.7  Komp. üret. 2,700  
  Gaz Azot   NM  / Ton  5.4  Komp. üret. 9,700  
            
  *Tablo 1998 yõlõdeğerlerine göre hazõrlanmõştõr.     
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 4. DIŞ TICARET DURUMU        
            
  a ) Ithalat         
            
  Sudkostik ( katõ)    1996  1997 1998  
       Ton   :  11,500  2,700 6,400  
       Ithal Malõn Fiyatõ ( $ ) :  374    407    297  
       Ithal Malõn Değeri ( BIN,$ ) :  4,300  1,100 1,900  
           
  Sudkostik ( sõvõ)    1996  1997 1998  
       Ton   :  115,000  128,000 116,000  
       Ithal Malõn Fiyatõ ( $ ) :  192       147       174  
       Ithal Malõn Değeri ( BIN,$ ) :  22,100  18,800  20.200  
            
  Sodyum 

Hipoklorit 
   1996  1997 1998  

       Ton   :  44  0,254       8  
       Ithal Malõn Fiyatõ ( $ ) :  363     
       Ithal Malõn Değeri ( BIN,$ ) :  16  0,975     41  
            
  Kaynak : D.I.E.         
            
  b ) Ihracat :         
            
  Sudkostik ( katõ)    1996  1997 1998  
       Ton   :  188  226 2,617  
      Ihraç Malõn Fiyatõ ( $ ) :  559  354 247  
      Ihraç Malõn Değeri ( BIN,$ ) :  105  80 647  
            
  Sudkostik ( sõvõ)    1996  1997 1998  
       Ton   :  236  146 8,566  
      Ihraç Malõn Fiyatõ ( $ ) :  388  315 184  
      Ihraç Malõn Değeri ( BIN,$ ) :  91,5  46 1,575  
            
  Sodyum 

Hipoklorit 
   1996  1997 1998  

       Ton   :  7,200  16,600 16,100  
      Ihraç Malõn Fiyatõ ( $ ) :  195  233 198  
      Ihraç Malõn Değeri ( BIN,$ ) :  1,400  3,900 3,200  
  Kaynak : D.I.E.        
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 5. FIYATLAR         
     1999       
     ( TL )       
  Sudkostik  ( % 48 ) 63,000       
  Sodyum Hipoklorit ( % 13 ) 60,000       
            
 6. ISTIHDAM         
      1999     
  Yüksek         
  Teknik  Mühendis        
  Idari  Memur        
  Toplam    40      
  Orta          
  Teknik  Teknisyen        
  Memur  Memur        
  Toplam    149      
  Işçi          
  Kalifiye  Ustabaşõ        
  Düz  Vasõfsõz        
  Toplam    181      
            
  Kaynak : Sektördeki Kuruluşlar       
            
 7. MEVCUT DURUMUN DEĞERLENDIRILMESI     
            
  Sektörde 7nci 5 yõllõk plan döneminde sodyum hidroksit fiyatlarõnda önemli düşüş yaşanmõş, 1999 yõlõ so- 
  nunda ise fiyatlar tekrar eski yüzeyine yükseliş trendine girmiştir.Sektörde kullanõlan prosesin eski ve  
  ekonomik olmamasõ nedeni  ile bazõ firmalar üretimini durdurmuş veya kapasitelerini azaltma yolunu  
  tercih etmişlerdir.Ayrõca eski civa hücre sistemi ile çalõşan tesislerin yarattõğõ çevre kirliliği nedeni ile ü- 
  nitelerin durdurulmasõ mecburiyetinde kalõnmõştõr.     
            
            
 8. REKABET GÜCÜNÜN ARTTIRILMASI IÇIN ÖNGÖRÜLEN TEDBIRLER.   
            
  8.1.Memleketimizde halen faaliyete geçen organize kimya sanayii bölgesi mevcut değildir.Organize kim- 
  ya sanayii bölgelerinin süratle kurulmasõ ile sektöre yatõrõm ilgisi yükselecektir.Sektör ile ilgili münferit  
  bölgelerde yatõrõm başvurularõ,kuruluş yeri sorunlarõnõn çözülememesi nedeni ile sonuçlandõrõlamamakta-  
  dõr.Sektörde yatõrõm için yer teminindeki zorluklar devam etmektedir.   
            
  8.2.Çevre sorunu yaratan civa hücreli üretim teknolojilerinin süratle terkedilip, daha az çevre sorunu yara- 
  tan ve daha ekonomik üretim yapan membranlõ elektroliz sistemleri tercih edilmeli ve teknoloji değişimi 
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  teşvik edilmelidir.         
            
  8.3.Indirimli elektrik tarifesi uygulanmalõdõr.      
            
  8.4.Sektörde elektrik maliyetinin düşürülmesi için kojenerasyon yatõrõmlarõna yönelinmeldir.Ancak mev- 
  proseste  buhar tüketimi tüketimi azaldõğõ için buhar ihtiyacõ yüksek olan payet kostik ve benzeri mamul  
  üretimleri hedeflenerek üretimde entegrasyon sağlanmalõdõr.    
            
  8.5. Ihraç edilen ürünlerin bulunduğu bölgede gümrük kimyahanesi olmadõğõndan ( Gemlik, Uşak, Denizli 
  v.s. ) ihraç edilecek ürünlerin Gümrük Kimyahanesi olan bölgeye taşõnmasõ gerekmektedir.Bu uygulama  
  ihracatçõya maddi yük ve zaman kaybõ getirmektedir.AB ülkelerinde böyle bir uygulama mevcut değildir. 
  Mamul ihracatõndaki bürokratik prosüdürler basitleştirilmeli ve gümrük kimyahanelerindeki işlem hõzõ art- 
  tõrõlmalõdõr.         
            
     Civa Hücreli Klor - Alkali Işlemi    
     DiyaframlõKlor - Alkali Hücresi    
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C) FOSFAT SEKTÖRÜ 
 

TÜRKİYE'DE ÜRETİLMEYEN SODYUM TUZLARI (FOSFATLAR) 

 

I- GİRİŞ : 

 

Türkiye'de sodyum fosfatlarõn hiçbiri üretilmemekte talebin tamamõ ithalatla karşõlanmaktadõr. 

 

Türkiye'ye sodyum fosfatlarõn ithalatõ 1989 yõlõna kadar aşağõdaki gümrük tarife istatistik 

pozisyon numaralarõ altõnda yapõlmõştõr. 

 

18.40.31 Sodyum fosfatlar 

28.40.32 Sodyum polifosfatlar 

 

1989 yõlõndan itibaren ise ithalat, aşağõdaki gümrük tarife istatistik pozisyonlarõ altõnda 

yapõlmaya başlanmõş, böylece Türkiye'ye ithalatõ miktar ve değer bakõmõndan önemli olan 

sodyum fosfatlarla ilgili dõş ticaret istatistiklerinin ayrõ ayrõ tutulmasõ sağlanmõştõr. 

 

28.35.22.00 Mono veya disodyum fosfat 

28.35.23.00 Trisodyum fosfat 

28.35.29.20 Diğer Sodyum fosfatlar 

28.35.31.00 Polifosfatlar, Sodyum trifosfat (sodyum tripolifosfat) 

28.35.39.21 Diğer sodyum polifosfatlar 

 

1996 - 1998 döneminde Türkiye'nin sodyum fosfatlar ithalatõ Tablo:1'de verilmiştir. 

 

Tablo:1'den görüleceği üzere Türkiye'nin sodyum polifosfat ithalatõ, sodyum fosfat ithalatõna 

göre oldukça yüksektir. 1996 - 1998 döneminde de sodyum fosfat ithalatõ sabit kalõrken, 

sodyum polifosfatlarõn ithalatõnda artõş devam etmiştir. Sodyum polifosfatlar ithalatõ içinde en 

önemli yeri ise sodyum tripolifosfat ithalatõ tutmaktadõr. 

 

Sodyum tripolifosfat dünyada da en çok  tüketilen sodyum fosfatlar arasõndadõr. ABD'de ise en 

çok üretilen kimyasallar sõralamasõnda 49'uncu sõrada yer almaktadõr. 
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II- MEVCUT DURUM VE YAKIN GEÇMİŞTEKİ GELİŞMELER 

1. DIŞ TİCARET DURUMU 

a) İthalat: 

Türkiye'de üretilmeyen sodyum tuzlarõndan Fosfatlarõn ithalatõ Tablo 1'de özetlenmiştir. 
 

TABLO 1- Ürün İthalatõ (Bin Ton) 

Ana Mallar     1996 1997 1998 

Mono Sodyum Fosfat      0.1   0.1   0.1 

Di Sodyum Fosfat      0.1   0.1   0.1 

Tri Sodyum Fosfat      0.5   0.6   0.6 

Sodyum Fosfatlar      0.2   0.1   0.0 

Sodyum Trifosfat (Sodyum Tripoli Fosfat)           75.6 91.4 90.9 

Sodyum Poli Fosfatlar      2.2   2.7   2.6 

 

1996 - 1998 yõllarõ arasõnda yapõlan ithalatõn CIF değerleri cari fiyatlarla aşağõda 

özetlenmiştir. 
 

Ürün İthalatõ Değerleri (CIF, Bin USD) 

Ana Mallar       1996       1997   1998 

Mono Sodyum Fosfat          142        167     125 

Di Sodyum Fosfat          145        168     160 

Tri Sodyum Fosfat         325        359     370 

Sodyum Fosfatlar          198          90       63 

Sodyum Tri Fosfat(Sodyum Tripoli Fosfat) 53.961    60.994 58.764 

Sodyum Poli Fosfatlar      2.222      2.387   2.227 
 

AET Ülkelerinden yapõlan ithalat ve bu ithalatõn CIF değerleri aşağõda verilmiştir. 
 

TABLO 2- AET Ülkelerinden Ürün İthalatõ (Bin Ton) 

Ana Mallar      1997  1998 

Sodyum Trifosfat (Sodyum Tripolifosfat)   63.8  71.0 
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AET Ülkelerinden Ürün İthalatõ Değerleri (CIF Bin USD) 

 

Ana Mallar      1997  1998   

Sodyum Trifosfat (Sodyum Tripolifosfat)              43.117  45.987 

 

b) İhracat: 

 

 TABLO 3- Ürün İhracatõ  (Ton) 

 

Ana Mallar     1996 1997 1998 

Mono Sodyum Fosfat         -     -     - 

Di Sodyum Fosfat       4     -     - 

Tri Sodyum Fosfat        4     6     3 

Sodyum Fosfatlar       1     3     2 

Sodyum Trifosfat (Sodyum Tripoli Fosfat)  19     4     4 

Sodyum Poli Fosfatlar        2     7   35 

 

1996 - 1998 yõllarõ arasõnda yapõlan ihracatõn FOB değerleri cari fiyatlarla aşağõda 

özetlenmiştir. 

 

Ürün İhracatõ Değerleri (FOB, Bin USD) 

 

Ana Mallar     1996 1997 1998 

Mono Sodyum Fosfat         -     -     - 

Di Sodyum Fosfat       5     -     - 

Tri Sodyum Fosfat        5   30   10 

Sodyum Fosfatlar       1     3     3 

Sodyum Trifosfat (Sodyum Tripoli Fosfat)  23     4     5 

Sodyum Poli Fosfatlar       2   10   56 
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D) SÜLFİT SEKTÖRÜ (SODYUM METABİSÜLFİT Dİ SODYUM Dİ SÜLFİT) 
 

Üretim, kükürt'ün yakõlmasõ ile elde edilen SO2'nin saflaştõrõlmasõ ve sodyum kaynağõ olan Soda 
veya Sodyum Hidroksit ile reaksiyonuna dayanmaktadõr. 

 
MEVCUT DURUM VE YAKIN GEÇMİŞTEKİ GELİŞMELER : 
 

Sektördeki Kuruluşlar : 
 

Bu sektörde Akkim Kimya Sanayii ve Ticaret A.Ş., Sodyum Metabisülfit üretmektedir. 
Başka bir kuruluş yoktur. 
 

Kapasite ve Kullanõmõ : 
 

Kapasite : 25.000 Ton/Yõl'dõr. 
 
Kapasite Kullanõmõ : (%) 
 
   1997  1998  1999 
K.K.O. (%)   59    63    64 
 

Kullanõm Yerleri : 
 

Tekstil sanayiinde elyaf ağartõlmasõnda, antikler ve boyamada sabitleştirici olarak, deri 
sanayiinde depilatör olarak kullanõlmaktadõr. 
 

Girdiler : 
 

Kükürt; Tüpraş'tan temin edilmektedir. Tüpraş'ta bulunmadõğõ zamanlarda, nadiren ithal 
edilmektedir. 
 
Soda; Mersin Soda'dan, 
Sodyum Hidroksit; Kendi üretiminden temin edilerek üretimde kullanõlmaktadõr. 
 
Girdi miktarlarõ ve üretim maliyetleri temin edilememiştir. 
 

Üretim : 
 

Memleketimizde Sodyum Metabisülfit üretimine  1980 yõlõnda başlanmõştõr. Proses, kükürt 
di oksit'in alkalide absorbsiyonuna ve maddenin kristallendirilmesine dayalõ konvansiyonel 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                             Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 293 

bir prosestir. Üretim prosesleri ve kullanõlan ekipmanlar AT ülkelerinin paralelinde ve 
düzeyindedir. Üretim prosesi continü ve otomasyon açõsõndan ileri düzeydedir. 
 
Yõllara göre üretim : 
      1997     1998    1999    
  
Miktar (Ton/Yõl)  14.700  15.600  16.040 
Değer (Milyar TL)      257      186      216 
(1994 fiyatlarõyla) 
 

İstihdam : 
 
1 Mühendis, 5 Teknisyen ve 15 İşçi olmak üzere, doğrudan 21 kişi çalõşmaktadõr. Bakõm, 
İdari İşler, diğer üretim üniteleri ile müşterek yürütülmektedir. 
 
 
 

4. DIŞ TİCARET DURUMU : 
 

a. İthalat : 
 
      1996     1997      1998      1999  
 
 Miktar (Ton)     21      16     44     15 
 
 Tutar ($)  60.194  32.359  128.001 40.415 
 
b. İhracat : 
 
      1996     1997        1998     1999  
 
 Miktar (Ton)    5.590    7.855      7.612   8.778 
 
 Değer (Milyar TL)         71          67        72  

(1994 Yõlõ Fiyatlarõyla) 
 

YURT İÇİ TÜKETİM : 
 

   1997 1998 1999 
 
Miktar (Ton)  6861 8032 7277 
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KALİTE : Sorunu yoktur. İhracat genel olarak AT ülkelerine yapõlmaktadõr. 
 
 
ÜRETİMDE MUHTEMEL GELİŞMELER : 
 

Kapasite sorunu yoktur. Mevcut kapasite Türkiye ihtiyacõnõn yaklaşõk 3 katõdõr.  Teşvik belgesi 
almõş bilinen bir yatõrõm yoktur. İhracatta her yõl %5 civarõnda artõş olacağõ tahmin 
edilmektedir. Buna göre ihracat projeksiyonu; 
 
   2000     2001       2002 2003     2004         2005 
MUHTEMEL    
İHRACAT (Ton) 9.200    9.600      10.200       10.700   11.200       11.800 
 
 

REKABET GÜCÜNÜN ARTTIRILMASI İÇİN ÖNGÖRÜLEN TEDBİRLER : 
 
1. Taşõma maliyetlerinin düşürülmesi konusunda demiryolu taşõmacõlõğõnõn fonksiyoner ve 

rantabl hale getirilmesi  gereklidir. 
 

Yalova'da üretilmekte olan Sodyum Metabisülfit'in, İstanbul Liman teslim navlun tutarõ 
24-27 $/Ton olup, Almanya'dan (Frankfurt'tan) Türkiye'ye aynõ mal ithalatõ için sadece 35 
$/Ton navlun ödenmektedir. 
 
Bu dengesizliğin ortadan kaldõrõlmasõ için  yüksek maliyetli karayolu taşõmacõlõğõ yerine, 
rantabl deniz ve demiryolu taşõmacõlõğõna ağõrlõk verilmelidir.  
 

2. Gümrüklenme prosedürünün basitleştirilmesi ve zaman kaybõnõn önlenmesi lâzõmdõr. 
 
3. Türkiye'nin geçmişten gelen ekonomik politikasõnõn neticesi olarak temel girdilerin (elektrik 

gibi) yarattõğõ maliyet yükselmesi ihraç  mallarõnda mutlaka kompanse edilmeli veya 
elektrik tarifelerinde indirim yapõlmalõdõr. 
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VIII. BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI 
 

                KİMYA SANAYİİ 
 

ÖZEL İHTİSAS KOMİSYONU RAPORU 
 

(DERİ KİMYASALLARI) 
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1.GİRİŞ: 
Deri kimyasallarõ üreten sektörün temel özelliği Türkiye�nin genel ihracatõ içinde önemli bir 
yer tutan deri sanayiine kimyevi madde temin etmesidir. 

Deri mamullerinin ihracatõndaki gerilemelere paralel olarak, deri ve deri kimyasallarõ 
sektöründe de önemli gerilemeler kaydedilmiştir. Bunun sonucu ortaya çõkan kapasite fazlasõ 
ihracata yönelinerek kõsmen doldurulmaya çalõşõlmaktadõr. Ancak yoğun teknik servis isteyen 
bir sektör olmasõ nedeniyle gelişimi zamana ihtiyaç göstermektedir. Mevcut kapasiteler 
sektörün şu anki ihtiyacõnõn çok üzerindedir. 

Deri sektörünün gelişmesi, ihracatõna birebir bağõmlõ olduğundan, deri kimyasallarõnõn belirli 
bir kalite, standart ve teknolojik gelişmeleri içermesi gelişimin sürekliliği için ön koşuldur. 

İhracata bağõmlõlõk nedeniyle kimya sektörü  gelişmiş ülkelerin öngördüğü  çevre 
standartlarõna uygun üretim yapmak zorundadõr. 

Türkiye�de ana kimyasallarda önemli bir üretim eksikliği söz konusudur. Spesiyal ürünler 
üretmekte olan firmalar için miktar bazõnda ithal  girdiler toplam girdilerin yüzde 40�õnõ 
oluştururken değer bazõnda bu toplamõn yüzde 70�ini teşkil etmektedir. 

Genel kimyasallara ait sayõsal veriler (Soda Sanayii) deri kimyasallarõ üreticilerinin verileriyle 
örtüşmemektedir. Sunulan sayõsal verilerin yorumunda bu durum göz önünde 
bulundurulmalõdõr. 

2.MEVCUT DURUM 
2.1.Sektördeki Kuruluşlar : 

Sektörde faaliyet gösteren başlõca firmalar aşağõda listelenmiştir. VI. plan döneminde 
sektörde faaliyet göstermekte olan bazõ firmalarõn faaliyeti çeşitli sebeplerle sona ermiştir. 
BASF ve TURK HENKEL(COGNİS) yabancõ sermaye ile faaliyet göstermektedir. 

ARKİMYA 
BASF 
DEBAĞ KİMYA 
DETEKS 
GEMSAN 
ORGANİK KİMYA 
SARCHEM 
SODA SANAYİİ (CAMSAR) 
TURK HENKEL (COGNIS) 
VERBO 
YASAŞ 

2.2. Üretim Durumu ve Kapasite: 
Halen faaliyet göstermekte olan kuruluşlar modern ve dünya standartlarõna uygun 
teknolojilere sahip bulunmaktadõrlar. Kalite açõsõndan üst düzeyde ürünler üreten kuruluşlarõn 
kendi alanõnda rakip teknolojiler ile ileri düzeyde rekabet gücü bulunmaktadõr. İhracat 
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rakamlarõ bir ölçüde bu rekabet gücünü yansõtmaktadõr. Sürekli verimlilik, modernizasyon ve 
uygulama geliştirme çabalarõ ile bu rekabet gücünün artõrõlmasõna çalõşõlmaktadõr.   

Deri kimyasallarõ üretimine yönelik kurulu tesis kapasiteleri talebin en yüksek noktaya 
ulaştõğõ 1996-1997 yõllarõnda dahi gereken ihtiyacõ hiçbir tõkanõklõk yaşamaksõzõn 
karşõlayabilmiştir. Kullanõlan çağdaş üretim teknikleri ile kapasitelerin artõrõlmasõ süreci 
talepteki artõş ile birlikte planlanabilmekte ve hõzla gerçekleştirilebilmektedir. Sektördeki 
kuruluşlarõn göstermiş olduklarõ performans bu kuruluşlarõn talep artõşõna uyum sağlama 
yeteneklerini ve oluşabilecek kapasite artõş gereğine cevap verebileceklerini göstermektedir. 
Ortak kanõ deri kimyasallarõ sektöründe yeterli kapasite bulunduğu yönündedir. 

İç piyasaya yönelik kapasite kullanõmõndaki azalma nedeniyle oluşan kapasite fazlasõnõn 
ihracat ile değerlendirilmesine çalõşõlmaktadõr. 

 

Yõllar 1995 1996 1997 1998 1999 
Kapasite 
Kullanõmõ (%) 

 
64 

 
72 

 
68 

 
52 

 
50 

Üretim (ton) 95.730 114.476 113.320 91.189 104.923 
Ür.Artõşõ (%) 10,8 19,6 -1,0 -19,5 15,0 

 
2.3. Girdiler  (1999): 
  
 Miktar (kg) Değer (USD) 
İthal 83.775 14.653.850 
Yerli 25.648   5.230.867 

 

2.4. Maliyetler: 
Özel ürünlerde mukayese yapabilmek çok zor olduğu gibi rekabetin üst düzeyde olduğu genel 
kimyasallar üretiminde de rakip maliyet bilgilerine erişmek mümkün olmamaktadõr. 

Avrupa Birliğine üye ülkelerde liberizasyona geçiş ile birlikte enerji maliyetlerinde önemli 
ölçüde azalma gerçekleşmiş, enerji ihtiyaçlarõnõ bizlerden neredeyse yüzde 50�ye yakõn 
oranda daha düşük bedel karşõlõğõ temin eder hale gelmişlerdir. Yine fuel oil fiyatõnõn (ithal 
100 USD/ton, yerli 170 USD/ton) yüksek olmasõ sebebi ile, yerli enerji yoğun üretim 
süreçlerinde ürün maliyetlerimiz AB�ne göre oldukça yüksek olmaktadõr.  

İç piyasada üretimi yapõlmayan ana hammaddelerde AB fiyatlarõ ile ithalat yapõlmakla birlikte 
KKDF, fon, harç vesaire ve navlun ücreti sebebi ile maliyetlerimiz artmaktadõr. 

Faiz oranlarõnõn yüksekliği kredi maliyetlerini artõrarak ihracatta rekabet gücümüzü kõrmakta, 
iç piyasada ise satõş finansmanõnõ sağlamayõ güçleştirmektedir. Kur farkõ ise maliyet 
hesaplarõnda önemli bir yer tutmaktadõr. 
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2.5.İstihdam (1999): 
Verilerin temin edildiği firmalarda başka sektörlere de hizmet veriliyor olmasõ sebebi ile 
istihdam toplam olarak alõnmõştõr. Farklõ sektörlere özel ürünler sunan bu firmalarda 
çalõşmakta olan teknik kadronun yüzde 10 ile 15�i deri sanayiine yönelik faaliyet 
göstermektedir. Yine bu firmalarda üretim kadrosunun yaklaşõk yüzde 5�i deriye yönelik 
faaliyet göstermektedir. Aşağõdaki tabloda birinci sütun bu firmalardaki toplam istihdamõ, 
ikinci sütun ise sadece deri sektörüne yönelik toplam istihdamõ vermektedir. 

İşçi Memur 
 Genel Deri  Genel Deri 
Kalifiye 242 29 Teknik 342 42 
Düz İşçi 215 47 İdari 221 49 

 
2.6.Dõş Ticaret:  
2.6.1. İthalat: 
Hammadde ve yarõ mamul ithalatõnda gümrük birliği süreci sonrasõ tercihlerde ibre AB�ne 
dönmüş olmakla birlikte, sektör AB�nin yanõ sõra ABD, İsviçre, Japonya, Tayvan ve Güney 
Afrika gibi ülkelerden de ithalat yapmaktadõr. 

Aşağõdaki tabloda hammadde ve yarõ mamul ayrõmõ yapõlmaksõzõn toplam ithalat miktarõ ve 
değeri verilmiştir. 

 

Yõllar 1995 1996 1997 1998 1999 
Miktar(ton) 5.364 7.460 8.399 4.719 4.178 
Değer(USD) 6.892.800 9.583.500 10.030.600 5.886.500 5.231.900 

 

İthalatta Karşõlaşõlan Zorluklar: 

• Vadeli ithalatlarda yüzde 3 KKDF nedeni ile peşin alõma yönlenme zorluğu, 
• Gümrüklerde alõnan harç, fon ve benzeri masraflar ve ilgili bürokrasi, 
• İthal gümrük işlemlerinin uzun sürmesi, 
• Türkiye�nin kredibilitesi ile de ilgili olarak ödeme koşullarõnõn olumsuzluğu, 
• AB ülkelerinden ithal edilen mallarda navlun maliyeti, dökme nakliye imkanlarõnõn 

yetersiz oluşu ve gümrüklerdeki yüksek taşõma ücretleri 

2.6.2. İhracat: 
Özel ürünlerde Almanya, Bulgaristan, Eski Sovyet Cumhuriyetleri, Hindistan, İngiltere, İran, 
İsrail, İtalya, Meksika, Mõsõr, Pakistan, Portekiz, Romanya, Suriye ve Ürdün�e ihracat 
yapõlmaktadõr. Genel kimyasallarda 45 ayrõ ülkeye ihracat yapõlmaktadõr, AB�ye yönelik 
ihracat tüm ihracatõn yüzde 30�una denk düşmekte ve ağõrlõklõ pazarõn Asya-Pasifik ülkeleri 
olduğu görülmektedir. 
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 AB�ye Yönelik AB dõşõ 
 Miktar (ton) Değer (USD) Miktar (ton) Değer (USD) 
1995 563 656.000 49.122 29.734.228 
1996 876    1.078.000 52.170 31.953.115 
1997      1.200    1.677.000 53.786 33.111.450 
1998      1.198    1.748.000 50.644 31.593.085 
1999      1.668    2.042.400 68.151 42.241.823 

 
 Toplam İhracat 
 Miktar (ton) Değer (USD) 
1995 49.685 30.390.228 
1996 53.047 33.031.115 
1997 54.986 34.788.450 
1998 51.842 33.341.085 
1999 69.819 44.284.223 

Genel kimyasallarda dõş piyasalarda sonuç almak 6 ay içerisine mümkün olabilirken özel 
kimyasallarda emek yoğun teknik servis ihtiyacõ sebebi ile bu süre 3 seneye kadar 
çõkabilmektedir. Genel kimyasallara ait ihracat toplam ihracatõn yüzde 90�õnõ oluşturmaktadõr. 

İhracatta Karşõlaşõlan Zorluklar: 
• Türk malõ ürünlerin olumsuz imajõ, 
• Faiz oranlarõnõn yüksekliği, 
• Tanõtõm ve tutundurma maliyetlerinin yüksekliğini karşõlamakta yetersiz kalõnmasõ ve 

bu konudaki teşviklerde yaşanan bürokratik zorluklar, 
• Teknik tecrübe ve bilgi sahibi kadrolarda yabancõ dil bilgisi eksikliği, 
• Gümrük işlemlerinin uzun sürmesi, 
• İran ve Suriye�ye veya bu ülkelerden transit geçişle yapõlan ihracatta transit geçişlerin 

zorluğu ve yüksek taşõma maliyetinin yanõsõra bu ülkelerin yarattõğõ bürokratik engeller, 
• Suudi Arabistan�daki prosedürel zorluklar dolayõsõyla yaşanan gecikme. 

Özel olarak kazeinin Türkiye�de zirai ürün kotasõnda olmasõ sebebi ile alõnan yüzde 17 
gümrük vergisi, AB�de ise sanayi kotasõnda olmasõ sebebi ile Euro 1 alõnamamasõ, modifiye 
kazein ve asit kazein ülkemizde sanayi ürünü olarak kabul edilmemektedir. 

2.7. Eğitim ve ARGE:  
Yönetime yönelik, teknik ve teorik eğitimler firmalar bünyesinde verilmektedir. 
Sektörde kuruluşlarõn ihtiyaç duyduğu strateji, pazarlama, teknik ve güncel konularõ içeren 
eğitimler ferdi, grup halinde veya firma geneli için toplu halde ayrõ ayrõ yapõlmaktadõr. 
Kuruluşlar cirolarõnõn yüzde 2 ile 3�ünü AR-GE için kullanmaktadõrlar. Sürekli Ar-GE 
çalõşmalarõ ile ürün kalitelerinin artõrõlmasõ, verimlilikler artõrõlarak ürün maliyetlerinde 
düşme sağlanmasõnõn hedeflenmesinin yanõsõra yeni ürün ve üretim süreçleri de 
araştõrõlmaktadõr. 
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Kuruluşlar genel olarak üniversitelerin sunduğu teknik olanaklardan yararlanmaktadõrlar. 
Yürütülen bazõ projelere teknik destek almanõn yanõsõra ortak yürütülen projeler de 
bulunmaktadõr. TIDEB ve TTGV destekli projelerde üniversiteler ile daha yakõn işbirliği 
gerçekleşmektedir.  
Yetişmiş, bilgili, tecrübeli ve yabancõ dil bilen eleman bulmakta oldukça zorlanõlmaktadõr. 
Temel eğitimin yetersizliği de şirket içi ve dõşõ eğitim çabalarõnõn verimini oldukça 
düşürmektedir. Deri kimyasallarõ sektöründe yetiştirilen elemanlar başka kuruluşlarca transfer 
edilmektedir. 

3. VIII. BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI DÖNEMİ 
3.1. Öngörülen Amaçlar ve Hedefler 
Deri kimyasallarõ sektöründe deri kimyasallarõ üretim hedefleri iç ve dõş piyasalarõ birlikte 
kapsamaktadõr. Yine de iç piyasadaki beklentilerden bağõmsõz yatõrõm kararlarõ 
alõnmamaktadõr. Deri kimyasallarõ sektöründeki gelişmeler doğrudan deri sektöründeki 
gelişmelere ve Türkiye�nin kalkõnma hõzõna bağlõ olarak öngörülmektedir. 

1997 yõlõndan günümüze deri kimyasallarõ iç piyasasõ deri üretiminde yaşanan küçülmeye 
paralel olarak yaklaşõk yüzde 40 küçülmüştür. Deri işlentisine yönelik projeksiyon 
tarafõmõzdan yapõlmamakla birlikte önümüzdeki senelerde bilhassa giysilik ve ayakkabõlõk 
derilerden mamul ürünlerin ihracatõnda artõş beklenmektedir. Bu artõşa ve Türkiye�nin 
kalkõnma hõzõna paralel olarak 1997 yõlõndaki üretim rakamlarõna 2005 yõlõnda tekrar 
ulaşõlmasõ ya da geçilmesi beklenmektedir. 

3.2. Beş Yõlda Öngörülen Değişimler Hakkõnda Bilgi: 
3.2.1. Üretim: 
Aşağõdaki grafikte 1995 yõlõna ait veriler baz alõnarak ve 100�e endekslenerek 2005 yõlõna 
kadar iç pazara yönelik üretimde beklenen değişim gösterilmektedir. Bu grafiğe göre 2000 
yõlõnda yüzde 15-20 arasõ bir büyümeyi, daha sonra Türkiye�de deri üretiminde sağlanacak 
büyüme hõzõnõn birkaç puan üzerinde bir büyümenin takip etmesi beklenmektedir. Grafikte de 
görüleceği üzere 2005 yõlõna kadar 1997 yõlõ üretim rakamlarõna ulaşõlmasõ beklenmektedir. 
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Hali hazõrdaki kurulu kapasiteler bu tahmini talebi karşõlayacak boyuttadõr. Bununla birlikte 
ihracata verilen ağõrlõk ile birlikte kapasitelerde de yüzde 10 ile yüzde 20 arasõnda artõş 
sağlanmasõna yönelik projelerin önümüzdeki dönemde gerçekleştirilmesi planlanmaktadõr. 

3.2.2. İhracat: 
İhracat tüm kuruluşlar için öncelikli hedef olmuştur ve tüm kuruluşlar ihracatõ artõrmak için 
büyük çaba içerisindedir. İhracatõn yurtiçi satõşlara oranõnõn artmasõ beklenmektedir. 

3.2.3. Enerji Kullanõmõ:  
Enerji yoğun üretim süreçlerinde yukarõda öngörülen üretim artõşõ ile birlikte enerji ihtiyacõ da 
artacaktõr. Dolayõsõyla enerji ihtiyacõnõn da oransal olarak daha düşük olmakla birlikte artmasõ 
beklenmektedir. 

3.2.4. Rekabet Gücünde Yapõlmasõ Öngörülenler: 
Gümrük Birliği ile birlikte rekabet artmõştõr. Gümrük birliğinin ardõndan talepte de değişiklik 
olmuş bazõ yerli imalatçõlar değişen talebe teknik olarak cevap vermekte yetersiz kalmõş ve 
oluşan yeni pazarlarda aktif rol almakta geri kalmõşlardõr. 
Bugün faaliyet gösteren kuruluşlar rekabet güçlerini artõrabilmek için yeni teknolojileri 
yakõndan takip etmekte, otomasyon, rasyonalizasyon, verimlilik ve modernizasyon 
çalõşmalarõnõ yoğunlaştõrmakta ve uygulama geliştirme laboratuarlarõ faaliyetlerine ağõrlõk 
vermektedirler. Ar-Ge'ye daha fazla ağõrlõk verilmektedir. 
Deri sektörünün dağõnõklõğõ, örgütlenme eksikliği bir çok sorunun hallini zorlaştõrmaktadõr.  
AB kuruluşlarõna linklerle birlikte ülkemizde de paralel organizasyonlar oluşturulmalõ, AB�yi 
yönlendiren kurum ve kuruluşlarda rol alarak, söz sahibi ve etkili olma imkanõ sağlanmalõdõr. 
Verimlilik daha ön plana çõkarõlmalõdõr.  
Enerji maliyetlerinin AB koşullarõnda incelenmesi gerekmektedir. 
Sektörde ISO, Çevre, Üçlü Sorumluluk gibi uluslararasõ standartlara uygun kriterlerin 
geliştirilmesi bu kriterlere sahip kuruluşlarõn teşvik edilmesi gerekmektedir. 
Deri sektörünün akredite bir laboratuara acilen ihtiyacõ vardõr. Akredite bir laboratuarõn 
kurulmasõnõn teşvik edilmesi gerekmektedir. 
Ortak kaynaklarõn verimli şekilde kullanõlmasõnõn yollarõ araştõrõlmalõ, azot, enerji ve buhar 
gibi temel girdileri, arõtma gibi temel giderleri üretimin yoğun olduğu bölgelerde tek 
merkezden sağlamaya yönelik projelere teşvikler verilmelidir. 
Eğitim ve AR-GE çabalarõ birbirinden ayrõlmalõ ve GEIK benzeri bir organizasyon 
oluşturulmalõdõr. Ar-Ge teşvik süreçlerinin hõzlandõrõlmasõ ve teşviklere işlerlik 
kazandõrõlmasõ gerekmektedir. İnsan kaynaklarõna yönelik eğitime ağõrlõk verilmesi ve teşvik 
edilmesi gerekmektedir. 
Çevre ile ilgili standartlar saptanõrken ekolojik atõk sõnõr değerlerinin AB ve dünya standartlarõ 
ile uyumlu hale getirilmesi için sektörün bilgisine ve uzmanlõğõna başvurulmalõdõr. 

İhracat kredi işlemlerinin hõzlandõrõlmasõ ve basitleştirilmesi gerekmektedir. İhracatta Ödeme 
Sigortalarõ işlemlerinin hõzlandõrõlmasõ ve basitleştirilmesi gerekmektedir. 
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Üniversitelerle birlikte sektörün temel ihtiyaçlarõndan biri olan Akredite Laboratuar 
ihtiyacõnõn giderilmesi için ortak çabalar yürütülmesi gerekmektedir. 
3.2.5. Yeni Projeler, Yatõrõmlar: 
İhracata yönelik ürün gruplarõ için üretim kapasitelerinin arttõrõlmasõ için yatõrõmlar 
planlanmaktadõr. 
Toplam Kalite Yönetiminden, Internet aracõlõğõ ile tanõtõm pazarlama ve satõş projelerine 
kadar farklõ projeler yürütülmektedir. 
3.2.6. Kurumsallaşma İle İlgili Projeler: 
Önde gelen kuruluşlarda kurum kimliğinin ön planda olduğu gözlenmektedir. Diğer 
firmalarda ise genel olarak bu yönde hedeflerle yönetim, çalõşan ve müşteri memnuniyeti 
anketleri. üçlü sorumluluk faaliyetleri, kurum kültürü araştõrmalarõ gibi çalõşmalar 
yürütülmektedir.  

3.2.7. Yeni İstihdam: 
Bazõ kuruluşlar uzman  teknisyen ve AR-GE personeli ile ihracat elemanõ istihdamõ 
öngörmektedir. 

3.2.8. Yeni Ortaklõklar: 
Bazõ kuruluşlar teknoloji ve know-how transferi amaçlõ olarak yabancõ ortak arayõşõndadõr. 
EK: DERİ KİMYASALLARI 

I ) Emülgatörler 
Islatma ve yağ alma maddeleri 

II) Kõl Giderme Kimyasallarõ 
Sodyum Sülfür 
Kireç giderme maddeleri 
Sama  maddeleri 
Diğer kimyasallar 

       III) Sepileme Kimyasallarõ 
A. Krom 
   . Bazik kromsülfat 
   . Sodyum bikromat 

B. Diğer Metaller 
C. Tabi tanenler 
D. Sentetik tanenler 

     IV)  Yağlar 
     V)  Deri Boyama Maddeleri  
     VI)Finisaj Maddeleri 

A. Binderler 
B. Pigmentler 
C. Yardõmcõlar 
D. Laklar 
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1.GİRİŞ: 
 
Türkiye�de ilk tekstil boyasõ  üretimi, dõş alõmlarõn yerli üretimle karşõlanarak döviz tasarrufu 
sağlanmasõ gayretleriyle 1966 yõlõnda Sümerbank Tarsus Mensucat Boyalarõ fabrikasõ ile 
başlamõştõr. Bu başlangõçtan sonra, yüksek gümrük tarifeleri ile korunan bu fabrikayõ 
Gaziantep�te, Bursa İnegöl�de, İstanbul İkitelli ve Çatalca�da kurulan, aynõ türden boyalarõ 
üreten fabrikalar izlemiştir. 
 
Türkiye�de tekstil boyar maddeleri üretim hamlesi 1970�li yõllarõn sonuna kadar başarõlõ bir 
performansla devam etmiştir. 
 
Daha sonra gelen Benzidin kullanma ve Benzidin içeren boyalar kullanma yasağõ bu 
hammaddeyi ihtiva etmeyen deri boyalarõ üreterek ihtiyaca cevap veren firmalar ve reaktif 
boya üretebilen fabrikalar üretimlerine devam edebilmişlerdir. 
 
1980�li yõllarda Türk tekstil sanayiinin dõşa açõlmasõ ile düşük haslõklõ direk boyalarõn 
kullanõmõ sona ermiştir. Yerli boya firmalarõ bu durumda sadece deri sanayii için üretim 
yapmaya devam etmiştir. Tekstil sanayiinde kullanõlan reaktif boyalarõ üretecek know-how 
edinemeyen firmalar kapanmõştõr. 
 
Bu arada 1996 yõlõnda Çerkezköy�de modern teknolojik gelişmelere uyularak kurulan 
�Dağõlan Boyalar� grubundan poliester boyalarõ üreten bir fabrika ülke gereksiniminin 1/3� 
ünü karşõlamõş ve  kalitesinin dünya standartlarõna uygunluğunu kabul ettirerek Orta Doğu 
ağõrlõklõ olmak üzere 12 ülkeye ihracat gerçekleştirme başarõsõnõ göstermiştir. 
 
1996 yõlõ sonunda girdiğimiz Gümrük Birliği nedeniyle AB�den ithalatta gümrük resimleri 
sõfõrlandõ. Onu izleyen senelerde globalleşme akõmlarõ başladõ. Hindistan,Çin, Tayvan,Kore ve 
Endonezya gibi Uzak Doğu ülkeleri ucuz hammadde, işçilik ve düşük çevre bakõm masraflarõ 
ile rakipsiz fiyatlara satõş yapmaya başladõlar. Çok büyük tüketim olanaklarõ nedeniyle elde 
ettikleri ucuz maliyetli rekabet fiyatlarõ ile piyasamõza girdiler. 
 
Diğer taraftan tekstil ürünlerimizin en büyük müşterisi olan AB ülkeleri kendi boyar madde 
üreticilerinin hummalõ AR-GE çalõşmalarõ ile elde ettikleri  yüksek kaliteli boya standartlarõnõ 
süratle tekstil ürünleri ithalat şartlarõ koşullarõna  yansõttõlar. Türk boyar madde üreticileri 
erişilmesi güç bir rekabet ortamõnda kaldõlar. 
 
Boyar maddeler üreten sektörün temel özelliği Türkiye�nin genel ihracatõnda önemli bir yer 
tutan tekstil sanayiine  boya temin etmesidir. 
 
Yukarõda anlatõlan yan şartlar ve alt sektör raporu incelendiğinde Türkiye�de önemli 
sayõlabilecek bir Tekstil Boyar Maddeleri Sanayii bulunmamaktadõr. 
 
Bu sanayi dalõ gelişmekte olan Yakõn Doğu ve Rusya pazarõna jeolojik yakõnlõğõ dolayõsõyla 
yapabileceği ihracat potansiyeli ile büyük önem kazanan sanayi dallarõ arasõna girebilir. 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                       Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 305 

Tekstil boyar maddeleri sanayiinin bu performansa erişebilmesi için alõnmasõ gereken 
önlemler: 
 
-Halen üretilip pazarlanmakta olan boyar madde paletini dünya pazarlarõna satabilmek için dõş 
ülkelerde yaygõn ve yoğun tanõtõm faaliyetlerinde bulunmak 
 
-Üretilen boyar maddelerin kalite standartlarõnõ Uzak Doğu ülkelerinin üzerinde tutmak ve 
AB firmalarõ değişimlerine süratle uyabilmek için en modern kalite kontrol cihazlarõ ile  
donatõp,AR-GE çalõşmalarõnõ desteklemek 
 
-Üniversite ve diğer teknoloji araştõrma kurumlarõ ile işbirliği, yabancõ teknik uzmanlarõn bilgi 
ve çalõşmalarõndan yararlanmak 
 
-Gelişmiş ülke boyar madde firmasõ ile Joint �Venture yapmak. (İlk bakõşta cazip görünse de 
kõsa zaman sonra yerli firmanõn üretimi bõrakõp ortak olduğu yabancõ firmanõn Türkiye ve 
Yakõn Doğu distribütörlüğüne dönüşebilir.) 
 
2.MEVCUT DURUM: 
 
2.1.Sektördeki Kuruluşlar: 
 
Setaş Kimya Sanayii A.Ş. 
Sümer Holding Tarsus Mensucat Boyalarõ İşletmesi 
Burboya  Bursa Boya Kimya San. Ve Tic. A.Ş.  
Kimsoy Boya A.Ş./ Eksoy Ltd. Şti. 
Özmimar Kimya Sanayii Tic.Ltd.Şti. 
Medacolor Kimya Sanayi ve Ticaret A.Ş. 
 
2.2.Üretim Durumu ve Kapasite : 
 
Boyarmadde sektöründe hammaddeden giderek kimyasal sentez yoluyla üretim yapan 
firmalar yanõnda ,bitmiş boyayõ standarize ederek ambalajlayan firmalar  da mevcuttur. Sentez 
yapan firmalar batõ teknolojisini yakõndan takip ederek güncel teknik kaliteyi yakalamõşlardõr. 
Bazõ firmalar aldõklarõ ISO 9001 belgeleri ile AR-GE�ye ve ISO 14000 ile çevreye verdikleri 
önemi ispatlamõşlardõr. Bu firmalarõn güçlü kalite kontrol laboratuarlarõ mevcuttur. 
 
Boyar  madde  sektöründe  yõllõk  toplam  kapasite  8.700  ton  civarõnda olup, Yõllara göre 
üretim artõşlarõ ve kapasite kullanõm oranlarõ aşağõdaki tabloda görülmektedir.Türkiye 
genelinde mensucat boyalarõna talep olduğu halde üreticilerin kapasitelerini tam olarak 
kullanamadõklarõ görülmektedir. 
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Yõllar 1995 1996 1997 1998 1999 
 
Üretim (ton) 

 
    1.734 

 
   4.508 

 
5.689 

 
      5.580 

 
   5.211 

K.K.O. %75 %73 %81 %63 %65 
 
 
Alõnan verilere göre 1995 yõlõnda biri Tarsus İşletmeleri olan iki firma üretim yaparken 1996 
da 4 firma üretim yaptõğõnõ beyan etmiş, üretim miktarõnõn 5 katõna  çõktõğõ görülmüştür. 1997 
yõlõnda aynõ 4 firma toplam %25 üretim artõşõ bildirmiş, takip eden  1998 de bir firma daha 
üretime başlamõş ve 1999�da bir firma hariç tüm üreticiler üretim düşüşü beyan etmişlerdir. 
 
Mensucat sanayiinde 1998 yõlõ istatistiklerine göre Türkiye�nin ihtiyacõ olan 39.000 ton boyar 
maddenin sadece 5.500 tonu (%14 ü) yerli üretim ile karşõlanmõştõr. 
 
2.3.Girdiler (1999): 
 

 ton  USD.  
İthal           3.050 %35           83.300.000 %97 
Yerli           5.800 %65             2.612.000 %3 
Toplam           8.850 %100           85.912.000 %100 
 
Boyar madde üretimi için gerekli girdiler miktar olarak %35 ithal ve %65 yerli olduğu halde 
değer olarak %97�sinin ithal olduğu görülmektedir. Bu oranlar bazõ firmalarõn sentez değil 
sadece standarizasyon  yaptõklarõ sonucunu  doğrulamaktadõr. 
 
2.4.İstihdam (1999): 
 
İşçi  Memur  
Kalifiye 86 Teknik 72 
Düz 238 İdari 98 
Toplam 324  170 
 
Türkiye boyar madde üretim sektöründe toplam yaklaşõk 500 kişi çalõştõğõ görülmektedir. 
Özelleşme kapsamõnda olan  Sümerholding A.Ş. Tarsus Mensucat Boyalarõ Sanayii 
İşletmesi�nde 1999 yõlõnda toplam 131 kişi (1/3 ü) çalõştõğõ bildirilmiştir Oysa 1999 yõlõ 
toplam boyar maddelerin yalnõzca %1.5 u Tarsus�ta üretilmiştir.Özelleştirme gerçekleştiğinde 
dengelerin değişeceği beklenmelidir. 
 
2.5.Maliyetler : 
 
Üreticilerden gelen veriler yetersiz olmakla birlikte genelde anlaşõlan yerli üretim 
maliyetlerinin ithal rakiplere göre yaklaşõk %20 daha ucuz olduğu tahmin edilmektedir. 
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2.6.Dõş Ticaret: 
 
2.6.1.İthalat: 
 
TÜRKİYE�NİN TOPLAM BOYAR MADDE İTHALATI: 
G.T.İ.P.:32.04 ve 32.05 
Yõllar 1995 1996 1997 1998 1999 
Miktar 
(ton) 

 
25.057 

 
33.813 

 
42.677 

 
36.155 

 
44.558 

Değer,cari 
(*1.000 
USD) 

 
299.500 

 
385.115 

 
375.691 

 
319.534 

 
262.095 

 
Hammadde ihtiyacõnõ karşõlayan ithalat genellikle Çin,Hindistan,A.B. ,A.B.D.,Kore,Tayvan 
ve diğer ülkelerden yapõlmaktadõr. Ağõrlõk Uzak Doğu ülkelerindedir. 
 
2.6.2.İhracat: 
 
TÜRKİYE�NİN TOPLAM BOYAR MADDE İHRACATI: 
G.T.İ.P.:32.04 ve 32.05 
 
Yõllar 1995 1996 1997 1998 1999 
Miktar 
 (ton) 

 
               638 

 
              861 

 
1.429 

 
2.782 

 
 2.993 

Değer,cari 
(*1.000 
USD) 

 
            2.868 

 
           3.633 

 
5.701 

 
10.200 

 
22.051 

 
Üretilen boyarmaddelerin     ihracatõ Suriye, Rusya, İran, Tacikistan, Almanya, Mõsõr, 
Bangladeş, Pakistan, Ürdün, Meksika, İngiltere�ye yapõlmaktadõr. İhracatta da ağõrlõğõn Orta 
Doğu  ülkeleri olduğu görülmektedir. 
 
2.7.Eğitim ve ARGE: 
 
Sektörde, üretim ve pazarlama için ihtiyacõ olan elemanlarõ firmalar kendi bünyelerinde 
yetiştirmektedir.Sektörde faaliyet gösteren üç firma ISO 9001 belgesi sahibidir. Biri ISO 
14000 belgesi almak üzeredir. Bu bağlamda şirket içi ve dõşõ yoğun bir şekilde eğitimler 
verilmektedir.Bu  üreticiler AR-GE çalõşmalarõna da devam etmektedirler. 
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3.VIII.BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI DÖNEMİNDE BEKLENEN GELİŞMELER: 
 
3.1.Üretim 
 
Yeni boyar maddeler, yeni renk ve çeşitlerin üretilmesi ve kapasitelerin daha verimli 
kullanõlmasõ ile üretimin  arttõrõlmasõ planlanmaktadõr. 
 
3.2.İhracat 
 
Dünya pazarõndan müşteri hizmeti ve kaliteyi yükselterek daha fazla pay alõnacaktõr. 
 
3.3.Enerji 
 
Artacak üretimle birlikte artmasõ beklenen enerji miktarõnõn daha uygun koşullarla temini 
gerekmektedir. Özellikle sanayiye verilen doğal gaz miktarõnõn  artõrõlmasõ ve kesintisiz 
olmasõ  gerekmektedir. 
 
3.4.Personel: 
 
Globalleşen dünyada e-ticaret ve bilgisayar kullanõmõ giderek artarken yetişmiş teknik eleman 
ve bilgisayar ve bilgi işlem elemanõ ihtiyacõ hõzla artmaktadõr.Bu ihtiyacõn acilen karşõlanmasõ 
için meslek okullarõnõn arttõrõlarak gerekli  tedbirlerin alõnmasõ gerekir. 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

VIII. BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI 
 

KİMYA SANAYİİ 
 

ÖZEL İHTİSAS KOMİSYONU RAPORU 
 

(TEKSTİL KİMYASALLARI) 
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1.GİRİŞ: 
 
Tekstil kimyasallarõ sektörü Türkiye�nin en önemli endüstri kolu olan tekstil sanayiinin en 
önemli girdilerini temin eden bir sanayi dalõdõr. Bu kimyasallar olmadan tekstil üretimi 
mümkün değildir. Bu nedenle ülkemizdeki tekstil sanayisinin gelişmesine paralel olarak bu 
sektör de aynõ doğrultuda gelişmiştir. 1950�li senelerde ithalat yoluyla temin edilen bu 
maddeler 1960�lõ senelerden itibaren ülkede kurulan bazõ yerli veya yabancõ sermayeli 
firmalar tarafõndan ülkemizde üretilmeye başlamõştõr. 
 
Tekstil sektörümüzün uzak doğudan gelen rekabete karşõ yüksek katma değerli mamullere 
yönelmesi ile son senelerde üretim miktarlarõnda bir yavaşlama gözlenmektedir. Buna karşõn 
tekstil kimyasallarõ sektöründe �kõsmen devletinde desteği ile- firma sayõsõ ve dolayõsõyla 
kapasite miktarõ ciddi bir artõş göstermiştir. Kapasite fazlasõ ihracata yönlendirilmiştir. Yoğun 
teknik servis isteyen bir sektör olmasõ nedeniyle ihracatõn gelişimi oldukça yavaş olmaktadõr. 
Mevcut kapasiteler sektörün şu anki ihtiyacõnõn çok üzerindedir. 
 
Ülkemizde sektörün kullanmakta olduğu ana kimyasallarda önemli bir üretim olmadõğõ için 
hammaddelerin büyük bir kõsmõ ithalat ile karşõlanmaktadõr. Bu durum maliyetlerin AB�de 
üretim yapan diğer firmalara göre daha yüksek olmasõna neden olmaktadõr. İthalat rejiminde 
yapõlan değişikliklerde sektörde faaliyet gösteren firmalarõn görüşlerinin alõnmasõ faydalõ 
olacaktõr.  
 
 
Bazõ multinasyonal kimya firmalarõ Türk ortaklarla birlikte üretim tesisleri kurmuşlardõr 
(Türk Henkel, Basf-Sümerbank, Türk Hoechst). Bazõ Türk müteşebisler ise batõ ülkelerinden 
sağladõklarõ teknik know-how ile yerli sermayeli firmalarõ kurmuşlardõr. (Setaş, Organik 
Kimya, Argon, Deteks, vs.). Türkiye�de tekstil sanayisinin gelişmesinde bu süreç içerisinde 
kurulan firmalarõn katkõsõ çok önemli olmuştur. 
 
1980 senesinden itibaren ülkemizin tekstil sektöründe yaptõğõ ihracat atağõ ve yatõrõmlar  buna 
paralel olarak Avrupa�daki tekstil sektörünün gerilemesi , 1990�lõ senelerin başõndan itibaren 
Türkiye�yi birçok yabancõ yatõrõmcõ için cazip hale getirmiştir. Bu gelişme özellikle 1990�lõ 
senelerde birçok yerli ortaklõ veya tamamen yabancõ firmalarõn faaliyete geçmesine olanak 
tanõmõştõr. Bu nedenle kurulan yeni tesisler ile sektörde kapasite kullanõm oranõ 1990�lõ 
senelerin sonuna doğru % 60 seviyelerine düşmüştür. 
 
Tekstil kimyasallarõ raporuna  yalnõzca tekstil sektöründe önemli bir yeri olan tekstil yardõmcõ 
kimyasallarõ dahil edilmiştir. Kostik,  hidrojen peroksit gibi sektörde çok büyük girdi 
miktarlarõna sahip ana kimyasallar  raporda  kapsam dõşõ  bõrakõlmõştõr.  Raporun hazõrlanmasõ 
için sektörün önde gelen 15 firmasõna anket formlarõ gönderilmiş ve maalesef firmalarõn  hiç 
birinden cevap alõnamamõştõr. Rapordaki veriler  sektörün  önde gelen 5 firmasõ ile yapõlan 
ortak toplantõ neticesinde tespit edilerek bilgilerinize sunulmaktadõr. 
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2.MEVCUT DURUM: 
 
2.1.Sektördeki Kuruluşlar: 
 
Sektörde irili ufaklõ 80 civarõnda yerli-yabancõ firmanõn faaliyet gösterdiği saptanmõştõr. Bu 
firmalarõn başlõcalarõ aşağõda çõkartõlmõştõr. 
 
ARGON               GEMSAN    
AKKİM               KARTEKS     
ALFA KİMYA              MOBİL    
ARMAĞAN KİM.              NOVO    
AKTİF KİMYA              LİNOTEKS        
AWB                           ORGANİK KİMYA.  
BASF                                                  ORTADOĞU-KVK   
BAYER               POLAR  KİMYA 
BENAR KİMYA                                PROTON 
BEROL                                               ROTTA 
BEST KİMYA                                    RUDOLF-DURANER  
BOZETTO                                          SETAŞ 
CARGİLL                                           SHELL 
CIBA                           STOCKHAUSEN-HUELS 
CLARIANT                                        SHİLL&SAİLACHER 
CHT                                                    TAKEMOTO 
COGNIS (TÜRK HENKEL)              ZSCHİMMER&SCHWARZ        
DETEKS                                             PETROL OFİSİ                                                                      
EKSOY                                              Th.BÖHME 
ENKİMTEKS                       
 
 
Yetersiz sermaye gücü yüzünden daha önce faaliyet gösteren bazõ yerli firmalarõn faaliyeti bu 
dönemde sona ermiştir. Buna karşõlõk Avrupa�da tekstil sektörünün gerilemesi nedeni ile 
birçok   yabancõ firmanõn yerli ortaklõklar kurarak veya yalnõz başõna bu sektörde faaliyete 
başladõklarõ görülmektedir. 
 
2.2.Üretim Durumu ve Kurulu Kapasite 
 
Sektörde faaliyet gösteren kuruluşlar modern ve  dünya standartlarõna uygun üretim 
teknolojilerine  sahip bulunmaktadõrlar. İyi kalitede üretim yapan kuruluşlar  kalite açõsõndan 
rekabet gücüne sahiptirler. Bu durum komşu ve hatta Avrupa ülkelerine yapõlan ihracatla 
kendisini göstermektedir. Sektörün ihracat potansiyeli daha da yüksektir ve bu nedenle 
kapasite kullanõmõndaki azalma nedeni ile oluşan kapasite açõğõ ihracat ile değerlendirmeye 
çalõşõlmaktadõr.  
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1990 senelerine kadar sektörde kapasite kullanõmõ oldukça yüksek seviyelerde seyrederken, 
1990 senesinden  sonra tekstil sektöründeki sürekli artan ihracat ve verilen teşvikler 
neticesinde yatõrõmcõlarõn dikkati bu sektöre çekilmiştir. Bunun neticesinde  yukarõda 
belirtiğimiz gibi, sektörde üretim yapan firmalarõn sayõsõnõ  50 den 80 lerin üzerine çõkmõştõr. 
Yeni kurulan firmalarla artan kapasite miktarõ  mevcut tekstil sektörünün ihtiyaclarõna cavap 
vermekten öte, boş kapasite durumunu yaratmõştõr. 1999 senesindeki kriz neticesinde  
sektördeki kapasite kullanõmõ % 60 lar seviyesinde seyretmektedir. 
 
 

1995 1996 1997 1998 1999 
 

 
 
Kapasite 
Kullanõmõ 

% 72 %61 %62 %64 %60 

 Üretim 
(ton) 

121.500 130.000 138.000 140.000 135.000 

Ür.Artõşõ 
(%) 

10 7 6.1 1.4 -3.5 

                                                                                                                            
   
Sektördeki son beş senedeki  üretim artõşlarõnõn 1998 senesine kadar arttõğõ ve 1999 
senesindeki  ülkemizi etkileyen çeşitli krizler neticesinde üretimin düştüğü görülmektedir. 

      
2.3.Girdiler(1999): 
 
 Miktar  (ton) Değer (USD) 
İthal 45.750 65.000.000 
Yerli 8.750 8.000.000 

 
 
Sektörün ana girdileri yurt dõşõ kaynaklõ olup, çoğunlukla AB�de veya Uzak Doğu 
ülkelerinden temin edilmektedir. Bundan dolayõ da ülkemizden temin edilen hammaddelerin  
miktarlarõ ve buna paralel olarak değeri de ithal ürünlere göre düşük kalmaktadõr. 
 
2.4.Maliyetler : 
 
Sektörün  ana girdilerinin büyük bir bölümünün  yurt dõşõndan ithal edilmesinden dolayõ, 
maliyetlerin genel olarak AB�deki ürünlere göre daha yüksek olduğu tahmin edilmektedir.Bu 
tahminde navlun, KKDF, fon, liman giderleri  ve harçlar gibi giderler göz önünde 
bulundurulmuştur. Ayrõca ülkemizdeki enerji maliyetlerinin  yüksek olmasõ, örneğin fuel oil  
fiyatlarõnõn AB ülkelerinde  ülkemizden daha düşük seviyelerde seyretmesi, sektörde  üretilen 
ürünlerin maliyetlerini negatif etkilemektedir.  
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Ülkemizde halen işçiliğin AB�ye göre ucuz olmasõ ise , ürün maliyetlerini  pozitif 
etkilemekte, fakat  toplam maliyet içerisinde fazla bir oran tutmadõğõndan dolayõ , maliyetlere 
fazla bir  pozitif etkisi olmamaktadõr. 
 
2.5.İstihdam(1999): 
 
Sektörde  çalõşan eleman sayõsõnõn yaklaşõk  1.000 kişi olduğu tahmin edilmektedir. 
 

İşçi Memur 
Kalifiye 130 Teknik  500 
Düz 220 İdari 150 

 
 
Bu kişilerin %  35 inin mavi yakalõ, % 65 inin ise  beyaz yakalõ olduğu tesbit edilmiştir. 
Beyaz yakalõlarõn  mavi yakalõlara göre  daha fazla oluşu,  sektörün çok fazla teknik servis 
ağõrlõklõ çalõştõğõnõ ortaya koymaktadõr.                      
 
Personelde rastlanan zorluklar 
 
Tekstil  kimyasallarõ sektörü  genelde tekstili bilen yetişmiş, bilgili  ve tecrübeli eleman 
bulmakta zorluk çekmemektedir. Bügün ülkemizin belli başlõ üniversitelerinin tekstil 
bölümleri mevcut olup, bu üniversitelerden yetişmiş eleman bulunabilmektedir. Ancak  sektör 
konusunda araştõrma ve geliştirme için iyi yetişmiş ve temel kimya bilgisine sahip ve lisan 
bilen  kimyagerler veya kimya mühendisleri  bulmakta zorlanmaktadõr.  
 
2.6.Dõş Ticaret: 
 
2.6.1.İthalat 
 

  
Yõllar 1995 1996 1997 1998 1999 

Miktar(ton) 40000 43000 45000 49000 45750 
Değer(Milyon$) 66.0 68.5 67.5 69.5 64.5 

  
Ham madde ve yarõ mamul ithalatõ gümrük birliğinden beri  ağõrlõklõ olarak AB ülkelerinden 
yapõlmakta olup,  uzakdoğu ülkelerinden  Çin ve Japonya�nõn ithalat yapõlan ülkeler  arasõnda 
önemli bir payõ vardõr.  
 
İthalatta karşõlaşõlan zorluklar olarak;  vadeli ithalatta  alõnan KKDF� den dolayõ peşin alõma 
yönelme  ve gümrüklerdeki alõnan fon, harç gibi masraflarõn  firmalara  getirdiği finans gibi 
yükler olarak sõralanabilir. Bunlara bürokrasinin  fazla olmasõ ve gümrüklerde formalitenin 
uzun sürmesi de eklenebilinir. 
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2.6.2.İhracat 
  

Yõllar 1995 1996 1997 1998 1999 

Toplam  
Pazar 

( 000USD) 

125.000 128.000 133.000 140.000 135.000 

İhracat      
( 000USD) 

12.000 13.000 13.300 15.000 14.000 

İhracat 
(ton) 

13.000 14.000 14.000 15.000 16.000 

 
 
Sektör yaklaşõk olarak üretiminin %10�nu ihraç etmektedir. Bunlar komşu ülkeler, Türki- 
Cumhuriyetler ve  az miktarda da olsa AB ülkeleri  sayõlabilir. Tekstil kimyasallarõnõn ihracatõ  
yoğun servise dayalõ olduğu için, yurt içinde müşteriye verilen teknik servis yurt dõşõnda da 
verilmelidir. Bundan dolayõ da ürünlerin  dõş pazarlarda onaylanmasõ oldukça uzun zaman 
almaktadõr.  
 
• İhracatta karşõlaşõlan zorluklar 
 
-Türk ürünlerinin  olumsuz imajõ 
-Tanõtõm maliyetlerinin yüksek olmasõ ve teşviklerde  yaşanan bürokratik engeller 
-Gümrük işlemlerinin uzun sürmesi ve bürokrasinin fazla olmasõ 
-Yüksek navlun fiyatlarõ 
-İran, Kafkas ülkelerinin ve Suriye�nin transit geçişlerde  zorluk çõkarmalarõ                                                      
 
2.7.Eğitim ve ARGE: 
 
Yönetim, teknik ve ticari eğitimler  kuruluşlar bünyesinde yapõlmaktadõr.Ülkemizde 
firmalarõn ihtiyaç duyduğu eğitimler gerek özel firmalar, gerek  üniversiteler tarafõndan 
strateji, yönetim, pazarlama ve teknik konularõnda  bireysel veya toplu halde verilmektedir. 
 
Sektörde faaliyet gösteren  öncü kuruluşlar cirolarõnõn belirli bir bölümünü AR-GE 
faaaliyetleri için harcamaktadõrlar. Bu faaliyetlerin yeterlilik seviyesi şu anda  
bilinmemektedir. Zaten rekabet gücünü artõrmak veya mevcut durumu korumak için  her 
kuruluş bu yönde faaliyet göstermek mecburiyetindedir. Aksi takdirde  yeni teknolojilere 
uygun mamül üretmek  mümkün olmamaktadõr. 
 
Sektörümüz genelde üniversitelerin tekstil mühendislik bölümleri ile sõkõ iş birliği 
içerisindedir. 
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Ayrõca  sektörümüz TÜBİTAK bünyesinde bulunan  tekstil laboratuarlarõndan faydalanmakta 
ve gerekli desteği almaktadõr. Bu kuruluşlarla ortak projeler ise şu anda devam etmektedir. 
İlerki senelerde bu işbirliğin daha fazla işlerlik kazanacağõ beklenmektedir. 
 
3.VIII.BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI DÖNEMİNDE BEKLENEN GELİŞMELER: 
 
3.1.Üretim: 
 
Tekstil kimyasallarõ sektörü 1999�da Türkiye�deki   küçülmeye   paralel      % 3.5     oranõnda 
daralmõş ve 1998 rakamlarõna erişememiştir. Sektörde gelecek beş sene içerinde fazla bir 
üretim miktarõ beklenmemektedir. Aşağõda verilen rakamlar sektörün iç ve dõş satõşõnõ 
kapsamaktadõr. Mevcut kapasiteler göz önünde bulundurulduğu zaman, zaten kapasite 
kullanõmõ % 60 lar seviyesinde  seyreden sektörde , yeni yapõlacak yatõrõmlarõn cazip olmadõğõ 
ortaya çõkmaktadõr.Yeni verilecek teşvikler  mevcut yatõrõmlarõ da  zor duruma sokacaktõr 
 
Sektör gerek yerli, gerek yabancõ yatõrõmlar açõsõndan doymuş hale gelmiştir.  
 
Aşağõdaki grafikte görüldüğü gibi tekstil kimyasallarõ sektörünün beklentisi 2000 yõlõnda 
1998 rakamlarõna erişmek ve  gelecek 5 sene içerisinde toplam büyüme hõzõ olarak % 15  ler 
seviyesine erişmektir. Bu rakamlar ileri senelerde Türkiye�nin AB ilişkileri ile doğru orantõlõ 
olacaktõr. Bu artõş Türkiye�nin AB ile ilişkileri doğrultusunda  yapacağõ tekstil ihracatõna 
paralel olarak da daha fazla  artabilir. Şu anda mevcut kapasiteler yeterli olduğundan, bu 
artõşlar  sektör tarafõndan kolayca karşõlanabilecektir. 
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3.2.İhracat 
 
Yukarõda bahsedildiği gibi  sektör   üretiminin yaklaşõk % 10�nu  ihrac etmektedir. İhracatta 
karşõlaşõlan zorluklarõn bertaraf edilmesi veya kõsmen kolaylaştõrõlmasõ ve Türkiye�nin AB 
ilişkilerinin gelişmesi neticesinde, sektörün ihracat rakamlarõnõn daha fazla artarak üretiminin  
% 10�lar seviyesinden daha fazla olmasõ beklenebilinir.     
                              
3.3.Enerji kullanõmõ 
 
Enerji yoğun olan sektörün,  artan üretim ihtiyaçlarõna parelel olarak enerji ihtiyacõ da 
artacaktõr. Bu artõşõn ise artan üretim oranõna paralel olarak  artmasõ beklenmemektedir. 
 
3.4.Rekabet gücünde  yapõlmasõ öngörülenler: 
 
1996 senesinde devreye giren gümrük birliği ile  sektörde rekabet artmõştõr. Buna paralel 
olarak ülkemizde yabancõ ortaklõ yatõrõmlarõn sayõsõ  çoğalarak  kapasite kullanõmõ azalmõştõr. 
Bügün sektörde  faaliyet gösteren firmalar, artan rekabet karşõsõnda ve dõş baskõlar neticesinde 
(eko-teks gibi)  üretim  teknolojilerini en son standartlar seviyesine ve AR-GE aktivitelerine 
ağõrlõk vermeye zorlanmaktadõr. 
 
Bugün sektörde aktif olan kuruluşlar  rekabet güçlerini  artõrabilmek için yeni teknolojileri 
takip etmekte, rasyonalizasyon, verimlilik, modernizasyon, çevreye uyumluluk ve müşteriye 
daha iyi hizmet verebilmek  için uygulama ve AR-GE laboratuarlarõ konularõna ağõrlõk 
vermektedirler.  Aksi taktirde sektörün ithal   ürünler karşõsõnda rekabet gücü azalacaktõr.  
 
Sektörün rekabet gücünü artõrmak için yapõlacak  konularõ sõraladõğõmõz zaman: 
 
-Enerji maliyetlerinin  AB seviyelerine  getirilmesi gerekmektedir. 
 
-Sektörde  haksõz rekabeti ortadan kaldõrmak için ISO, çevre ve üçlü sorumluluk  gibi            
uluslararasõ  uygun standartlara göre üretim yapan ve hizmet veren kuruluşlar teşvik 
edilmelidir. 
 
-Sektörün ana girdisi olan  hidrojene don yağõnõn 1516.10.90.90.19 pozisyondan başka bir 
pozisyona alõnarak % 15 olan gümrük vergisinin sõfõrlanmasõ gerekmektedir. Bu üründen imal 
edilmiş tekstil kimyasallarõ AB ülkelerinden  0  gümrük vergisi ile ithal edilmektedir. 
 
-Yine sektörün ana girdisi olan  mineral yağlarõnõn fiyatlarõnõn  akar yakõt fiyatlarõna 
endekslenmemesi lazõmdõr. Şu anda mineral yağ ihtiva eden   bitmiş kimyasallar  AB  
ülkelerinden   sõfõr gümrükle ithal edilmektedir. 
           
-İhracat ve ithalat  işlemlerinde  karşõlaşõlan  zorluklarõn ve alõnan masraflarõn  asgariye 
indirilmesi  ve işlemlerin basitleştirilerek  hõzlandõrõlmasõ gereklidir.  
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-AR-GE aktivitelerinin  teşvik sürelerinin hõzlandõrõlmasõ ve teşviklerin işlerlik kazandõrõlmasõ 
gerekmektedir. 
 
-Çevre ile ilgili standartlarõn oluşumunda ve ekolojik değerlerin AB ve  dünya standartlarõ ile 
uyumlu hale getirilmesinde sektörün  bilgisine baş vurulmalõdõr. 
 
-Boş kapasiteler  göz önünde bulundurulduğu zaman sektörde  gelecek beş sene içerisinde 
büyük yatõrõmlar beklenilmemektedir. Ancak kuruluşlar verimliliği artõrõcõ, rasyonalizasyonu 
sağlayan ve yeni teknolojilere uygun yatõrõmlar yapabilirler. 
 
-Sektörde kurumsallaşmõş kuruluşlar  mevcuttur. Rekabet gücünü artõrabilmek için  firmalar 
başka firmalarla birleşerek veya yabancõ firmalarla işbirliğine gidebilirler.  
 
-Kuruluşlar  AR-GE ve pazarlama faaliyetlerini daha iyi duruma getirebilmek ve daha iyi 
müşteri hizmeti verebilmek ve üretim artõşlarõnõ karşõlamak için  yeni eleman istihdam  
edebilirler. 
 
-Bazõ kuruluşlar teknoloji ve know how transferi için yabancõlarla ortaklõk kurabilirler. 
 
-Sektörde yeterli derecede yabancõ sermaye  temsil edilmekte ve yeterli sayõda yabancõlarla 
ortaklõk kurmuş firmalar mevcuttur. Sektörümüzde yeni  yabancõ sermayenin gelmesi  mevcut 
kapasiteler çercevesinde  rasyonel olmayacağõ kanõsõ mevcuttur. 



 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

VIII. BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI 
 

KİMYA SANAYİİ 
 

ÖZEL İHTİSAS KOMİSYONU RAPORU 
 

(SELÜLOZ KİMYASALLARI-CMC) 
 
 

 
- 
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1. G İ R İ Ş 
 
1.1.SEKTÖRÜN TANIMI VE SINIRLANMASI 
 
1.1.1.CMC BİLİMSEL VE TEKNİK TİCARİ ADI 
 
Sodyum Karboksimetil Selüloz piyasada genellikle (CMC) olarak tanõnmaktadõr. Saf CMC , 
selüloz tutkalõ olarak da adlandõrõlõr.Dünya piyasalarõnda CMC satõşõ yapan başlõca firmalar ve 
kullandõklarõ ticari markalar aşağõda verildiği gibidir. 
 
FİRMA ADI TİCARİ MARKA KULLANIM ALANI 

 
CARBOSE CORP. CARBOSE D DETERJAN 
 CARBOSE DHT TEKNİK, DÜŞÜK 
VİSKOZİTELİ 
 CARBOSE DRILLING GRADE PETROL SONDAJI 

 
AQUALON BLANOSE REFINED CMC 
 BLANOSE CELLULOSE GUM GIDA VE İLAÇ 

 
CLARIANT TYLOSE MUHTELİF SEKTÖRLER 

 
METSA SERLA FINNFIX MUHTELİF SEKTÖRLER 

 
LAMBERTI CARBOCELL MUHTELİF SEKTÖRLER 

 
HERCULES CELLULOSE GUM MUHTELİF SEKTÖRLER 

 
LE CHEM INC. LCP MUHTELİF SEKTÖRLER 
 
 
1.1.2.FİZİKSEL ÖZELLİKLERİ 
 
Karboksimetil selüloz (CMC) NaOH ile alkali hale getirilen selülozun Monoklor Asetik Asit veya 
Sodyum Monoklor Asetat ile eterlenmesi sonucu elde edilir.  
 
Rsel l OH   +   NaOH   Rsel lOH.NaOH 

 
Rsel l OH.NaOH   +   ClCH 2 COONa           Rsel lOCH2.COONa  +NaCl +H2O 
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Reaksiyonlarõn ana yan ürünü Sodyum Klorürdür. Bu nedenle, elde edilen ham CMC içinde 
oldukça fazla miktarda tuz bulunur. Ham CMC�nin alkol-su karõşõmõ ile muamelesi sonucu tuz ve 
diğer yan ürünler çözünürler, geriye saf CMC kalõr.  
 
Yukarõdaki  reaksiyonlarda  sadece  bir  tane  hidroksil  grubuna  sodyum   karboksimetil  
  grubunun (-CH2COONa) ilave edilmesi gösterilmiştir. Her bir anhidroglikoz ünitesinde 3 tane  
hidroksil grubunun bulunduğu ve selülozun bir çok anhidroglikoz ünitesinden meydana geldiği 
göz önüne alõnõrsa, polimer zincirinin uzunluğuna bağlõ olarak bu zincirdeki reaksiyona girebilecek  
hidroksil grubu sayõsõ bir kaç bin olabilir.  
 
CMC üretimi sõrasõnda her bir anhidroglikoz ünitesine bağlanan sodyum karboksimetil grubu 
sayõsõ, substitüsyon derecesi (SD) veya eterleşme derecesi seklinde ifade edilir. Anhidroglikoza 
bağlõ 3 hidroksil grubu olduğundan maksimum SD değeri 3 olacaktõr. Substitüsyon derecesinin 
yanõ sõra CMC nin fiziksel özelliklerini etkileyen diğer faktörler şunlardõr:  
  

1) karboksimetil gruplarõnõn dağõlõm homojenliği  
 2) saflõk 
 3) polimerizasyon derecesi 
 
Endüstride, içinde yüksek oranda tuz bulunan ham CMC den, %99.5 saflõğa kadar değişen CMC 
kullanõlmaktadõr. Fiziksel özellikler tuz oranõna göre değişme gösterir. Polimerizasyon derecesi 
(PD), her bir selüloz zincirindeki ortalama anhidroglikoz sayõsõdõr. Substitüsyon derecesi y, 
polimerizasyon derecesi ise n ile tanõmlanõrsa CMC nin kimyasal formülü 
[C6H7O2(OH)x(OCH2COONa)y]n şeklinde ifade edilir. Formüldeki x ve y aşağõdaki değerler 
arasõnda değişir. 
 
x =  1,50  - 2,80 

          x + y = 3,00 
y =  0,20  -  1,50  
 
CMC�nin açõk kimyasal formülü aşağõda gösterilmiştir. 
            
            
         H  OR       
            
  0            H      
            
            
            
                          
           H         
          O       

OR         H 
 
 
H 
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        CH 2 OR        
       n     
  
 R=  CH2COONa 

 
CMC nin molekül ağõrlõğõnõn polimerizasyon ve substitüsyon derecelerine göre değişimi aşağõda 
verilmiştir.  
---------------------------------------------------------- 
n  y  Molekül ağõrlõğõ 
_______________________________________ 
1  0,20  178,14 
1  1,50  282,18 
100    17000 
________________________________________ 
 
CMC, açõk krem ile beyaz renk arasõnda, toz ve granül karõşõmõ, tatsõz, kokusuz, suda çözünerek 
renksiz ve viskozitesi yüksek çözeltiler meydana getiren anyonik bir polimerdir. Saf CMC nin 
karakteristik özellikleri aşağõdaki tabloda gösterilmiştir. 
 
ÖZELLİK         DEĞER 
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
POLİMER 
Sodyum karboksimetil seluloz % (kuru baz)     99,50 
Nem % (maximum)          8,00 
 
Kahverengileşme derecesi, �C               227,00 
 
Kömürleşme derecesi , �C                252,00 
Yõğõn yoğunluğu , g/ml          0,75 
 
Biyolojik oksijen ihtiyacõ  
SD = 0,7 ; Yüksek viskozite , ppm                     11.000,00 
SD = 0,7 ; Düşük viskozite , ppm          17.300,00 
 
ÇÖZELTİ 
Özgül ağõrlõk (%2�lik çözelti , 25�C)                   1,0068 
Kõrõlma indisi (%2�lik çözelti , 25�C)       1,3335 
Ph (%2�lik çözelti)           7,00 
 
Yüzey gerilimi (%1�lik çözelti , 25 �C) , nM/m     71,00 
Çözelti yoğunluğu, cm3/g          0,544 
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FİLM 
Yoğunluk, g/ml            1,59 
Kõrõlma indisi             1,515 
 
 
 
 
0.2 ila 0.3 gibi düşük substitüsyon derecesine sahip CMC suda çözünmez, ancak alkali 
çözeltilerinde çözünebilir. CMC nin sudaki çözünürlüğü SD değeri yükseldikçe artar. Ticari 
olarak kullanõlan CMC nin SD değeri 0.65 ila 0.95 arasõnda değişir ve karboksil gruplarõnõn polar 
yapõsõ nedeniyle gerek soğuk, gerek sõcak suda çözünebilir.  
 
Polimerizasyon derecesi, CMC çözeltilerinin viskozitesini önemli ölçüde etkiler. Çözelti 
viskozitesi, PD değeri ile doğru olarak değişir. Bu özelliği nedeniyle CMC, çözeltilerin 
viskozitesini kontrol etmek veya yükseltmek amacõyla kullanõlõr.  
 
CMC çözeltilerinin viskozitesi sõcaklõkla ters orantõlõdõr. Ancak çözeltilerin uzunca bir süre 
yüksek sõcaklõğa tabi tutulmasõ viskozitede önemli bir değişiklik meydana getirmez.CMC nin 
polielektrolit yapõsõ, çözeltinin viskozitesini ve kararlõlõğõnõ etkiler. En yüksek viskozite ve en 
kararlõ durum, pH değerinin 7 ila 9 arasõnda olduğu zaman elde edilir.  
 
CMC çözeltilerinin reolojik özellikleri substitüsyon derecesine, çözelti derişimine ve kayma 
hõzõna bağlõdõr. Çözeltiler, düşük kayma hõzlarõnda Newtonien akõşkan özelliği gösterir. Orta ve 
yüksek viskoziteli çözeltiler, SD değeri 0.9 ila 1.2 arasõnda olduğu zaman yalancõ plastik 
(psödoplastik), 0.4 ila 0.7 olduğu durumda ise tiksotropik  özelliği gösterir. 
 
1.1.3.KİMYASAL ÖZELLİKLERİ 
 
CMC, polielektrolit olmasõ nedeniyle diğer katyonlarla metatez reaksiyonlarõna girer. Genel bir 
kaide olarak, tek değerli katyonlar çözünebilen tuz oluştururlar. İki değerli katyonlarõn 
çözünürlüğü, kullanõlan CMC nin saflõğõna ve karõştõrma hõzõna göre değişir. Üç değerli katyonlar 
suda çözünmeyerek çökelti meydana getirirler. 
 
1.1.4.TOKSİKOLOJİK ÖZELLİKLERİ 
 
Saf CMC (selüloz zamkõ-cellulose gum), gõda sanayiinde katkõ maddesi olarak kullanõlmaktadõr. 
Bu maddenin dermatolojik ve toksikolojik özelliklerini belirlemek amacõyla değişik 
laboratuarlarda hayvanlar ve insanlar üzerinde deneyler yapõlmõştõr. Elde edilen sonuçlar saf 
CMC�nin fizyolojik bir etkisinin olmadõğõnõ göstermiştir. Bu konu ile ilgili detaylõ bilgi FDA 
(Federal Drug Agency) raporlarõnda bulunabilir (günlük alõnabilecek doz miktarõ 0-30 mg/kg 
arasõndadõr. Yukarõdaki tablodan görülebileceği gibi, CMC çözeltilerinin BOD (biyolojik oksijen 
ihtiyacõ) değerleri düşüktür. Dolayõsõyla herhangi bir çevre sorunu yaratmaz. 
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CMC tozlarõ  hava ile parlayõcõ karõşõm oluşturur. Bu nedenle, CMC ile çalõşõlan yerlerde toz 
oluşumu en düşük seviyede tutulmalõ ve sigara içilmemelidir. Ayrõca ortamda açõk alev olmamalõ, 
kõvõlcõm ve statik elektrik yaratan kaynaklar bulundurulmamalõdõr. Havadaki konsantrasyon 10 
mg/m3 den fazla olduğu durumlarda solunum rahatsõzlõğõnõ önlemek amacõyla maske kullanõlmasõ 
tavsiye edilir. Yaş zemine CMC tozlarõ döküldüğü zaman yerler kaygan olabilir. 
 
 
1.1.5.AMBALAJLAMA 
 
CMC genellikle 25 kg�lõk, içindekileri dõş etkilere karsõ koruyabilecek kalite ve sağlamlõktaki 
kraft kağõdõndan veya polietilen torbalarda paketlenir. Kağõt torbalar 4 kat kraft ve içteki bir kat 
polietilenden oluşur. Torbalar tel zõmba ile kapatõlmaz, dikme veya yapõştõrma yapõlõr. Torba 
üzerine firma adõ ve ürün tipi kolayca okunabilecek ve silinmeyecek şekilde yazõlõr. CMC, serin 
ve rutubetsiz yerlerde depolanmalõdõr. 
 
 
1.1.6.CMC�NİN KULLANILDIGI SEKTÖRLER 
 
CMC emülsiyonlarõ stabilize etmesi , sulu ortamda katõlarõ süspansiyon halinde tutmasõ , nem 
oranõnõ dengede tutmasõ , çözelti viskozitesini ayarlamasõ , yağ , gres ve organik çözücülere 
dayanõklõ film meydana getirmesi gibi özellikleri nedeniyle çok geniş bir kullanõm alanõna 
sahiptir. 
 
* TOZ / KREM DETERJAN SANAYİ 
Yõkama neticesi kumaş üzerinden çõkan kirlerin  yeniden kumaş üzerinde birikmesini önleyerek 
deterjanõn temizleme gücünü arttõrõr. Diğer taraftan su tutucu ve bağlayõcõ özelliği nedeniyle krem 
deterjanõn kuruluk ve sertliğini yok eder. Bu özellikleri nedeni ile deterjan sektöründe geniş bir 
kullanõm alanõ vardõr. 
 
* TEKSTİL SANAYİ 
Tekstil endüstrisinde , pamuk ve sentetik ipliklerin haşõl çözeltilerinde ya yalnõz yada sentetik ve 
nişasta gibi haşõl maddeleri ile birlikte kullanõlõr. CMC ipliğin etrafõnda dokuma sõrasõnda oluşan 
döküntü ve tozu önleyici esnek bir film oluşturarak ipliğin direncini arttõrarak verimliliği 
fazlalaştõrõr ve kaliteyi geliştirir. 
 
CMC çözgü haşõlõnõn yararlarõ şöyle özetlenebilir. 
-Haşõl hazõrlamasõ kolaydõr , ve diğer haşõl maddelerine göre daha az kullanõlõr. 
-Haşõl çözeltileri uzun süre pelteleşmeden durabilir. 
-Yarõ plastik bir madde olmasõ nedeni ile filmleri esnek vekuvvetlidir.Kõrõlma olmadõğõ için 
dokuma sõrasõnda döküntü ve tozlanma olmaz. Taraklarda ve ayõrma çubuklarõnda kolay 
ayrõlõr.kayganlõğõ nedeni ile birim zamandaki atkõ miktarõnõ arttõrõr. İplik kopuşunu asgariye 
indirerek dokuma randõmanõnõ yükseltir. 
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-CMC ile haşõllanan kumaşlar 65-70�C sõcaklõkta su ile çözülebilir. Haşõl sökme işlemi için 
ayrõca yardõmcõ kimyasal maddeler gerektirmez. Buhar tüketimini azaltarak enerji tasarrufu 
sağlar.Haşõl sökümünden sonra dokuma sõklõğõnõ korumasõ nedeni ile yardõmcõ dolgu 
maddeleri gerektirmez. 
-Çevre kirliliği yaratmaz. 
 
Boyama ve baskõda yüksek kalitenin önemi göz önüne alõndõğõnda  cmc haşõllama maddelerinin 
kumaştan sadece su ile yõkanõp çõkarõlabilmesi ile etkili bir haşõl sökümü sağlar böylece enzim ve 
buhara ihtiyaç duyulmaz.  
En yüksek karlõlõğõ sağlayarak herhangi bir kirlilik yaratmaz. Boyamanõn niteliği ve etkinliğini 
arttõrõr. 
 
*TUTKAL İMALATI 
Yapõştõrõcõ imalatõ , CMC�nin en eski kullanõm alanõdõr. Ancak son yõllardaki kullanõmõ , daha 
düşük fiyatlõ suda çözünebilen maddelerin bu piyasaya girmesiyle koli ve ambalaj sektöründeki 
kullanõmõ çok  azalmõştõr. Bu alanda en çok duvar kağõdõ yapõştõrõcõsõ olarak kullanõlmaktadõr. 
CMC kolaylõkla suda çözündüğü için , tutkalõn hazõrlanmasõ kolaydõr. Duvar kağõdõnõn yapõşmasõ 
derhal gerçekleşir, kuruma süresi ayarlamalara olanak tanõyacak uzunluktadõr. 
 
*KAGIT VE KARTON SANAYİ 
Bu sanayide tutkallama maddesi olarak kullanõlan CMC , ya doğrudan kağõt hamuruna karõştõrõlõr 
veya yüzey tutkallamasõnda kullanõlõr. CMC lifler arasõndaki boşluklarõ doldurarak düzgün yüzey 
elde edilmesini sağlar.  
Günümüzde bir çok eşya karton kutular içinde satõlmakta ve kutu üzerinde çeşitli bilgiler yer 
almaktadõr. Bu yazõlarõn yazõlabilmesi için kartonun kaliteli bir yüzeye sahip olmasõ 
gerekmektedir. Burada CMC�nin geçirgenliği olmayan film meydana getirebilme özelliğinden 
yararlanõlõr. Bu amaçla kullanõlan az miktardaki CMC , hem yazõlarõn karton üzerine kaliteli 
olarak basõlmasõnõ , hem de mürekkebin karton tarafõndan çok fazla emilmesine engel olarak 
mürekkep tasarrufu sağlar. 
 
*SONDAJ SANAYİ 
CMC , sondaj borularõna akõtõlan sondaj çamurlarõna uygun akõşkanlõk özelliği vermek, çamurun 
içine giren maddeleri yüzeye taşõmak, çamurun su retensiyonunu sağlamak ve sondaj sõvõlarõnõn 
çevreye sõzmasõnõ önlemek için kullanõlõr. 
 
*BOYA SANAYİ 
CMC hem toz hem de likit boyalarda kullanõlarak, durgun boya solüsyonundaki homojenliği ve 
viskozite kontrolü sağlanabilir.. Boya sektoründe CMC kullanõmõ ile yapõşkanlõğõ ve kirlenmeyi 
önleyen şeffaf film oluşumu nedeni ile , boyalõ yüzeyler üzerinde daha temiz ve iyi bir görüntü 
sağlar. 
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*GIDA SANAYİ 
Saf CMC , gõda sanayiinde katkõ maddesi olarak kullanõlmakta olup aşağõda bahsedilen çok geniş 
bir alana hitap etmektedir.   
Dondurma , krem peynir, reçel , marmelat, meyve suyu, unlu mamuller , diyet yiyecek ve 
içecekler, puding. 
CMC dondurmada stabilizator olarak buz kristallerinin oluşumunu önler , dondurmaya homojen 
bir yapõ kazandõrõr, kolayca erimesini önler. 
Hamurlu yiyeceklerin bayatlamasõnõ geciktirdiği için kek unlarõnda bisküvi ve ekmek hamurunda 
kullanõlõr. Salata soslarõnda emülsiyon stabilizatoru olarak , düşük kalorili içeceklerde tadõn 
iyileştirilmesinde kullanõlõr. 
 
*ECZACILIK VE KOZMETİK SANAYİİ 
Diş macunu, traş kremi, şampuan, makyaj malzemeleri, krem, rimel, terlemeye karşõ losyonlar, 
tablet bağlayõcõlarõ , losyon, jel ve merhemler ,böcek öldürücü emülsiyonlar   en fazla kullanõm 
alanlarõnõ oluşturmaktadõr. 
 
*DİĞER KULLANIM ALANLARI 
Saf CMC yukarõda bahsedilen alanlarõn dõşõnda ayrõca seramik bağlayõcõsõ, kaynak elktrodu , 
araba cilasõ, puro ve kurşun kalem imalatõnda da kullanõlmaktadõr. 
 
2. MEVCUT DURUM VE SORUNLAR 
 
2.1.SEKTÖRDEKİ KURULUŞLAR VE KURULU KAPASİTE. 
 
Sektörde  beş kuruluş yer almakta olup bunlarõn isimleri (alfabetik olarak) ve yõllõk CMC üretim 
kapasiteleri aşağõda belirtildiği üzeredir. 
 
FİRMA ADI YERİ MÜLKİYETİ 1998 YILI KAPASİTE      
İŞÇİ   
   KULLANIM ORANI        S. 
ACISELSAN A.Ş. DENİZLİ %76,83    T.K.B.            % 81 67 
  %19,67    V.B.YARD.SAN. 
  %3,5        3705 ŞAHIS ORTAK 

 
MERTKİM A.Ş. İSTANBUL ÖZEL             % 60 65 

 
PATİSAN A.Ş. İSTANBUL ÖZEL             % 44 21 

 
SELKİM A.Ş. NAZİLLİ ÖZEL             % 75 54 
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DENKİM LTD. DENİZLİ ÖZEL BILGI ALINAMAMISTIR. 
 
SEKTÖRDE YER ALAN FİRMALARIN ÜRETİM KAPASİTELERİ ASAGİDAKİ 
GİBİDİR 
 
FİRMA TEKNİK CMC  SAF CMC 
  
ACISELSAN A.Ş. 3000 TON/YIL  300 TON/YIL 
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
MERTKİM A.Ş. 6000 TON/YİL  750 TON/YIL 
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
PATİSAN A.Ş. 1200 TON/YIL  ------- 
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
SELKİM A.Ş.   4500 TON/YIL  500 TON/YIL 
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
DENKİM LTD.(internet kayõtlarõ) 3000 TON/YIL      --------- 
================================================================== 
TOPLAM 17700 TON/YIL  1550 TON/YIL 
 
MEVCUT KAPASİTE VE  KULLANIMI 
1995 / 1998 yõllarõ itibari ile firmalarõn kapasite kullanõm oranlarõ aşağõdaki gibi gerçekleşmiştir 
 
FİRMA 1995 1996 1997 1998  
 
ACISELSAN A.Ş. 
KAPASİTE (t/y)                             3300                         3300                  3300                 3300  
 K.K.O.    % 109       % 80    % 96  % 81 
 YILLIK (+-) % --      -% 20   +%20 -%15 
___________________________________________________________________________
_____________ 
MERTKİM A.Ş. 
 KAPASİTE                          3500                       6000                   6000                6000  
 K.K.O.  % 100       % 75     % 60 % 60 
 YILLIK (+-) %     -----       -%25     -%20                   ----- 
___________________________________________________________________________ 
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_____________ 
PATİSAN A.Ş. 

KAPASİTE                           1200                       1200                    1200               1200  
 K.K.O.      % 43       % 49       % 31   % 45 
 YILLIK (+-) %       -----       -%18       -%37  +%45 
___________________________________________________________________________
_____________ 
SELKİM A.Ş.   
 KAPASİTE                          5000                       5000                     5000                5000  
 K.K.O.      % 60       % 70       % 75    % 75 
 YILLIK (+-) %      ------      +%17        +%7        ---- 
___________________________________________________________________________
____________ 
DENKIM LTD                             V  E  R  İ         Y   O    K  
 
 
 
2.2.ÜRETİM 
 
2.2.1.ÜRETİM YÖNTEMİ VE TEKNOLOJİ 
 
KULLANILAN HAMMADDELER VE ÖZELLİKLERİ 
CMC üretimi için gereken hammaddeler selüloz (pamuk linterleri ve odun selülozu) , alkali 
çözeltisi (NaOH) ve monoklor asetik asit veya sodyum monoklor asetattõr. 
 
BASLICA ÜRETİM TEKNOLOJİLERİ 
CMC üretimi için literatürde belirli bir proses verilmemektedir. CMC , NaOH ile alkali hale 
getirilen selülozun iyi denetlenen reaksiyon şartlarõnda sodyum mono klor asetat ile eterleşmesi 
sonucunda elde edilir. Ürün bu haliyle reaktörden alõnarak kurutulup öğütülür ve paketlenir. CMC 
prosesiyle ilgili lisansör firma , Batõ Almanya�daki Josef Meissner firmasõdõr. 
 
CMC ÜRETİMİ İLE İLGİLİ PATENTLER AŞAĞIDA BELİRTİLMİŞTİR. 
- U.S. Patent 3.574.188 (23)  - U.S. Patent 3.374.224 (30) 
- U.S. Patent 3.498.971 (24)  - U.S. Patent 3.361.740 (31) 
- U.S. Patent 3.375.245 (25)  - U.S. Patent 3.347.855 (32) 
- U.S. Patent 3.567.360 (26)  - U.S. Patent 3.284.441 (33) 
- U.S. Patent 3.560.480 (27)  - U.S. Patent 3.590.001 (34) 
- U.S. Patent 3.457.047 (28)  - U.S. Patent 3.506.644 (35) 
- U.S. Patent 3.379.721 (29) 
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2.2.2.ÜRÜN STANDARTLARI 
 
TS 4198 / MART 1984     SONDAJ ÇAMURU KATKI MADDELERİ 
   DÜŞÜK VİSKOZİTELİ TEKNİK SODYUM KARBOKSİMETİL 
SELÜLOZ 
TS 6670 / MART 1989 SAF SODYUM KARBOKSİMETİL SELÜLOZ 
   GIDA SANAYİNDE KULLANILAN 
TS 6671 / MART 1989 SAF SODYUM KARBOKSİMETİL SELÜLOZ 
   KOZMETİK SANAYİNDE KULLANILAN 
TS 6672 / MART 1989 TEKNİK SODYUM KARBOKSİMETİL SELÜLOZ 
   SANAYİDE KULLANILAN 
 
2.2.3.ÜRETİM MİKTARI VE DEĞERİ 
 
1995 / 1998 yõllarõ itibari ile  üretim miktarlarõ  / iç ve dõş piyasa satõş miktar ve oranlarõ aşağõda 
belirtilmiştir. 
                                                                                                  Miktar(ton) 
                                             1995                      1996                      1997                        1998    
  
 
ÜRETİM MİKTARI             9.796 .                   9.975 .                   9.916.                     10.757 
T.   
___________________________________________________________________________
_____________ 
 
YURT İÇİ SATIŞ                    % 39                       % 39                      % 39                      % 
35 
___________________________________________________________________________
_____________ 
YURT DIŞI SATIŞ                  % 61                       % 61                      % 61                     % 65 
 
*Sipariş üzerine üretim yapõldõğõndan üretim ve satõş miktarlarõ cok yakõndõr. 
 
2.4.MALİYETLER 
 
Ürün bazõnda çok değişik kalemler olmasõ ve sektörün hammadde de hemen hemen tamamen dõşa 
bağõmlõ olmasõ maliyetler konusunda sağlõklõ bir bilgi verilmesini olanaksõzlaştõrmaktadõr. Ayrõca 
diğer ülke üreticilerinin maliyetleri konusunda sağlõklõ bir bilgi elde edilememiştir.  
 
2.5.DIŞ TİCARET DURUMU 
 
2.5.1.1THALAT 
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1) ÜRÜN İTHALATI 
 
Zaman zaman müşteri tarafõndan talep edilen spesifikasyonlarõn sağlanamamasõ , veya üretim 
kapasitesinin mevcut siparişleri karşõlayamamasõ durumunda üretilen malzemenin ithalatõ 
gündeme gelmektedir. İthal edilen ürünler daha çok saf tipte olup bir takõm özellikler içeren  gõda 
, eczacõlõk ve seramik sanayiinde kullanõlan ürünlerden oluşmaktadõr.  
 
2) HAMMADDE İTHALATI 
1995 / 1998 yõllarõ itibari ile hammadde toplam ithalat değerlerine ilişkin bilgiler aşağõda 
verilmiştir. 
 
1995   1996    1997    1998 

 
5,81 MİL/$  6,21 MİL/$   5,15 MİL/$   5,68 MİL/$ 
 
 
2.5.2. İHRACAT 
 
1995 / 1998 dönemi gerçekleştirilen ihracat miktar ve değerleri aşağõdaki gibidir. 
 
1995   1996    1997    1998 

 
5585 TON  5643 TON   5111 TON   7900 TON 
6,20 MİL. $  6,60 MİL. $   4,95 MİL. $   7,10 MİL. $ 
   
 
1995 / 1998 dönemi ihracat fiyat ortalamalarõ ve değerleri 
 
1995    1996    1997   1998 
___________________________________________________________________________
_____________ 
1.100 $/TON                   1.170 $/TON                 968 $/TON   899 $/TON 
 
1995 / 1998 dönemi ihracatõn 1998 yõlõ sabit fiyatlarõ ile değeri 
 
 
1995   1996    1997    1998 
___________________________________________________________________________
_____________ 
5.02 MİL/$  5.07 MİL/$   4.59 MİL/$   7.10 MİL/$ 
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2.6. FİYATLAR 
 
1995 / 1998 dönemi arasõ yõllõk ortalama yurt içi fiyatlarõ dökümü aşağõdaki 
gibidir 
 
 
MAL CİNSİ 1995 1996 1997 1998 
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

------------------------ 
DETERJAN TİPİ   70.000 TL/KG        110.000 TL/KG     165.000 TL/KG      275.000 

TL/KG 
   
  
2.7. İSTİHDAM 
   
   1995   1996   1997   1998 
=================================================================== 
YÜKSEK   
     TEKNİK  19   19   19   19 
     İDARİ  13   13   13   13 
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
ORTA 
      TEKNİK    3     3     3     3 
      MEMUR  16   16   16   16 
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
İŞÇİ 
      DÜZ  67   67   67   67 
      KALİFİYE  86   86   86  

 86 
==================================================================
============== 
T O P L A M  204   204   204   204 
 
 
 
 
 
2.8. SEKTÖRÜN REKABET GÜCÜ 
 

 Üretim kapasitesinin tüketimden fazla olmasõ sektörde rekabet gücünün olmamasõnõ beraberinde 
getirmekte ve zor şartlarda mücadele edilmesini zorunlu kõlmaktadõr. Diğer taraftan ayni sektörde 
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yer alan yurt dõşõ firmalarda enerjide devlet desteği bulunurken Türkiye�de böyle bir uygulamanõn 
olmamasõ hammaddede dõşa bağõmlõ olan sektörün rekabet gücü açõsõndan daha da  mağdur 
olmasõna ve dõş piyasalarda rekabetgücünü kaybetmesine yol açmaktadõr.  
 
2.9. DİĞER SEKTÖRLER VE YAN SANAYİ İLE İLİŞKİLER 
 
Sektörde süregelen yoğun rekabet ortamõ, irtibat halinde olunan sektörler ve yan sanayiler ile 
sağlõklõ ve sürekli bir iletişim kurulamamasõna sebep olmaktadõr. Müşteri kapabilmek için 
firmalar arasõ sürekli fiyat kõrmalar gündeme gelmekte buda CMC kullanõcõlarõnõn bu durumu 
avantaj olarak değerlendirip üreticileri birbirlerine kõrdõrmalarõna yol açmaktadõr.  
 
2.10. MEVCUT DURUMUN DEĞERLENDİRİLMESİ  
 
Şimdiye kadar açõklanan durum çerçevesinde mevcut CMC üreticilerinin içinde bulunduğu zor 
koşullar göz önüne alõndõğõnda bu sektörün ayakta kalma çabasõ içinde olduğu gözlenmektedir. 
Bu nedenle sektörde yeni yatõrõmlara ve kapasite arttõrõmlarõna gidilmesinin sektörü daha da zora 
sokacağõ anlaşõlmaktadõr.         
 
2.11. DÜNYADAKİ  DURUM VE AB, DİĞER ÖNEMLİ ÜLKELER İTİBARİYLE 
MUKAYESE 
 
Çok uluslu büyük  CMC üreticilerinin , sadece CMC üreten küçük firmalara karsõ  avantajlarõ 
arasõnda en önemlisi üretimlerini sektördeki talep edilen başka ürünlere kaydõrabilmeleridir. 
CMC piyasasõna daha düşük fiyatlarla girip buradan kaybettikleri kar marjõnõ başka ürün 
satõşlarõndan telafi edebilmektedirler. Ayrõca CMC hammaddelerinden olan bazõ kimyasallarõ 
kendi bünyelerinde üretebilmektedirler. Bu da onlar için beraberinde büyük avantaj getirmektedir. 
Ayrõca Uzak Doğu Ülkelerinden gerek isçilik gerekse hammaddenin ucuz olmasõna bağlõ olarak 
çok ucuz fiyatlarda CMC ürünü piyasaya girmektedir.  
 
2.12. SEKTÖRÜN SORUNLARI 
 
Türkiye ve dünyada CMC üretim kapasitesi ihtiyaç miktarõndan fazladõr. Bu nedenle piyasalar 
çok yoğun rekabet ortamõ içindedir. Üreticiler pazardan pay  alabilmek ve böylece kapasitelerini 
doldurabilmek için fiyatlarõnõ çok düşürmektedirler. Sektörün bu durumunu bilen tüketicilerde bu 
piyasa koşullarõndan yararlanmak için üreticileri birbirine kõrdõrarak alõm yapmayõ fõrsat olarak 
kullanmaktadõrlar.. Devamlõ damping yaşanan ve istikrarsõz bir seyir takip eden bu sektördeki 
firmalarõn sadece ayakta kalma mücadelesi verdiklerini söylemek gerçek dõşõ değildir.    
 
Türkiye�de üretim kapasitesi toplam 17.000 ton üzerinde iken bunun ancak %40 �õ yurt içinde 
tüketilebilmektedir. Yurt dõşõ pazarlara çõkõldõğõnda ise dünya genelinde arzõn talepten fazla 
olduğu ve toplam üretim kapasitesinin ancak %65 �i kullanõlabilmektedir. 
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Sektörün içinde bulunduğu sorunlarõn çözümü öncelikle sektörün hammadde de dõşa 
bağõmlõlõktan kurtarõlmasõndan geçmektedir. CMC üretiminde başlõca hammadde girdilerinden 
olan SMCA ve MCA �nõn yurt içinde üretilememesi, bu sektördeki firmalarõ hammadde 
temininde dõşarõya bağõmlõ kõlmaktadõr. Bununda ötesinde bu hammaddeleri satan başlõca 
firmalarõn aynõ zamanda yurt dõşõnda rakip olarak karşõmõza çõkan büyük ve çok uluslu CMC 
üreticileri olmasõ ayrõ bir talihsizliktir. 1978 yõlõnda  SMCA üretimine Bursa�da Türkiye  
Zirai Donatõm Kurumu Genel Müdürlüğü�nün önderliğinde kurulan bir şirket tarafõndan teşebbüs 
edilmiş , bir sonraki yõl içinde üretime geçmesi planlandõğõ halde gerçekleşmemiştir. 
 
Bu nedenle sektörün hammadde  de dõşa bagõmlõlõktan kurtarõlmasõ ve dünya genelinde oluşan 
fiyatlar çerçevesinde mal temin edilebilecek yurt içi yatõrõmlarõn yapõlmasõ sektöre bir rahatlama 
getirecektir  
 
Diğer taraftan CMC üretiminde başlõca hammaddelerden olan selüloz Türkiye'de SEKA 
tarafõndan üretilmesine karşõn kapasitelerinin yeterli olmayõşõ ve fiyatlarõnõn pahalõ olmasõ nedeni 
ile sektöre mal temin edememektedir. SEKA�nõn  CMC üretiminde kullanõlacak uygun selüloz 
üretim kapasitesinin arttõrõlmasõ ve fiyatlarõnõn dünya genelindeki piyasa fiyatlarõ seviyesine 
çekilmesi ile sektöre hizmette büyük bir adõm atõlabileceği anlaşõlmaktadõr.   

 
3. ULAŞILMAK İSTENEN AMAÇLAR 
 
İleriye yönelik ,  sektörün içinde bulunduğu zor koşullar nedeni ile her hangi bir iyimser görüş 
olmadõğõ belirlenmiştir. Mevcut olumsuz gelişmelere bağlõ olarak gelecek beş yõlda firmalar şu 
anda bulunduklarõ konumu muhafaza edebilirlerse bunun büyük bir başarõ olacağõ görüşü 
hakimdir.  
 
3.1. TALEP ve İHRACAT PROJEKSİYONU (2000 - 2005) 
 
Rekabetçi ortamõn getirdiği sonuçlar itibarõ ile mevcut talebin korunmasõnõn bile zor olacağõ 
anlaşõlmaktadõr. Bazõ deterjan üreticilerinden alõnan bilgiye göre yeni deterjan üretim 
reçetesinde CMC yer almayabilecektir. Bu da talebi düşürecek bir faktör olarak 
görülmektedir. Bu sektörün piyasasõnda istikrarlõ bir talep oluşmadõğõ cihetle talep ve ihracat 
projeksiyonuna ilişkin saglõklõ bir tahminde bulunmak mümkün olamamaktadõr. 
  
3.2. TEKNOLOJİDE MUHTEMEL GELİŞMELER 

 
Sektördeki arz / talep dengesizliği bu alanda yapõlacak yeni yatõrõm ve kapasite artõşlarõnõn hiçte 
akõlcõ olmayacağõnõ göstermektedir.   
 
Daha önce de bahsedildiği üzere üretim yönteminin basitliği teknolojik gelişmeleri takip etmeden 
üretilebilir olmasõ, bu sektörde yapõlabilecek yeni teknolojik yatõrõmlarõn ekonomik 
olmayacağõnõn bir göstergesi olarak kabul edilebilir. 
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3.3. REKABET GÜCÜNDE GELİŞMELER 
 
Sektöre yapõlabilecek devlet desteği ve üretimin dõşa bağõmlõlõktan kurtarõlmasõ neticesi rekabet 
gücünde olumlu gelişmeler olabileceği düşünülmektedir. 
 
3.4. ÇEVREYE YÖNELİK POLİTİKALAR 
 
Sektörün çevre üzerinde olumsuz bir etkisi görülmemektedir. 
 
3.5.YENİ YATIRIMLAR 
 
Bilgi alõnabilen mevcut üreticilerin yeni  bir yatõrõm düşünmedikleri belirlenmiştir. İleriye yönelik 
olarak özel tip CMC üretimine ilişkin yatõrõm yapõlabilir. Ayrõca sektörün başlõca hammadde 
girdilerinden olan ve yurt dõşõndan getirilen sodyum monoklor asetat , monoklor asetik asit  ve 
sektöre uygun selüloz üretimi için rekabet edebilirliğinin iyi etüd edilmesi kaydõ ile yatõrõm 
yapõlabilir. 
 
4. ÖNGÖRÜLEN AMAÇLARA ULAŞILABİLMESİ İÇİN YAPILMASI GEREKLİ 
YASAL VE KURUMSAL DÜZENLEMELER VE UYGULANACAK POLİTİKALAR 
 
Kõsa dönemde sektöre acilen devlet desteği gerekli olup , hammadde de dõşa bağõmlõlõktan 
kurtarõlmalõdõr. Mevcut kapasite korunarak yapõlacak teknolojik iyileştirmeler için teşvik 
verilmelidir. 
Ayrõca elektrik enerjisi konusunda devlet desteği Avrupa�daki ölçülerde gerçekleştirilmelidir.  



 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

VIII. BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI 
 

KİMYA SANAYİİ 
 

ÖZEL İHTİSAS KOMİSYONU RAPORU 
 

(YAPIŞTIRICILAR) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ              Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 335 

 
YAPIŞTIRICILAR ALT KOMİSYON RAPORU 
 
1. SEKTÖRÜN TANIMI VE UYGULAMA ALANLARI 
 

Yapõştõrõcõlar,  cisimleri   birbirlerine   yüzeysel  tutunma  ve  
kohezyonla  bağlayan,   bir   arada   tutan   metalik   olmayan  
mamuller  olarak  tanõmlanabilir.  Yapõştõrõcõ,  bir üst kavram  
olup, diğer yaygõn olarak kullanõlan zamk, tutkal, kola ve ilaç 
 kavramlarõnõ içerir.  Tutkal olarak nitelendirilen  ve özellikle  
sunta imalatõnda  kullanõlan  formaldehit  reçineleri,  çimento  
esaslõ   seramik    yapõştõrõcõlarõ   bu   sektör   tanõmõna   dahil  
edilmemişlerdir.  

 
 

Yapõştõrõcõ Tipi     
   

a) Akrilikler  
 

Uygulama Alanlarõ    
 
İnşaat Sektörü (katkõ 
maddeleri, binderler, 
bağlayõcõlar, modifierler)  
 
Tekstil (çocukbezi, flok 
yapõştõrõcõsõ, laminasyon, 
coating, iplik yapõştõrma) 
 
Kendiliğinden Yapõşan 
Bantlar (paketleme, 
ambalajlama, medikal 
bantlar, kendiliğinden 
yapõşan etiketler, vs.) 
 
Ambalaj, Paketleme Sanayii 
(film/film, film/kağõt, 
kağõt/folyo laminasyonlarõ) 
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 Araba Endüstrisi (farlar, 
vakum sistemleri ve 
assembly bonding) 
 
Elektrik-Elektronik 
Endüstrisi (flexible baskõlõ 
devrelerin yapõştõrõlmasõ, 
boya fiksatörü, magnet 
yapõştõrma) 
 
Aşõndõrõcõlar (yer cilalarõ) 
 
Mobilya Endüstrisi (kağõt 
veya vinilikfilmlerin mutfak-
banyo dolaplarõnda 
yapõştõrõlmasõ) 
 

b) Siyanoakrilatlar Tüketici (DIY) (çabuk 
yapõştõrma istenilen yerlerde) 
 
Elektronik (baskõlõ devre 
yapõştõrõlmalarõ, mikrofon 
magnetlerinin yapõştõrõlmasõ) 
 
Otomotiv (kauçuk 
yapõştõrma, darbe önleme, 
metal/kauçuk yapõştõrma) 
 
Oyuncaklar (kauçuk ve 
oyuncak bebeklerin 
yapõştõrõlmasõ 
 
Aletler (iç aksamlarõn 
yapõştõrõlmasõ) 
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 Bakõm ve Onarõm 
(metal/metal, metal/kauçuk, 
kauçuk/kauçuk yapõştõrma, 
sabitleştirme) 
 

c) Anaerobik Yapõştõrõcõlar 
 

Otomotiv Endüstrisi (motor 
bloklarõnõn arõzasõnõ 
önlemek, bağlantõ 
elemanlarõnõ sabitleştirmek 
ve birbirine yapõştõrmak, 
ayna yapõştõrma, bakõm-
onarõm ve yapõsal 
yapõştõrmalar) 
 

d) Polivinil Asetatlar 
 

Yapõ Kimyasallarõ (kağõt ve 
film laminasyonlarõ, vinil 
kaplama) 
 
Ambalaj Sanayii (poşet, 
karton, kutu, koli, zarf ve her 
türlü kağõt, kumaş 
laminasyonlarõ, kağõt 
endüstrisinde spiral boru 
imalatõ, etiketleme, sigara 
imalatõ vs.) 
 
Tekstil Endüstrisi (non-
woven yapõştõrma, halõ apresi 
flok yapõştõrõcõsõ, vs.) 
 
Mobilya Endüstrisi (genel 
ahşap yapõştõrma, 
laminasyon, kenar 
yapõştõrma, vs.) 
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 Matbaa (magazin, kitap ve 
dergilerin sõrt 
yapõştõrõlmalarõ) 
 

e) Etilen � Vinil Asetatlar 
    (Dispersiyon ve Hotmelt        
     olarak) 
 

Paketleme/Ambalaj Sanayii 
(poşet, karton, kutu, 
etiketleme, zarf, sigara 
imalatõ vs.) 
 
Tekstil (halõ sõrt yapõştõrma) 
 
Bozunabilen Ürünler (çocuk 
bezi vs.) 
 
Matbaa/Ciltcilik (magazin, 
dergi, katalog ve kitaplarõn 
sõrt ve yan yapõştõrõlmalarõ) 
 
Mobilya (kenar 
yapõştõrma,film yapõştõrma ve 
montaj) 
 
Otomotiv (sünger/metal 
yapõştõrma, ses önleyiciler, 
hava filtreleri imalatõ) 
 
Ayakkabõ (iç astar montajõ ve 
ayak ucu bombe montajõ) 
 

f ) Styrenik Blok 
Kopolimerler 
 

Kendiliğinden Yapõşan 
Bantlar ve Etiketler 
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 Bozunabilen Ürünler (çocuk 
bezi, kadõn bağõ) 
 
Ambalaj (plastik şişelerin 
etiketlenmesi) 
 
Otomotiv İç Kaplama 
(sentetik kumaşlarõn 
yüzeylere yapõştõrõlmasõ) 
 
Matbaa (kitap, magazin ve 
dergilerin sõrt yapõştõrõlmasõ) 
 

g) Poliüretanlar Tekstil (etiket ve 
amblemlerin yapõştõrõlmasõ, 
halõ ve ipliklerin 
yapõştõrõlmasõ) 
 
Mobilya (kontraplak imalatõ) 
 
Ambalaj Sanayii (film/film, 
film/folyo, film/kağõt 
laminasyonlarõ) 
 
Yapõ Endüstrisi (mobil ve 
modüler evlerin, panellerin, 
duvarlarõn yapõştõrõlmasõ) 
 
Ayakkabõ (taban/deri 
yapõştõrma) 
 
Otomotiv (hava ve yağ 
filtrelerinde kağõt/metal 
yapõştõrma) 
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h) Kemik (Hayvansal) 
Tutkallar 
 

Matbaa Endüstrisi (koruyucu 
kolloid, jelatin) 
 

i) Kazein ve Diğer Protein 
Tutkallarõ 

Kağõt Endüstrisi (kağõt/folyo 
laminasyonu, tekstil bobin 
imalatõ, ahşap yapõştõrõcõlarõ) 
 

j) Nişasta ve Dextrin Bazlõ 
       Tutkallar      

Ambalaj ve Paketleme 
Sanayii (kağõt endüstrisinde 
her türlü yapõştõrma, poşet, 
çimento torbasõ, her türlü 
poşet imalatõ, spiral boru 
imalatõ, oluklu mukavva 
yapõştõrma, kağõt/kağõt 
laminasyonu, zarf yapõştõrma, 
etiket yapõştõrma, duvar 
kağõdõ yapõştõrma) 
 

k) Doğal Kauçuk Bazlõ 
Yapõştõrõcõlar 
 

Kendiliğinden Yapõşan 
Yapõştõrma (zarf ağõz 
yapõştõrõcõsõ, halõyõ tabana 
yapõştõrma, tafting 
uygulamalõ mastik ve sealant 
üretimi) 
 

l) Butil Kauçuk 
 

Otomotiv Sanayii 
(kendiliğinden yapõşan 
bantlar, hotmelt yapõştõrõcõlar, 
mastikler ve boru izolasyon 
bantlarõ, sealantlar, õsõ cam 
imalatõ) 
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m) Nitril Kauçuk 
 

Polimerik filmlerin metallere 
yapõştõrõlmasõ, flok 
yapõştõrma, metal/kauçuk 
yapõştõrma, kauçuk/kauçuk 
yapõştõrma, baskõlõ devrelerin 
yapõştõrõlmasõ. 
 

n) Styrene � Butadiene   
     Kauçuk Yapõştõrõcõlar 
 

Kendiliğinden yapõşan 
yapõştõrõcõlar, sprey halinde 
uygulanan solvent bazlõ 
yapõştõrõcõlar, çocuk bezi, 
kadõn bağõ imalatõ, metal 
üzerine kumaş yapõştõrma, 
laminasyon yapõştõrõcõlarõ, 
reaktif kontakt yapõştõrõcõlar, 
mastikler, sealantlar, 
bağlayõcõlar, vs. 
 

o) Polychloroprene /neopren 
Yapõştõrõcõlar 
 

Ayakkabõ, mobilya sanayii, 
mastik imalatõ, sprey halinde 
uygulanan solvent 
yapõştõrõcõlar. 
 

p) Polisülfitler 
 
 

Çift cam üretimi, yüksek 
yapõlarda, barajlarda, 
köprülerde, 
havaalanlarõndaki yüzey 
kaplamalrda ve onarõmlarda. 
 

r) Epoksi Reçineler 
 

Tek veya çift kompanentli 
halde kullanõlõr. Her türlü 
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 onarõm(DIY), mobilya, 
inşaat, otomotiv, uçak/uzay 
araçlarõ, elektrik/elektronik 
endüstriyel alet imalatlarõnda 
yapõştõrõcõ ve koruyucu 
olarak kullanõlõr. 
 

s) Polyester ve Polianial  
      Yapõştõrõcõlar 
 

Ayakkabõ Endüstrisi (hotmelt 
olarak) 
 
Plastik malzemeler üzerine 
tekstil yapõştõrma (gravura 
coating roll) 
 
Otomotiv Endüstrisinde 
(kablo yapõştõrmalarõnda) 
 
Fiber optik kablolarda 
aramid yarn�larõn PE/PVC 
malzemelere yapõştõrõlmasõ, 
vs. 
 

t) Silikon Yapõştõrõcõlar /           
    Sealantlar 

Endüstriyel, yapõ 
kimyasallarõ ve tüketiciye 
yönelik (DIY) silikon 
yapõştõrõcõlar 
 
Otomotiv Endüstrisi 
(radyasyonla kürleşen silikon 
yapõştõrõcõlar(UV,EB)) 
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2. SEKTÖRDE FAALİYET GÖSTEREN FİRMALAR 
 
Türk Henkel   Sotaş  
Deskim   Polisan  
Enyap    Densan 
Tut    Atom Kimya 
Çuhadaroğlu Kimya  Ihlas 
Bürosan   Elkay  
Barkey    Arol Kimya 
Balkim    Agakim 
Matkim   Argon Kimya 
Pürkim    Marshall 
Clariant   Sentez Kimya 
DYO    Can Kimya 
Tamtut    Üreten Kimya 
Serkim    BASF  
Natinal    Swift 
 
Yukarõdaki firmalardan sadece Türk Henkel, National 
ve Swift  %100 yabancõ sermayeli kuruluştur. 
Sektördeki diğer firmalar ağõrlõklõ olarak yabancõ 
kaynaklõ lisanslarla üretim yapmaktadõr.  

 
 
3.YAPIŞTIRICI ÜRETİMİ 
 

Yapõştõrõcõ üretiminde kullanõlan makinalar çok amaçlõ 
olarakta değerlendirilebilir. Örneğin boyalar, deri ve 
tekstil yardõmcõ maddeleri bu reaktörlerde imal 
edilebilir.  
 
Yapõştõrõcõ imalatõnda genelde kesikli proses (batch) 
uygulanõr. Nişasta, kazein, dekstrin, kemik tutkallarõ 
vb. gibi yapõştõrõcõlarõn imalatõnda ihtiyaca göre 3-20 
tonluk buhar õsõtmalõ, ceketli, düşük devirli reaktörler 
yeterlidir. Bu reaktörlerde gerekli düzenlemeler 
yapõlarak polivinil asetatlar, akrilik kopolimerler de 
üretilebilir.  
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Yüksek viskoziteli mamüller(örneğin mastikler, 
sealantlar)in üretiminde özel planet karõştõrõcõlar, Z 
kneaterler, co-axial reaktörler gereklidir.  
 
 Solvent bazlõ mamüllerin üretiminde (ayakkabõ 
yapõştõrõcõlarõ vs.) inert ortam Ex-proof motorlar ve 
yüksek hõzlar gereklidir.  
 
Hotmelt yapõştõrõcõlar imalatõnda özel geometrik şekilli 
reaktörler (moritz-sigma vs.) ve yağ õsõtmalõ devreler 
söz konusudur.  

 
Diğer yandan epoksi, poliester, poliüretan bazlõ 
yapõştõrõcõlar için güçlü karõştõrõcõlõ / yoğuruculu / ezici  
200 kg. ile 1000 kg. arasõnda değişen özel dizaynlõ geri 
soğutuculu reaktörler kullanõlõr. 
 
Ülkemizdeki yapõştõrõcõ üretimi 
a) Hammadde üretimi 
b) Kullanõma hazõr formule edilmiş yapõştõrõcõlarõn 

üretimi şeklinde göz önüne alõnabilir.  
 
Örneğin; polivinil asetat bazlõ yapõştõrõcõlar endüstride 
hem bitmiş, hem de hammadde olarak kullanõlõrlar. 
 
Örneğin; boya sanayii (iç ve dõş cephe boyalarõ) nin 
ana bağlayõcõsõ/binderi polivinil asetat veya akrilik 
kopolimerlerdir. Bu nedenle asõl işlevi boya imalatõ 
olan firmalar PVAc veya Akrilik polimerizasyonlarõ da 
kendileri yaparak ana girdiyi üretirler.  
 
Türkiye�de Polivinil asetat üreten firma sayõsõ yaklaşõk 
25-30 civarõndadõr. Clariant(Türk Hoechst), Polisan 
(Politrade), Tut, Argon Kimya, Agakim, Organik 
Kimya, Akril, Hürkimsa başlõca üretici firmalardõr.  
 
Akrilik kopolimer üreticileri : BASF, Clariant, Organik 
Kimya, Agakim, Argon Kimya, Hürkimsa, Akril, 
Politrade sektörün önde gelen firmalarõdõr.  
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Bazõ firmalar polimerizasyon yapõp elde ettikleri ürünü 
hammadde olarak satarken, Polisan, Tut, BASF gibi 
firmalar bir adõm daha ileri giderek kullanõma hazõr 
yapõştõrõcõlar üretmektedirler. 

 
Ülkemizde genelde kesikli tip  (batch) polimerizasyon 
tekniği kullanõlmaktadõr. Kontinyu veya basõnçlõ 
polimerizasyon teknikleri (örneğin; etilen-vinil asetat 
kopolimer üretimi) nin  kullanõmõ henüz yaygõn 
değildir. 
 
4. HAMMADDELER 
 
Yapõştõrõcõ  imalatõnda kullanõlan belli başlõ 
hammaddeler şunlardõr: 
 
Nişastalar, dextrinler, kazeinler, hayvansal bazlõ 
yapõştõrõcõlar, sellüloz eterleri ve sellüloz esterleri, 
doğal kauçuk, sentetik kauçuk, nitril kauçuk, butil 
kauçuk, polivinil asetatlar, etilen-vinil asetatlar, 
polivinil alkoller, akrilik yapõştõrõcõlar, polivinil eterler, 
poliüretanlar, polivinilkloridler, blok kopolimerler 
(SIS, SBS, SBR, SEBS), poliolezinler (APAO) , 
polisülfitler, siyanoakrilatlar, silikonlar, 
polikloroplenler, polyesterler, epoxyler, yüksek 
sõcaklõk organik yapõştõrõcõlar. 
 
Bu hammaddelerin yanõnda yapõştõrõcõya istenilen 
özellikleri vermek için bazõ bileşenler ilave edilir. 
Yapõşmayõ kuvvetlendirici reçineler, yayõlmayõ arttõrõcõ 
viskozite ayarlayõcõlarõ, polimerleri çözen solventler, 
yapõştõrõcõ filmine elastikiyet veren plastifiyanlar, 
mekanik sertlik ve dayanõm veren anorganik dolgu 
maddeleri, kürleştirme vasõtalarõ (doymamõş 
polyesterler veya iki kompanentli yapõştõrõcõlar için) ve 
reaksiyon hõzlandõrõcõlar belli-başlõ bileşenlerdir.  
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TABLO:1 Yapõştõrõcõlarõn Kullanõm Alanlarõ İtibariyle Tüketimi 

 
      
 Yapõştõrõcõ Tipi Uygulama Alanlarõ Miktar(ton) Değer (DM)  
 Akrilikler İnşaat,tekstil,ambalaj,mobilya 7.000 21.000.000  
 Siyanoakrilatlar Elektronik,DIY,otomotiv 10 3.500.000  
 Anaerobikler Otomotiv 10 2.500.000  
 Polivinil asetatlar Ambalaj,tekstil,matbaa 10.000 12.000.000  
 Etilenvinil asetatlar Matbaa,mobilya,paketleme,ambalaj 5.000 15.000.000  
 Styrenik blok kopolimerler Bant,etiket,ayakkabõ 5.000 20.000.000  
 Poliüretanlar Ayakkabõ,otomotiv,yapõ endüstrisi 2.000 6.000.000  
 Kemik tutkallarõ Matbaa 1.000 3.000.000  
 Kazein ve protein tutkallarõ Kağõt Endüstrisi  3.000 9.000.000  
 Nişasta ve dextrin bazlõlar Paketleme Sanayi 6.000 6.000.000  
 Doğal Kauçuk bazlõ yapõştõrõcõlar Kendiliğinden Yapõşan Yapõştõrõcõlar 3.000 12.000.000  
 Butil Kauçuk Otomotiv 3.000 10.000.000  
 Nitril Kauçuk Flok-metal-kauçuk 800 8.000.000  
 Styrene-Butadiene kauçuk yapõştõrõcõlar Nonwoven sektörü,inşaat ve izolasyon 700 4.500.000  
 Polychloroprene/neopren yapõştõrõcõlar Ayakkabõ,mobilya 7.000 14.000.000  
 Polisülfitler Çiftcam,inşaat 3.500 17.500.000  
 Epoksi reçineler İnşaat,elektrik,elektronik 2.000 20.000.000  
 Polyester ve polianial yapõştõrõcõlar Ayakkabõ,otomotiv 3.000 12.000.000  
 Silikon yapõştõrõcõlar DIY,inşaat 3.000 24.000.000  
  TOPLAM YAPIŞTIRICI PAZARI 65.000 220.000.000  

 
 
TABLO:2  5 YILLIK YAPIŞTIRICI TÜKETİMİ PROJEKSİYONU 

   2000 2001 2002 2003 2004 
  Ton/Yõl 65.000 70.000 75.000 82.000 90.000 
  Değer(M.DM

) 
220 240 260 285 310 
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5. HAMMADDE İTHALATI 
 
Yapõştõrõcõ imalatõnda kullanõlan hammaddelerin 
yaklaşõk %95�i ithaldir. 
Vinil asetat monomeri dünya spot piyasalarõndan ( en 
büyük üretici �celenase� )  alõnmaktadõr. Diğer 
hammaddeler çoğunlukla Avrupa Birliği ülkelerinden 
ithal edilmektedir.  
 
Petkim tarafõnda üretilen PVC ise yapõştõrõcõ imalatõna 
genelde uygun değildir. Otomotiv imalatõnda 
kullanõlan alt kaplama yapõştõrõcõlarõ ve diğer PVC 
bazlõ yapõştõrõcõlar için ise PVC tiplerine gereksinim 
vardõr.  

 
 

6. MALİYETLER 
 
Yapõştõrõcõ imalatõnda maliyeti belirleyen en önemli 
faktör hammadde girdisidir. Yapõştõrõcõ imalatõnda 
kullanõlan hammaddelerin çoğunluğu ithalat yolu ile 
temin edildiğinden maliyet artõşlarõ dünya petrol 
fiyatlarõna, döviz kurlarõndaki artõşa bağlõ olarak 
değişmektedir. Sentetik reçineler stryenik blok 
kopolimerler, solventler, etilenik kopolimerler petrol 
fiyatlarõndan etkilenen ana hammaddelerdir.  
 
Yapõştõrõcõ imalatõnda maliyetlerde genelde hammadde 
oranõ %85 - %90 arasõnda değişmektedir. İşçilik , tesis 
amortismanõ, enerji, ambalaj v.s. oranõ %10 - %15 
arasõndadõr.  
 
 
7. GÜMRÜK TARİFE İSTATİSTİK 

POZİSYONLARI 
 
Gümrük Tarife 
İstatistik Pozisyonu  Ürünler 
 
35.01 Kazeinler,kazeinatlar ve diğer 

kazein türevleri;kazein 
tutkallarõ: 

3501.10  - Kazein  
3501.10.10.00.00 -- Suni tekstil liflerinin imalatõna 

mahsus olanlar 
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3501.10.50.00.00 -- Gõda ve yem ürünleri imalatõ 

dõşõnda diğer sanayiierde 
kullanõlmaya mahsus olanlar 

 
3501.10.90.00.00 -- Diğer kazeinler 
3501.90 - Diğerleri 
3501.90.10.00.00 -- Kazein tutkallarõ 
 -- Diğerleri 
3501.90.90.00.11 --- Sodyum kazeinat 
3501.90.90.00.19 --- Diğerleri 
 
3503.00 Jelatin [dikdörtgen(kare 

dahil) şeklinde yapraklar 
halindeki jelatin dahil, yüzeyi 
işlenmiş veya boyanmõş olsun 
olmasõn] ve jelatin türevleri; 
katõ ihtiyokol; hayvansal 
menşeli diğer tutkallar (35.01 
pozisyonundaki kazein 
tutkallar hariç): 

 - Jelatin ve jelatin türevleri: 
3503.00.10.10.00 -- Jelatin 
3503.00.10.20.00 -- Jelatin türevleri 
 - Diğerleri  
3503.00.80.00.11 -- Katõ ihtiyokol 
3503.00.80.00.12 -- Kemik tutkallarõ 
3503.00.80.00.19 -- Diğerleri 
 
35.05 Dekstrinler ve tadil adilmiş 

diğer nişastalar (önceden 
jelatinlenmiş veya esterifiye 
edilmiş nişastalar gibi); esasõ 
nişasta, dekstrinler veya tadil 
edilmiş diğer nişastalar olan 
tutkallar: 

3505.10 - Dekstrinler veya tadil edilmiş 
diğer nişastalar: 

3505.10.10.00.00 -- Dekstrinler 
   -- Tadil edilmiş diğer nişastalar: 
3505.10.50.00.00 --- Esterifiye veya eterifiye 

edilmiş nişastalar 
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35.06 Tarifenin başka yerinde 
belirtilmeyen veya yer 
almayan müstahzar tutkallar 
ve diğer yapõştõrõcõlar; tutkal 
ve yapõştõrõcõ olarak 
perakende satõlmak üzere net 
ağõrlõğõ 1 kg�õ 
geçmeyenambalajlara 
konulmuş, tutkal veya 
yapõştõrõcõ olarak kullanõlmaya 
uygun ürünler: 

3506.10 - Tutkal ve yapõştõrõcõ olarak, 
perakende satõlmak üzere net 
ağõrlõğõ 1 kg�õ 
geçmeyenambalajlara 
konulmuş, tutkal veya 
yapõştõrõcõ olarak kullanõlmaya 
uygun ürünler: 

 
 3506.10.00.10.00 -- Soğuk tutkal 

   -- Diğerleri 
3506.10.00.90.11 --- Solvent içerenler 
3506.10.00.90.19 --- Diğerleri 
 
3506.91 -- Kauçuk veya plastik esaslõ 

(suni reçineler dahil) 
yapõştõrõcõlar:  

3506.91.00.10.00 --- Soğuk tutkal 
 --- Diğerleri 
3506.91.00.90.11 ---- Polivinil asetat esaslõ 

emülsiyonlar (ahşap malzemeler 
için) 

3506.91.00.90.12 ---- Sentetik reçineli (fenolik ve 
amino reçineleri) ahşap 
malzemeler için 

3506.91.00.90.13 ---- Solvent içerenler 
3506.91.00.90.19 ---- Diğerleri 
3506.99  -- Diğerleri 
3506.99.00.10.00 --- Çiriş 
   --- Diğerleri 
3506.99.00.90.11 ---- Solvent içerenler 
3506.99.00.90.19 ---- Diğerleri 
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8. MEVCUT DURUMUN 

DEĞERLENDİRİLMESİ 
 
Yapõştõrõcõ sektörünün gelişimi kullanõcõ sektörlerin 
gelişmesiyle doğru orantõlõdõr. Türkiye sanayinin 
gelişmesine paralel olarak aşağõdaki sektörlerde hõzlõ 
bir yapõştõrõcõ kullanõmõ artõşõ meydana gelmiştir. 
Ayrõca özellikle 1996�da Gümrük Birliğine girilmesi 
sonucu gelişen sanayiye paralel olarak uluslararasõ 
firmalarda bu sektöre girmiştir. Bugün yapõştõrõcõ 
sektörünün nabzõnõ tutan bu firmalarõn başlõcalarõ 
şunlardõr. 
 
National Starch  Morton 
Füller    Fenzi 
Swift    Loctite 
Chemetal   A.Findley 
Kömmerling   Türk Henkel 
 
Uluslararasõ firmalarõn pazara girmesi sonunda 
aşağõdaki sonuçlar ortaya çõkmõştõr. 

 
1. Kalite anlayõşõ yükselmiş 
2. Rekabet artmõş, dolayõsõyla pazar fiyat ortalamalarõ 

düşmüştür 
3. Bu şartlara uyum sağlayamayan bazõ firmalar 

küçülmüş veya sektörden çekilmişlerdir.  
4. İşçilik maliyetlerinin de artmasõ nedeniyle lokal üretim 

cazip olmaktan çõkmõştõr.  
 
Yapõştõrõcõ sektörü hitap ettiği sahalarõn gelişmesi, 
ihracatõn ve satõn alma gücünün artmasõ nedeniyle de 
aralõklarla da olsa oldukça hõzlõ büyümüştür. Bu sahalar; 
- Ambalaj sanayii 
- Mobilya 
- İnşaat 
- Otomobil ve yan sanayii 
- Kağõt ve saniter ürünler 
- Sigara 
- Ayakkabõ sektörleridir. 
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Özellikle ambalaj, otomobil, inşaat, kağõt ve saniter ürün 
pazarlarõndaki teknolojik gelişmeler ülke ortalamasõnõn 
çok üzerinde gerçekleştiği için yapõştõrõcõ tüketimleri ve 
cinsleri de hõzlõ bir şekilde artmõşlardõr.  
 
 
9. DİĞER 
 
İhracat : Türki cumhuriyetler ortadoğu ve yakõn doğu 
ülkelerine az bir miktar ihracat gerçekleştirilmekte olup, 
büyük bir potansiyel söz konusu değildir.  
 
Yatõrõmlar : Önümüzdeki 5 yõllõk süreçte önemli bir 
yatõrõm beklenmemektedir.  
 
Yabancõ Sermaye : Gümrük birliğinden sonra, yerli 
firmalarõn ağõrlõklarõ azalmõştõr. Yabancõ sermayenin lokal 
üreticilerle kooperasyonlarõ söz konusu olabilir. Teknik 
yapõştõrõcõlar ithalat yoluyla pazara sunulmaktadõr. 
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Tablo 3: Bazõ Pazar Karakteristikleri ve Beklenen Değişiklikler 
 

Sektör Sektörün Özelliği Teknoloji Seviyesi ve Beklenen Değişiklikler 
Paketleme 
Endüstrisi 

Gelişmekte olan sektör Su bazlõ yapõştõrõcõlardan hotmelt yapõştõrõcõlara geçiş 

Etiket Sektörü Düşük teknoloji Hõzlõ makinelere geçiş ve high-tech yapõştõrõcõlar 
(Pressure sensitive hotmeltler) 
 

Matbaa Küçük işletmeler Su bazlõ (PVAc) sistemlerden hotmelt poliüretan hotmeltlere yönlenme 
Büyük işletmelere geçiş ve hõzlõ makinelerin kullanõmõna başlanmasõ 
 

Flexsible Ambalaj Çok hõzlõ gelişiyor 
ihracat potansiyeli yüksek 

Solvent bazlõ yapõştõrõcõlardan solventsiz PU yapõştõrõcõlara geçiş 
Ultraviole ve Electron-UV-Curing  �Beam� kullanõmõ 
 

Ayakkabõ Solvent bazlõ, sağlõğa zararlõ 
Ürünlerde kullanõlõyor õ 

Solvent bazlõlardan su bazlõ yapõştõrõcõlara geçiş 
Polyester ve pu-hotmeltlerin kullanõlmaya başlanmasõ 
 

Sigara Endüstrisi Su bazlõ yapõştõrõcõlar High-Tec gõda şartnamelerine uygun steril yapõştõrõcõlarõn (su bazlõ) kullanõmõ  
Polivinil asetat bazlõ yapõştõrõcõlar yerine Etilen-Vinil asetat bazlõ  
yapõştõrõcõlarõn kullanõmõ 
 

Mobilya  Solvent ve su bazlõ yapõştõrõcõlar, 
ihracat potansiyeli var 

Yoğun makineleşme ve hotmelt kullanõmõ 
Su ve solvent bazlõ spesial ürünlere talep 
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1.GİRİŞ: 
 
Oleokimya ürünleri ülkemizde kimya sanayinde birçok alanda temel veya yardõmcõ 
hammadde olarak kullanõlmaktadõr. Kimya sanayinin ülkemizdeki gelişimine paralel olarak 
bu sanayi dalõnda da gelişme görülmüştür. 
 
Türkiye�de iki büyük firma üretim faaliyeti göstermektedir. Bu firmalar son yõllarda büyük 
yatõrõm faaliyetleri göstererek kapasitelerini arttõrmõşlardõr. Ancak son yõllarda ithalat 
rejiminde yapõlan değişiklikler sonucu Uzak Doğu�dan ve Avrupa�dan getirilen hammadde 
fiyatlarõ ile rekabet edemediğinden üretim miktarlarõ düşmüş ve kapasite fazlalõğõ problemiyle 
karşõlaşmõşlardõr. 
 
Bu raporun hazõrlanmasõnda Türkiye�de üretim yapan iki firmanõn görüşlerine yer verilmiş, 
ancak bu sektörle yakõndan ilişkili olan yenilebilir yağlar ve sabun sanayinde kullanõlan 
hammadde miktarlarõ rapor dõşõnda bõrakõlmõştõr. 
 
2.MEVCUT DURUM: 
 
2.1. Sektördeki Kuruluşlar: 
 
Olekimya sektöründe üretim yapan iki kuruluş vardõr. Bu kuruluşlar Komili Yağ Sanayi ve 
Alemdar Kimya�dõr. Bu firmalar kimya sanayinde kullanõlan strearik asit, oleik asit, hidrojene 
yağlar ve gliserin üretmektedir. 
 
2.2. Kurulu Kapasite ve Üretim Durumu : 
 
Halen üretim yapan her iki kuruluş da dünya standartlarõnda üretim teknolojisine sahiptir. 
Kalite açõsõndan yurt dõşõnda faaliyet gösteren firmalarla rekabet edebilecek güçte olan bu 
firmalar maliyetlerinin yüksek olmasõ sebebi ile ihracat imkanõ bulamamaktadõr. Firmalarõn 
ihracat değerleri bunu açõkça göstermektedir. 
 
1998 senesine kadar bu sektörde toplam kapasitenin dörtte biri kullanõlõrken bu değer 1999 
senesinde % 15�lere düşmüştür.  Bunun sebebi ise özellikle Türkiye�deki yenilebilir yağ 
üreticileri korumak amacõ ile yapõlan gümrük mevzuatõndaki değişiklik gösterilebilir. Yağ 
asitlerine gümrük vergisi uygulanmazken, yağ türevlerine gümrük vergisi uygulanmaktadõr. 
İthalat değerlerindeki artõş bunu göstermektedir. 
 
1996 senesindeki üretim artõşõnõn nedeni 1995 senesinde Komili firmasõnõn üretimi 
olmayõşõdõr. 1998 senesinde Alemdar Kimya�nõn üretimi düşmesine karşõn bu dönemde 
Komili satõşlarõnda pik sayõlacak bir artõş yapmõştõr. 
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Yõllara göre üretim durumu kapasite kullanõm oranlarõ aşağõdaki tabloda özetlenmiştir. 
 
Yõl 1995 1996 1997 1998 1999 
Üretim 
Miktarõ,ton 

15.000 25.343 17.776 24.289 10.782 

Ür.Artõşõ,% - +40 -29 +36 -55.6 
Kapasite 
Kullanõmõ 
Oranõ,% 

 
20 

 
25 

 
33 

 
33 

 
15 

 
2.3.Giderler :  
 
 Miktar (kg) Değer 
İthal 5000 2.980.000 USD 
Yerli 2878 452.868.820.000 TL 
 
 
2.4.Maliyetler: 
 
Bu sanayi dalõnda da ülkemizdeki birçok sanayi dallarõnda olduğu gibi hammaddeler yurt 
dõşõndan gelmektedir. Bu hammaddelerde KKDF, fon, harç ve navlun ücretleri sebebi ile 
maliyetler artmaktadõr. 
 
Enerji maliyetleri Avrupa Birliği�ne üye ülkelerdekinden daha yüksektir, buna ilave olarak 
taşõmacõlõk ve liman giderlerinin yüksek olmasõ maliyetlerin artmasõna neden olmuş ve 
piyasadaki ithal ürünlerle rekabet edemez duruma gelmiştir. 
 
Bu negatif etkilere karşõn ülkemizde maliyetleri çok etkilemeyen işçilik ücretleri AB 
ülkelerine karşõ daha düşüktür. Ancak bu durum negatif etkilerin telafi edilmesine 
yetmemektedir. 
 
2.5.İstihdam : 
 
Firmalar kalifiye işçilerini sürekli kadrolarõnda tutup üretim yoğunluğuna bağlõ olarak işçi 
sayõlarõnõ değiştirmektedir. Kalifiye işçilerin toplam işçi sayõsõna  oranõ yaklaşõk % 50�dir. İşçi 
ve memur yüzdesine bakõlacak olur ise işçi % 74, memur % 26�dõr. Bu sanayi dalõnda 
yetişmiş kalifiye personel güçlüğü yaşanmamaktadõr. 
 

İşçi Memur 
Kalifiye 92 Teknik 27 
Düz 59 İdari 26 
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2.6.Dõş Ticaret : 
 
2.6.1.İthalat: 
 
Hammadde ithalatlarõ ABD, Malezya, Endonezya, Filipinler, Singapur ve İtalya�dan 
yapõlmaktadõr. 
 
 Miktar (ton)/1000 Değer (USD)/1000 
 1995 1996 1997 1998 1999 1995 1996 1997 1998 1999 
Hammadde 16.8 28.25 21.8 18.16 11.5 15.23 14.4 9.11 9.0 5.28 
 
2.6.2.İhracat : 
 
Sektörde ihracat miktarõ oldukça azdõr. Bu toplam üretim miktarõnõn % 5�ini oluşturmaktadõr. 
İhracat yapõlan ülkeler Bulgaristan, Romanya, İran, Cezayir ve Türki Cumhuriyetler olarak 
sõralanabilir. İhracatõn çok sõnõrlõ kalmasõnõn nedeni tamamiyle rekabet gücünün zayõflõğõdõr. 
 
 Toplam İhracat 
 Miktar (MT) Değeri (USD) 
1995 1950 1.500.000 
1996 1900 2.100.000 
1997   500    600.000 
1998 1300 1.200.000 
1999 1350    800.000 

 
 
3.7.Eğitim ve ARGE: 
 
Her iki firma da şirket içinde gerekli gördüğü konularda personeline belirli bir program 
çerçevesinde eğitim vermektedir. Gerekli konularda eğitilmek üzere şirket dõşõ eğitim 
olanaklarõ personele sunulmaktadõr. 
 
Firmalarõn üretim tesisleri Avrupa�daki rakipleri ile rekabet edebilecek teknolojiye sahiptir. 
Bu üretimdeki üstünlüklerini  ARGE çalõşmalarõ ile desteklemektedir. Müşterilerin isteklerine 
bağlõ projeleri kendileri geliştirebilecek duruma gelmiştir. 
 
Firmalar proje bazõnda üniversitelerle işbirliği sürdürmekte ancak üniversitede görevli 
öğretim üyelerini danõşman olarak kullanmaktadõr. 
 
3.VIII. Beş Yõllõk Kalkõnma Planõnda Öngörülen Hedefler 
 
Oleokimya sektöründe atõl kapasite oldukça yüksektir, bu nedenle bu sanayi dalõnda 
önümüzdeki beş yõlda yeni yatõrõm yapõlmasõ gerekmemektedir. Bu dönemde atõl kapasitenin 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                     Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 
 

358 

doldurulmasõ için firmalar özellikle ihracat miktarlarõnõ arttõrmak zorundadõrlar. Ancak bu 
daha ucuz hammadde sağlanmasõ ile üretim maliyetlerinin düşürülmesi ile mümkündür. 
Bunun yanõsõra iç pazarda daha iyi rekabet edebilmek için bayilik sisteminin oluşturulmasõ 
firmalarõn temel hedeflerinden birisidir. 
 
3.1.Beş Yõlda Öngörülen Değişimler Hakkõnda Bilgi : 

 
3.1.1.Üretim : 
 
Aşağõdaki grafikte 1995 yõlõndan itibaren üretim miktarlarõ ve önümüzdeki beş yõl içindeki 
tahmini üretim miktarlarõ gösterilmektedir. Grafikten de görülebileceği gibi gelecek beş yõl 
içinde üretim artõşõ max.% 10 civarõnda olacak bu değer geçmiş yõllardaki değerlerin çok 
üzerine çõkmayacaktõr. 
 
 

 
 
3.1.2.İhracat : 
 
Öncelikli olarak komşu ülkelere ve Türki Cumhuriyetlerine yapõlan ihracatlarõn arttõrõlmasõ 
hedef olarak belirlenmiştir. Avrupa ülkelerine ve ABD�ye ihracat yapõlmasõ oldukça güç 
görünmektedir. 
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3.1.3.Enerji Kullanõmõ : 
 
Üretim miktarlarõnda büyük değişimler olmayacağõndan enerji kullanõmõnda da çok büyük bir 
değişiklik olmayacaktõr. 
 
3.1.5.Rekabet Gücünde Yapõlmasõ Öngörülenler : 
 
Bu sanayi dalõnda rekabet gücüne etkileyen en büyük faktör fiyatlardõr. Üretim maliyetlerinin 
azaltõlmasõ için verimliliğinin arttõrõlmasõ en büyük hedeftir. Maliyetlerde en büyük girdi olan 
yağa gümrük vergisi ve fonlar uygulanõrken bu sanayinin ürettiği yağ asitleri ve türevleri 
gümrük vergisi ve fonlardan muaf tutulmaktadõr. Bu durum firmalarõn fiyat açõsõndan ithalatçõ 
firmalarla rekabetini güçleştirmektedir. 
 
3.1.6.Yeni Proje ve Yatõrõmlar : 
 
Verimliliği arttõrõcõ firma içi projeler yürütülmektedir. Özellikle iletişimi hõzlandõracak bilgi 
işlem merkezlerini güçlendirecek projelere önem verilmiştir. 
 
Bu sektörde atõl kapasitenin fazla olmasõ nedeniyle yeni yatõrõmlar yapõlmamaktadõr.  
 
Üretim miktarõ artarsa yeni istihdam olanaklarõ doğacaktõr. Önümüzdeki beş yõllõk dönemde 
bir artõş sözkonusu değildir. 
 
3.1.7.Kurumsallaşma: 
 
Her iki firmada kurumsallaşma periyodunu tamamlamõştõr. 
 
3.1.9.Yeni Ortaklõklar ve Yabancõ Sermaye : 
 
Her iki firma da uluslararasõ firmalarla görüşme halindedir. 
 
3.1.10.Halka Açõlma : 
 
Her iki firmanõn üretim düzeylerinin bu seviyede seyretmesi ve pazarõn bu süre içinde 
büyümemesi firmalarõn halka açõlmasõnõ güçleştirmektedir. 
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1- GİRİŞ 
 
 Gõda aromalarõ; gõda maddelerine tat ve koku vermek ve bunlarõ geliştirmek için 
kullanõlan maddeler olarak tanõmlanabilir.  Gõda aromalarõnõ 6 sõnõfta toplamak mümkündür: 
 

 a) Doğal aroma vericiler 
 b) Doğala özdeş aroma vericiler  

c) Yapay aroma vericiler 
 d) Aroma karõşõmlarõ 
 e) Reaksiyon aromalarõ 
 f) Tütsü aromalarõ 

 
Gõda aromalarõ, alkollü ve alkolsüz içki sanayii, bisküvi, şekerleme, sakõz, süt ve sütlü 

ürünler, çerezler, et ve etli ürünler, diş macunu ve ağõz sağlõğõ ürünleri, ilaç sanayii, tütün ve 
tütün ürünleri�vb gibi, tüm dallarda kullanõlõr. Hukuki açõdan yurdumuzda Tarõm ve 
Köyişleri Bakanlõğõnca Türk Gõda Kodeksi Yönetmeliği�ne göre denetlenirler. 

 
Gõda aromalarõ 33 02� ile başlayan GTİP na dahildirler. Bu grubu 3 bölüme 

ayõrabiliriz: 
 
A-İçecek Sanayiine hitap eden pozisyonlar: 
 
33 02 10 10 0000 
33 02 10 21 0000 
33 02 10 29 0000 
33 02 10 40 1000 
33 02 10 40 9000 
 
Bu pozisyonlara büyük oranda çok uluslu , ürünlerine baz teşkil edecek kõsõmlarõ 

kendi ana merkezlerinde üretip ,dünyadaki çeşitli  üretim ünitelerine ithal ettikleri anahtar 
kõsõmlar girer. 

 
B-Yiyecek Sanayiine hitap eden pozisyonlar: 
 
33 02 10 90 0000 
 
2. MEVCUT DURUM VE SORUNLAR 
 
  2.1. Mevcut Durum 
 
Türkiye�de gõda sanayiinde kullanõlan aromalar, 1982 yõlõna kadar sadece ithal yolu ile 

sağlanmaktaydõ. Dünyada tarihin eski zamanlarõndan beri üretilen aromalar, ülkemizde ancak 
1982 yõlõndan itibaren üretilmeye başlanmõştõr. Türkiye�de aroma sanayiinin miladõ sayõlan 
1982 yõlõndan önce, aromalarõn gümrük vergisi bedeli yan masraflarla %400 lere varmakta ve 
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bu durum daha çok ürün bedelini düşük fatura ile ithal eden tüccarlara büyük paralar 
kazandõrmaktaydõ. 1983 yõlõndan sonra gümrük vergileri tedricen düşmüş ve günümüzde 
sõfõrlanmõştõr. 

 
2.1.1. Sektördeki Kuruluşlar  
 

   Bütün üretimini ve AR-GE�sini Türkiye�de yapan % 100 yerli sermayeli 1 şirket, ana 
merkezine bağõmlõ ve AR-GE�sini yurt dõşõnda yapan % 99,99 yabancõ sermayeli 1 şirket ve 
proforma fatura veren veya ithalat yapan 20 civarõnda şirket bulunmaktadõr. 
 
   2.1.2. Üretim 
 
      95   96     97      98     99 
 

Üretim miktarõ (ton) 588 749 1075 1218 2351 
 
  2.1.3. Dõş Ticaret Durumu 
 
   a)İthalat: 
                                1997                 1998                    1999 
Miktar(kg)           2.289.079         2.199.679           1.679.466 
Değer(US$)       54.022.059        46.264.154         24.831.393 
 
   b)İhracat 
                                1997                   1998                    1999 
Miktar(kg)            374.059                709.172               631.251 
Değer(US$)         1.011.159             1.853.009             2.247.557 
 
Dõş satõmlar, içecek sanayiine hizmet veren firmalarõn Türkiye civarõndaki ülkelere 

yaptõklarõ reeksportlarõ da kapsamaktadõr.  
 
  2.1.4. İstihdam 
 
ELEMAN TAHSİL DERECESİ Bayan % Bay %  Genel % 
 
İlkokul(8 yõllõk tahsil)       11     53       32  
Lise   (Normal)       24     14       19 
Lise   (Meslek)       16     12       14 
Yüksek Okul (2 Yõllõk)       5       1         3 
Yüksek Okul (4 Yõllõk)      35     11       23 
Master           5       7         6 
Doktoralõ          4       2         3 
       100    100     100 
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  2.1.5. Sektörün Rekabet Gücü 
 
  Ülkemizde üretilen aromalarõn maaliyetleri, sektörün sorunlarõ ile ilgili bölümde 

açõklanan nedenlerden dolayõ yüksek olduğundan dõş pazarlarda rekabet gücü bulunduğu 
söylenemez. İç pazarda ise, gerek kimi hammaddelerin bitmiş aromalardan daha yüksek 
gümrük vergisine tabi olmasõ, gerekse çokuluslu şirketlerin ürünlerindeki formül gizliliği 
içecek sanayii gibi kimi sektörlerde rekabeti imkansõz hale getirmektedir. 

 
  2.1.6. Mevcut Durumun Değerlendirilmesi 
 

   İçecek sanayii, gerek bu alandaki çokuluslu şirketlerin ürünlerindeki formül gizliliği, 
gerekse de mali açõlardan anahtar kõsõm sayõlan aromalarõn başka bir yerel firma tarafõndan 
üretilmesine izin vermeyecektir.  Bu anlamda ülkemizde aroma üreten firmalarõn , içecek 
sanayiinde çok fazla iş yapabilme şansõ gözükmemektedir.  
  

 Aroma üreten firmalarõn gerçekte birbiriyle rekabet edebildiği sektör, yiyecek sanayiidir. 
Bu sanayide yõllar ilerledikçe dõş alõm, yerli üretim lehine düşmekte ve ithal ikamesinin payõ 
her geçen gün artmaktadõr. Yerli üretim sadece ithal ikamesi yapmakla kalmayõp, dõş satõma 
da başlamõştõr. Ülkemizdeki yerli üretim yurt dõşõndaki rakiplerine oranla daha büyük 
güçlükler yaşamakta ise de , uluslararasõ devlerle dõş pazarlarda mücadele etmeye ve kendini 
kabul ettirmeye başlamõş gözükmektedir.  

 
2.2. Sektörün Sorunlarõ 

      
a) Kalifiye eleman bulma ve bilimsel kuruluşlarla işbirliği zorluğu: 
Türkiye'deki eğitim kurumlarõ gõda aromalarõ sanayii açõsõndan, kalifiye eleman 

yetiştirmede ve işbirliği-destek yönünden istenilen seviyede değildir. Bu durum kuruluşlarõ 
yabancõ eleman istihdamõna yöneltmektedir.  

 
b)Sanayinin ham maddelerinin büyük bölümü, yurt içinde üretilmediği için yurt 

dõşõndan getirtilmektedir.Ancak bu hammaddeler gerek gümrük işlemleri gerekse  bürokratik 
işlemlerden dolayõ dõş pazarlardan daha yüksek fiyatlara mal olmaktadõr. Bir AB  ülkesinde 
herhangi bir hammaddeyi temin süresi 1-3 gün iken, bu süre yurdumuzda çok daha uzun 
olmaktadõr. Bir AB ülkesinde, sanayide çok kullanõlan etil bütirat adlõ hammaddenin maliyeti 
6DM/kg iken, aynõ maddenin ülkemizdeki maliyeti 9DM/kg'a yaklaşmaktadõr.  

 
c) Devletin yurt dõşõndan getirilen aromalarõn Türk Gõda Kodeksi Yönetmeliği'ne 

uygunluğunu pratikte test edecek ihtisas laboratuarlarõnõ henüz kurmamõş olmasõ. 
 
d) Bazõ durumlarda, gümrükten çekildikten sonra, firma laboratuarlarõnda evsafõ 

düşük olduğu saptanan hammaddelerin, gümrük mevzuatõ açõsõndan mahrecine iadesinin 
neredeyse imkansõz oluşu. 

 
e) İç piyasadan temin edilecek hammadde sayõsõnõn çok kõsõtlõ olmasõ. 
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f) Hali hazõrda ,dünya ülkeleri aroma maddelerinin bütün dünyada harmonizasyonu ile 

ilgili çalõşmalar yapmaktadõr. Ancak ülkemiz yetkili kuruluşlarõ bu çalõşmalara 
katõlamamaktadõr.  

 
g) Sanayide kullanõlan bazõ hammaddeler ,bitmiş aromalara oranla daha yüksek 

gümrük vergisine tabidir. Ayrõca sanayici olarak kulanõlacak hammadde için kontrol belgesi 
alma zorunluluğu ve gümrüklerde analize gönderilmesi büyük zaman kaybõ ve masraf artõşõna 
neden olmaktadõr. 
 
 h) Peynir esaslõ ürünlerde 2000 yõlõ itibariyle gümrük vergisi % 111 dir. Bu da 
maliyeti yükseltmektedir. 
 
  2.3. Çözüm Önerileri: 
  
 a) Ar-Ge çalõşmalarõnõn önündeki tüm bürokratik engellerin kaldõrõlmasõ.  
 
 b) Bu sektöre hizmet verecek olan teknik eleman vasõflarõnõn iyileştirilmesi yönünde 
her türlü desteğin sağlanmasõ.  
 
 c) Gümrük işlemlerine esas uygulamalarõn AB ile uyumlu hale getirilmesi ve 
gümrüklerde bu alanda eğitimli kişilerin istihdam edilmesi. 
 
 d) Gümrüklerde ihtisas laboratuarlarõnõn kurulmasõ. 
 
 e) Ülkemizin uluslararasõ harmonizasyon çalõşmalarõnda yetkili otoritelerce temsilinin 
sağlanmasõ. 



 
 
 
 
 

 
 

VIII. BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI 
 

KİMYA SANAYİİ 
 

ÖZEL İHTİSAS KOMİSYONU RAPORU 
 

(VİSKON, REYON, SELOFAN, 
KARBONSÜLFÜR) 
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1.GİRİŞ : 
 
1.1.Sektörün Tanõmõ ve Sõnõrlanmasõ : 
 
Viskon, Selofan ve Reyon Viskoz mamulleri diye bilinen selülozik esaslõ ürünlerdir. 
Karbonsülfür ise odun kömürü ile kükürt veya doğal gaz ile kükürtten elde edilen ve viskoz 
sanayiinde kullanõlan parlayõcõ, patlayõcõ ve zehirli bir sõvõdõr. 
 
Viskon ve reyon tekstil sanayii, selofan ambalaj sanayii, karbonsülfür ise viskoz sanayiinde ve 
zirai ilaç, boya ve kimya sanayiinde kullanõlmaktadõr 
 
Gümrük Tarife İstatistik ve Pozisyon numaralarõ aşağõdaki tabloda  gösterilmektedir: 
  
 ÜRÜN  GTİPN 
 
 Viskon  550410000000 
    550700000011 
 
 Reyon  540300000000 
    401200000000 
 
 Selofan  392071000000  
 
 Karbonsülfür  281310000000  
 
 
2.MEVCUT DURUM VE SORUNLAR  : 
 
2.1.Sektördeki Kuruluşlar: 
 
Türkiye�de viskoz mamulleri sanayii kolunda faaliyet gösteren tek kuruluş Tekel Genel 
Müdürlüğü Alkollü İçkiler Sanayii Müessesesi Gemlik SunĞipek ve Viskoz Mamulleri 
İşletmesidir. İşletmede bulunan tesislerin kuruluş kapasiteleri aşağõya çõkarõlmõştõr. 
 
          TABLO:1 KURULU KAPASİTELER 
 
        ÜRÜN  KURULUŞ KAPASİTESİ  ( TON/YIL) 
 
  Viskon    6400  
  Selofan    5120 
  Karbonsülfür    2400  
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Viskon :  1973 yõlõnda yenilenen Viskon İşletmesi zaman içerisinde kapasitesinin düşük 
kalmasõ, teknolojinin eskimesi ve bir kimya tesisi olarak yõpranmõş olmasõna karşõn yeni 
yatõrõmlarõn yapõlmamasõ ve ayrõca Viskonda gerek Doğu Bloku Ülkelerinin damping 
yapmasõ, gerek yerli ve ithal girdilerin maliyetlerinin yüksek olmasõ ve gerekse fabrikanõn 
eskimesi nedeni ile bakõm onarõm masraflarõnõn artmasõ gibi nedenlerle üretilen Viskonun 
maliyet artõşõ, rekabet gücünün azalmasõ ve dolayõsõ ile talebin düşmesine sebep olmuştur. Bu 
yüzden Viskon İşletmesinde uzun süreli duruşlar başlamõş ve yõlda 2-3 aylõk çalõşma programõ 
uygulanmõş ve 1998 yõlõ itibariyle üretim tamamen durdurulmuştur. Günün şartlarõnda 
çalõştõrõlmasõ rantabl değildir. 
 
Reyon  : İşletmede 1973 den önce mevcut olan düşük kapasiteli, 650 Ton/Yõl Reyon 
tesisi 1973 yõlõnda Viskon Tesisinin yeniden devreye girmesi ile tamamen kaldõrõlmõştõr. 
Maliyetinin yüksek olduğu düşüncesi ile Reyon ile ilgili bir yatõrõm yapõlmamõştõr. Bu itibarla 
Türkiye�de Reyon üreten bir tesis yoktur. 
 
Selofan : Bir çok tarõm ürününün, gõda ve tütün sanayii mamaullerinin iç ve dõş pazarlarda 
sağlõklõ ve cazip ambalajõnõ sağlamak için İşletmede 1982 yõlõndan itibaren Laklõ ve laksõz 
Selofan üretimi yapõlmaktadõr. 
 
Başlanğõçta ağõrlõklõ olarak Tekel Sigara Fabrikalarõnõn sigara ambalajõ ihtiyacõnõ karşõlamak 
üzere kurulmuş ve 1997 yõlõna kadar üretiminin önemli bir kõsmõnõ Tekel�e satmõştõr. Ancak 
Selofana alternatif olarak kullanõlan ambalaj maddesi polipropilen�in ucuzluğu nedeni ile 
ambalaj sanayinde yerini almasõ Tekel�in sigara ambalajõnda tamamen polipropilen  kullanõmõna 
geçmesi ile Selofan talebi her geçen yõl azalmõştõr. 
 
Maya Fabrikalarõnõn ambalajda selofanõ tercih etmeleri ve piyasanõn azalan talebi yõllõk en fazla 
600 Ton�luk yurt içi selofan talebine sebep olmuştur. Ancak bu rakam mevcut kapasite 
karşõsõnda oldukça düşük kaldõğõndan selofan İşletmesinin çalõştõrõlmasõda maliyet açõsõndan 
rantabl değildir. Bu yüzden 4-6 ay / yõl peryodla çalõşma rejimine geçilmiş ve 1999 Temmuz 
ayõndan itibaren de üretim yapõlmamaktadõr. 
 
Karbonsülfür : Odun kömürü ve kükürt�ün hammadde olarak kullanõldõğõ Karbon-   süfür Tesisi 
ise oldukça eski ve yõpranmõş olup, teknolojinin eski kalmasõ ve üretim maliyetinin yüksek 
olmasõ nedeni ile 1992 yõlõnda tamamen durdurulmuştur. Bu yõldan sonra İşletmenin ihtiyacõ olan 
karbonsülfür ithal olarak Bulgaristan ve Polonya�dan özel inertgaz koruyuculu konteynerlerle çok 
daha ucuz maliyetle getirilmiştir. Bu ülkelerde karbonsülfür, doğal gaz ve kükürt�ün hammadde 
olarak kullanõldõğõ yeni teknoloji ile daha ucuz üretilmektedir. 
 
Yukarõda da anlatõldõğõ üzere İşletmede Viskon ve Karbonsülfür tesislerinin teknolojileri eskidiği, 
yõpranmõş olmalarõ  ve yeni yatõrõm yapõlmamõş olmasõ nedeni ile çalõştõrõlmalarõ rantabl değildir. 
 
Selofan tesisi ise teknolojisinin yeni olmasõ ve selofanõn selüloz menşeli olmasõ dolayõsõyla çevre 
dostu bir ürün olarak tabiatta  kolay bozulmasõ sebebi ile çevre kirliliğine neden olmamasõna 
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rağmen, talep yetersizliğinden düşük kapasite ile çalõştõrõlmasõ  halinde üretim maliyetlerinin 
yüksek olmasõ ve alternatif ürün olarak daha ucuz olan polipropilenin tercih edilmesi nedeniyle 
çalõştõrõlmamaktadõr. 
 
İşletme Özelleştirme Yüksek Kurulunun 13/01/1998 tarih ve 98/8 nolu kararõ ile 31/03/1998 
tarihinden itibaren Sümer Holding A.Ş. Genel Md.lüğü  ile Tekel Genel Md.lüğü arasõnda 
yapõlan bir protokolla Tekel Alkollü İçkiler Sanayii Müessesesi Müdürlüğüne devredilmiştir. 
 
Zaman içersinde Selofan İşletmesinin çalõşma peryodu azalmõş, 1999 yõlõnda 260 ton�luk üretim 
yapõlmõş olup, Temmuz 1999�dan itibarende üretim olmamõştõr.  
 
2.2.Mevcut Kapasite ve Kullanõmõ :  
 
 Tablo 2 Viskon Mamulleri Sektöründe Kurulu Kapasite Durumu             : 
  Sõra Kapasite   Kapasite                    Yõllar                 Yõllõk Artõş (%) 
  No     Ana Mallar K.K.O.    Birimi       1995 1996 1997 1998   1996 1997 1998 
  (1)          (2)               (3)             (4)            (5)     (6)     (7)    (8)       (9)    (10)  (11) 
 1..    Viskon 6400   Ton/yõl      1149  788    619     -        -32    -22      - 
   K.K.O.                    %18  %12    %9     - 
 2..      Selofan 5120   Ton/yõl      1641 1676   631   471  +0.02   -62    -25 
   K.K.O           %32  %33   %9 
 Kaynak : İşletme Kayõtlarõ. 
 
Mevcut kapasitenin altõnda çalõşõlmõştõr.Maliyetin yüksek olmasõ sebebi ile rekabet şanzõmõzõn 
azlõğõ,  ve talep yetersizliğiden dolayõ üretimimiz duruş noktasõna gelmiştir. 
 
2.3.Üretim :  
      
a)  Üretim Yöntemi -Teknoloji  : 
 
Viskon:  Viskoz ürünleri olan viskon, reyon ve selofan üretiminde ilk aşama viskoz eldesi olup, 
viskoz her üç ürün içinde çok az farklõlõklar gösterir. En bariz olarak  viskon ve reyon eldesi 
için hazõrlanan viskoz olgunluğu daha yüksek, (olgunlaştõrma süresi az) selofan eldesi içinde 
hazõrlanan viskoz olgunluğu daha düşüktür. ( olgunlaştõrma süresi fazla ) Bu teknolojide ilk 
olarak selüloz (linters veya odun ) sodyum hidroksit ile merserizasyona tabi tutularak alkali 
selüloz bulamacõ elde edilir. Alkali selüloz bulamacõ kontinü çalõşan alkali selüloz presinde 
preslendikten sonra,önce iri,daha sonra ince parçacõklara didilerek ilk olgunluk makinasõna ( 
Ageing Drum ) gönderilir. 
 
Burada hava oksijeni, sõcaklõk  ve zaman fonksiyonlarõyla selülozun molekül zinciri 
parçalanarak ( 1000 Dp�den - 300 Dp�ye ) Polimerizasyon derecesine düşürülerek selülozun 
reaksiyona girme kabiliyeti arttõrõlõr.  
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Hazõrlanan alkali selüloz  olgunluk makinasõndan basõnçlõ hava ile karbonsülfür ile reaksiyona 
sokulmak üzere sülfürleme tanklarõna sevk edilir. Burada meydana gelen reaksiyon sonucunda 
Ditiyo Karbonik Asit�in Selüloz esterinin Sodyum tuzu veya kõsa adõyla Ksantat elde edilir. 
Ksantat�õn seyreltik ve soğuk ( 10 ºC ) Sodyum Hidroksit çözeltisinde çözünmesiyle yarõ 
mamul olan viskoz elde edilir.  
 
Elde edilen viskoz, Üretme Kõsmõnda üretilecek olan elyafõn denyesine göre 55-90 mikron 
çapõndaki delikleri ihtiva eden düzelerden sabit basõnçla 50 ºC�deki Üretme Banyosuna ( 
Sülfürik Asit / Sodyum Sülfat ) püskürtülür. Üretme banyosu ile temas eden viskoz 
koagülasyona ugrar rejenere sellozik elyaf  elde edilir.  
 
Elde edilen elyaf  demetleri galetlerden geçirilmek suretiyle iki kademede germe işlemine tabi 
tutularak elyafa mukavemet ve ondülasyon kazandõrlõr. Daha sonra istenilen uzunlukta 
kesilmek üzere yaş olarak kesme bõçaklarõnda kesilir. 
 
İstenilen uzunlukta kesilen elyaf demetleri,terbiye işlemine tabi tutulmak üzere Ter- biye 
bandõna gönderilir.Kontinü hareketli terbiye bandõnda tabaka halinde bulunan Viskon elyafõ 
çeşitli kimyasal çözeltilerle duşlama sureti ile terbiye edilir. Bu işlemde elyafõn asidi, kükürdü 
giderilir , hipoklorit ile ağartõlõr ve avivaj ile yumuşatõlõr sõcak ve soğuk su ile yõkanõr.  
 
Sõkma rulolarõ ile sõkõldõktan sonra tanbur tipi kurutma fõrõnlarõnda kurutulup,balyalama 
makinasõnda balyalanarak satõşa sunulur. 
 
Viskon elyaf teknolojisi temelde aynõ olduğu halde prosesin değişik kademelerinde 
konsantrasyon, sõcaklõk ve katkõ maddelerinde yapõlan değişiklerle normal, orta mukavemetli, 
HWM ( High Wet Modülus) ve polinozik elyaf üretim yöntemleri vardõr. 
 
Viskon Türlerinin Fiziksel Nitelikleri 
                      Mukavemet ( gr / denye )  Uzama 
  Türü  DP  Kuru  Yaş  Kuru  Yaş 
  Normal 290 2,21  1,17 26,9 28,5 
  Orta Muk. 295 3,16 2,07 15,5 25,5  
  HWM 440 4,19 2,86 11,2 13,2 
  Polinozik 490 4,25 3,00 10,2 12,0 
 
 Denye / Uzunluk ( mm) 
 
 1,5/40   Parlak beyaz,mat beyaz veya renkli (  Pamuk Tipi ) 
 2,5/40        �         �        �        �       �        �  �         � 
 
 3,75/100  Parlak beyaz, mat beyaz, veya renkli ( Yün Tipi ) 
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 A - Viskon Elyaf Nitelikleri Açõsõndan Gelişmeler : 
 
 a)   Yüksek mukavemetli elyaf üretimi konusunda çalõşmalar yapõlarak 1,5 denye�den 9,0 
denye�ye kadar  istenilen mukavemette elyaf üretilmektedir.  
 
 b)   Yeni teknolojilerle halõ ve battaniye endüstrisi için yüksek ondülasyonlu elyaf 
üretilmektedir. 
 
 c)   Fiziksel ve kimyasal işlemlerle alev almaz elyaf üretimi mümkün olmuştur. 
 
 B - Proses Açõsõndan Gelişmeler : 
 
 a)   Karlõlõk, otomasyon ve çevre kirlenmesi yönünden Viskon Fabrikalarõ en az 50.000 
Ton/Yõl veya daha yukarõ kapasitelerde olmalõdõr.  
 
 b)   Viskon elyafõnõn üretiminde en önemli kriterlerden biri viskoz üretme eriyiğinin 
ihtiva ettiği çözünmemiş parteküllerin verimli bir yöntemle ayrõlmasõdõr. Bu işlem için 
kullanõlmakta olan Funda Filtre sistemi değiştirilerek daha pratik ve ekonomik süzme yöntemi 
olan KKF Filtreleri üretim hattõnda kullanõlmaktadõr. Bu sistem elyaf üretiminde yüksek kalite 
ve kapasite sağlamaktadõr. 
 
 KKF Filtrenin avantajlarõ ; 
 
 __ Sürekli bir filitrasyon sağlar , 
 __ İstenilen kalite parametrelerine adapte olur, 
 __ İşletme masraflarõ minimuma iner, 
 
Filtre malzemesi olarak  çeşitli tabakalardan oluşan (deep-bed) denilen yöntemle metal bazlõ 
metaryal kullanõlõr. Geri yõkama temiz viskoz ile yapõlõr ve optimal rejenerasyon ile minimum 
viskoz kaybõ olur. Bir diğer avantajõda kapalõ bir sistem olmasõ dolayõsõyla işletme emniyeti 
sağlanõr.  
 
Bu yöntemle Filtrasyonun başta Avusturya ve Çin olmak üzere bazõ ülkelerde uygulandõğõ 
bilinmektedir.  
 
 c)  Yeni Bastõrma Teknikleri ile ucuz viskon eldesi konusunda Finli Prof.Sihtola ikili 
bastõrma sistemini geliştirmiş olup,  alkali ve karbonsülfür girdilerinde ve dolayõsõyla sülfürik 
asit sarfiyatõnda azalmayõ sağlamõştõr ve düşük kaliteli selüloz kullanõmõyla ekonomik bir 
çalõşma sistemi geliştirmiştir.  
 
 d)  Vida tipi ksantasyon sistemi ilk olarak Maurer Firmasõ tarafõndan Taiwan�da bir 
selofan tesisinde uygulanmõştõr. Rusya�da bu sistem geliştirilmiştir.  
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 e)  Lenzing Technik / Avusturya tarafõndan yeni geliştirilen SXS üretme teknolojisi 
komple modüler üretme birimi ihtiva etmektedir. Her birimin kendine özgü çekme,germe ve 
kesme sistemi mevcuttur. SXS sisteminde her birimin  bağõmsõz  tahrik sistemi mevcut olup, 
üretme hõzlarõ, germe oranlarõ ayarlanabilir. Böylece küçük denyelerde yüksek mukavemetli 
elyaf elde edilir.  
 
 Düze kafalarõnda ki delik sayõsõ 150.000. olup, 350.000 delikli düze kafalarõ deneme 
aşamasõndadõr. 20 ton/gün kapasitenin boyutlarõ 2,5 x 2,6 x 3,8 ( uzunluk x genişlik x 
yükseklik ) mt�dir. Bu ölçüler geleneksel ölçülere göre oldukça küçük olup, birim inşaat ve 
yatõrõm maliyetini düşürür. 
 
 Sõzdõrmaz olarak planlanan Üretme makinasõ atõk gazlarla mücadeleyi kolaylaştõ-rõr, 
karbonsülfür geri kazanma verimini yükseltir ve neticede çalõşma ortamõ hava koşullarõnõ 
iyileştirir.  
 
 Bağõmsõz kesme makinasõ tek yönlü bõçak kullanarak ve sürekli taşlama ile bileme yapar 
ve õslak kesme bazõnda mükemmel sonuç sağlar. Modüler üretme ünitesi bakõm süresini 
azaltõr ve artõk elyaf miktarõnõ minimuma indirir.   
  
 f)  Son yõllarda özellikle elyaf kalitesinin yükseltilmesi ve insan, çevre faktörü 
bakõmõndan ksantat eldesinde karbonsülfür yerine diğer kimyasallarõn kullanõlmasõ yönünde 
çeşitli çalõşmalar yapõlmaktadõr. 
 
Reyon  : İşletmede üretilmeyen bu ürün floş veya sunğipek diyede anõlõr. Viskon ve selofan 
gibi bir viskoz mamulu olan reyon üretiminde de yukarõda viskon bölümünde etraflõ bir şekilde 
izah edildiği gibi önce viskoz elde edilir. Viskozdan reyon üretimide Maurer (İsviçre) 
firmasõnõn geliştirdiği sürekli üretme makinasõnõn özellikleri aşağõda izah edilmektedir. 
 
Maurer sürekli üretme makinasõ 60 üretme düzesi alacak şekilde dizyan edilmiş ve 10 bölüme 
ayrõlmõştõr. Her bir bölümde 6 üretme düzesi mevcuttur. Her bir düze bir dozlama pompasõ ile 
donatõlmõştõr. Mum tipi bir filtreden geçerek düzeye ulaşan viskoz üretme banyosuyla 
temasõnda  koagülasyona uğrayarak viskoz ipeğini oluşturur. Sonra sürekli olarak üst terbiye 
rulosu tarafõndan çekilir ve terbiye rulosunun çap farkõ dolayõsõyla germeye uğratõrõlõr. Terbiye 
rulosundaki  viskoz ipeği önce rejenere edilir ve sonra iki bölümde yõkanõr. Daha sonra 
kurutulur. Kurutmadan sonra yağlama rulosu kõlavuzluğunda bükülür ve aynõ zamanda bobine 
sarõlõr. İstenilen bobin ağõrlõğõna ulaşõldõğõnda boşbobinle değiştirilir. Hazõrlanan reyon 
bobinleri satõşa sunulur. 
 
Selofan  : Viskoz eldesi aynen viskonda olduğu gibidir. Ancak 1983 yõlõnda tamamlanan 
Maurer ( İsviçre) firmasõ teknolojisi ile kurulan selofan tesisinde 1973 Chemtex/USA 
firmasõnõn kurduğu viskon tesisine oranla daha az karbonsülfür kullanarak ksantat elde 
edilmektedir. Bunda Maurer�in geliştirdiği elek tipi alkali selüloz presi, hidrolik hõz kontrollü 
didiciler, Drum tipi döner ilk olgunluk makinasõ ile turbo karõştõrõcõlõ discover ünitesi rol 
oynamaktadõr.  
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Elde edilen viskoz,  özel malzemeden yapõlmõş üç metre boyunda 200 mikron aralõğõ bulunan 
düze yarõğõndan üretme banyosuna sabit basõnçla basõlarak koagüle edilir. Burada ham olarak 
üretilen selofan 18 adet terbiye tankõndan rulolar vasõtasõ ile aynõ zamanda germeye tabi tutularak 
çeşitli kimyasallarla ( Asit, Kostik,Hipoklorit,Accoband,Yumuşatõcõlar )ve sõcak, soğuk su ile 
terbiye edilir. Daha sonra rulo tipi kurutma fõrõnlarõnda kurutularak buradan sarma ünitesinde 300 
Kg.ağõrlõğõnda ve 160 cm - 170 cm eninde sarrõlõr. 
 
Terbiye kõsmõnda accobandõn kullanõlmadõğõ hallerde elde edilen PT tipi (laksõz) selofan 
konfeksiyon ünitesinde rulo veya tabaka halinde sipariş verilen ölçülerde kesilir.  
 
Terbiye kõsmõnda accobandõn da kullanõldõğõ PAT tipi selofan laklanmak üzere Laklama 
ünitesine gönderilir. Laklama makinasõnda her iki yüzüde laklanan selofan filmi sipariş verilen 
ölçülerde rulo veya tabaka halinde  kesilmek üzere konfeksiyon ünitesine gönderilir. 
 
Laklama Kõsmõnda selofan kullanõş gayesine göre değişik lak formülleri ile hazõrlanan  laklama 
çözeltisi ile MST, SAT ( Nitroselüloz laklõ) veya MXXT saran (Poliviniliden Klorür laklõ ) 
selofan filmleri elde edilir. 
  
Viskoz Sanayiindeki bahsedilen  Teknolojik gelişmeler  reyon ve selofan içinde geçerlidir. 
 
 Karbonsülfür  : Karbonsülfür üretim teknolojisinde üç tip Proses uygulanmaktadõr. 
 
 1 - Retort Prosesi    2 - Elektro termal Proses   3 - Doğal gaz Prosesi  
 
 Retort Prosesi  :  Dõştan jenaratör gazõ veya fuel-oil ile õsõtõlan ve retort denilen bir 
reaktörde 800 ºC kalsine edilmiş odun kömürü ve erimiş kükürt kullanõlarak aşağõdaki kimyasal 
reaksiyona göre karbonsülfür elde edilir. 
       800ºC 
  C+S2------------- CS2  
 
 İlk kademede elde edilen CS2 belli bir miktarda kükürt ve H2S ihtiva ettiğinden 
destilasyonla saf karbonsülfür elde edilmeye çalõşõlõr. 
 
 Elektro Termal Proses : Reaktör olarak 3mt.çapõnda,6-7mt.boyunda dikey ve içi 
50cm.şamot (ateş tuğlasõ )ile izole edilmiş fõrõnlar kullanõlmaktadõr. Reaksiyon fõrõnõna özel 
dizayn edilmiş alt (metal)ve üst(grafit) olmak üzere iki elektrot monte edilmiştir. Bu elektrotlar 
özel dizaynlõ regüle trafolar üzerinden elektrik enerjisi ile beslenir. 
         
      Reaksiyon Fõrõnlarõ, elenmiş ve kalsine edilmiş odun kömürü ile doldururlur. İki elektrot 
arasõnõ dolduran odun kömürü devreyi tamamlar ve CS2 reaksiyon fõrõnõ direnç fõrõnõ gibi 
çalõşõr. Fõrõnõn yanlarõnda belirli bölmelerden eritilmiş kükürtle beslenen fõrnda reaksiyon 
sõcaklõğõ 800 ºC - 900 º C elektrik enersiyle sağlanõr.  Aşağõdaki reaksiyona göre  karbonsülfür 
elde edilir.  
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         800 º C 
  C+S2 --------------CS2 
  
 İlk kademede elde edilen karbonsülfür belli bir miktarda kükürt ve hidrojensülfür ihtiva 
ettiğinden destilasyonla saf karbon elde edilmeye çalõşõlõr.  
 
 Doğal Gaz prosesi  : THIO-PET prosesi dört ayrõ adõmda incelenebilir.  
 
 metan gazõ ve kükürt reaksiyonu, reaksiyona girmeyen küküt�ün uzaklaştõrõlmasõ,  
 
Reaksiyondan çõkan ürünlerin sõkõştõrõlarak H2S ve CS2�e ayrõştõrõlmasõ, atõk gazlarõn 
muameleleri . 
 
 H2S bağõmsõz bir proses olan SHERRITT tesisinde kullanõlarak geri dönüşümsüz bir 
sistem kurulabilir veya CLAUS tesisi kullanõlarak H2S elementel kükürt�e dönüştürülür. 
Böylece geri dönüşüm sağlanmõş olur.  
 
 Reaksiyon  : Ergimiş kükürt kükürt deposunda õsõtõlarak ergimiş konumda muhafaza edilir. 
Dozlama pompalarõyla kükürt buharlaştõrõcõya gönderilen kükürt 730 ºC�ye õsõtõla- rak 
buharlaştõrõlõr.  Doğal gaz iki parelel metan õsõstõcõda 650 ºC�e õsõtõlõr. Sõcak kükürt buharõ ve 
doğal gaz reaktöre girmeden önce bir kontaktörde ön karõştõrmaya tabi tutulur . Reaktörde ise 
katalizör yardõmõyla karbonsülfür ve hidrojebsülfür elde edilir. Az miktarda yan ürün açõğa 
çõkar. 
 
                                 750 ºC 
 CH4 + 2S2  ---------------------  CS2 + 2H2S 
            Katalizör 
 
 Netice olarak doğal gazõn %99 dönüşümü sağlanõr ve reaksiyona girmeyen hidrokarbon 
miktarõ %0.5�e düşürülür. Sõcak reaksiyon ürünü soğutulur ve kükürt giderme ünitesine alõnõr.  
 
 Kükürt Giderme : Fazla Kükürt, reaksiyon ürünleri soğutucusunda yoğunlaştõrõlõr vekükürt 
ayõrma kabõna alõnõr. Reaksiyon gazlarõ ve ergimiş kükürt burada birbirinden ayrõlõr. Gazlar bir 
dolgu kabõna alõnarak sõvõ karbonsülfür ile reflax edilerek bakiye kükürtten temizlenir.  Kalan 
kükürt, kükürt buharlaştõrõcõsõnda yeniden reaksiyona sokulur. 
 
 Kompresyon  ( Sõkõştõrma ) : Reaksiyon gazõ iki kademeli bir proses komprasörüne alõnõr, 
komprasör kademeleri arasõnda soğutularak sõkõştõrõldõktan sonra son soğutucudan geçirilerek 
ürün ayõrma sistemine alõnõr.  
 
 Ürün Ayõrma  : Komprasör soğutucusundan alõnan ürün H2S - CS2 ayõrma kolonuna gelir 
burada yoğuşmayan gazlar ve CS2 birbirinden ayrõlõr, yoğuşmayan gazlar türlerine göre çeşitli 
kademelerden geçirilir ve neticede karbonsülfür %99 saflõkta elde edilir.    
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      Doğalgaz Prosesinde,Tesisin ekonomik olabilmesi için kapasitenin 9000 Ton/Yõl üzerinde 
olmasõ, bol rezervli doğal gaz ve kükürt kaynağõna yakõn bir yerde kurulmasõ ve yan ürün olarak 
teşekkül eden H2S � in  mutlaka ek bir tesisle değerlendirilmesi zaruriyeti vardõr. 
 
 Karbonsülfür üretiminde yukarõda bahsedilen ilk iki proses üretim maliyetinin yüksekliği,  
üretim problemlerinin fazlalõğõ, teknolojinin eskiliği, insan ve çevre sağlõğõna olumsuz etkileri 
bakõmõndan tercih edilmemektedir. Bunun yerine doğal gaz prosesi bahsedilen olumsuzluklarõ 
ihtiva etmemesi ve ürün safiyetinin yüksekliği bakõmõndan tercih edilmektedir. 
 
 Birim Üretim Girdileri  :  
 1973 yõlõnda Reyon İşletmesinin kapatõlmasõ, 
 1992 yõlõndan itibaren Karbonsülfür İşletmesinde üretim yapõlmamasõ, 
 1998 yõlõndan itibaren Viskon İşletmesinde üretim yapõlmamasõ dolayõsõyla, 
1998 yõlõna ait birim üretim girdileri tablosu, 1999 Temmuz ayõna kadar üretimi  yapõlmõş 
olan Selofan için hazõrlanmõştõr.  
 
Selofan  :  1 Kg. Selofan ( Nitroselüloz Laklõ ) için 
Tablo  : 3     Birim Üretim Girdileri          1998 yõlõna ait ( cari fiyatlarla ) 
 
    Girdiler       Miktar(Kg)        Değer (TL) 
( Mal Bazõnda) Yerli  İthal  Yerli  İthal 
 
Selüloz    0.975    181.170 
Sodyum Hidroksit  0.680      39.580 
Karbonsülfür     0.265    30.628 
PVC Toz    0.003           800 
Berol Visko 388   0.001         270 
Sülfürik Asit   1.080      14.500 
Berol Spin-652     0.0003          160 
Yumuşatõcõlar     0.200     60.105   
DCF-784      0.0005          704    
Gemex Z-7     0.0001       1.785     
Hipoklorit    0.012           300 
FormikAsit   0.003           515 
Accoband 3900     0.007        4.433  
Nitroselüloz   0.055      33.100 
Dibutil Pthalat   0.010        1.767 
Di Siklo Hegzil Pth.    0.020     14.600 
Meaik Anhidrit     0.001             90 
Carnauba wax     0.002        1.200 
Etil Asetat     0.040        8.750 
Toluen      0.006           194 
Kalsiyum Klorür     0.010           786 
Antiblok Md.HK-400    0.0005           315  
Neolin      0.010      14.000 
TOPLAM      271.732   + 138.020 = 409.752.-TL  
Kaynak  : İşletme Kayõtlarõ  
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b) Ürün Standartlarõ  : 
  
İşletmede üretilen Selofan için İSO - 9002 çalõşmalarõ başlatõlmõş ancak üretimin devam 
etmemesi yüzünden durdurulmuştur.  
 
c) Üretim Miktarõ ve Değeri   : 
 
 Tablo  : 4    Üretim Miktarõ.( Ton )                        . 
           Y I L L A R          YILLIK ARTIŞLAR( % ) 
 Sõra No. Ana Mallar 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998 
 
    1  Selofan  1641 1676 631 471 +2 -62 -25 
 
    2  Viskon  1149 788 619   - -31 -21    - 
             
 
 Kaynak  : İşletme Kayõtlarõ. 
 
 Tablo  : 5   Üretim Değeri (Milyon TL)        Cari Fiyatlarla 
 
                     Y   I   L   L   A   R            YILLIK ARTIŞ (%) 
 S.No  Ana Mallar 1995 1996 1997         1998          1996 1997 1998
             
    1     Selofan 383.683 746.735 431.035    502.084     +95 -42    +16      
    2    Viskon 144.266 177.210 266.293    -         +23 +50      -  
  Kaynak  : İşletme Kaynaklarõ 
 
 Tablo  : 6   Üretim Değeri (Milyon TL)    (1998 Yõlõ Fiyatlarõyla) 
 
                     Y   I   L   L   A   R            YILLIK ARTIŞ (%) 
 S.No  Ana Mallar 1995 1996   1997          1998          1996 1997 1998
             
    1     Selofan 1.749.299   1.786.609  672.643      502.084      +2 -62    -25  
 
 ( 1998 yõlõnda Viskon Üretimi yapõlmadõğõndan tabloda gösterilmemiştir.) 
      
  Kaynak  : İşletme Kaynaklarõ 
 
Viskon  : Yukarõdaki tablolardan da görüldüğü üzere viskon üretimi 1995 - 1997 yõllarõnda 
azalan miktarlarla üretilmiş olup, 1998 yõlõndan itibaren üretim yapõlmamõştõr. İşletmede 
üretilen viskon�un satõş fiyatõ iç piyasaya 2.95 $/kg, dõş piyasaya 3.0 $/kg�dõr. Buna rağmen 
viskon�un dõş pazarlardan ithal satõş fiyatõ 1.4 - 1.8 $/kg  civarõndadõr. 
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İşletme Sümer Holding A.Ş.�ye bağlõ iken camianõn viskon ihtiyacõnõ karşõlamak üzere üretim 
yapmõştõr. Satõş fiyatõmõzõn yüksek oluşu iç ve dõş piyasada rekabet şansõnõ azaltmõş ve 
camianõn azalan oranlarda talebine göre üretim yapmõştõr. 
 
Mevcut tesisin eski teknolojiye sahip olmasõ, kapasitesinin günün  şartlarõnda düşük olmasõ, 
kimya tesisi olarak yõpranmõş olmasõ ve ihtiyaç duyulan yeni yatõrõmlarõn yapõlmamõş olmasõ 
gibi nedenlerle üretim maliyeti yüksektir. İthal viskonla rekabet etme şansõ yoktur bu yüzden 
üretim yapõlmamaktadõr. İç talep tamamen ithalat ile karşõlanmaktadõr.  
 
İthalat istatistiklerine göre 1998 yõlõnda yurdumuza 55.705 Ton viskon girmiş olup,yurtiçi 
üretimin olmamasõ dolayõsõyla bu miktarõn iç talep doğrultusunda önümüzdeki yõllarda artan bir 
seyir izleyeceği izlenimini vermektedir. İç piyasa talep potansiyeli dikkate alõnarak daha yüksek 
kapasiteli ve yeni teknoloji ile üretim yapan viskon tesisi ile ilgili olarak fizibilite çalõşmasõ 
yapõlabilir.    
 
Reyon :  İşletmede 01 Şubat 1938 yõlõnda Atatürk tarafõndan açõlõşõ yapõlan ,350 ton / yõl 
kapasiteli reyon tesisi 1950 yõlõnda 650 ton/yõl kapasiteye çõkarõlmõş ve 1973 yõlõnda günün 
şartlarõnda kapasitesinin düşük kalmasõ ve teknolojinin eskiliği nedeniyle kapatõlarak faaliyeti 
durdurulmuştur.  
 
İthal istatistiklerine göre 1998 yõlõ Reyon ithalatõ 27.974 ton olup ortalama ithalat fiyatõ CİF 3.2 
$ /kg.�dõr. Bu verilerden hareketle yurtiçi reyon talebi potansiyeli dikkate alõnarak yeni teknoloji 
ile üretim yapan Reyon tesisi ile ilgili  fizibilite çalõşmasõ yapõlabilinir. 
 
Selofan  :  Ülkemizde Selofan işletmesi  yeniden kuruluş tarihi olan 1982 yõlõndan beri TEKEL 
sigara fabrikalarõnõn sigara ambalajõnda kullanõlan selofan ve yine selofan menşeli açma 
şeridi�nin en önemli pazarõ idi.  
 
Yukarõdaki üretim tablosundan da görüldüğü üzere selofan üretimi 1997 yõlõndan itibaren bariz 
üretim düşüşü göstermektedir. Bunun en önemli nedeni, Tekel sigara fabrikalarõnõn 1997 
yõlõndan itibaren sigara paketi ambalajõnda selofan yerine, tamamen daha ucuz olan 
polipropileni tercih etmeleridir. Böylece ülkemizde selofan�õn en önemli pazarõ kaybedilmiştir.   
 
Piyasada selofanõ ambalaj malzemesi olarak tercih eden Maya fabrikalarõnõn yõllõk selofan 
ihtiyacõ 400 - 500 ton civarõndadõr. Bu miktarda, kapastemizin çok altõnda olduğundan, 
İşletmede mevcut olan tek film ve çift film üretme makinalarõndan ancak  tek film üretme 
makinasõnõn çalõştõrõlmasõ ile 100 ton/ay üretim yapõlmak suretiyle yõlda 4-5 aylõk üretim 
programõ ile karşõlanmaktadõr. 
 
Talep yetersizliği dolayõsõyla çift film üretme makinasõ atõl olarak bekletilmektedir.  
 
İleriye dönük olarak selofan talebinin arttõrõlmasõ ile ilgili piyasa araştõrmalarõndan istenilen 
netice alõnamamõştõr. 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                     Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 377 

Selofan birçok yönden alternatifi olan ambalaj malzemelerine nazaran üstün özelliklikler 
taşõmasõna rağmen, özellikle petrol menşeyli sentetik şeffaf ürünler olan polipropilen ve PVC 
filmlerle ve bu filmlerin satõş fiyatlarõnõn selofana nazaran en az yarõ yarõya ucuz  olmasõ nedeni 
ile rekabet edememektedir.  
 
Selofanõn bahsedilen ambalaj malzemelerine göre üstün özellikleri : 
 
     - Antistatik olmasõ, 
      - Çok iyi flekse grafik ve foto garvür baskõ kabiliyeti olmasõ, 
 - Su buharõ ve oksijen geçirebilme özelliği ile ambalajlanan gõda maddesi ve diğerleri- 
   ni uzun süre özelliklerinin bozulmadan korunmasõnõ sağlamasõ, 
 - Selüloz menşeyli olmasõ nedeniyle doğada kendiliğinden bozunarak doğayõ kirletme 
   mesidir. 
  
Karbonsülfür  : İşletmede kurulu bulunan karbonsülfür tesisinde 1992 yõlõndan itibaren, 
teknolojisinin eski kalmasõ, üretim maliyetinin yüksek olmasõ ve daha ucuza ithal edilebilmesi 
gibi  nedenlerle üretim yapõlmamaktadõr. Ülkemizde ithal edilen karbonsülfür�ün önemli miktarõ 
İşletme tarafõndan  kullanõlmaktadõr. En son Bulgaristan ve Polonya�dan ithalat yapõlmõştõr. 
 
d) Maliyetler   : 
 
Mevcut tesislerimizden Viskon�da 1998 yõlõnda Selofan�da 1999 Temmuz ayõndan itibaren 
üretim yapõlmamaktadõr. Her iki tesiste kapasite kullanõm oranlarõnõn düşüklüğü, yerli ve yabancõ 
girdi maliyetlerinin ve diğer girdilerin artõş göstermesi sebebi ile satõş maliyetimiz yüksektir. 
Belli peryodlarda yapõlan zamlar, satõş maliyetinin altõnda kalmaktadõr. 
 
Aynõ iş kolunda üretim yapõlan yurtdõşõ işletmelerdeki maliyetlerle ilgili elimizde detaylõ bilgi 
bulunmamaktadõr. Ancak Viskon, Reyon , Selofan ve Karbonsülfür ile ilgili ithal fiyatlarõ dõş 
ticaret başlõklõ bölümdeki tablolarda gösterilmektedir.  
 
 Selofan ; 1995 - 1998 yõllarõ için maliyetler , 
 Viskon ;   1995 - 1997 yõllarõ için maliyetler, ( 1998 yõlõnda üretim yapõlmamõştõr. )     
 Maliyet tablosunda gösterilmektedir. 
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MALİYET TABLOLARI              ( Birim TL.) 
                                   SELOFAN         VİSKON 
         MALİYET UNSURLARI  1995 1998   1995 1997 
   
  Esas Üretim İlk Madde  49.230 378.490 36.850 71.565 
    
  Yardõmcõ İlk Madde   49.230 228.895 33.450 51.098 
   
  İşçilik   21.928 380.700 10.400 46.041 
   
  Malzeme     8.843   41.541      500   4.600 
   
  Personel        594   14.950      320   1.152 
   
  Amortisman     2.104   52.181      150   1.254 
   
  Elektrik   14.435 224.703 11.900 46.212 
   
  Su     2.120   35.440   1.100   9.436 
   
  Buhar   24.388 280.448 20.400    161.347 
   
  Bakõm Giderleri   13.762 102.500   2.700 56.592 
   
  İşçi Yemeği     6.091   78.085   2.200 11.699 
   
  Diğer(Ür.Yerl.yön.+nakl.) 10.097 111.800   1.300 19.877 
   
  Dõşarõdan Sağlana fayd-hizm.      932     2.158 1.200   4.838 
   
  TOPLAM SINAİ MALİYET          193.639     1.931.891   122.470    485.711  
   
  Paz.Satõş Dağõt.Giderleri    3.845   19.624   3.000   8.169 
   
  Genel İdare Gideri   18.424        140.833 14.050 67.045 
 
  TOPLAM SATIŞ MALİYETİ        215.908     2.092.348  139.520     560.925 
  Faiz Giderleri   60.742 156.256 45.750 78.177 
  Sair Giderler   30.595   27.585 26.050 80.118 
 
  GENEL TOPLAM ( Maliyet )       307.245     2.276.189  211.320    719.220 
  Satõş Fiyatõ ( Vergisiz )              215.000     1.470.000  153.220    377.688 
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2.4.Dõş Ticaret Durumu  : 
 
 a) İthalat 
 ( 1 ) Ürün İthalatõ :  
  
Viskoz Mamulleri Sektörüne ait ürün ithalatõ tablolarõnõn incelenmesi neticesinde yapõlan analiz 
aşağõda sunulmuştur. 
 
Viskon   :  İthalat tablolarõnõn incelenmesinde, Viskoz Mamulleri içinde miktar bakõmõndan en 
fazla ithalatõn Viskon�da olduğu görülmektedir. Bunun en önemli nedeni Rusya ve Uzakdoğu 
ülkelerinin damping uygulamalarõyla ucuz ürün ithalatõ ve azda olsa İşletmenin Sümer Holding 
A.Ş. Tekstil Fabrikalarõ dõşõndaki piyasanõn viskon talebini, kapasi- tenin düşük olmasõ ve  satõş 
fiyatõnõn ithal fiyatõn çok üzerinde olmasõ dolayõsõyla karşõlõ- yamaz duruma gelmesidir. 
 
Viskon için 1998 yõlõ istatistik ithalat miktarõ olan 55.705 ton Viskon, Viskon İşletmesi kuruluş 
kapasitesinin yaklaşõk 1/10�dur. Dolayõsõyla Ülkemizde Viskon ihtiyacõ 1995-1998 döneminde de 
önemli ölçüde ithalat ile karşõlanmaktadõr.  
 
Reyon   :  Viskoz mamullerinden Reyon Yurtiçi üretimi yoktur. iithalat tablolarõ incelendiğinde 
değer bazõnda en yüksek ithalatõn Reyon�da olduğu görülmektedir. Buda satõş fiyatõnõn diğer 
Viskoz Mamullerine göre yüksek olmasõndandõr. Yurtiçi talebi başta Uzakdoğu ve Rusya olmak 
üzere bazõ Avrupa ülkelerinden de karşõlanmaktadõr.  
 
Selofan  :  1982 yõlõnda 3000 ton olan Selofan ithalatõ 1983 yõlõnda Selofan İşletmesinin üretime 
başlamasõ ile giderek azalmõş ve Yurtiçi Selofan talebinin önemli miktarõ İş-letme tarafõndan 
karşõlanmõştõr. Miktar olarak en fazla ithalat yapan Tekel Sigara Fabrikalarõnõn talepleri 1997 
yõlõna kadar İşletmece sağlanmõştõr. Ancak Tekel Sigara Fabrikalarõnõn sigara paketi ambalajõnda 
polipropileni ambalaj maddesi olarak kullanmaya başlamasõ ile 1994 yõlõndan itibaren bariz bir 
talep azalmasõ başlamõş ve 1997 yõlõnda selofan alõmõ tamamen durmuştur. Buda Selofan 
İşletmesinin düşük kapasiteli ve uzun süreli duruşlarla çalõşmasõna neden olmuştur.  
 
Selofanõn diğer önemli müşterisi olam Maya Fabrikalarõnõn 400-500 Ton / Yõl�lõk talepleri  
Selofan İşletmesinin kapasitesine göre oldukça düşük kalmõştõr. Sürekli çalõşmama neticesinde 
Selofan piyasasõndaki müşterilerde dõş pazar açõlma ihtiyacõ duymuşlar ve İthalat tablosunda da 
görüldüğü gibi 1998 yõlõnda 615 ton selofan ithalatõ yapõlmõştõr. Bu miktarõn önümüzdeki yõllarda 
arz talep dengesine göre değişmesi beklenebilir. Zira İş-letmede Selofan  üretimi 1999 Temmuz 
ayõ itibariyle yapõlmamaktadõr. 
 
Karbonsülfür  :  İşletmede yardõmcõ İşletme olarak çalõştõrõlmõş Karbonsülfür Tesisi 
teknolojinin eski kalmasõ ve üretim maliyetinin yüksek olmasõ nedeniyle 1992 yõlõnda tamamen 
durdurulmuştur. Ülkemizde Karbonsülfür�ün  en fazla tüketimi Viskoz Mamulleri Sanayindedir.  
Bu yüzden ithalat miktarõnõn %100 yakõnõ İşletmece yapõlmõş-tõr.Bunda Karbonsülfür�ün inert 
gaz korumalõ, geliştirilmiş özel konteynerlele emniyetli olarak nakli önem arzetmektedir. Zira 
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Karbonsülfür yanõcõ,parlayõcõ ve zehirli bir kimyayasal maddedir. İthalat Bulgaristan ve 
Polonya�dan yapõlmaktadõr. Bu ülkelerde doğal gazla Karbonsülfür daha ucuz üretilmektedir. 
İthal maliyeti İşletme üretim maliyetinin altõndadõr.   Üretim Programõna göre ihtiyaç duyulan 
Karbonsülfür ithal edilmektedir.  
Tabloda da görüldüğü üzere Karbonsülfür ithalatõ 1995 - 1998 döneminde azalan bir seyir 
göstermektedir. Zira İşletme üretimide bu yõllarda azalma eğilimindedir.    
 
 Tablo  : 7   Viskoz Mamulleri Sektörü Ürün İthalatõ ( Miktar Olarak )            (Birim Ton)  
              Y  I  L  L  A  R           YILLIK ARTIŞLAR(%) 
Sõra No Ana Mallar 1995 1996  1997 1998 1996 1997   1998 
      1 Viskon     53.300 45.118 58.301 55.705 -16 +29 -4,5  
      2          Reyon      21.300 26.082 30.056 27.974 +22 +15 -7,0 
   
      3 Selofan          287      400      603      615 +39 +50 +2,0 
  
    Sektör Top.     74.887 71.600 88.960 84.294 -5,4 +24      -5,0 
    4 Karbonsülfür    983       737    321        90  -25 -57 -72 
Kaynak : DPT  
     
 Tablo  : 8   Viskoz Mamulleri Sektörü Ürün İthalatõ ( Değer Olarak)(CIF, Cari Fiyatlarla,Bin$) 
              Y  I  L  L  A  R           YILLIK ARTIŞLAR(%) 
Sõra No Ana Mallar 1995 1996  1997 1998 1996 1997   1998 
      1 Viskon     92.195  81.554  91.331  90.315 -12 +12 -1,2  
      2          Reyon      80.554      101.165    101.925     104.220  +25 +0,7 +2,2 
      3 Selofan          908    1.784    2.067    1.744    +96  +16 -16 
    Sektör Top.    173.607     184.503    195.323     196.279   +6      +6           - 
    4 Karbonsülfür    503        388    172          49  -23  -66  -72 
Kaynak : DPT  
 
 Aynõ dönemde ithalatõn CIF, 1998 yõlõ sabit fiyatlarõ ile değeri 
 
 Tablo  : 9   Viskoz Mamulleri Sektörü Ürün İthalatõ ( Değer Olarak)(CIF,Sabit Fiyatlarla,Bin$) 
              Y  I  L  L  A  R           YILLIK ARTIŞLAR(%) 
Sõra No Ana Mallar 1995 1996  1997 1998 1996 1997   1998 
      1 Viskon      86.415    73.136 94.505 90.315 -15 +29 -4,5  
      2          Reyon       79.355      97.155    111.958     104.220 +22 +15 +7,0 
      3 Selofan        814    1.134    1.710     1.744 +39 +50 +2,0 
    Sektör Top.    166.584     171.425    208.173     196.279 +3 +21      - 6     
    4 Karbonsülfür    535         401      174          49   -25  -37       -  
  
Kaynak : DPT  
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Hammadde İthalatõ  : 
 
Sektörün hammadde ithalatõ özellikle Selofanõn lak hazõrlama maddelerinden oluşmaktadõr. Bu 
konuda ikame maddeleri ve yerli hammaddelere yönelindiğinden hammadde ithalatõ giderek 
azalmõştõr.  Viskon Üretiminde ise hammadde ithalatõ hemen hemen hiç yoktur. Bu sektörün en 
önemli ithal hammaddesi Karbonsülfürdür. 
 
Viskoz mamulleri Sektöründe Hammadde İthalatõ                           ( Birim Kg. ) 
 
   1995   1996  1997  1998 
S.No  Hammadde Adõ miktar  miktar miktar miktar 
 
  1  Selüloz      -                  2.166.250        305.466     -  
  2    Karbonsülfür 977.500     730.720  320.790   87.690 
  3  Carnauba Wax     -             750       -                  - 
  4    Aristo Wax     -          6.000       -     - 
  5  Accoband     -           9.911     4.524     2.155 
  6  Disiklo Hegxzil Ftalat   33.000       21.000     5.000     6.500 
  7  Tri Etilen Glikol 377.080     544.630   54.955   98.954 
  8   Neolin      -          8.165       -     2.658 
  9  Sert Reçine   10.000           -   -      - 
10  Berol Visko-388     -                    1.600       -      - 
11  DCF - 784        600           -                    -                       60 
12  Gemex - Z-7     -             190   190   190 
Kaynak  : İşletme Kayõtlarõ    
 
Viskoz mamulleri Sektöründe Hammadde İthalatõ                        ( Birim Döviz ) 
   1995   1996  1997  1998 
S.No  Hammadde Adõ Tutar  Tutar Tutar  Tutar 
  1  Selüloz      -   1.341.188$   181.752$  -   
  2    Karbonsülfür  509.994$     381.435$ 167.452$  45.774$ 
  3  Carnauba Wax     -        11.587DM.        -                     - 
  4    Aristo Wax     -        27.600$             -         - 
  5  Accoband     -        54.609NLG    24.927NLG 11.874NLG  
  6  Disiklo Hegxzil Ftalat    13.992DM      89.040DM    27.200DM  27.560DM 
  7  Tri Etilen Glikol  490.204DM    708.019DM    71.441DM 128.628DM 
  8   Neolin      -        53.235$        -   42.380$ 
  9  Sert Reçine    14.60OGBP            -         -    -               
10  Berol Visko-388     -                  63.600SEK        -          - 
11  DCF - 784    63.600SEK            -   -      6.336SEK  
12  Gemex - Z-7     -          3.135HFL       3.135HFL     3.135HFL 
 
Kaynak  : İşletme Kayõtlarõ    
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 (b) İhracat : 
 
 Tablo  : 12  Viskoz Mamulleri Sektörü İhracatõ( Miktar Olarak )                   (Birim Ton)  
              Y  I  L  L  A  R           YILLIK ARTIŞLAR(%) 
Sõra No Ana Mallar 1995 1996  1997 1998 1996 1997   1998 
      1 Viskon     17,8     22       2     28 +23    -     -  
   2          Reyon           277   292   208   360 +5   -29     +73 
     3 Selofan     31      12   60     33   -     -       -45 
 
    Sektör Top.  325.8   326   270   421   -   -28     +56 . 
 
Kaynak : DPT  
 
 Tablo  : 13  Viskoz Mam.  Sektörü İhracatõ    ( Değer olarak FOB Cari Fiyatlarla Bin $ )  
              Y  I  L  L  A  R           YILLIK ARTIŞLAR(%) 
Sõra No Ana Mallar 1995 1996  1997 1998 1996 1997   1998 
      1 Viskon       97,5       87     11      50 -11     -          - 
      2          Reyon  1.698 1.836   889 1.653 +8  -52 +86 
      3 Selofan      60.3      60   253     149   -     -     - 
  
    Sektör Top. 1.855.8 1.983       1.153  1.852 +7 - 58      +6     
 
.Kaynak : DPT  
 
 Aynõ dönemde ihracatõn FOB, 1998 yõlõ sabit fiyatlarõyla değeri.   
   
  Tablo  : 14  Viskoz Mam.  Sektörü İhracatõ    ( Değer olarak FOB Sabit Fiyatlarla Bin $ )  
              Y  I  L  L  A  R           YILLIK ARTIŞLAR(%) 
Sõra No Ana Mallar 1995 1996  1997 1998 1996 1997   1998 
      1 Viskon        31.7      39    3,5      50 +23     -          - 
      2          Reyon           1.272 1.340   955 1.653 +5  -29 +73 
      3 Selofan      140      54   271     149 -72     -     - 
  
    Sektör Top.   1.443.7 1.433       1.229,5  1.852    - - 14      +50   
 
Kaynak : DPT  
 
Sektörde yapõlan ithalatla mukayese edilidğinde önemli bir ihracat görülmemektedir. Viskon ve 
Reyondaki ihracatõn tamamen Reexporttan kaynaklanmaktadõr. Selofanda azda olsa görülen 
ihracat miktarõ ise ihraç kaydõyla kuruyemiş ve kuruüzüm ihracatçõlarõna işletmece satõlan 
selofandan kaynaklandõğõ tahmin edilmektedir.  
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2.5.Fiyatlar  : 
  
 Viskoz mamullerinde Yõllõk Ortalama Yurtiçi Fiyatlarõ  +KDV           (TL / KG.) 
 Ana                 Y  I  L  L A  R              YILLIK ARTIŞ ( % )   
 Mallar 1995 1996  1997  1998 1996      1997 1998 
 
 Viskon 166.750 286.500 553.500 854.500 +72  +93  +54  
 Selofan 297.460 532.450 864.340   1.351.250 +79  +62  +56 
 
Kaynak  : İşletme Kayõtlarõ 
 
 Viskoz Mammullerine ait  ithal fiyatlarõ aşağõda gösterilmektedir. 
 Viskon    -   1,4 - 1,8 $  
 Reyon    -   3,2 - 3,8$ 
 Selofan  -    3,5 - 4,5$ 
 
2.6.İstihdam  :  
 
Sektörde 1990 yõlõndan beri emekli olan işçilerin yerine yeni eleman alõnmamaktadõr. 
Dolayõsõyla en yeni işçi 10 yõllõktõr. Viskoz mamulleri Sanayinde de en az 10 yõl  ve daha fazla 
çalõşma tecrübesi olan işçi kadrosu mevcuttur. Emekli olanlarla 357 olan program kadroya 
karşõlõk 31/12/1999 tarihi itibariyle fiili işçi kadrosu  280�e düşmüştür. İşletmenin ileriye 
dönük kesin çalõşma programõnõn olmamasõ nedeniyle emeklilik hakkõnõ kazananlar emekli 
olmaktadõrlar. Böylece Fiili işçi kadrosunun daha da azalmasõ  beklenmektedir. Bu şartlarda 
İşletmenin yeniden çalõştõrõlmasõ söz konusu olduğundayeni işçi alõmõna ihtiyaç vardõr.  
 
Memurlar içinde durum aynõdõr. İşletmede 657�ye tabii 2 memur olup diğerleri Sözleşmelidir. 
İşçiler ve memurlarla ilgili istihdam durumu tablo 17�de gösterilmektedir.  Sektördeki işgücü 
maliyeti aşağõda gösterilmiştir.  
 
 Viskoz mamulleri Sektörü İşgücü Maliyeti                                  ( Milyon TL  ) 
                       Y I L L A R      YILLIK ARTIŞ (%)  
   1995 1996  1997            1998   1996     1997    1998 
İşçilik 247.047 320.298 593.188     910.582 +30   +85    +53   
 
Memur   19.069   33.707    78.971     110.590 +77  +134    +40 
TOPLAM 266.116 354.005 972.159  1.021.172  +33  +175    +  5 
Kaynak  : İşletme Kayõtlarõ. 
 
Not: Tablo değerlendirilirken yõllara göre toplam personel sayõsõ azalmasõda dikkate 
alõnmalõdõr. 
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 Tablo : 17 Viskoz Mamulleri Sektörü İstihdam Durumu    (1998)       ( Kişi ) 
 
 İşgücü                     
 
 Yüksek                     23 
       
 Orta                         35 
                   
 İşçi                          321    
         
 
 GENEL TOPLAM:  356 
 
2.7.Sektörün Rekabet Gücü  : 
 
Ülkemizde Viskoz Mamulleri Sektöründe Viskon ve Reyon için Yurtiçi talebi ithalat ile 
karşõlanmaktadõr.  
 
Selofan�da ise iç talepteki önemli düşüş İşletmenin düşük kapasite ile çalõşmasõna neden olmuş 
ve dolayõsõyla birim maliyetler yükselmiştir. Bu şartlarda Selofan�õn ilgili sektörde rekabet gücü 
yoktur 
 
2.8.Diğer Sektörler ve Yan Sanayii ile İlişkiler   : 
 
İşletmede Viskoz Mamulleri Sektöründe Selofan için girdi sağlayan diğer sektörler aşağõya 
çõkarõlmõştõr. 
 
SEKA ( Selüloz ve Kağõt Sanayii ) : İşletmein Selüloz ihtiyacõ Seka Dalaman İşletmesinden 
Linters ( Pamuk ) Selülozu olarak karşõlanmõştõr. Ancak zaman zaman Rusya�dan daha ucuz 
ithal maliyetle odun Selülozu�da ithal edilmiştir. 
 
M.K.E.K. : Laklõ Selofan üretimi için ihtiyaç duyulan Nitro Selüloz M.K.E.K.Nitrosan  
Tesislerinden karşõlanmõştõr.  
 
PETKİM  : İşletmein Kostik, Toz PVC , Toluen ihtiyacõ karşõlanmõştõr. 
 
ETİBANK ve BAĞFAŞ : İşletmein Sülfürik Asit İhtiyacõ karşõlanmõştõr. 
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2.9.Mevcut Durumun Değerlendirilmesi  :  
 
VII.Plan döneminde Viskoz Mamulleri Sektöründe herhangi bir yatõrõm 
yapõlmamõştõr.Önümüzdeki Plan Dönemi içinde planlanan yatõrõm  yoktur. Ancak viskoz 
mamulleri sanayiinde, özellikle katma değerinin yüksek olmasõ nedeniyle Reyon için yatõrõm 
düşünülebilir. Gemlik�teki tesiste Reyon üretiminde değerlendirilebilecek Viskoz Hazõrlama 
ünitesi ve altyapõ mevcut olup, bu konudaki yatõrõm maliyetlerini  asgariye indirecek bir faktör 
olarak düşünülmektedir.  
 
Viskon, Reyon ve Selofan için durum değerlendirmesi ve sorunlar aşağõda izah edilmiştir.  
 
Viskon  : Viskon Tesisinde 1998 itibariyle üretim yapõlmamaktadõr. Mevcut Tesisin üretim 
yapmasõ ekonomik değildir. Yurtiçi ihtiyacõ tamamen ithalat ile karşõlanmaktadõr. İthalat 
miktarlarõ göz önüne alõndõğõnda ülkemizde en az 50.000 Ton / Yõl Viskon talebi mevcuttur.  
 
Viskon Üretiminde çevre kirliliği yaratan yan ürünlerin tasfiyesi önemli bir maliyet unsurudur. 
Dolaysõsyla atõklarla mücadele konusunda daha hassas olan Batõ Avrupa Ülkelerinin, bu husus 
UzakDoğu�ya göre rekabet şansõnõ olumsuz etkilemektedir. Ayrõca teknolojideki tüm 
gelişmelere rağmen çalõşma ortamõndaki Karbonsülfür ve Hidrojensülfür gazlarõnõn 
mevcudiyetide bu üretim biçiminin Uzakdoğu ve Rusya�ya göre Batõ Avrupa Ülkelerince 
çalõşma koşullarõna verdikleri önemin daha fazla olmasõ bakõmõndan , Batõ Avrupa�nõn şansõnõ 
azaltan bir faktör olarak düşünülmelidir. 
 
Viskon üretiminde,üzerinde durulmasõ gereken diğer önemli husus ise alternatif elyaf türlerinde 
yaşanan teknolojik gelişmelerdir.Başlangõçta pamuk ve birkaç sentetik elyafla rekabet etmek 
durumunda olan viskon gelişen yeni elyaf türleri ve tekstil sektöründe yaşanan hõzlõ gelişmeler 
karşõsõnda uzun dönemde bu sektörde yerini korumakta güçlük çekebilir. Ancak Viskonda 
Selofan gibi kõsa vadede dramatik bir gerilemenin yaşanmasõ düşünülmemektedir.  
 
Reyon :  Reyon Diğer Viskoz mamullerine göre katma değeri daha yüksek bir tekstil 
ürünüdür. Yeni gelişmeler Reyon Tesisinin kuruluşta gereksinim duydugu yatõrõm maliyetini 
aşağõya çekmiştir. Gemlik İşletmesinde şu anda mevcut olan altyapõ ve Viskoz hazõrlama 
ünitelerinden ve daha da önemlisi bilgi birikiminden yaralanarak, yeniden kurulacak bir tesise 
nazaran daha düşük yatõrõm maliyetiyle  Reyon Tesisinin kurulabileceği ve burada üretilecek 
Reyon�un Dünya fiyatlarõyla rekabet edebileceği düşünülmektedir. Ayrõca kurulabilecek Reyon 
Tesisinin teknolojide son gelişmeler ve gereken önlemler alnõmak kaydõyla, atõk dolayõsõyla 
çevreye olan olumsuz etikisinin minimuma indirilebileceği de not edilmelidir.  
 
Reyon için ithal istatistikleri rakamlarõna göre ortalama 30.000 Ton / Yõl ithalat yapõlmaktadõr. 
Bu veriden hareketle konunun teknik ve ekonomik boyutlarõnõn ihtisas gruplarõ tarafõndan 
incelenerek ileriye dönük yeni yatõrõm için fizibilite raporu hazõrlanabilir. 
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Selofan     : Selofan, sentetik bir diğer deyişle petrol esaslõ ambalaj malzemelerine               
göre başlangõçta   birçok özelliği itibariyle üstündür. Ancak alternatif ambalaj malzemelerinde 
yaşanan teknolojik gelişmeler Selofan�õn bu avantajõnõ önemli ölçüde ortadan kaldõrmõştõr. Fiyat 
konusu ise Selofan�õn en önemli dez avantajõnõ oluşturmaktadõr.Selofan fiyatlarõnõn petrol 
türevli ambalaj malzemelerinin fiyatlarõ seviyesine çekilmesi,teknoloji ve kullanõlan hammadde 
ve yardõmcõ maddeler itibariyle mümkün değildir.Bu husus Batõ Avrupa�daki Selofan 
fabrikalarõnõn, bir kaçõ dõşõnda faaliyetlerine son vermeleri ile neticelenmiştir. 
 
Selofan Filminin Biyolojik parçalanma ile doğa�da yok olmasõ diğer sentetik ambalaj 
malzemelerine göre en belirgin üstünlüğüdür. Dolayõsõyla çevre kirliliğine yol açmaz. 
 
3.VIII.Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ Döneminde ( 2001 - 2005 ) Beklenen 
Gelişmeler: 
 
VIII.Plan döneminde Viskoz Mamullerinden Selofan için alternatif ambalaj malzemelerindeki 
gelişmelerden dolayõ bu sektörde gelişme beklenmemektedir.   
 
3.1.  Talep Projeksiyonu  : 
 
a) Yurtiçi Talep Projeksiyonu  (1999 - 2005 )  : 
 
Viskoz mamulleri Sanayinde talep projeksiyonu ithalat rakamlarõndan hareketle Viskon ve 
Reyon ithalatõ için bir fikir verebilir.  Selofanda ise talep mevcut şartlarda azalma 
eğilimindedir.  
 
b) İhracat Projeksiyonu  : 
 
Türkiye Viskon ve Reyon�da ihracatçõ bir ülke konumda olmayõp bu iki ürün tekstil sektöründe 
girdi olarak değerlendirilmektedir.  
 
Selofandaki ihracat için, üretim yapõlmadõğõndan projeksiyonu hazõrlanmamõştõr. 
 
3.2  Üretim Projeksiyonu   ( 1999 -  2005 ) : 
 
Viskoz mamulleri Sanayinde Viskon ve Reyon için toplam talebin Yurtiçi üretimiyle 
karşõlanmasõ üretim olmadõğõndan mümkün değildir.  
 
Selofan için yurtiçi talebin çok üzerinde kapasite olmasõna rağmen son yõllardaki sürekli talep 
düşüşü nedeniyle düşük kapasitede çalõşmak ekonomik olmamaktadõr. Bu yüzden mevcut 
şartlarda ileriye dönük üretim projeksiyonu yapõlamamõştõr. 
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3.3.  İthalat Projeksiyonu  :   
  
a) Ürün İthalatõ (1999 - 2000) : 
  
VIII.Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ döneminde Viskon ve Reyon ithalatõnda beklenilen gelişmeler 
Türkiye�deki Tekstil Sektörünün önümüzdeki dönemde nasõl bir gelişme göstereceği ile 
yakõndan ilişkilidir. Bilindiği gibi Viskon ve Reyon Tekstil Sektörünün önemli girdileri 
arasõndadõr. Ancak geçmişteki beş yõllõk Peryod göz önüne alõndõğõnda her iki kalemde de 
ithalat rakamlarõnõn oldukça stabil olduğu görülmektedir. Dolayõsõyla 2005 yõlõna kadar sürecek  
bir talep  projeksiyonu yapõldõğõnda Viskon ithalatõnõn 50.000 Ton.Reyon ithalatõnõn 30.000 
Ton civarõnda olacağõ tahmin edilmektedir.  
 
Selofan için İşletmenin çalõşmamasõ durumunda yaklaşõk 600 Ton civarõnda ithalat yapõlacağõ 
tahmin edilmektedir. 
 
3.4.Rekabet Gücünde gelişmeler  : 
 
Viskoz Sanayiinde rekabet gücünü belirleyen en önemli faktör, ana girdilerden selüloz fiyatlarõ 
ve enerji fiyatlarõdõr. Ülkemizde odun selülozu yerine, pamuktan elde edilen linters  selülozu 
mevcut olup, odun selülozu ile karşõlaştõrõldõğõnda fiyatõ daha yüksektir. Özellikle Çin, Rusya 
ve Hindistan gibi ülkelerin mevcut düşük kaliteli selüloz kaynak-larõnõ değerlendirerek bu 
konudaki rekabet güçlerini arttõrdõklarõ bilinmektedir.  
 
Buna karşõlõk Batõ Avrupa�da az sayõdaki üretici ise entegre tesislerde birim sarfiyat değerlerini 
daha aşağõya çekerek  ve kaliteyi yükselterek bu konudaki rekabet güçlerini korumaya 
çalõşmaktadõr.  
 
3.5.Çevreye Yönelik Politikalar  :  
 
Viskoz mamulleri Sanayiinde çevreye yönelik olarak, gerek hava kirliliği, gerekse atõk su 
problemi  söz konusudur. Bu faktörlerin çevreye etkisini azaltmak için yapõlacak yatõrõmlar ve 
işletme masraflarõ önemli bir maliyet unsurudur. Yeni teknolojilerde  bu husus en aza 
indirgenmeye çalõşõlmakta olup, proses gereği tümüyle ortadan kaldõrõlmasõ mümkün değildir.  
 



 
 
 
 
 
 
 

VIII. BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI 
 

KİMYA SANAYİİ 
 

ÖZEL İHTİSAS KOMİSYONU RAPORU 
 

(KİBRİT) 
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GİRİŞ: 
 
Yüzyõlõ aşkõn bir süredenberi sõnai mamul olarak bilinen kibrit, önemli bir tüketim 
maddesidir. Türkiye�de bu sanayinin geçmişi 1932 yõlõnda Tekel Kibrit Fabrikasõnõn 
kurulmasõna kadar dayanõr. Aradan geçen sürede mamul özelliği olarak önemli bir değişikliğe 
uğramamõş ise de imalat teknolojisi açõsõndan büyük aşamalardan geçmiştir. Esas fonksiyonu 
itibariyle bir kimya sanayii ürünü olan kibrit, hammaddesinin değer olarak % 80 ini içeren 
orman ve kağõt sanayileri ile de çokca alakalõdõr. İmalat teknolojisi ve tüketim alanlarõ 
açõsõndan diğer sektörlerden belirgin olarak ayrõlmakta ve sõnõrlanmaktadõr. 
 
Gümrük istatistik tarife ve pozisyon numarasõ 360500000000 dir. 
 
Sektördeki Kuruluşlar: 
 
Kibrit sanayii işkolunda halen faaliyette bulunan üç kuruluş mevcuttur. Bunlardan biri 
Devlete, diğer ikisi özel teşebbüse aittir. Swedõsh Match Kav Kibrit ve Çakmak Endüstri 
A.Ş.� nin %60�õ yabancõ sermayeye aittir. 
  
1-  SWEDISH MATCH KAV KİBRİT VE ÇAKMAK ENDÜSTRİ A.Ş. 
 
Mülkiyet   : Özel 
Kapasite   : 500.000 koli/yõl 
İşçi Adedi   : 185 
Sermayesi              : 4.657.500.000.000.-TL 
Fabrika Adresi              : Çeltikçi Köyü Mevkii 
                  Orhangazi � BURSA 
Telefon   : 0.224. 573 22 00 / 6 hat 
Kuruluş Tarihi              : 1998 
 
2- MALAZLAR KİBRİT SANAYİİ VE TİCARET A.Ş. 
 
Mülkiyet   : Özel 
Kapasite   : 320.000 koli/yõl 
İşçi Adedi   : 125 
Sermayesi              : 200.000.000.000.-TL 
Adresi               : Ankara Asfaltõ Kemer Köprü 
                                                  Civarõ no.70 Pendik � İSTANBUL 
Telefon   : 0.216.396 38 12 �13-14 
Kuruluş Tarihi              : 1967 
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3- TEKEL GENEL MÜDÜRLÜĞÜ KİBRİT FABRİKASI 
Mülkiyet   : Kamu 
Kapasite   : 100.000 koli/yõl 
İşçi Adedi   : 146 
Sermayesi                : - 
Adresi              : İnegöl Kibrit Fabrikasõ 
                 İnegöl- BURSA 
Telefon   : 0.224.715 05 23 
Kuruluş Tarihi              : 1932 
 
Ağustos ayõnda fabrika kapanmõştõr. 
 
Mülkiyet   : Kamu 
Kapasite   : 50.000 koli/yõl 
İşçi Adedi   : 96 
Sermayesi              : - 
Adresi               : Kelkit Kibrit Fabrikasõ GÜMÜŞHANE 
Telefon   : 0.456.317 29 31 
Kuruluş Tarihi              : 1993 
 
Raporun tamamõnda miktar birimi olarak �koli� alõnmõştõr. 1 koli 2000 kutu kibrit 
içermektedir. 
 
Mevcut Kapasite ve Kullanõmõ : 
 
Tablo 1: Kibrit Sektöründe Kurulu Kapasite Durumu 
   Kapasite Kapasite           Yõllar                                             Yõllõk Artõş % 
Sõra Ana Mallar K.K.0 Birimi 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998 
 
Kav Emniyet Kibriti Kapasite (koli) 500.000 500.000 500.000 500.000    -58   11   11      
   K.K.O           85        103          60           67    
 
MalazlarEmniyet Kibriti Kapasite  (koli) 320.000 320.000 320.000 320.000     
   K.K.O                   43.46      40.62      39.66       38.15    -7     -2,3       -3,8 
 
Tekel Emniyet Kibriti Kapasite  200.000 200.000 200.000  50.000    
   K.K.O                     71.8           80           48          26     -11,4    -60       -45     
(*) 1 koli, 2000 kutu kibrit ihtiva eder. 
NOT: KAV�õn 1995 yõlõnda 38 gün, 1997 yõlõnda 154 gün, MALAZLAR�IN 1997 yõlõnda 15 
gün, süren grevleri kapasite kullanõm oranlarõnõ menfi yönde etkilemiştir. 
 
Üretim Yönetimi � Teknolojisi: 

 
Kibrit üretimi iki ana bölümden meydana gelir.I. Hazõrlama Hattõ : 
 

a) Çöp Hattõ: 
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Bu hat testereden başlar. Burada kavak tomruklarõ belirli boylarda kesilir. Bu parçalar soyma 
makinalarõnda kibrit çöp kalõnlõğõna uygun olarak soyulur. Soyulan şeritler kõyma 
makinalarõnda kibrit çöpü boyunda kesilir.  Yandõktan sonra kor bõrakmamalarõ için emprenye 
edilir, fõrõnda kurutulur, perdahlanarak kõymõklarõndan temizlenir, elekten geçirilerek bozuk ve 
kõrõk çöplerden ayõklanõr. Normal ebattaki çöpler çöp silolarõnda toplanõr. Kibrit baş yapma 
makinalarõ (kontinu) bu silolardan otomatik olarak beslenir. Kontinülerde çöpler parafinlenir 
ve ecza dairesinde hazõrlanõp gelen baş ezcasõnda batõrõlarak kibrit başlarõ yapõlõr ve makineye 
gelen iç kutulara doldurulur. 

 
b) Kutu Hattõ: 
 

İç kutu ve dõş kutu olmak üzere iki kol halinde çalõşõr. İç kutular şerit halinde kesilmiş bobin 
kartonlardan iç kutu makinalarõnda yapõlõr. Dõş kutular ise, baskõlarõ yapõlarak ve kenar 
fosforlarõ sürülerek hazõrlanan iskeletlerin dõş kutu makinalarõnda yapõştõrõlmasõ ile yapõlõr. 
Hazõrlanan iç ve dõş kutular modern yöntemle çalõşan kontinülere sevk edilirler. 

 
II.Tamamlama Hattõ : 
 

Bu kõsõmda dolum, kontrol, onluk paketleme, yüzlük paketleme,sandõklama işlemleri vardõr. 
Kontinülerde hazõrlanan çöpler, dolum başlõğõndaki sõralama makinalarõnda sõralanan kutulara 
doldurulur, kontrol edilir. Onluk paket makinasõnda onluk, yüzlük paket makinasõnda da 
yüzlük paketleme yapõlõr. Yüzlük paketler kolilere doldurulur ve mamul ambarõna sevk 
edilir.Türkiye�de kullanõlan teknoloji AT ve Dünya Standartlarõ seviyesindedir. 

 
Tablo 2: Birim Üretim Girdileri: 
             (2000 kutu = 1 koli için 1999 cari fiyatlarõ ile) 
               Miktar         Değer(TL) 
Girdiler  Birim  Yerli  İthal  Yerli  İthal 
KAVAK TOMRUK dm3/Koli 34  -              740.000        _ 
KİMYEVİ MADDELER 
Potasyum Klorat gr/Koli  -  620  -      285.200 
Cam Tozu  �  184  -    21.160         -  
Potasyum Bikromat �  -  19  -      341.050 
Parafin  �  967  -  135.380         - 
Serezin  �  18  -    10.800               - 
Çinko Oksit  �  28  -    19.460         - 
Fosfor  �  -  30  -       93.000 
Kükürt  �  66  -      5.280         - 
Monoamonyum fosfat �  -  170  -       62.050 
Kiselgur  �  41  -    12.300         - 
Vinsol  �  -  12  -       11.400 
CMC   � 8  -                  22.400          - 
Demir Oksit  �  119  -    14.875          - 
Mangan Dioksit �  50  -      5.500                       - 
Mürekkep  �  10  -                  67.500           - 
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YAPIŞTIRICILAR  
Bocuk Tutkal   gr/koli   -  157     -               190.755  
PVA Tutkalõ  �  63  -     29.295      - 
Holtmelt  �  31  -     33.790     - 
KAĞIT,KARTON 
Karton  �  8.733  -             1.746.600     - 
Paket Kağõdõ  �  517  -  112.189         - 
Polietilen  �  85  -    68.000         - 
Zamklõ Bant  �  18  -      6.300         - 
Oluklu Kutu  Adet  1  -  191.620         - 
 
Kaynak :  Fabrikalar  
 
Ürün Standartlarõ: 

 
Türk Standartlarõ Enstitüsü tarafõndan TS 3778 nolu kibrit standartõ çõkartõlmõştõr. Sadece 
Swedõsh Match Kav Kibrit ve ÇakmakEnd. AŞ.�nin Standartlara uygunluk  belgesi vardõr. 
Swedish Match Kav Kibrit ve Çakmak Endüstri A.Ş. 1996 yõlõnda ISO 9000 belgesi de 
almõştõr. 

 
Üretim Miktarõ ve Değeri: 
 
Tablo 3: Üretim Miktarlarõ:                      Koli= 2000 kutu 
                                  YILLAR            YILLIK ARTIŞLAR (%) 
FABRİKALAR  ANA MALLAR 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998 
 
KAV   Emniyet Kibriti 424.379 515.360 302.360 336.681   21 -59 11 
MALAZLAR  Emniyet Kibriti 164.553 217.120 211.960 203.912   32   -2 -3
   
TEKEL                Emniyet Kibriti _ _   68.708     37.171  _       _         -54 
      
 
Üretimde istenilen hedeflere varõlmamõştõr. Bunun en önemli sebeplerini şöyle 
sõralayabiliriz. 
 
1. Kullanõldõktan sonra atõlan ucuz çakmaklar ile ev aletlerindeki otomatik çakmaklarõn 

kullanõmõnõn artmasõ kibrit satõşlarõnõ, dolayõsõyla üretimini olumsuz yönde 
etkilemiştir. 

 
2. Genellikle gelişmiş ülkelerde sigara kullanõmõnõn azalmasõ kibrit tüketimini 

düşürmektedir. 
 

3. Zaman zaman yurtdõşõndan gelen kalitesiz kibritler satõşlarõ zorladõğõ gibi, kibrit 
müşterilerini de olumsuz yönde etkilemektedir.  
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 Tablo 4: Üretim Değeri(cari) 
                      YILLAR                
FABRİKALAR  ANA MALLAR   1995       1996           1997            1998  
KAV   Emniyet Kibriti 512.414   1.098.451     984.849     1.507.797  
MALAZLAR  Emniyet Kibriti 236.794     402.174      473.527       896.136    
 
c) Maliyetler: 
                                                               Birim Maliyet (TL/Koli) 

        Maliyetler    1995  1998 
 
Hammaddeler   542.993  1.715.694    
İmalat Giderleri   322.863  2.581.855 
        SINAİ MALİYET   865.856  4.297.548 
Genel İdare Giderleri    80.670  1.652.606 
         TİCARİ MALİYET               946.535  5.950.151 
 
Sõnai Maliyet    % 91,5      % 72 
Ticari Maliyet 
 

Hammadde İthalatõ : 
 
Hammadde ithalatõ, ağõrlõklõ olarak Türkiye�de üretimi yapõlmayan kimyevi maddelere 
dönüktür. Ancak, teminde ortaya çõkan dar boğazlar veya fiyat avantajlarõ nedeniyle diğer bazõ 
hammaddeler de ithal edilebilmektedir. İthalatõn yaklaşõk %95�i AT ülkelerinden 
yapõlmaktadõr. 
 
Tablo 6: Kibrit Sektörü Hammadde İthalatõ (Miktar=Ton) 
                  
                1995  1996  1997  1998    
 H.M. 
İthalatõ       1.432  2.261  990  774 
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

  
Tablo 7: Kibrit Sektörü Hammadde İthalatõ (Değer=1000 $) 
                        1995  1996  1997  1998    
 H.M. 
İthalatõ      1.821              1.607  716  529 
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
İhracat: 
 
Tablo 8: Kibrit Sektörü İhracatõ(Miktar=Koli) 

                                                                           YILLAR                                
FABRİKALAR  ANA MALLAR      1995         1996 1997    1998  
 
KAV   Emniyet Kibriti    196.105     242.044      118.760   69.776  
MALAZLAR  Emniyet Kibriti      43.970       58.441        19.011   62.270  
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Tablo 9: Kibrit Sektörü İhracatõ (Değer=1000 $) 
                                                                                                            YILLAR       
                                                                                                       
FABRİKALAR  ANA MALLAR        1995    1996       1997       1998        
KAV   Emniyet Kibriti      3.235    5.429         2.609       1.399      
MALAZLAR  Emniyet Kibriti         779  1.052        342       1.177 
 
 Tablo10:AB,EFTA,BDT ve önemli Diğer ülkelere kibrit sektörü ihr.(Miktar=koli) 

                             1995 1996 1997 1998   
 SWEDISH MATCH KAV  

       AB ülkeleri Toplamõ                        87.648 53.822 34.169 16.044                
       EFTA Ülkeleri Toplamõ                    425 - _      425 
       BDT Ülkeleri Toplamõ                                  800 - 20.736   8.259 
       Önemli Ülkeler  
        Mõsõr                29.547 13.200 _    _  
        Cezayir                26.911 78.200 24.675  
        Sudan                12.100 _ _    _ 
        Gambõa                  7.232    3.496 
        Durban                  7.200 _ _    _ 
        Libya    _ 25.000 _    _ 
        İsrail    _ 15.854 10.886   6.349 
        Lübnan    _   9.350 _   4.285 
        Macaristan    _ _   8.101 _ 
        Gana    _ _   4.540 12.528 
        Romanya    _ _ _ 13.745 
        Güney Afrika   _ _ _   1.816 
         MALAZLAR  
        AB Ülkeleri Toplamõ    43.275 58.432 19.011 62.028   
        Önemli Ülkeler   
        Mõsõr    43.275 58.432 19.011 62.028  
        Romanya    _ 58.432 19.011 62.028 
        Cezayir    - 58.432 _ 62.028 
        Tunus    _ _ 19.011 _ 
         -------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Tablo 11: AB,EFTA ve önemli Diğer ülkelere kibrit sektörü ihracatõ (Değer=1000 $) 
FOB Cari Fiyatlarla 
                                               1995      1996                    1997  1998                         

       SWEDISH MATCH KAV 
       AB Ülkeleri Toplamõ        1.397.690.71 1.172.858.26 760.758.13 382.017.45  
       EFTA Ülkeleri Toplamõ        8.962.67 _  _             425 
       BDT Ülkeleri Toplamõ        16.000.00 _  _  138.237.25 
       Önemli Ülkeler 
        Mõsõr   508.672,70    244.200,00 _  _  
        Cezayir   522.477,50 1.742.486,50 554.851,50 _    
        Sudan   198.550,00 _  _  _     
        Gambõa   129.182,40 _    77.087,20 _ 
        Durban   108.000,00 _  _  _ 
        Libya    _   706.358,21 _  _ 
        İsrail    _   352.320,00 241.920,00 128.520,00  
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        Lübnan    _   203.559,70 _    91.456,75 
        Macaristan    _  _  189.563,40 _ 
        Gana    _  _  114.081,12 266.102,61 
        Romanya    _  _  _  215.490,00 
        Güney Afrika 
       MALAZLAR 
       AB Ülkeleri Toplamõ     779  1.052     
       EFTA Ülkeleri Toplamõ       
       BDT Ülkeleri Toplamõ        
       Önemli Ülkeler 
        Mõsõr   940   714   124  234    
        Romanya   _  714  124  234    
        Cezayir   _  714  _  234     
        Tunus   _  _  124  _    

 -------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
Kibrit Sektörü ihracatõ için Destekleme ve Fiat İstikrar Fonundan ödeme yoktur. Vergi 
İadeleri kaldõrõlmõştõr. Enerji sübvansiyonu, enerjinin maliyet içindeki payõnõn % 5 ve 
üzerinde olmasõ halinde uygulandõğõndan, kibrit sektöründe ise enerji payõ limitin altõnda 
kaldõğõndan, enerji teşvikinden de faydalanõlmasõ söz konusu değildir. Sektörün 
faydalandõğõ en önemli teşvik ihracat karşõlõğõ yapõlan ithalatta gümrük vergi ve resimleri 
ile fonlardan muaf olmasõdõr. 
 
 Tablo 12: Kibrit Sektörü İstihdam Durumu (Kişi) 
İşgücü  Meslek Dallarõ 1998                                   
 Yüksek     
         Teknik      3 
          İdari      7 
 Orta     
         Teknik                 36  
          Memur                70 
 İşçi 
           Düz               333 
           Kalifiye                     99 
TOPLAM               548  

Teknolojik gelişmeler ve satõşlara paralel olarak azaltõlan üretim miktarlarõ istihdamõ son beş 
yõl içinde giderek düşürülmüştür. 
 
Mevcut Durumun Değerlendirilmesi: 

 
Hedeflenen üretim miktarlarõna son üç yõlda ulaşõlmamõştõr. Üretim düşmesinin nedeni 
özellikle iç piyasa satõşlarõnõn düşmesi, dolayõsõyla talep azalmasõdõr. 
 
Sorunlar: 
 
Kibrit Sektörünün sorunu, Dünya ve ülkemizde tüketimin giderek azalmasõdõr. Öte yandan 
TSE Standartlarõna uygun olmayan kibritler ve çakmaklar ithal edildiğinden satõşlarõmõz 
etkilenmektedir. 
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Dünyadaki Durum ve Diğer Ülkelerle Kõyaslama: 
 
Özellikle AT Ülkelerinde kibrit kullanõmõnõn azalmasõ ile üretim miktarlarõ düşmüştür. Dõş 
Ticarette kibrit talebi, üretimini düşüren gelişmiş ülkelerle, üretici olmayan diğer ülkelerden 
gelmektedir. Taleplerinde birinci derecede fiyatõ öngören ülkeler, ithalatlarõnõ, düşük fiatlarla 
mal arzeden Rusya Federasyonu, Çin, Pakistan ve Bulgaristan gibi ülkelerden 
karşõlamaktadõrlar. Piyasamõza da Rusya Federasyonu, ve bazõ doğu ülkelerinden kalitesiz, 
fakat ucuz kibrit girmektedir. Türk Standartlarõna uygun olmayan bu kalitesiz kibritler 
Türkiye�deki üretici firmalarõ olumsuz yönde etkilemekte ve haksõz bir rekabet ortamõ 
oluşturmaktadõr. 
 
Gelişmiş Ülkelerde, kullanõlõp atõlan çakmaklar ile ev aletlerindeki manyetolu çakmaklarõn 
varlõğõ ve sigara tüketiminin azalmasõ kibrit tüketimini düşürmektedir. 
 
AT�na girilmesi ve gümrük birliği uygulamasõnõn kibrit sektörümüze talep artõşõ getireceği 
düşünülmektedir. KEİB ülkeleri ve Türk Cumhuriyetlerinin ileriye dönük düşüncelerinde ise, 
döviz sõkõntõlarõ nedeniyle ilk olarak ortak yatõrõm yer almakta, yatõrõm mümkün olmadõğõ 
takdirde de Rusya Federasyonunda üretilen ucuz kibritlerin �Barter� yoluyla ithal edilmesi 
bulunmaktadõr. 
 
Mevcut Teknolojik Durum ve Muhtemel Gelişmeler: 
 
AT ve EFTA�da geliştirilmekte olan yeni bir teknoloij yoktur. Ülkemizde ise en son 
teknolojiler uygulanmaktadõr. Geri kalmõş ülkelere proje bazõnda teknik bilgi verilebilir, tesis 
kurabiliriz. 
 
Çevre ile ilgili Sorunlar: 
 
Günümüzde en güncel konulardan biri de çevre sorunlarõdõr. Nüfusun hõzla artmasõ düzensiz 
şehirleşmenin yaygõnlaşmasõ ve sanayinin gelişmesi sonucunda çevre sorunlarõ ciddi boyutlara 
varmakta ve doğal kaynaklarda belirli oranda zarar görmektedir. 
 
Kibrit sektörünün üretimden kaynaklanan kimyevi artõklarõ tehlikeli boyuttadõr. Gelişmiş 
modern arõtma sistemleri ile bu tehlike ortadan kaldõrõlabilmektedir. 
 
Malazlar ve Kav Kibrit fabrikalarõnda fiziksel,kimyasal,biyolojik,endüstriyel atõksu arõtma 
tesisi bulunmaktadõr. Bilhassa Kav�da modern tesis vardõr. 
 
Tekel İnegöl fabrikasõnda sadece fiziksel arõtma tesisi mevcut olup modern arõtma tesisi ihale 
safhasõndadõr. 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VIII. BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI 
 

KİMYA SANAYİİ 
 

ÖZEL İHTİSAS KOMİSYONU RAPORU 
 

(ALÜMİNYUM SÜLFAT) 
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GİRİŞ: 
 
Alüminyum Sülfat üretimi konusunda Türkiye�de biri kamu olmak üzere iki kuruluş faaliyet 
göstermektedir. Kamuda Eti Holding A.Ş. bünyesinde hizmet veren Seydişehir Alüminyum 
A.Ş. Genel Müdürlüğü - Alümina Fabrikasõ Müdürlüğü� ne bağlõ olarak çalõşmalarõnõ 
sürdüren Alüminyum Sülfat Fabrikasõ; diğeri ise Kütahya�da faaliyet gösteren DOSTEL 
Alüminyum A.Ş.�dõr. DOSTEL�e ait alüminyum sülfat üretim faaliyetleri Kütahya�daki 
tesislerde sürdürülmektedir.Bu rapordaki bilgiler Eti Holding A.Ş.�nin üretim faaliyetlerine 
ilişkin bilgilerdir. 

 
1.GENEL BİLGİLER: 

 
Eti Holding A.Ş. Genel Müdürlüğü bünyesinde hizmet veren Seydişehir Alüminyum A.Ş. 
Genel Müdürlüğü - Alümina Fabrikasõ Müdürlüğü� ne bağlõ olarak çalõşmalarõnõ sürdüren 
Alüminyum Sülfat Fabrikasõ; Alümina Fabrikasõ�nda boksitten Bayer Prosesi ile alümina 
eldesi işleminin  sonucunda üretilen hidratõn, sülfürik asitle reaksiyonu ile Teknik Alüminyum 
Sülfatõ yan ürün olarak üretmeyi öngörmüştür.  

  
2. ALÜMİNYUM SÜLFAT ÜRETİM PROSESLERİ 
 
2.1 Alüminyum Sülfat Üretim Prosesinin Kõsa Tanõmõ  
 
Alüminyum sülfat iki çeşit temel malzemeden hareketle üretilebilir.  
 
- Alüminyum oksit içeren cevherlerden,  
- Alüminyum hidroksitten 
 
Alüminyum sülfat üretim prosesleri iki ana kademe içerir: 
 
a) Alüminyum sülfat çözeltisi üretimi  
b) Kristal alüminyum sülfatõn çözeltiden üretimi 
 
İki ana imalat kademesine ilave olarak bazen çözeltinin demirsizleştirilmesi, nihai kristal 
ürünün kõrõlmasõ ve sõnõflandõrõlmasõ da yapõlõr. 
 
a) Alüminyum Cevherlerinden Alüminyum Sülfat Üretimi   
 
Hammadde olarak öncellikle düşük demir içerikli boksit, kil veya çini kili dikkate alõnabilinir. 
Sülfürik asitle çözünürleştirmeden önce hammaddeler genellikle õsõl işleme tabii tutulurlar. 
Isõl işlem esnasõnda alüminyum silikatlarõn düzenlenmesi ve susuzlaştõrma õsõl işlem 
parametrelerine bağlõ olarak çeşitli oranlarda meydana gelir ve sonuç olarak zorlukla 
çözünürleştirilebilen alüminyum silikatlar asit çözünürlüğü az olan silisyum dioksite ve asitte 
az veya çok çözünebilen alüminyum okside dönüşürler .500-900 °C aralõğõnda bir õsõl işlemin 
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çözünürleşebilmeyi iyileştirdiği genellikle söylenebilir. Isõl işlem sodyum silikat oluşturmak 
için katkõlar varlõğõnda yapõlõr  (örneğin NaCO3, NaOH) . 
 
Isõl işlem görmüş hammadde alüminyum sülfat ürününde istenen çeşitli kalite şartlarõna bağlõ 
olarak çeşitli konsantrasyonlardaki sülfürik asit ile muamele olunur (2, 3). Ham sülfat 
konsantre sülfürik asit muamelesi ile elde olunur. Her ne kadar bu malzeme başlangõç 
maddesinin bütün safsõzlõklarõnõ içerse de   su tasfiye maksatlarõ için kullanõlabilir.  
 
Kalite isteyen uygulamalar durumunda çözünürleştirme orta konsantrasyonda sülfürik asit ile 
(% 40 - % 60) yapõlõr ve çözünmeyen artõk alüminyum sülfat çözeltisinden çöktürme veya 
filtrasyon ile uzaklaştõrõlõr.  
 
Daha modern fabrikalarda çözünürleştirme seri bağlõ reaktörlerde kontinü olarak 
gerçekleştirilir. Alüminyum sülfat çözeltisinin çözünmemiş artõktan ayrõlmasõ seri bağlõ 
çöktürücülerde yapõlõr ve ters akõm yõkama uygulanõr. Çözünürleştirme verimi hidrojen flörür 
veya hidrojen silikoflörür katkõsõ ile arttõrõlabilir. 
 
Eğer daha yüksek saflõkta bir ürün istenirse çözeltinin buharlaştõrõlmasõndan evvel 
demirsizleştirme yapõlõr. Özellikle seyreltik sülfürik asit ile çözünürleştirme takdirinde 
alüminyum sülfat çözeltisi dikkate değer miktarda ana malzemenin (yani boksitin) demir 
içeriğinin dikkate değer miktarõnõ içerir.  
 
Demir içeriğini uzaklaştõrmak için bir çok proses geliştirilmiştir : 
 
Bazõ çok bilinen metotlar aşağõda verilmektedir : 
 
- Siyanürlerle demir çöktürülmesi 
- Hidroliz ile demir (III) ayrõlmasõ 
- Demir içeren çözeltilerde alüminyum sülfat kristalizasyonu (İndirekt metod). 
 
Bu günlerde en çok demirsizleştirme için kullanõlan proses siyanürler yardõmõyla yapõlõr. 
Burada alüminyum sülfat çözeltisinin demir içeriği ya 3 değerli hale okside edilir sonra 
potasyum ferrosiyanür ilave edilerek Berlin Mavisi çöktürülür veya 2 değerli hale indirgenir 
ve potasyum ferri siyanür ilave edilerek meydana gelen Turnbull mavisi çökeltisi elde edilir. 
Demirsizleştirilmiş çözeltide katõlar filtrasyon ile uzaklaştõrõlõr. Çöktürme koşullarõ filtre 
edilebilirlik açõsõndan çok önemlidir.  
 
Sõcak, konsantre alüminyum sülfat çözeltilerinin kristalizasyonu veya daha ziyade 
katõlaştõrõlmasõ bugün bile 4-8 ton kapasiteli genellikle aside dayanõklõ (astar  veya alüminyum 
levha monte edilmiş) tavalarda yapõlõr. Tavalarõn üzerine 100-200 mm kalõnlõk oluşturma için 
alüminyum sülfat dökülür. Burada soğuma sonrasõ bütün eriyik katõlaşõr.  
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Daha önceleri tavalardan katõ alüminyum sülfat elle uzaklaştõrõlõr. Ancak bugünlerde bu işlem 
gittikçe daha fazla mekanize edilmiştir. Nihai  ürün tabular formda veya daha öte kullanõma 
dayalõ olarak kõrma sonrasõ sõnõflandõrõlarak satõlõr.  
 
b) Alüminyum Hidroksitten Alüminyum Sülfat Üretimi  
 
Bu metot alüminyum cevherlerini işleyen teknolojilerde ekipman açõsõndan dikkate değer 
şekilde daha basittir. Çünkü çözünmeyen safsõzlõklarõn filtrasyonu ve demirsizleştirme için 
işlemleri yapõlmamaktadõr.  Alüminyum hidroksitten alüminyum sülfat üretimi için bir çok 
proses benzer şekilde geliştirilmiştir. Bilinen işleme göre alüminyum hidroksit suyla pulp 
haline getirilir sonra kurşun veya aside dayanõklõ astar kaplõ reaktöre beslenir. Burada 
konsantre sülfürik asit ilave edilir ve pulpun direkt veya endirekt buharla kaynatõlõr. Meydana 
gelen alüminyum sülfat çözeltisi % 17-18 alüminyum oksit içerecek şekilde buharlaştõrõlõr. 
Konsantre çözelti yukarõda belirtilen tavalarda kristallendirilir ve daha öte işlenir. 
 
2.2 Alüminyum Sülfat Üretimi İçin Teknolojilerin Gözden Geçirilmesi  
 
Alüminyum sülfat üretimi için bilinen teknolojilerden başka bir çok diğer teknolojiler de 
geliştirilmiştir. Montecatini� nin metotlarõndan birine göre alüminyum hidroksit dönen 
silindirik reaktörde 145 �160 °C� ta uygun konsantrasyonda sülfürik asit ile, çözünme 
reaksiyonunun sağlanmasõndan sonra, istenen alüminyum oksit ve su içerikli ürünü elde 
etmek için muamele olunur. Giulini� nin  yüksek verimlilikli prosesi ile Al2O3 içeriği % 
20�ye kadar olan ürün elde etme olanağõ vardõr. Alüminyum hidroksit suyla pulp edilir sonra 
karõştõrõcõlõ basõnç reaktörüne beslenir. Burada hesaplanan miktar ve konsantrasyonda sülfürik 
asit 40-50 °C� a õsõtõlõr ve derhal pulpe onu çözmek için ilave olunur. Çözünme reaksiyonu 
170-180 °C� ta 10-12 dakika içerisinde olur.  
 
Bilinen proseslerin karakteristik özelliği olan tava katõlaştõrmasõ takdirinde ürünün işlenmesi 
yani tavanõn boşaltõlmasõ emek yoğun bir işlemdir. Dolayõsõyla alüminyum sülfat üreten 
fabrikalarõn büyük çoğunluğunda alüminyum sülfatõn kademeli üretimi takiben kontinü 
kristalizasyon yani katõlaştõrma işlemin karakteristik özelliğidir.   
 
Katõlaştõrma işlemini kontinü yapmak için mevcut çözümlerden biri burada alüminyum sülfatõ 
döner bir tambura sprey etmek böylelikle granül halinde nihai ürün elde etmektir. (Boliden 
Prosesi).  
 
Bu günlerde kontinü katõlaşma için en modern işlem Sandvik Tipi soğutma konveyörünün 
adapte edilmesidir. Çelik veya lastikten yapõlmõş konveyör bant açõk bölümler içeren bir 
soğutma teknesi üzerinden geçer. Konveyörün tekneye bakan alt kõsmõ teknede sirküle eden 
soğutma suyu ile sürekli temas halindedir. Böylece iyi õsõ transferi sağlanõr. Konveyör bandõn 
üzerinde katõlaşan yaklaşõk 8-12 mm kalõnlõğõnda bir alüminyum sülfat tabakasõ sağlanõr.  
 
Benzer şekilde  kontinü katõlaşma atomizasyon-kristalizasyon prosesi ile sağlanabilir. Bu 
prosese göre sõcak alüminyum sülfat çözeltisi 10-15 m. yüksekliğinde kristalizasyon kulesine 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                       Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 400 

atomize edilir. Düşen malzeme katõlaşõr ve kulenin altõndaki suyla soğutulan metal banda 
düşer. Alüminyum sülfatõn daha öte soğutulmasõ metal bant üzerinde olur.  
 
Sõra ile, temel malzeme olarak alüminyum cevherleri ve alüminyum hidroksitle başlayan 
üretim teknolojileri daha evvel detaylõ olarak özetlenmiştir.  
 
2.3. Kullanõm Alanlarõ :  
 
Kristal alüminyum sülfatõn ana kullanõm alanõ kağõt endüstrisidir. Kağõt üretiminin önemli bir 
yan maddesini temsil eder, şöyle ki kağõdõ yapõştõrõrken selüloz liflerinin yapõşmasõnõ temin 
eder. 
 
Diğer önemli kullanõm alanõ alüminyum sülfatõn flokülan olarak kullanõldõğõ su tasfiyesidir.  
 
Alüminyum sülfat matbaa mürekkebi üretiminde, derinin taninlenmesinde kullanõlõr, bundan 
başka boyalarda mordan olarak ve petrol rafinasyonunda süpürme ve koku gidermede 
kullanõlõr. Diğer alüminyum bileşiklerinin üretiminde bir temel madde olarak da kullanõlabilir 
(örneğin alüminyum, erimiş alümina, alüminyum stearat vs.). Aynõ zamanda tahta 
muhafazasõnda ve yapõştõrõcõlarda da kullanõlõr (Tablo 1). 
 
Tablo:1 Alüminyum Sülfatõn kullanõm alanlarõ 
 
Endüstri Branşlarõ            Dağõlõm (%) 
Kağõt Endüstrisi            42,98 
Su Tasfiyesi         34,25 
Diğerleri         22,77 
 
Toplam        100,00 
 
Alüminyum sülfatõ sõnõflandõrmada genellikle Al2O3 içeriği, serbest asit ve demir içeriği 
belirlenir. 
 
Saflõk gerektiren kullanõm takdirinde örneğin su tasfiyesinde arseniğin olmamasõ ilave olarak 
gerekir. Genellikle piyasada 3 çeşit alüminyum sülfat vardõr : 
 
- Ticari demirsiz alüminyum sülfat (% 17 Al2O3 min., % 0,05 Fe maks. İçerir. Bu ürün 

alüminyum hidroksitten başlayarak imal edilebilir; ana uygulama alanõ kağõt 
endüstrisidir.) 

- Ticari kristal alüminyum sülfat (% 17 Al2O3 min., % 0,05 Fe maks. İçerir. Bu, düşük 
demirli alüminyum oksit minerallerinde başlayarak imal edilebilir. Ana kullanõm alanõ su 
tasfiyesidir.) 

- Alüminyum sülfat ve demir sülfat karõşõmõ ürün endüstriyel olarak boksitin sülfürik asitle 
muamelesiyle elde olunur; ana kullanõm alanõ pis su tasfiyesidir. 
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Alüminyum sülfatõn yerli kalitesi iki standart spesifikasyonu ile verilmektedir. 
 
Endüstriyel kullanõm için alüminyum sülfat kalitesi Macar standardõ MSz 1013-78 ile 
verilmiştir. Macar ürünlerinin özellikleri Tablo 2�de özetlenmiştir. 
 
Tablo 2 : Endüstriyel Kullanõm İçin Alüminyum Sülfat Kalitesi 
 
Bileşimi   Sõnõf I.  Sõnõf II. MOTIM Ürün 
(%)    (%)  (%)  Özellikleri 
 
Alüminyum Oksit İçeriği 17,0  15,8  17,0-17,5 
Serbest Asit İçeriği(H2SO4)    0,01                0,01  0,00 
Alkalite (Al2O3 cinsinden)      0,5    0,5  0,2-0,4 
Fe � İçeriği     0,035    0,035  0,004-0,006 
Suda çözünmeyen     0,3    0,3  0,08-0,120 
 
Su tasfiyesinde kullanõlan alüminyum sülfatõn kalite koşullarõ Tablo 3�te gösterildiği üzere 
MSz 16975-83 Standardõnda verilmiştir.     

Tablo 3 : Su Tasfiyesinde Kullanõlan Alüminyum Sülfatõn Kalite Koşullarõ 
 
Kompozisyon  Standart Şartlar   
      ppm   (%)     
 
Arsenik İçeriği 0,001 maks.    
Siyanür İçeriği 0,001 maks.   
Civa İçeriği  0,0001 maks.     
Kadmiyum İçeriği 0,0005 maks.     
 
3. SEYDİŞEHİR ALÜMİNYUM SÜLFAT TESİSİ ÜRETİM, TÜKETİM, MALİYET 
VE SATIŞ DURUMU 
 
3.1. Genel 
 
Alüminyum Sülfat Ünitesi,  ülkemizin ihtiyacõ bulunan alüminyum sülfatõn  karşõlanmasõna  
yardõmcõ  olmak için  projelendirilmiş  olup, montaj   ve   işletmeye  alma  sorumluluğu   
Aralõk   1978'de   Alümina Müdürlüğü'ne  verilmiş, 4 Nisan 1979 tarihinde  ilk  deneme  
üretimiyle devreye  alõnmõştõr.   1985  yõlõnda  da  eleme  ve  torbalama  ünitesi ilavesiyle 
piyasaya ambalajlõ sülfat verilmeye başlanmõştõr. Alüminyum   Sülfat,   bünyesinde  14  - 18  
mol  kristal   suyu vardõr. Formülü   Al2(SO4)3 . ( 14 - 18 ) H2O  şeklindedir.  

 
Seydişehir Alümina Fabrikasõ bünyesinde kurulmuş olan Alüminyum Sülfat Tesisinin hedefi 
yõlda 30.000 ton Alüminyum Sülfatõ (Tip III) TS 1867 Standardõn uygun olarak üretmektir. 
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Alüminyum  sülfatõn kullanõldõğõ alanlarda daha önceleri  potas şapõ  ( potasyum - alüminyum 
sülfat ) kullanõlmõş olmasõnõn verdiği bir alõşkanlõktan    dolayõ   yanlõş   olarak   alüminyum   
sülfat'a    şap denilmektedir.  Yabancõ  ülkelere ait yayõnlarda alüminyum sülfat  soda şapõ 
olarak isimlendirilmektedir.  
                                                                       
Üretim teknolojisi kõsaca şöyledir  :  Üretim kesikli  sistemle  yapõlmaktadõr.   Hidrat  
hazõrlama  tankõna  yeterli miktarda su ve hidrat alõnarak, karõştõrõlõr ve hazõrlanan hidrat 
pulpu pompa ile karõştõrõcõlõ reaksiyon tankõna alõnõr. Bunun üzerine yeterli miktarda   sülfürik  
asit  yavaş  yavaş  ilave   edilerek   reaksiyonun tamamlanmasõ için iki saat karõştõrõlarak 
beklenilir. Bu arada sülfürik asitin  seyrelme õsõsõ ve reaksiyondan çõkan õsõ ile sõcaklõk 100 - 
110 °C ye yükselir.  Burada oluşan kimyasal reaksiyonu şöyle gösterebiliriz  
 

2 Al(OH)3 + 3 H2SO4 + 12 H2O -----> Al2(SO4)3 . 18 H2O 
 
İki saat reaktörde bekletildikten sonra pompa ve buhar  ceketli borular yardõmõyla 
kristalizasyon tavalarõna alõnõr. Kristallendirme tavalarõ alüminyum olup, su ceketlidir. 
Tavalarda   5  - 6  saatlik  bir  süre içerisinde kristallendirilir. Kristallendirmei şlemi  
tamamlandõktan sonra tavalar  hidrolik olarak  eğimli beton hücrelere dökülür.  Kõsmen 
kõrõlan malzemeden  iri olanlarda  bir  ön kõrõlmaya tabi tutularak konveyör  bant  vasõtasõyla 
stok  bölgesine aktarõlõr.  Stok bölgesine aktarõlan bu ürüne  " Dökme " adõ verilerek, bu ad 
altõnda satõlmaktadõr. 
 
Stok  sahasõna  alõnan sülfat kõrma ve  sõnõflandõrma  işlemine tabi tutulmak için loader 
vasõtasõyla besleme bunkerine yüklenerek  iki kademede  oluşturulmuş kõrma işlemine tabi 
tutulur.  İlk kademe kõrma işlemi tõrnaklõ kõrõcõ,  ikinci kademe kõrma işlemide çekiçli kõrõcõ 
ile  yapõlmaktadõr.  Nominal  kapasite 10  - 11  Ton/saatdir.  Kõrma işleminden  sonra çift katlõ 
elekte elenerek 3 fraksiyon  halinde  ürün silolarõna  aktarõlõr.  Üç  sõnõf  olan  bu ürünlerde  
ayrõ  ayrõ torbalama  makinalarõ  vasõtasõyla  polietilen  - polipropilen  çift katlõ 50 şer kg.lõk 
ağõrlõklarda torbalarda torbalanõr.  Torbalõ olarak adlandõrdõrõlan bu ürünler de,bu şekilde 
piyasaya verilmektedir. Tesislerde üretilen alüminyum sülfatõn özellikleri : 
 
3.2. Satõş Şekli: 
   
   a- Torbalõ : 50 Kg' lõk Polietilen-Polipropilen torbalarda, 
 
   b- Dökme (0-300 mm.) 
 
3.3. Ürünün Kimyasal ve Fiziksel Özellikleri 
 
   Kimyasal Özellikler : 
    
   Al2O3                                   : % 16 - 17 
   Fe2O3                                  : % 0,02 Max. 
   Suda çözünmeyen bakiye    : % 0,3 Max. 
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   pH (% 1' lik çözeltide)           : 3 - 3,6 
   Pb                                         :   - 
   As                                         : < 1 ppm 
 
   Fiziksel Özellikler : 
    
   Renk                              : Beyaz - Gri 
   Yõğõlma Yoğunluğu        : 0,9 - 1,0 gr/cm3 
   Mutlak Yoğunluk           : 1,7 gr/cm3 
 
   Çözünürlük  :    0 °C' de 100 cm3 su içinde   70 gr 
                        100 °C' de 100 cm3 su içinde 175 gr 
 
        Korozyon için silolarda herhangi bir kaplama yoktur.Uzun   süre   silolarda   beklemesi   
durumunda   rutubet dolayõsõyla  kõsmen taşlaşma olabilir.  Torbalõ bekleme durumunda 
rutubet nedeniyle taşlaşma yoktur. Silo  altlarõndaki  vana  açõlarak  tabii  akõşla   ürün, 
konveyör bandõna,  bantlardan da sõrasõyla elavatör ve  torbalama makinasõ bunkerine alõnarak 
torbalama yapõlmaktadõr.  Zaman zaman silo altõndaki tõkanmalar mekanik yolla 
giderilmektedir. Özel bir silo altõ besleme sistemi yoktur.   
             
Alüminyum Sülfat Tesislerinde üretilen ürünün öngörülen ve 1996-1999 yõllarõnõ kapsayan 
kimyasal analizleri aşağõda verilmektedir. 

 

Tablo 4 : Alüminyum Sülfatõn Kimyasal Özellikleri 
           pH   Toplam  Fe2O3         Çözün-       % As       

                              Al2O3                      meyen                          
                       %       %                            Bakiye %             
 Öngörülen 3-3,6  16-17   0,02max      0,30max       <1 ppm      
    1996          3,32   16,84   0,013            0,21             <1 ppm   
    1997          3,26   16,71   0,032            0,22              <1 ppm   
    1998          3,24   16,75   0,013            0,22              <1 ppm  
    1999          3,31   16,60   0,006            0,21              <1 ppm 
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3.4. Üretim, Tüketim ve Satõşlar 

Yõllara göre alüminyum sülfat üretim ve satõşlarõ aşağõda verilmektedir.  

Tablo 5 : Yõllara Göre Alüminyum Sülfat Üretim ve Satõşlarõ 

SATIŞLAR 
 
YILLAR 

 
ÜRETİM Ton 

İÇ SATIŞ Ton DIŞ SATIŞ Ton TOPLAM 

1990 14077,000  13124,168  20,000  13144,168  
1991 19826,000  16851,611  6021,654  22873,265  
1992 19574,500  15915,129  603,346  16518,475  
1993 20629,500  18235,050  1602,000  19837,050  
1994 12565,000  14561,494  2065,000  16626,494  
1995 21001,000  20734,096  120,000  20854,096  
1996 25690,000  25446,592  56,000  25502,592  
1997 24745,000  24019,280  130,000  24149,280  
1998 30608,000  30854,720  1070,000  31924,720  
1999 31640,000  31651,459  50,000  31701,459  
TOP. 352667,000 332767,824 19546,000 352313,824 
 
 İç piyasada en önemli müşteriler İstanbul, Ankara, Bursa ve Eskişehir Belediyeleridir. 
Aşağõda 1998 ve 1999 yõllarõnda en fazla satõş yapõlan yurt içi firmalarõn satõn aldõğõ 
Alüminyum Sülfat miktarlarõ verilmektedir. 
 
Firma Adõ            İç Satõş Miktarõ (Ton) 
          1998           1999 
İstanbul Belediyesi   15.755,820  17.803,974           
Ankara Belediyesi     7.280,080    5.172,580 
Bursa Belediyesi     1.079,650        905,105 
Çerkezköy Org. San.        955,560        453,010 
Eskişehir Belediyesi        660,580     1.101,880  
 
 Alüminyum Sülfat Tesisinde üretilen ürünün iç pazarda satõş darboğazõ bulunmamakla 
birlikte dõş piyasa satõşlarõ, özellikle son yõllarda, oldukça düşüktür.  
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                        Tablo 6 : Yıllara Göre Alüminyum Sülfat Üretiminde Kullanılan Hammaddelerim Tüketim Miktarları 
 

             
          

HİDRAT 
          H2SO4         BUHAR       

ELEKTRİK 
 PROSES SUYU  

 YILLAR Ton T/T Ton T/T Ton T/T KWh kWh/T Ton T/T  
  1990 3925,750  0,2790  7204,500  0,5120  1370,280 0,0973  196657  13,97  5081  0,360   

  1991 5530,200  0,2790  10223,600  0,5160  1934,000 0,0975  287936  14,53  7309  0,368   

  1992 5470,000  0,2790  10080,200  0,5170  1918,200 0,0980  260307  13,30  7200  0,368   

  1993 5747,200  0,2790  10605,950  0,5140  2000,500 0,0970  189084  9,16  7285  0,353   

  1994 3499,900  0,2785  6469,325  0,5149  1229,500 0,0980  111376  8,86  4328  0,344   

  1995 3007,480  0,2785  5557,350  0,5147  1990,460 0,0980  103277  9,56  3710  0,344   

  1996 7156,500  0,2790  13212,000  0,5140  2514,000 0,0980  271370  10,56  9169  0,357   

 1997 6893,250  0,2786  12726,000  0,5143  2424,750 0,0980  269300  10,88  8897  0,360   

 1998 8526,375  0,2786  15607,100  0,5099  2999,400 0,0980  328110  10,72  10717  0,350   

 1999 8814,000  0,2786  15864,275  0,5014  3100,700 0,0980  264620  8,36  11358  0,359   

 TOPLAM 93739,705  0,2783  174965,300  0,5155  30809,310  0,0974  4010007 14,283  118244 0,342   
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3.5. Maliyetler 
 
Aşağõdaki tabloda 1998 yõlõ ilk 6 aylõk ve yõllõk ve 1999 ilk 6 aylõk Alüminyum Sülfat 
maliyetleri verilmektedir. 

Tablo 7 : Alüminyum Sülfat Üretim Maliyetleri 
 

    1998  Yõlõ    1999 Yõlõ  
 İlk 6 ay  Yõllõk   ilk 6 ay  
 T.L. % T.L. % T.L. % 

 Alüminyum 
Hidroksit 

4.924.914 21,88 5.993.860 25,07 8.167.292 26,75 

 Sülfürik Asit 10.773.571 47,87 9.222.094 38,58 11.436.502 37,46 
 İşçilik 2.027.100 9,01 2.304.898 9,64 3.312.359 10,85 
 Amortisman 821.283 3,65 521.755 2,18 833.387 2,73 
 Diğerleri 3.957.735 17,59 5.864.208 24,53 6.781.755 22,21 
 Servis Maliyeti 22.504.603 100,00 23.906.815 100,00 30.531.295 100,00 
 
3.6. Alüminyum Sülfat� la İlgili İleriye Dönük Çalõşmalar 
 
1987 yõlõnda İstanbul Belediyesinin İsveç'ten ithal  ettiği 0.5-2  mm  ebatlõ  alüminyum  
sülfatõn,üretilmekte olan ile kõyaslandõğõnda,  gerek üretim gerekse tüketimi  esnasõnda  insan 
sağlõğõ   açõsõndan  iyileşme  sağlayacağõ, dõş  pazar   olanağõnõ artõracağõ  ve proseste mevcut 
kristalizasyon ve  kõrma  işlemini ortadan     kaldõracağõ    düşünülerek,    benzerinin     üretimi 
hedeflenmiştir. 
 
1987  Kasõm ayõnda Müessese elemanlarõnca Kütahya  Gübre Sanayi   A.Ş.  nin  gübre  
pirillendirme  tesisleri   incelenmiş, alüminyum sülfatõ pirillendirebileceğini beyan ederek,  
araştõrma sözleşmesi  öneren  Tübitak ziyaret edilmiştir.  Tübitak'õn  daha sonra  sunduğu  
araştõrma projesi  Müessese  tarafõndan  kabul olunmamõştõr.  
 
27.11.1987'de   Müessese imkanlarõ  ile   pirillendirme çalõşmalarõ  başlatõlmõş  ve değişik  
ebatlarda  kovalõ  nozullar kullanõlarak      alüminyum     sülfatõn      pirillendirilmesine 
çalõşõlmõştõr.  Bu  denemelerde yuvarlak taneciklerin  yanõ  sõra istenmeyen  iğnemsi  yapõda  
tanecikler  de  elde  edilmiş,  aynõ zamanda, pirillendirmede süreklilik sağlanamamõştõr. 
 
Etibank  Genel Müdürlüğü 21.04.1988' de alüminyum  sülfatõn pirillendirilmesi  konusunda  
Tübitak ile  bir  proje  sözleşmesi imzalamõştõr.  Ancak daha sonra Tübitak pirillendirme ile  
ilgili patent müracatõ yapacağõ gerekçesi ile projeden vaz geçilmiştir. 
 
29.04.1988' de 6 Avrupa firmasõna, alüminyum sülfat üretimi kõsaca   tarif  olunarak,  
alüminyum   sülfat   pirillendirilmesi konusunda  patent veya know-how'a sahip olup 
olmadõklarõ ve  eğer sahipler ise hangi şartlar altõnda temin edebileceği  mektupla 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                                      Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 407 

sorulmuştur.   Bu  firmalardan  sadece  Kreber'den   375.000   DM tutarõnda araştõrma teklifi 
gelmiştir.  
 
23.07.1990'da Genel Müdürlük ile O.D.T.Ü. arasõnda, 17 ay  süreli, Alüminyum Sülfat Tesisi 
Modernizasyonu"  adõ  altõnda bir proje sözleşmesi imzalanmõştõr. Proje; 
     1- Literatür taramasõ ve ön çalõşmalar; 
     2- Laboratuvar ölçekli tanelendirme çalõşmalarõ; 
     3- Pilot ölçekli tanelendirme çalõşmalarõ; 
     4- Proses tasarõmõ çalõşmalarõ; 
     5- Proje destek araştõrma ve çalõşmalarõnõ kapsamaktadõr. 
 
        Bu aşamalarõn sonunda: 
 
     1- Proses akõm diyagramlarõnõn hazõrlanmasõ; 
     2-  Madde  ve enerji denklemleri ile  kapasite  hesaplarõnõn yapõlmasõ; 
     3- Ekipman listelerinin hazõrlanmasõ; 
     4- Spesifikasyon tablolarõnõn belirlenmesi; 
     5-  P/I   (piping and Instrumantation)   diyagramlarõ ve  ön yerleştirme planlarõnõn 
hazõrlanmasõ hedeflenmiştir. 
 
ODTÜ 31.07.1992'de " Alüminyum Sülfat Tesisi  Modernizasyonu" Projesi nihai raporunu 
hazõrlamõştõr. Sunulan  nihai  raporda yapõlan laboratuvar ve  pilot  tesis çalõşmalarõ  göz  
önüne alõnarak  5 m çap ve  35m  boyundaki  bir kuleden  0.8  mm  lik  orifizler  kullanõlarak  
1-3  mm  ebadõnda pirillerin   elde   olunabileceği,  matematiksel   modellere   de dayanarak 
anlatõlmaktadõr.   
 
Nihai  raporla  ilgili  olarak;  pirillendirilecek  alüminyum sülfatõn iç ve dõş pazar 
olanaklarõnõn da göz önüne alõndõğõ  bir fizibilite  etüdünün yapõlmasõ gerektiğini;  fizibilite  
etüdünün olumlu  bulunmasõ  durumunda,  önerilen  tasarõnõn  tesis   haline getirilmesi  için 
ODTÜ' nün de proses tasarõmõ, devreye  alma  ve ilk  işletme  hususlarõnda yükümlülük  
alacağõ  bir  konsorsiyumla, anahtar teslimi kontrat yapõlmasõnõn uygun olacağõ 
düşünülmektedir. 
 
3.7. Alüminyum Sülfat� õn Çevre ve İnsan Sağlõğõ Üzerinde Olumsuz Etkileri 
 
Alüminyum Sülfat suda veya mukozada çözüldüğünde H2SO4 oluşumu nedeniyle                        
tahriş edicidir. Çözeltileri asidik olup göz, deri ve teneffüs yollarõnõ tahriş eder. Özellikle 
alüminyum sülfat oluşum reaksiyonu sõrasõnda ortaya çõkan su buharõ ile birlikte sürüklenen 
asitin çevre üzerinde olumsuz etkileri vardõr. 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

VIII. BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI 
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1. MEVCUT DURUM: 
 
1.1. ÜRÜN VE ÜRETİM BİLGİSİ : 
 
SODA SANAYİ A.Ş.�nin Mersin�de kurulu olan KROMSAN tesislerinde ; 
 
. Sodyum Bikromat 
. Bazik Krom Sülfat 
. Sodyum Sülfür 
. Kromik Asit 
. Sodyum Sülfat  
 
üretilmekte ve CAMSAR A.Ş. tarafõndan pazarlanmaktadõr. 
 
Bunlardan Sodyum Bikromat temel ürün olup, Bazik Krom Sülfat ve Kromik Asit 
S.Bikromat�tan elde edilmektedir. S.Bikromat üretimi sõrasõnda yan ürün olarak Sodyum Sülfat 
elde edilmekte, Sodyum Sülfat�õn da kok ile indirgenmesi ile Sodyum Sülfür üretilmektedir. 
Ürünlerin üretiminde çağdaş teknolojiler kullanõlmakta, kalite açõsõndan üst düzeyde ürünler elde 
edilmektedir. Ürünlerden Bazik Krom Sülfat ve Sodyum Sülfür deri sektöründe kullanõlan 
kimyasallar olup,  �Deri Kimyasallarõ Alt Komite Raporu�nda ayrõca incelenmiştir. 
 
 
 
 
1.2. İSTİHDAM (1999) 
 
        Beyaz Yaka     Mavi Yaka  Toplam 
 
    KROMSAN 142   249     391  
 
    CAMSAR               127                 -     127 
----------------------------------------------------------------------------------------- 
 
    TOPLAM  269   249     518 
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1.3. KAPASİTE VE ÜRETİM 
 
 

 
 

 
1995 

 
1996 

 
1997 

 
1998 

 
1999 

 
 

 
Kapasite (Ton) 

 
29.500 

 
29.500 

 
29.500 

 
29.500 

 
40.000* 

 
S.BİKROMAT 

 
Üretim (Ton) 

 
27.860 

 
30.670 

 
31.190 

 
26.760 

 
38.470 

 
 

 
Kapasite Kul. (%) 

 
94.4 

 
104 

 
105.7 

 
90.7 

 
96.2 

 
BAZİK KROM 

 
Kapasite (Ton) 

 
37.000 

 
44.000 

 
44.500 

 
44.500 

 
44.500 

 
SÜLFAT 

 
Üretim (Ton) 

 
37.020 

 
43.970 

 
44.500 

 
39.600 

 
40.220 

 
 

 
Kapasite Kul. (%) 

 
100 

 
99.9 

 
100 

 
89 

 
90.4 

 
 

 
Kapasite (Ton) 

 
- 

 
- 

 
- 

 
son 3 ay 

 
6.000 

 
KROMİK ASİT 

 
Üretim (Ton) 

 
- 

 
- 

 
- 

 
906 

 
4.264 

 
 

 
Kapasite Kul. (%) 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
71 

 
SODYUM 

 
Kapasite (Ton) 

 
10.000 

 
11.000 

 
11.000 

 
11.000 

 
11.000 

 
SÜLFÜR 

 
Üretim (Ton) 

 
9.800 

 
11.140 

 
9.140 

 
5.190** 

 
7.620** 

 
 

 
Kapasite Kul. (%) 

 
98 

 
101.3 

 
83.1 

 
47.2 

 
69.3 

 
SODYUM 

 
Kapasite (Ton) 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
SÜLFAT 

 
Üretim (Ton)*** 

 
17.900 

 
19.386 

 
19.986 

 
18.447 

 
32.110 

 
 

 
Kapasite Kul. (%) 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
*   1998 Yõlõnda prosesde teknoloji değişiklik yapõlarak kapasite artõrõlmõştõr. İlerki yõllarda kapasitenin 50.000 
Ton/yõl�a yükseltilmesi hedeflenmektedir. 
 
**  Teknoloji değişikliği nedeniyle eksik üretim yapõlmõştõr. Yurtiçi talep bu dönemde büyük oranda düştüğü 
için pazarda herhangi bir sõkõntõ yaşanmamõştõr. 
 
*** Bikromat üretimi yan ürünü olduğu için kapasite sözkonusu değildir. 
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1.4. GİRDİLER   (1999)  
 
İTHAL GİRDİLERİ 
                                   Yõllõk Tüketim (Ton) Değer (USD) 
KROMİT   48.047   4.228.000 
SÜLFÜRIK ASIT  30.386   1.185.000 
KOK      5.119      527.250 
FUEL-OIL   18.836*  2.448.700 
 
*İthal ve yerli kaynaklardan karşõlanmaktadõr. õthal 100 $/Ton , Yerli 170 $/Ton fiyatõndadõr.      
Ağõrlõklõ ortalama 130 $/Ton olarak alõnarak tablo oluşturulmuştur. Linyit , kükürt ve benzerleri gibi 
diğer girdiler tamamen yerli kaynaklardan karşõlanmaktadõr. 
**Kromit, çevreye uyumlu teknoloji uygulamasõ nedeniyle 1998 yõlõndan beri ithal kaynaktan               
karşõlanmaktadõr. 
 
1.5. MALİYETLER  
 
  Benzer üretimi yapan dünyada son derece az firma bulunmaktadõr. Rekabetin üst düzeyde 
olduğu bu sektörde rakip maliyet bilgilerine erişilememektedir. Ancak enerji yoğun olan bu sektörde 
rakiplerin fuel-oil, elektrik gibi enerji girdilerini daha çok ucuza sağladõklarõ bilinmektedir. 
 
2. PLAN DÖNEMİNDE KURULU KAPASİTEDEKİ GELİŞMELER: 
 
 
 

 
2000 

 
2001 

 
2002 

 
2003 

 
2004 

 
2005 

 
Sodyum Bikromat 

 
45.500 

 
50.000 

 
50.000 

 
50.000 

 
50.000 

 
50.000 

 
Bazik Krom Sülfat 

 
45.600 

 
52.000 

 
52.000 

 
52.000 

 
52.000 

 
52.000 

 
Kromik Asit 

 
6.600 

 
12.000 

 
12.000 

 
12.000 

 
12.000 

 
12.000 

 
Sodyum Sülfür 

 
8.500 

 
10.000 

 
10.000 

 
10.000 

 
10.000 

 
10.000 

 
Sodyum Sülfat 

 
39.200 

 
46.700 

 
46.700 

 
46.700 

 
46.700 

 
46.700 

 
 
2.2. ÜRETİM/SATIŞ DENGESİ 
 
Üretilen Sodyum Bikromat, türevler Bazik Krom Sülfat ve Kromik Asit üretimi için gerekli 
miktarõ ayrõldõktan sonra ağõrlõklõ olarak dõş pazarlara satõlmaktadõr.   
 
Bazik Krom Sülfat�ta iç pazardaki istikrarsõz gelişmeler nedeniyle pazarlama stratejisi Türkiye dahil 
dünya deri pazarlarõ hedeflenerek oluşturulmaktadõr. Plan döneminde başta Asya-Pasifik ülkeleri 
olmak üzere dõş satõma ağõrlõk verilecektir 
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K.Asit�te kõsõtlõ iç pazar kullanõmõ sebebiyle satõşlar % 90 oranõnda dõş pazarlara olmaktadõr Bu, plan 
dönemi içinde devam edecektir. 
 
2.3. ENERJİ KULLANIMI 
 
Krom Kimyasallarõ üretimi enerji yoğun bir prosestir. Bu nedenle enerji fiyatlarõ, ürün maliyetlerini 
büyük ölçüde etkilemektedir. Plan döneminde enerji maliyetlerinin en azõndan AB ülkeleriyle eşdeğer 
düzeye getirilmesi hedeflenmelidir. 
 
2.4. LOJİSTİK 
 
Plan döneminde ihracata yönelinmesi, özellikle liman imkanlarõnõn artõrõlmasõnõ gerekli kõlmaktadõr. 
Bu yönde atõlacak her adõm, rekabet gücüne önemli ölçüde katkõlar sağlayacaktõr.  
   
2.5. REKABET GÜCÜNDE YAPILMASI ÖNGÖRÜLENLER 
 
Ana ürün Sodyum Bikromatõn başlõca üç temel türevi vardõr. 
 
.   Bazik Krom Sülfat 
.   Kromik Asit 
.   Krom Oksit 
 
Kromsan 1984 yõlõndan beri Bazik Krom Sülfat üretmektedir. 1998 yõlõndan itibaren Kromik Asit 
üretimine girerek iki temel türevi dünya pazarlarõna sunmuştur. Plan döneminde Krom Oksit 
üretimini realize ederek ürün gamõnõ tamamlamayõ hedeflemektedir. 
 
Krom Kimyasallarõ rekabetinde fiyat ve kalite belirleyici unsurlardõr. Sürekli AR-GE çalõşmalarõ ile 
ürün kalitesi üst düzeyde tutulmakta, verimlilikler arttõrõlarak ürün maliyetlerinde düşme sağlanmasõ 
hedeflenmektedir. Ayrõca şirket ISO 9002 kalite  güvencesine sahiptir. 
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1. GİRİŞ : 
 
Etil alkol su ile her oranda karõşabilen bir sõvõdõr. Teknikte şekerli maddelerin 
fermantasyonundan elde edilir.  
 
2. MEVCUT DURUM: 
 
2.1. SEKTÖRDEKİ KURULUŞLAR: 
 
Türkiye�de 4�ü (Erzurum, Eskişehir, Malatya, Turhal) TÜRKŞEKER�e, 1�i (Amasya) 
PANKOBİRLİK�e ait olmak üzere 5 alkol fabrikasõnda melastan etil alkol üretimi 
yapõlmaktadõr.�TS 1810 Saf Etil Alkol� standardõna uygun kalitede üretilen saf alkol yanõnda 
¼ oranõnda daha düşük kalitede ham alkol üretilmektedir. 
 
2.2. KURULU KAPASİTE : 
 
Alkol fabrikalarõnõn toplam yõllõk nominal kapasitesi 75 milyon 600 bin litredir.Fabrikalarõn 
kuruluş tarihleri ve yõllõk kurulu kapasiteleri aşağõda yer almaktadõr. 
 
TABLO:1 KURULU KAPASİTE DURUMU 
 

Fabrikalar Kuruluş Tarihi Nominal Kapasite 
Bin lt/yõl 

Erzurum 1983 18000 
Eskişehir 1938 17100 
Malatya 1974 12000 
Turhal 1955 10500 
Amasya 1996 18000 
Toplam  75600 

 
 
2.3. ÜRETİM  
 
a.Klasik Yöntem 
 
Etil Alkol üretiminde yaygõn teknoloji, melastan alkol üretimi olduğundan bu bölümde 
kõsmen bu teknolojiden bahsedilecektir.Şeker Fabrikalarõnõn bir yan ürünü olan ve ortalama % 
50 şeker kapsayan 86-87 Bx�li (Bx = % kuru madde) kahverengi kõvamlõ bir madde olan 
melas kullanõlõr. 
 
Melas önce 24 Bx�e kadar sulandõrõlarak,daha önceden üretilmiş ve fermantasyon kazanlarõna 
alõnmõş maya üzerine eklenir Kazanlar dolduktan sonra fermantasyona bõrakõlõr.Ortalama 10-
14 saat sonra fermantasyon sona erer. Bu süre zarfõnda tek hücreli mikroskobik canlõlar olan 
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maya,melastaki şekeri CO2 ve etil alkole dönüştürür.Bu durumda meydana gelen % 7-8 alkolü 
kapsayan mayşe,seperatörden geçirilerek mayadan ayõrõlõr ve destilasyon kolonlarõnda destile 
edilir.Destile sonucu elde edilen bu alkol ham etil alkoldür ve ortalama olarak 92o lik dir. Bu 
alkolü, içindeki yabancõ maddelerden arõndõrmak için yeniden tasfiyeye tabi tutularak ve 
tasfiye sonucu % 96 lõk saf etil alkol elde edilmiş olur. Uygulanan teknolojiye göre ortalama 
üretim girdileri Bölüm 2.4.� de verilmiştir. 
 
b.Biostil Prosesi 
 
Biostil prosesi olarak adlandõrõlan bu teknolojide fermantasyon ve alkol destilasyonu sürekli 
olarak ve aynõ anda yapõlõr. Bu prosesin önemli avantajõ muhtelif hammaddelerin (şeker 
kamõşõ,pancar melasõ nişastalõ hububat gibi) kullanõlabilmesi, randõmanõn yüksek ve atõk 
miktarõnõn ise diğer proseslere göre daha az olmasõdõr. 
 
Bu proseste konsantre girdi 40-50 % melas fermantere beslenir.Besleme hõzõ gayet iyi 
ayarlanõr ki fermanterde kalan bakiye şeker çok düşük konsantrasyonda bulunsun.Burada 
şekerin alkole dönüşümü çok hõzlõ olur.Fakat sirküle eden sistemde, alkol konsantrasyonu %5 
m/m civarõnda sabitleşir. 
 
Bu prosesle tek bir fermantasyon reaktörü kullanõlõr. 
 
Fermantasyondan çõkan sõvõ ürün bir santrifüj maya separatörüne beslenir ve burada maya 
bulamacõ ayrõlarak yeniden fermantasyon cihazõna verilir.Fermantasyonun havalandõrõlmasõ 
ve besleyici çözeltilerin dozajõ maya büyümesine yetecek miktarda olmalõdõr. 
 
Maya separatörün ayrõlan sõvõ plakalõ õsõ değiştiricisinden ön õsõtma yapõldõktan sonra kolonun 
buharlaştõrma bölümüne girer.Burada alkol %90 ayrõlõr ve normal olarak %40 m/m 
mertebesinde olan alkol-su buharõ sonraki rektifikasyona gider. 
 
Zayõf çözeltinin büyük miktarõ plakalõ õsõ değiştiriciden geçirilerek bir soğutucudan geçmek 
suretiyle fermantasyon cihazõna gönderilir. 
 
Akõmõn daha küçük bölümü mayşe kolonunun stripper bölümünden geçer burada kolon başõ 
su buharõ ve alkol bakiyesi ihtiva eden buharlar buharlaştõrõcõ kõsõma õsõ temin eder. 
 
Toplam õsõ ihtiyacõ kolonun dip kõsmõnda buharla õsõtõlmõş bir reboylerden gelir. 
 
Dip kõsmõnda konsantre edilmiş (stillage) şlempe ortaya çõkar. 
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TABLO:2 ÜRETİM DURUMU 
 
Fabrikalar 1996 1997 1998 1999 2000(P) 
Erzurum       
İşlenen Melas(%50 pol.Ton) 574 16728 1200 14380 - 
Üretilen Alkol (bin lt) 172 5152 365 4389 - 
Kapasite Kullanõm Oranõ 0.95 28.6 2.03 24.3 - 
Eskişehir      
İşlenen Melas(%50 pol.Ton) 43550 27064 13152 33420 52000 
Üretilen Alkol(bin lt) 12.482 7694 3600 9700 15000 
Kapasite Kullanõm Oranõ 73.0 45.0 21.05 56.7 87.7 
Malatya       
İşlenen Melas(%50 pol.Ton) 2652 15600 11008 15934 17000 
Üretilen Alkol(bin lt) 800 4705 1645 4596 5000 
Kapasite Kullanõm Oranõ 6.67 39.21 13.71 38.3 41.7 
Turhal      
İşlenen Melas(%50 pol.Ton) 2308 17810 6596 14526 17000 
Üretilen Alkol(bin lt) 704 5466 2020 4445 5000 
Kapasite Kullanõm Oranõ 6.7 52.06 19.24 42.3 47.6 
TOPLAM      
İşlenen Melas  49084 77202 31956 78260 86000 
Üretilen Alkol 14158 23017 7630 23130 25000 
(P)Program 
 

ALKOL ÜRETİMİNDE MELAS�A ALTERNATİF ÜRÜNLER 
 
1.Şeker Pancarõ(ham şerbet) 
 
İyi bir pancar taban fiyatõ verildiğine üretilebilecek tahmini pancar miktarõ 16 milyon tona 
ulaşabileceği, bunun bir miktarõnõn alkol üretiminde kullanõlabileceği düşünülmektedir. Ham 
şerbetten alkol üretimi 1994 yõlõnda Turhal Şeker Fabrikasõnda denenmiş olup ek bir yatõrõma 
gerek kalmadan olumlu sonuç elde edilmiştir. 
 
2.Şeker Kamõşõ 
 
Güneyde yetişmesi söz konusu olup pamuk tarõm alanlarõ ile çakõşmaktadõr.Yeterli bir 
potansiyeli yoktur. 
 
3.Yaş ve Kuru Meyvalar (Üzüm, İncir) 
 
Bu konuda en büyük potansiyel üzümdür. Tekel fabrikalarõ üzümden içki üretmektedirler. 
Mevcut yaş ve kuru meyva üretim tüketim dengesi üretim yönünde ciddi bir gelişme 
göstermediği için şimdilik pahalõ ve yetersiz görünmektedir. 
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4.Mõsõr 
 
Son yõllarda dünyada mõsõrdan yüksek konsantrasyonlu Fürüktoz şurubu elde edilmekte 
şekere alternatif olarak meşrubat sanayinde kullanõlmaktadõr. GAP projesi canlandõğõnda 
Güneydoğu Anodolu bölgesinde üretilecek mõsõrdan Fruktoz şurubu elde edilerek alkol 
fabrikalarõnda kullanõlabilir. 
 
5.Tahõl 
 
Buğday, arpa, çavdar gibi tahõllardan alkol üretilebilmektedir ancak ülkemizdeki bugünkü 
üretim düzeyi ile bütün tahõl ürünlerinin potansiyeli alkol üretimi için yetersizdir. 
 
6.Patates 
 
Ülkemizde arz-talep durumuna göre genellikle 2 yõlda bir periyodik olarak üretim fazlasõ 
oluşmaktadõr.İhraç olmadõğõ yõllarda alkol eldesi için düşünülebilirsede gerek alkol 
fabrikalarõna ek bazõ ünitelerin gerekliliği (õslatma havuzlarõ,pişirme kazanlarõ, çimlendirme 
dairesi v.s.) ve 10 kg patatesten 1 lt alkol elde edileceği düşünüldüğünde melasa göre 
ekonomik olmadõğõ görülmektedir. 
 
7.Selülozlu maddelerden alkol üretimi  
 
Selülozun önce glikoza dönüşümü için asit veya enzim hidrolizasyonu gerekmektedir. Pahalõ 
yatõrõm ve işletme giderleri nedeniyle dünyada pek tercih edilmemektedir. 
 

8.Çeşitli tarõmsal ürünlerin alkol verimleri 

 

         Ham madde               1 litre alkol üretimi için kullanõlacak miktar(kg) 

 Melas                                                        3.4 
 Pancar                                                       10 
 Ham Şerbet                                               13 
 Yaş Meyveler                                           5-10 
 Kuru Melveler                                         3-4 
 Buğday                                                     3-4 
 Mõsõr                                                        3-4 
 Patates                                                      10 
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2.4. ÜRETİM   MALİYETİ   VE   SATIŞ   FİYATI : 
 
MALİYETLER 
 

Ortalama  
TL/lt US$/lt* 

1996 72456 0.89 
1997 95567 0.63 
1998 139849 0.54 
1999 200660 0.48 

(*)Yõllõk ortalama kurdan US $�a çevrilmiştir. 
 
BİRİM ÜRETİM GİRDİLERİ 
 
100 lt (100olik Etil Alkol İçin)  
 
Girdiler  Birim Miktar Birim Fiyat  
Melas Kg 350.- 20 000 
Sülfat asidi(teknik) �� 2.5 30 000 
MgSO4 �� 0.012  
Amonyum sülfat �� 0.13  
Süper Fosfat �� 0.22  
Köpük yağõ(Prina) �� 0.35 200 000 
Buhar ton 650.- 1 000 000 
Elektrik Kw 2.9 40 000 
 
PAZARLAMA VE STOK DURUMU 
 
Yõllar Satõşlar Stoklar 
1996 12477 3059 
1997 15817 10253 
1998 11558 6318 
1999 21368 8068 
 
2.5. İTHALAT.: 
 
Dünyada pancar melasõndan etil alkol üretilen ülkelerde alkol fiyatlarõ 0.50-.70 US $/litre 
dolayõndadõr.Ülkemizde de alkol satõş fiyatlarõ rekabet açõsõndan bu düzeyde 
tutulmaktadõr.Etil alkolün yurt içindeki üreticilerden satõnalõnmasõ, ithal edilmesi ve satõlmasõ 
4250 sayõlõ kanun çerçevesinde sadece Tütün,Tütün Mamülleri,Tuz ve Alkol İşletmeleri 
Genel Müdürlüğünün yetkisine verilmiştir.Bu kuruluş tarafõndan yurtiçinden alõnan veya ithal 
edilen alkol imalatçõlara aynõ kanun çerçevesinde %44.32 oranõnda vergi yükü ile 
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satõlmaktadõr.Bu nedenle TEKEL tarafõndan satõlan etil alkolün maliyeti yükselmekte, 
özellikle kolonya imalatçõlarõ tarafõndan hammadde olarak satõn alõnan etil alkol miktarõ 
giderek azalmaktadõr.Ayrõca Gümrük Birliği kapsamõnda ithal kolonyadan vergi alõnmamasõ 
kolonya ithalatõnõ cazip hale getirmekte böylece etil alkolün iç pazarõ daha da daralmaktadõr. 
İçerisine % 0-3 oranõnda koku verici madde katõlmõş etil alkol niteliğindeki 33 03 GTİP�li 
kolonya ve tuvalet sularõ,Gümrük birliği kapsamõnda bulunmayan 22 07 GTİP nolu etil alkol 
olarak sõnõflandõrõlmadõğõndan iç pazara rahatlõkla giriş yaptõğõ bilinmektedir.Söz konusu 
maddelere ilişkin, DTM�den alõnan ithalat verileri aşağõda gösterilmiştir.      
 
 
 Etil Alkol(22 07 10)  Kolonya ve Tuv.Su(33 03 00)  
Yõllar Miktar 

Bin litre 
CIF Bedel 
bin US $ 

Miktar 
bin kg 

CIF Bedel bin US $ 

1996 3459 25561   
1997 19331 10738   
1998 4046 2937 16772 28629 
1999   20592 26622 
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1. FOTOĞRAF SEKTÖRÜ HAKKINDA BİLGİ: 
 
Geleneksel fotoğraf sektörü denildiğinde, basit bir anlatõmla, fotoğraf makinasõ ile film 
üzerine çekilen görüntülerden başlayan ve bu görüntülerin fotoğraf kağõdõ üzerine basõlmasõ 
(ya da dia-pozitif slayt olarak görüntünün projeksiyon ile yansõtõlabilir duruma getirilmesi ) 
ile sona eren süreçte yeralan faaliyetlerin bütünü anlaşõlmaktadõr. 
 
Dijital teknolojinin gelişimi ile yukarõda belirtilen filmlerin yerini kõsman dijital görüntüleme 
ve yine baskõ kağõtlarõnõn  yerini  photo-CD�lerin almasõ beklenmekle birlikte , önümüzdeki 5 
yõllõk dönemde geleneksel teknolojiden dijital teknolojiye radikal bir geçiş, değil Türkiye�de 
Avrupa Ülkelerinde dahi beklenmemektedir. 
 
Sektörde, irili ufaklõ 10 bin civarõnda fotoğrafcõ (ya da stüdyo) ve 2 bin civarõnda fotoğraf 
laboratuvarõ yer almaktadõr. 
 
Fotoğrafçõ tabiri ile, vesikalõk ya da daha büyük ebatlõ fotoğraf çekimi (düğün , nişan v.s. 
fotoğraflarõ gibi) ile iştigal eden küçük işletmeler ifade edilmektedir.Fotoğraf laboratuvarõ ise, 
stüdyo faaliyeti olsun olmasõn, amatör ya da profesyonel fotoğrafçõlara baskõ hizmeti veren 
kuruluşlardõr. Bu kuruluşlarda perakende satõş da önemli yer tutmaktadõr. Yine fotoğrafçõlõğõn 
faaliyetlerinin bir bölümünü oluşturduğu reklam sektörü ile basõn sektörü tanõmlamalarõmõz 
dõşõnda tutulmuştur. 
 
Sektörde kullanõlan araç , gereç ve tüketim malzemelerinin başlõcõlarõ; 
 

• Fotoğraf makinalarõ 
 
• Aydõnlatma ve fon ekipmanlarõ 
 
• Muhtelif negatif ve pozitif filmler 
 
• Film ve kağõt banyosunda kullanõlan kimyasallar 
 
• Baskõ kağõtlarõ 
 
• Baskõ makine ve ekipmanlarõdõr. 
 

Yukarõda belirtilen malzemelerin tamamõna yakõn bölümü ithalat yoluyla temin edilmekte ve 
Türkiye� de  üretimi bulunmamaktadõr. 
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2.SEKTÖRÜN TANIMI: 
 
Boş Film ve Kağõtlarõn GTİP NO�larõ: 
 
37.01 
37.02 
37.03 

 
Rapor konusu �BOŞ FİLM VE KAĞITLAR� kategorisinin tamamõ ithal kaynaklõ olup, bu 
konudaki  başlõca üreticiler; KODAK , FUJİ, AGFA, KONICA firmalarõdõr.Bunlar dõşõnda 
dünyadaki toplam Pazar paylarõ %15-20�yi geçmeyen başka kuruluşlar da bulunmaktadõr. 

 
Film ve kağõt üretimi , çok yüksek kapasiteli fabrikalarda yapõlmakta olup tek bir ülke ihtiyacõ 
için yatõrõm yapõlmamaktadõr.Fabrikalarõn üretimi, birden fazla ülkeyi kapsayan bölgelerin 
ihtiyacõnõ karşõlamaktadõr. 

 
Türkiye�nin 1999 yõlõ Boş Film ve Kağõt ithalatõ için ödenen döviz 106 milyon dolar 
olmuştur. Bu miktarõn 10 milyon dolarõ X-Işõnlarõ için filmler  ve 23 milyon dolarõ ise boş 
kağõtlara ait  olup,  73  milyon dolarlõk fotoğraf filmleri ithalatõ yapõlmõştõr.  
 
3.TÜRKİYE�DEKİ FOTOĞRAF SEKTÖRÜNÜN GELİŞİMİ 

 
Türkiye�de fotoğraf çekme alõşkanlõğõ, diğer gelişmiş ve gelişmekte olan ülkelerle 
karşõlaştõrõldõğõnda , maalesef yeterli düzeyde bulunmamaktadõr. 65 milyon nüfuslu ülkemizde 
hane başõna yõllõk film tüketimi 1 rulo�nun altõnda iken , diğer Avrupa ülkelerinde 4-5 rulo 
seviyesindedir. 

 
Yine ülkemizde hane başõna televizyon, buzdolabõ gibi dayanõklõ tüketim mallarõ bulunurluk 
oranõ %90�larõn üzerinde iken  fotoğraf makinasõ bulunurluk oranõ %30�lardadõr. Bu oran , 
gelişmiş ülkelerde %70-80�lerin altõna düşmemektedir. 

 
Türkiye�de boş film ve kağõtlarõn tüketimi  VII. Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ döneminde yõlda 
ortalama yüzde 13,6 büyüme göstermiş, 1999 yõlõnda ise büyüme hõzõ yüzde 0,1�de kalmõştõr. 
Fotoğraf sektörü , turizmle doğrudan ilişkili olup , ülkemize gelen turist sayõsõndaki düşüşler 
sektörü olumsuz yönde etkilemektedir. 

 
 

4.VIII. BEŞ YILLIK KALKINMA PLANI DÖNEMDEKİ BEKLENTİLER 
 

2000 �li yõllara adõm attõğõmõz şu günlerde, ekonomik ve politik alanlardaki olumlu gelişmeler 
geleceğe umutla bakõlmasõna yol açmaktadõr. 

 



Sekizinci Beş Yõllõk Kalkõnma Planõ                                                                       Kimya Sanayii Özel İhtisas Komisyonu Raporu 

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kimya/oik580.pdf� 423 

Önümüzdeki 5 yõllk dönemde , fotoğraf piyasasõnõn yõllõk %10 seviyesindeki büyüme hõzõna 
erişmesi ve özellikle canlanmasõ beklenen turizmin katkõsõ ile döviz kazandõrõcõ hizmetler 
arasõndaki önemli yerini korumasõ beklenmektedir. 

 
Özellikle perakende film satõşõ ve fotoğraf baskõ işlerinde kar marjlarõnõn %30-35�lerin altõna 
düşmediği gözönüne alõndõğõnda (ki turistik yörelerde bu oran %50�lerin üzerindedir) her ne 
kadar ithale dayalõ bir sektör ise de , yarattõğõ katma değerin ülke açõsõndan yadsõnmayacak 
seviyede olduğu net bir şekilde görülmektedir. 

 
Diğer taraftan, yarattõğõ istihdam ile de teşvik edilmesi gereken bir sektör olduğu 
inancõndayõz. 
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1.GİRİŞ: 
 
Kimyasal formülü H2O2 olan hidrojen peroksit; ilk defa 1818�de yaş kimyasal metotla baryum 
peroksitin nitrik asitle tepkimesinden elde edilmiştir. Daha sonralarõ hidrojen peroksit elektro-
kimyasal yolla 1878�de, ayrõca Manchot tarafõndan organik oksidasyon prosesi ile 1901 yõlõnde 
elde edilmiştir. Bu proses modern üretimin ana prosesi olmuştur. Halen dünyada AO 
(Anthraquinon proses), Propanal proses (shell proses), Elektro kimyasal prosesler 
kullanõlmaktadõr. 
 
Hidrojen peroksit O C de; 1,47 gr/cm3 yoğunluk ve 1,814 viskozitede bir sõvõdõr. Normal 
şartlarda bozulmaya uğrayarak; 
 
H2O2��� H2O+1/2 O2 tepkimesini vererek serbest oksijenin açõğa çõkmasõnõ sağlar. Bu 
sebeple H2O2 üretimi, taşõnmasõ, depolanmasõ özel önem gerektirmektedir. 
 
Piyasada %50 ve %70 konsantrasyonda alõcõ bulan hidrojen peroksit; selüloz/kağõt, tekstil ve 
kimya/deterjan sektöründe ağartõcõ olarak kullanõlmaktadõr. Bu esas kullanõm alanlarõna ilaveten 
çevre kirliliğini önlemede, atõk sularõn arõtõlmasõnda ve elektronik ve harp sanayinde muhtelif 
amaçlar için de tüketilmektedir. 
 
Hidrojen Peroksit�in G.T.İ.P. No�su : 284700001000  
 
 
2.MEVCUT DURUM: 
 
2.1.PAZAR DURUMU: 
 
Hidrojen peroksitin dünya üretim kapasitesi 1,5 milyon ton civarõnda olup, bu kapasitenin 
yaklaşõk %70�i Solvay/Interox (Belçika), Degussa (Almanya) ve FMC/Foret (ABD) firmalarõna 
aittir. Dünya piyasasõndaki fiyatlar bu firmalar tarafõndan oluşturulmaktadõr. 
 
Türkiyenin yõllõk 20.000 tonluk (%100 H2O2 bazõnda) tüketimi batõ ülkelerden yapõlan ithalat ile 
karşõlanmaktadõr. İthalat yapõlan ülkeler Fransa, İspanya, Avusturya, Benelux gibi ülkelerdir. 
 
Türkiye�deki tüketiminin sektörlere göre dağõlõmõ, yaklaşõk tekstil %50, kimya-deterjan %30, 
selüloz/kağõt %20 şeklindedir. Sektörün en önemli kullanõcõlarõ; deterjan hammaddesi sodyum 
perborat üreticisi (Eti Holding A.Ş.), kağõt üreticileri (SEKA) ve tekstil üreticileridir. 
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2.2.YURT İÇİ ÜRETİM: 
 
Deterjan hammaddesi olan Sodyum perborat Eti Holding tarafõndan Bandõrma�da 22.000 ton 
kapasiteli tesiste üretilmektedir. Bu üretim için yaklaşõk 7.000 ton H202 (%70 bazda) 
kullanõlmakta ve tamamen ithal edilmektedir. Eti Holding 1970�li yõllardan beri Türkiye�de bir 
Hidrojen peroksit tesisinin kurulmasõ için gayret göstermiştir. Bu amaçla 1980�li yõllarda batõlõ 
üreticilerin teknoloji satmamasõ sebebiyle Rusya�dan temin edilen bir teknoloji ile Bandõrma�da 
kurulan tesiste, 1990 yõlõnda işletmeye alma aşamasõnda çõkan yangõn sebebiyle bu çalõşmaya ara 
verilmiştir. 
 
Halen ülkemizde Hidrojen peroksit üretebilecek iki tesis mevcuttur. Bunlardan biri Yalova 
yolunda 36.000 Ton/Yõl (%50 bazda) kurulu kapasiteli Akkim Kimya Sanayi A.Ş. �ne ait olup, 
1998 yõlõ başõndan beri üretim yapmaktadõr. Akkim�in bu tesisinde 2 mühendis ,5 teknisyen ve 15 
işçi olmak üzere doğrudan 23  kişi çalõşmaktadõr . Bakõm ,idari işler diğer üretim üniteleri ile 
müşterek yürütülmektedir. Akkim in  peroksit tesisinde klor-alkali ve karbon monoksit 
tesislerinde  çõkan yan ürün hidrojen gazõ ham madde olarak kullanõlmaktadõr. 

 
İkincisi ise Bandõrma�da 2000 yõlõ sonunda devreye girmesi beklenen AO prosesi, 40.000 
Ton/Yõllõk (%50 bazda) kurulu  kapasiteli Hidrojen Peroksit A.Ş. tesisidir. (28.2 hissesi Eti 
Holding A.Ş.�ye ait olup henüz üretim yapmamõştõr.) 

 
Her iki tesisin tam kapasite devreye girmesiyle Türkiye�de 76.000 Ton/yõl (%50 bazda) bir 
kapasiteye ulaşõlacaktõr. 
 
Akkim tesislerinde üretime 1998 yõlõnda başlanmõştõr. 

 
 
TABLO:1 Yõllara göre üretimler (Ton/Yõl %50 Bazda) 

 
 1997 1998 1999 
MİKTAR(ton,%50) - 15.000 23.000 
K.K.O.  42 64 
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2.3.DIŞ TİCARET: 
 
         TABLO:2 İthalat Durumu 
 
 1996 1997 1998 1999  
Miktar(Ton, %50) 30.780 41.321 30.635 22.445 
    Değer ($) 19.786.509 15.531.411 11.139.131 6.639.481 
    Fiyat ($/ton) 643 376 364 296 

 
 

TABLO:3 İhracat Durumu 
 
 1996 1997 1998 1999 (9 AY) 
Miktar(Ton %50) - - 162 1.048 
    Değer ($)   64.339 279.116 

 
 
3.TALEP PROJEKSİYONU: 
 
Hidrojen peroksit en fazla tekstil ve deterjan sanayinde kullanõlmaktadõr. Deterjan sanayinde 
kullanõlan sodyum perborat üretiminde ton başõna yaklaşõk 350 kg H2O2 kullanõlmaktadõr. 
Türkiye�de kullanõlan sodyum perboratõn %50-60�sõ deterjan hammaddesi olarak yurt dõşõndan 
gelmekte ve dolaylõ hidrojen peroksit girdisi olmaktadõr. Aynõ şekilde deterjanõn ihracõ yoluyla 
dolaylõ hirdojen peroksit çõkõşõ da söz konusudur. (Türk Cumhuriyetlerine) Bu ve bunun gibi 
sebeplerle kesin talep projeksiyonu yapõlmasõ zordur. 2000 yõlõ için (%50 bazda) 50.000 ton 
civarõnda gerçekleşmesi beklenen yurt içi hidrojen peroksit talebinin, Eti Holding�e bağlõ Eti Bor 
AŞ.�deki sodyum perborat tesis kapasitesinin 65.000 tona yükseltme çalõşmalarõnõn neticesinde 
2005 yõlõna kadar 80.000 ton (%50 bazda) çõkacağõ, 2010 yõlõna kadar da 110-120.000 ton olacağõ 
tahmin edilmektedir. 
 
 
4.ÖNÜMÜZDEKİ DÖNEMDE MUHTEMEL GELİŞMELER: 
 
Dünya piyasasõna hakim olan üç firma (Solvey, Degussa ve FMC/Foret) fiyat belirlemekte ve 
piyasaya etken olmaktadõr. Tüketimin en fazla olduğu ve büyük üreticilerin tesislerinin 
bulunduğu Avrupa�da fiyatlar, rekabet şartlarõna göre oluşmakla birlikte, diğer pazarlarda, üretici 
sayõsõnõn sõnõrlõ olmasõ sebebiyle fiyat oluşumuna başka faktörler dahil olmaktadõr. Örneğin; Batõ 
Avrupa ülkelerinde 650 $ civarõnda olan 1 ton Hidrojen Peroksit, Türkiye�de 1000-1500 $ fiyatla 
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satõlmõştõr. Tüketim miktarõnõn daha düşük olduğu başka ülkelerde bu fiyat daha da yüksek 
mertebelere  çekilebilmektedir. 1993 yõlõnda 1,161 $/ton CİF. 1994 yõlõnda 989 $ CİF, 1995 
yõlõnda 1,192 $ CİF, 1996 yõlõndan beri fiyatlarda düşüş olmuştur ve halen düşük seviyede 
seyretmektedir. 
 
Bandõrma�daki hidrojen peroksit tesisinin tam kapasiteyle devreye girmesiyle birlikte, Akkim 
Kimya Sanayi tesislerinin de tam kapasiteyle çalõşmasõ halinde önümüzdeki 5 yõllõk dönemde 
yurt içi ihtiyacõnõn, yurt içi üretimi ile karşõlanabileceği tahmin edilmektedir. Önümüzdeki 10 
yõllõk dönemde, talep artõşõna bağlõ olarak kapasite artõrõmõna gidilmesi gerekecektir. 
 
5.SEKTÖRÜN SORUNLARI: 
 
İhracatta kimyasal maddelerin gümrük kimyahanesi olan bir yere  götürülüp gümrüklenmesi 
gerekmektedir. Bu uygulama ihracatçõya büyük maddi yük ve zaman kaybõ getirmektedir. A.B. 
Ülkelerinde böyle bir uygulama yoktur. Bu kendi ihracatçõmõza kendimizin uyguladõğõ bir tarife 
dõşõ engeldir. Hiç bir faydaya da  hizmet etmemektedir. 
 
Avrupa�daki  ve hatta dünyadaki hidrojen peroksit üreticileri bir anlaşma içinde hareket 
etmektedirler. Türkiye�deki üretimin  kapatõlmasõ gerektiğini açõkça dile getirmekte ve Türkiye� 
ye kendi ülkelerindeki fiyatlarõn çok altõnda bir fiyatla mal teslim etmektedirler. Maalesef   A.B. 
istatistik kuruluşlarõ da  milli menfaatlerini ilgilendirdiği ifadesini kullanarak bize antidamping 
soruşturmasõna temel teşkil edebilecek bilgileri vermemektedirler.  
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