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* Binalann esasini olusturan kaba ingaat elemanlari ile bunlari tamamlayan

ince inia_at elemanlarindan bazilarinin goértnuslerini guzellestirmek ve
korumak Uzere badana ve boya yapilir.

Boya, bir ylzey Uzerine tatbik edildiginde dekoratif ve koruyucu bir tabaka
(film) meydana getiren kimyasal malzemedir. Bu malzeme belli prensipler
dahilinde, formile edilen ve blnyesinde dort esas unsur bulunan kimyew
bir kansimdir.

Baglayicilar - v h

Pigmentler ve dolgu malzemeleri
Kimyasal katkilar
Cozuctler (Solvent+Su)

* Bundan bagka boya estetik bakimindan binalarin disi kadar iginde de sls
ve cekiciligi, guzelligi saglamak bakimindan da énemlidir.

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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Boya Uretimi Su Sekilde Yapilir:

Boya kazanina belirli oranda baglayici malzeme konularak
istenilen renkte pigment (boyar madde) yuksek hizda ozel
karistiricilarda karigtirilarak icine katilan pigmentlerin
parcalanmasi saglanrr.

Bu arada boyanin kivamhlik durumuna goére bir miktar
inceltici madde ilave edilir.

Daha sonra dolgu maddesi katilan ve ezme makinelerinden
gecirilen malzeme, renk ayar tanklarina alinr.

Burada cesitli katki maddeleri ilave edildikten sonra tekrar
renk ayar duzeltmeleri yapilr.

Kalite kontrol testlerine tabi tutulan malzeme, bosaltma
mdalkinelerinde istenilen turde ambalajlanarak piyasaya sevk
edilir.

* Boya uygulamalarinda boya cinsinin secimi,
kalitesi ile uygulayicilarin teknik bilgi ve
deneyimi onemlidir.

 Bir boyanin kar, yagmur, sicak ve soguk gibi
atmosfer kosullarindan mimkin oldugu
kadar etkilenmemesi, onun islevselligi ile
dogrudan ilgilidir.

* Boya secimi, yapilarda kullanildiklari yer ve
ortam kosullari dikkate alinarak yapilir.

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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Boya Cesitleri ve Kullanildiklari Yerler

Bilesimi ve Cesitleri Kullanildigi Yer

Badanalar Kirecli Badana i¢ islerde, kargir yiizey
Sutle Karisik Tutkalli Badana
Plastik Badana

Akrilik Badana

% 35 -40 Bezir

% 60 -65

i¢ islerde, kargir yiizey
i¢ islerde, kargir yiizey
Dis isler, beton yiizey
Yagh
Boyalar

Dis ahsap veya metal
yuzeylerle, i¢ siva |,
ahsap ve metal
yuzeyler

Cok Renkli
Dekorasyon
Boyalan
Vernik
Boyalar

Sentetik Esasli Boya Dekorasyon Isleri

Bilesenleri ile Ozel Katkilar

% 35 Bezir
% 55 Pigment
% 10 Vernik

Parlak goriiniislii olup,
ic ve dis ahsap ile tas
beton esasli kargir
yuzeyler

Boya Cesitleri ve Kullanildiklari Yerler 2

Tird Bilesimi Kullanildig: Yerler
ve Cesitleri

Yaldiz
Boyalar

Zehirli
Boyalar

Y

yansitmasi istenen

ahsap, metal ve al¢i ylizeyler.

Metal % 80 Sulyen Dis ahsap veya metal yiizeylerle, i¢
Boyalar % 20 Bezir siva, ahsap ve metal yuzeyler

Bronz veya al Isigr ve

yildizhi Al tozu

icinde Bakir ve
Civa Tuzlan
Vardir

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari

Yosun ve hayvanlardan koruma
icin gemi goévdelerinde kullanilir.
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Boya Cesitleri ve Kullanildiklarn Yerler 3

Tiira Bilesimi
ve Cesitleri Kullanildig: Yerler

Ate se Yangina karsi korumada ahsap
Dayanikh ve kargir yuzeylerde kullanilirlar
Boyalar

Sentetik Alkid Regine Esasli Su ve Kimyasal Maddelere Karsl
Boyalar Epoksi ve Poliiiretan | Yiksek Direng Gerektiren
Esasli Boyalar Ahsap ve Kargir Yiizeylerde

Kimyasal Bitiimlii ve katran Su buhan ve kimyasal
Etkilere esasli etkilerden koruyucu olarak
Dayanikh ahsap, kargir ve metal

Boyalar Klorlu kauguklu yiizeylerde.

Seliiloz emayeli

BOYAMASNSIEEMI

cilike Malzemeler
1o Yla i)

SsiViekan

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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Boya yapiminda kullanilan el aletleri, uygulamalarda iyi
sonug alabilmek bakimindan énemlidir.

. Fircalar: Boya yapiminda kil firgalar kullaniimali ve killar

2,

boyaya, vernige hakim olacak sekilde elastik olmalidir.
Firgalarin  kullaniimadan &nce tozunun gideriimesi,
killarinin boyaya batirilarak kutunun kenarindan siyriimasi
onemlidir.

Boyaya ara vermelerde ve boya bitiminde yagli boya
fircalarl neft veya tiner igine, plastik badana boya firgalari
ise su icine konulmalidir.

Firgalarin kullanim esnasinda ve kullanildiktan sonra
korunmalari gerekir. Firca, boya icinde killari tabana
degmeyecek sekilde tutulmalidir.

Depolarda ise 6zel askilara takilmaldir.

Rulo:

Tavan ve benzeri genis satihlarda rulo
kullanilabilir. Rulo kullanimi igin sdratini
arttirabilir.

Ancak rulo boyaya daldirildiktan sonra boya
fazlasinin uygun rulo tablalarinda
alinmamasi halinde, uygulanmasi zor bir
alet haline gelebilir.

Ozellikl_e_ damlama ve sigrama sorun
yaratabilir.

itli rulo tipleri vardir:

Plastik boyalar singer rulo ile sentetik
boyalar moher rulo ile uygulanir.

Ayrica her iki amaca hitap eden koyun yunu
rulolarda kullanilir.

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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Spatula: Eski boyalarin
kazinmasinda  ylzeye macun
cekilmesinde spatula kullanir.

. Zimpara Kagitlari: Demir ve ahsap
uzerinde kullaniimak Uzere ki
cesittir.

0, 1, 2, 3 ve 4 numara olarak
degisik kalinlk Olgulerinde
yaplilriar.

(0) enincesi, (4) en kalindr.

3 ve 4 numara yuzey hazirlamada,
2 numara macun zimparasinda, 1
numara astar tatbikatinda ve O
numara boya zimparasinda
kullanilr.

5. Desen Merdanesi: Cok dizgin kagir veya ahsap
KUzeerre desenli boya yapmak igin merdaneler
ullanilabilir.

6. Boyaci Merdiveni:

iki merdivenin Ust taraftan mentese ile birlestiriimesi ile
yapilir. Bu merdivenler tek kullanilabildigi gibi karsilikli
konup ve arasina kalas atilarak da kullanilabilir.

7. Teleskopik Siriklar: Tavan ve benzeri yiksek yerlerin
boyanmasinda.

kalas : )
Iki Dasamada an — Sy P meta
= e e cerceve
maksimum //"L___x____kl\ ’ O\ sa)
/ \ aya - N
3m !'/ gergi (bag) s\ Faraes
/ WA
Y

}/
/
¥ \

Desen merdanesi

Teleskopik Siriklar

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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Yuzey Hazirlama

Boyama isleminin ilk ve en énemli adimi
yuzey hazidamadir. Yilzeyin dodru
hazirlanmasi boyama isleminin basarisi
icin 6n kosuldur.

Boya yapilacak ylzey; temiz, kuru ve saglam olmalidir.

Boyadan ve astardan 6nce yuzeyden -varsa- kir ve yag temizlemeli ve
ylUzeydeki ezik, cukur, ¢izik gibi kusurlar kapatiimalidir.

Yizey tamamen temizlenip yikandiktan sonra yeteri kadar beklemek nem
sorununu ortadan kaldiracaktir.

Bazi durumlarda nem yapisal bir hatadan kaynaklaniyor ve duvarlar
zeminden gelen islakligi emiyor ya da su borulari sizinti yapiyor olabilir.
Bu sorunlari 6nceden tespit etmek ve dizeltmek harcanan emegin bosa
gitmesini 6nleyecektir.

Turlerine Gore Yuzey Hazirhgi

1. ALCISIVALIYUZEYLER

Yeni Duvar:

Tim civi-vida delikleri ve ¢izikleri doldurup

180 numara zimpara kagidiyla diizeltilir.

Zimpara tozlarn temizlenip boyanacak yuzeyler astarlanir.

Boyali Duvar:
Yiizeyde olabilecek yag ve kiri sabunlu suyla yikanip durulanir.
Catlamis veya soyulmus boyalar sert killi bir firgcayla kazinir.

Delikler al¢1 veya uygun macunlardan biri kullanilarak kapatilir ve
diizeltmek i¢in zimparalanir.

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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2. AHSAP YUZEYLER

Yeni Yiizey:

Normalde ham ahsap, astar vurulup verniklenmeye hazir durumdadir. Fakat
ahsap Uzerinde de bazi kusurlar olabilir.

Eger varsa c¢ivi delikleri, bilesme yerleri ve kusurlari macun ile doldurulur.

Kuruduktan sonra 220 numara zimpara kagidi ile liflerin yéniinde (suyuna)
zimparalayarak duzgin bir ylzey elde edilir.

Eski Yiizey:

Eski kat boyanin kayganligini ortadan kaldirmak icin ahsap ylzeyi mutlaka
lifler yoninde, yani suyuna zimparalanmalidir.

Kabarmis veya dokilen boyayi sert killi tahta firgasiyla ylizeyden temizleyin
ve kenarlari zimparalayarak duzeltilir.

Macun kullaniimak suretiyle ylizeydeki oluk ve delikler kapatilir.

Zimparalamadan kaynaklanan tozlar temizlenir.

3. METAL YUZEYLER

Pasli ve dokulen ylzeyleri tel firga, gelik yunu veya
80 numara zmpara kagidiyla temizlenir.

Sonra daha yuksek dereceli bir zimpara kagidiyla yizeyi
puruzlerden arindirilir.

Gereken vyerlerde macun kullanarak asinmis yerler
doldurulur, macun kuruduktan sonra zimparayla duzeltme

yapilr.

Ardindan ANTIPAS ANTIKOROZIF ASTAR kullanarak
tim yuzey astarlanr.

Astar tamamen kuruduktan sonra boya uygulanir.

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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Metal ylzeyler acgiga ¢iktiktan sonra
Olusan legller400 numara zmpara ile yok ediiir.
K 1

Metal Yuzeylerin Boyanmasi

150 numarazmparaile boya tamamen
kazinir

Yuzey astara hazir
hale gelir

B 0)V/zlfflel

Boya Kutusu Uzerinde yazan tallmatlara uyulmalidir.

Boyama isine, yukaridan baglayarak, asaglya dogru
devam edilir.

Yagmurlu havalarda dis yuzeylerde boyama yapimaz.

Kirli ve vyagh vyuzeyler boyamadan 6nce mutlaka
temizlenmelidir.

Parlak yuzeyler zmparaladiktan sonra boyanmalidir.

Kalin tek kat boya tatbik etmek yerine, ince iki kat
uygulama tercih edilmelidir.

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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BOYALAR

Su Bazl Boya Solvent Bazli Boya

Su Bazli Boya: Su ile inceltilen boyalar su bazli boyalardir.

Solvent Bazhi Boya: Solvent ile inceltiien boyalar solvent bazh
boyalardir.

Solvent bazli boya kalin bir film olusturarak, duvarin nefes almasini asgariye
indirir.

Su bazl boyada bu tam tersidir.

Solvent bazli boya daha parlak bir gérinimde olup, boya sonrasi kisa bir
sure igin, kullanilan yerde boya kokusu birakir.

Su bazli boya kokusuzdur.

Boyalar Nasil Secilmelidir ?

Boya satin alinirken Kkaliteli olani tercih
edilmelidir.

Ucuz ve Kkalitesiz boyalar metrekare bazinda
kaliteli boyalarla ayni maliyete gelir.

Az bir fiyat farki icin yapilan tasarruf, ileride
buyuk zararlara neden olabilir.

Boya secerken, satin alinan urinin TSE
standartlarini tasiyip tasimadidi, uretici firmanin
ISO 9000 belgesine sahip olup olmadigi kontrol
edilmelidir.

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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Boyalar Nasil Saklanmalidir ?

Artan boyalarin cinsine gore su bazi ise suyu, solvent
bazli ise solventi az miktarda, kabin icindeki boyanin
havayla temasini kesecek sekilde, ilave ederek uzun sure
saklanabilir.

Boya ambalajlar1 kullanim anina kadar agilmamali, kontrol
ve deneme amaciyla agilanlar éncelikle kullanimalidir.

Su esasli boyalarin depolandigi ortamlarda 1s1 5 °C‘dan
daha dusuk olmamalidir.

BUyuk ambalajlar uzun sire depoda kalacaksa 2-3 ayda
bir ters ¢evrilmelidir.

BADANALAR

Binalarin ince sivali duvar ve tavan yuzeylerinin
gorunuslerini guzellestirmek Uzere cgesitli renklerde sivi
halde hazirlanan malzemenin (kire¢ serbeti veya plastik
boyanin) firca ve rulo ile surulerek veya makine ile
puUskurtilerek yapilan bir kaplamadir.

Badanalar hazirlanrken sénmds kireg suda eritilerek
suspansiyon haline getirilir.

Ayran kivamina getirilen eriyik stt stzegi 6zelligindeki
bir elekten stzulerek igindeki kati maddeler ayristirilir.

Boylece hazirlanmis olan badana malzemesi ylzeylere
ya takoz kil firga ile surtlir veya badana pompasi ile
puskurtalr.

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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 Renkli badana isteniyor ise
once secilen renkteki oksit boya
ayri kuguk bir kap igcindeki
badana malzemesi icinde eritilir,
homojen hale getirilir sonra
buyuk Olcekteki badana
rknallzemesi icine yavas yavas
atilir.

Takoz Kil Firca

Boya katma islemi istenen renk e
tutturuluncaya kadar devam
eder.

Genig ylzeylere boya
yapilmadan o6nce renk deneme
uygulamasi yapilmaldir. Naylon Badana

Fircasi veya Serpme
Sivaci Firgasi

Badana yapilacak yuzey kagir olmalidir.

Catlaklari ve puruzlukleri gidermek icin duvara
algi veya hazir duvar macunu cekilmelidir.

Banyo ve hela gibi sulu mekanlarda algi tamirat
yaptlmamalidir.

Algi tamiratlarda, alg¢i i¢ine vurulacak rengin
boyasindan bir miktar katarak renkli tamirat
yaptlmalidir.

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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Varsa ylzeydeki boyalar, spatula, sistire veya
keten litli guvallarla raspa edilmeli/silinmelidir.

Plastik boyali badanalar (izerine kire¢ badana
yapllmamalidir. Kire¢ badana lzenne plastik
badana yapilabilir.

Uzeri islenmis duvarlar arap sabunu ile
yikandiktan veya tum ylzeye perdah macun
cekildikten sonra badana edilmelidir.

Tavanlara plastik badana yapilmasi genellikle
uygulamalar arasinda degildir. Ozel tavan plastigi
veya kire¢ badana yapilmasi gerekir.

1. Kire¢
Badanalar 4. Akrilik
Badanalar
a) Tutkal Katkili
b) Sut Katkili
c) Mermer Tozu
Katkil 3. Cimento

i Badanalar
2. Plastik

Badanalar

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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lc ve dis duvarlarda (algi tamirati ve dizeltme
islemlerinden sonra) toplam 3 kat uygulanir.

1. ve 2. katlar birbirine dik istikamette firga ile, 3. kat ise
badana makinesi ile puskurttlir veya firga ile suruldr.

Uclincl kat badananin dalgasiz, temiz ve muntazam
olmasi gereklidir.

Sondurulen kirecin iyice eritildikten ve tilbent inceliginde
elekten suzilldikten sonra kullaniimasi, badana
makinesine doldurulmasi gerekir.

Renk isteniyorsa katiimadan Once iyice eritilerek
suzilmesi onemlidir.

Rutubetli olmayan yeni ve eski badanali i¢ ylzeylere iki veya Ug¢ kat olarak
uygulanir.

Siva ylizeyinin kaynamis suda eritilmis arap sabunu ile yilkanmasindan sonra
iki kat halinde kire¢ badana uygulamasina gegilir.

Tutkalin erimesi, boya ile iyice kaynasmasi icin iki saat kadar i1k suda
bekletilir. Genel olarak bir kilo boya ve tutkal eriyigine 5-6 litre su katilarak
iyice karistirilir. Bundan sonra istenilen renk bu karigsimin igine katilir. lyi
temizlenmis duvarlara bu badana surtlur.

Uygulamada firga izi kalmamalidir. Uygulanan alanin diger alanlardan
ayriimasi igin araya flato gizgisi gizilmelidir.

Birinci kat genellikle yatay durumda akitiimadan sarildr ve kuruduktan sonra
ikinci yine yatay dogrultuda surilir. Badana dalgali olursa Uglncu kat yatay|
dogrultuda firga ile srdlir.

Badana surtltrken firga izi kalmamasina dikkat edilir.

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari



Ogr.Gor.Cahit GURER

1 \ - r‘Jf‘ | ™ -,
?'-,:J D:JCJ:IFJ:J

* Bina icerisinde sutun, kiris ve korniglerin yuzeylerinde
badananin mat gorunmesi istendiginde yaplilir.

+ Ogzellikle algi ylizeylere uygulanir.
» Sut sayesinde duvarlar daha beyaz gordlUr.

» Kazeinli adi verilen bu badana icin yeni sivanmis ve eski
badanali yuzey kire¢ badanalarda oldugu gibi hazirlanir
ve Ustube¢ veya mermer tozu ile hazrlanan badana
malzemesine bir miktar sut katilarak elde edilen karigim
firca ile bir veya iki kat halinde surGlUr.

* Genellikle ylzeylere 2 kat firca ve 1 kat makine ile
uygulanir.

/__\I

g)VMermermliozutKatkilifKirecrEadamnalar

* Binalarin i¢ ve dig duvar ve tavan yuzeylerinde mermer
badana ug¢ kat halinde yapilir.

* Yeni sivali eski badanali ylzeyler hazrlandiktan sonra
firca ile kireg badana malzemesi Ug kat halinde sUrGlur.

+ Uglincli kat badana igin sénmig kireg eriyigi stizlld ikten
sonra igine elenmis mermer tozu ile istenilen renkte boya
katlarak malzeme istenen kivamda hazrlanir.

+ Daha sonra hazirlanan malzeme makine ile veya fircayla
yluzeye UgunclU kat badana olarak puskurtdlar.

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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Plastik badanalar fabrikada imal edilir ve
piyasada 1 kg'lik kutularda veya 3,5 k
alonlarda bulunur. Toz veya plasti
viskoz) halde pazarlanmaktadir.

Akrilik-kopolimer (acrylic-copolymer) esasli
Ozel baglayici boyalardir.

Bu boyalar; beton, serpme tarak ve duz
sivalara, briket, pres, tugla, asbest ve gaz
beton ile her cins agag yuzeylere,
astarlanmig metal ylzeylere, her cins eski
boyali ve kire¢ badanali duvar ylzeylere

COK iyi yapisir.

EEGERERYELES]

Suya, rutubete, deniz suyuna, asir sogugda,
gunese ve endustriyel hava sartlarina
dayaniklidir.

Eski boyall, badanali, yagli, kirli, kabarmis
boyali yerler kazinmall, iyice temizlenmeli
ve su ile iyice yikanarak silinmelidir.
(ylzey raspa edilmelidir.)

Varsa yuzeydeki catlaklar dig yuzey
macunu ile doldurulmaldr.

Tam kuru ve gunese bakan yuzeyler
islatilarak nemlendirildikten sonra astar
boya tatbik edilmelidir.

Sondurilmis  kiregle bir kat astar
badanasi yapilan i¢ duvarlarin Uzerine
3 kat plastik badana uygulanir.

Su ile inceltiimis plastik esasli 1 kg dis
cephe boyasi ile astar kat olarak 7-8 m? ,
inceltiimemis 1 kg boya ile 3-4 m? ylizey
boyanabilir.

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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Yapi Teknoloijileri-Il

Yeni ve tamirati yapilmis eski badanali yuzeylere
3 kat firgaile uygulanir.

Katlar arasinda en az 3 saatlik kuruma zamani
birakilmalidir.

Beyaz badana istenen yerlerde beyaz ¢imento
kullanihr. Eger renkli isteniyorsa madeni oksit
boya kullanilabilir.

Uygulamalarda ylUzeylerin Onceden su ile
Islatiimasi iyi olur.

Hazrlanmis olan i¢ ve digtaki beton veya ince siva
Uzerine, birinci kata 0,600 kg, ikinci kata 0,500 kg isabet
edecek sekilde istenen renkte akrilik malzeme uygulanir.

Akrilik, yiksek performansli akrilik esasli boya veya su-
bazli boyalarda kullanilan sentetik polimerdir. Boyanin
baglayicisi gibi,akrilik regineler, kaplamanin kimyasallara
dayanmasina ve renginin kalici olmasina olanak saglar.

Uygulamada kestirme yerlerinde firga, yuzeylerde rulo ve
tabanca ile puskurtme tercih edilir.

Akrilik badanalar genellikle dig cephelerde uygulanir.

Ders Notlari

17



Ogr.Gor.Cahit GURER

Boya Siniflandiriimalari

A') Baglayicilarina Gore B) Kurumalarina Gore

1. Yagh Boyalar
2. Sentetik Boyalar
3. Seliilozik Boyalar

4. Emiilsiyon Boyalar

1. Havada Kuruyan Boyalar
2. Solvent Buharlagmasiile Kuruyan Boyalar
3. Isi Tesiriile Kuruyan Boyalar
4. Kimyasal Bir Reaksiyon ile Kuruyan Boyalar

E) Parlakliklarina

D) Uygulamadaki Yerlerine Gore "
Gore

C) Kullanimina Gore

1. Astar Boyalar
2. Macunlar
3. Pas Onleyici Boyalar
4. Son Kat Boyalar

1. Mimari Boyalar
2. Endiistri Boyalar
3. Deniz Boyalari
4. Artistik Boyalar

1. Parlak Boyalar
2.Yar: Parlak Boyalar
3. Mat Boyalar

f/ AS L ‘ ISIONGA L AR

* Yagh boyalar, Uzerine yapildiklari ahsap, kagir ve
metal yuzeyleri dis tesirlerden korumak, guzel
gorunmesini ve gereginde Kolay
temizlenebilmesini saglamak amaciyla yapilir.

Selllozik boyalar ve sentetik boyalarda yaglh boya
taraddar.

Bu tur boyalarin Uretiminde pigmentler, bezir yagi,
Esltlijbelg, sulyen, neft, ve skatif gibi madeler
ullantlir.

Yap! Teknolojileri-l Ders Notlari
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Bezir yagri: Boyaya elastikiyet ve yapistirma o6zelligi
saglar. Piyasada cesiti ad ve markalarda bezir yagi
bulunmaktadir. Bunlarin birbirinden farki gesitli incelik ve
koyulukta olmasidir.

Ustubeg: Boyalarda dolgu gorevi yapar. Incelikleri
bakimindan; ince ve kalin Ustubec¢ olmak Uzere iki taru
vardir. Bu Ozelligin yaninda rengine ﬁ(’jre piyasada
ispanyol Ustubeci, ¢inko Ustlbeci ve toprak ustubeci diye
cesitleri vardrr.

Sulyen: Ayni isim altinda piyasadan temin edilebilen toz
ya da sivi haldeki malzeme, kirmizi veya gri renklerdedir.
Kurgun oksitten meydana gelmigtir.

Ozellikle korozyona karsi kullanilacak  boyalarin
bilesiminde de yer alan sulyen, tek basina metallerde
korozyon korumada kullanilabilir.

Neft: Boyayl inceltmek ve matlastimmak igin
kullaniimaktadir.

Pigmentler: Boyaya renk vermek amaciyla
kullanilir. Toprak boyalar ve oksit boyalar diye iki
tara vardir.

Skatif: Boyalarin bilesimlerinde bulunan ve
boyanin c¢abuk kurumasini saglamak igin
kullanilan ugucu (kurutucu) bir malzemedir.
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* Boyama isleminde uygun inceltici turanun (tiner) secilmesi,
boyadan beklenen ustin randimanin alinabilmesi igin
zorunludur. Ayrica, inceltme isleminde uygun karigim
oranlarinin uygulanmasina dikkat edilmelidir.

Selllozik tiner g¢abuk buharlasan inceltici olup selllozik
boyalarla kullanilir.

Sentetik tiner ise yavas buharlasan inceltici olup sentetik
boyalarla kullanilir.

Sentetik boYaIarln son kat ve astarlarinin firga, rulo ve
puskurtme ile atilmasi gereken 6nemli ve hassas islerde
Inceltici olarak kullanilir. Ayrica, boya uygulamalari sonunda
alet ve aparatlarinin ykanmasirida da kullanilabilir.

Terebentin: Yavas buharlasan inceltici
malze medir.

Terebentin Ozellikle firga tatbikati yapilan
butin astar ve son kat sentetik yagl
boyalarin inceltiimesinde kullantlir.

Uygulamalarda fircalarin kolaylikla
calismasini saglar.
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Yagh Boya Hazirlanmasi

Yaglhh boyalar ginimuzde ileri teknoloji ve ideal
sayllabilecek niteliklerde fabrikalarda Uretilmektedir. Bu
bakimdan boya bilesiminin hazirlanmasi tavsiye edilmez.
Ancak piyasadan alinan yagl boyalarin kullanimdan
once iyice kanstirimasi gerekir.

Yagh boyalar sentetik veya selulozik olabilir.

Boyalarin i¢ine bagka higbir malzeme katimamaldir.

Macunlarin Hazirlanmasi

Bugln piyasada 6zel formdllG ileri teknoloji GrdnU macun
malzemeleri vardir. Buna ragmen insaatlarda o0zel karigim
mumkunddr.

Macun yapimi igin alinacak kaba Ustubecg icine agirlikca
1/5 oraninda ince Ustubec katilir. Yaklasik 800 g Ustubece
200 g bezir yag! karistirihr. Malzeme homojen hale
gelinceye kadar karigtirilr.

Macun icinde topaklanmig, kati pargalar olmamalidir.
Bunun igin Ustdbecin kullanim oOncesi ince elekten
elenmesi tavsiye edilir.

Macunlar, Uzerine yapilacak boyadan bir miktar katilarak
renklendirilirse Uzerine boya vyapidiginda alttan renk
vermez.
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Yuzeylerin Boyanmasinda En lyi
Verimin Alinabilmesi Igin

Boya islemlerinde ayni Ozelliklerdeki ve hatta ayni
markaya ait Uranler kullanimahdir.

BUtin boyalar kullanilmadan &nce iyice karigtirimalidir.
Boyalar uygun sartlarda korunmali veya saklanmalidir.

inceltme gereken durumlarda énerilen boyanin seliilozik
veya sentetik olup olmadigina goére secilen incelticiler
kullanimalidir.

Malzeme segildikten sonra o malzemeye ve sartlara en
uygun uygulama yontem ve teknikleri arastinimalidir.

Hicbir zaman kiri ve nemli  yuzeylere boya
uygulanmamalidrr.

Yuzeyler onerilen sekillerde temizlenmeli ve yuzeylerin son
temizlik kontroli yapilmadan boyaya baslanmamalidir.

Hava sicakliginin +5 oC' den az 6lduigu ortamlar ile +30
°C'den fazla oldugu ortamlarda, ayrica yagmurlu, sisli ve
rizgarll havalarda boya uygulamasi acikta yapimamalidir.

Boya ve verniklerin firga ile uygulanmasinda firca iz
kalmamalidr.

Boya ve verniklerin fir¢ca ile uygulanmasinda birbirini taki
eden katlardaki firca hareket dogrultulari birbirine di
olmaldir.
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Yeni siva ve beton ylzeyler
prizini tamamlamis olmalidir.

Ahsap elemanlarin (6zellikle
dis dogramalarin) tum
KUzeerrine montajdan once ilk
at astar uygulanmalidir.

Yapilan uygulamalarda Ust Uste
boya yapilabilmesi icin alt
tabakanin dokunma kuruluguna
gelmesibeklenilmelidir.

Renk uyumlarina dikkat
edilmelidir.

Toprak (1)
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Kartela basimlarinda, en hassas calismalar yapildigi
halde renk hicbir zaman birebir ayni degildir.

Bunun yaninda basim sirasinda olusabilen hatalar, rengin
sapmasina neden olmaktadir.

Ayrica matlik parlaklik degeri ve buyuk alanda rengin goz
tarafindan algilanmasi farkhdrr.

Bu tip problemleri asmak icin, nihai sec¢im icin kutu
ustundeki bir damla boyaya bakimasi daha dogru bir
yaklasimdir.

ic ve dig mekanlarda kullanilacak rengin mekana uygun
olup olmadigi kuguk bir ylzeyde denenmelidir.

Fasarit, PVA (polivinil asetat) esash
sentetik recine baglayicili bir hazir
boya tiiridur.

Fasarit uygulamalarinda ytzeyler 6nce
toz, kir v gevsek pargalardan
temizlenir sonra, ylzeye “astar" firca
veya rulo ile uygulanir.

Astar kati uygulamaktan amag,
Uzerine tatbik edilecek macun veya
puskuirtilecek boyanin ani su kaybini
onlemektir.

Bu boyalarin en onemli o6zelligi,
siva, gaz beton, beton ylzeyler,
algl, sunta ve masif ahsap ylizeylere
kompresor ve o0zel tabanca ile
puskirtillerek uygulanmasidir.

Fasarit Boya ve Uygulama Araclari
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